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"Modified G.B.550.833.- Molsture control".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
sobre;

"Procedimiento para la obtención de material a fie ltrad o  
"partiendo de lana mineral".

Solicitante a: STILLITE PRODUCTOS LIMITED,

a f ie l  tradoa constituidos por fibra a de lana miltsrai, adecúa do a 

especialmente, para e l aislam iento tónaico y acóatioo y como 

medio de f iltrac ió n  para gaaea y liquldoa no aeuoMs.

mineral partiendo de eacorlas de hornos? roca n atural, 

v idrio  y aubstaneiaa fuaib lea análogas, con alate en d ir ig í 

g ir  una corriente de escoria fundida o sim ilar, para que 

choque con un chorro o chorros de vapor preparados para 

deaaenuzar e l material fundido y convertirlo en fib ra s  de

domiciliados en Sardlnla Houae, Klngaway, 

Londres, In glaterra .

Este Invento se refiere a la obtención de mate ríale

El procedimiento corriente de obtención de lana
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e ate mod o.
La a fibra a de lana mineral obten ida a por el proce­

dimiento anterior aon de elasticidad  muy reducida. Son re la tiv a­

mente suaves o l i s a s  y no se adhieren o entrelazan fácilmente, 

de modo que es preciso un agente de trabazón a l transformar la s  
fib ra s  en f ie l t r o s  se mi-rlgidos o a rtícu lo s  de mayor consis­

tencia, ta le s  como bloques, lo se ta s, planchas y secciones 

tu bu la re s que conserven su forma permanentemente.

Con objeto de comunicar earaoterlstioaa  de tíabaz6n 

a la s  f ib ra s  y de mejorar au elastic id ad  y otras propiedades 

se ha propuesto con anterioridad a p lic a r le s , a l form arlas, 

d istin tos ingredientes arrastrados por 1# tubería de alimenta­

ción de loa chorros de formación de la s  f ib ra s .

En e sp ec ia l, se ha propuesto ya el Inyectar en la 

tubería de vapor una emulalón acuosa que contenga, como 

agente de trabazón, fácu la , oola, caseína o un coloide 

adhesivo análogo ( o una mezola de esta s substancias) insoluble 

en agua pero susceptible de formar en e lla  un a dispersión 

coloidal y comprende, como agente repelente del agua y geneiador 

de la p lastic id ad , una resina de petróleo o una resina sin tética 

ta l  como una re alna de fenol-foimaldhhido , urea-foimaldehldo 

o g lyp ta l; y además ae ha propuesto - con objeto de f a c i l i t a r  

la consolidación permanente de la s  f ib ra s  -  tra ta r  e l producto 

f in a l de estq^rooeso (esto  es, una masa de fib ra s ligeramente 

a fle  11 rada ) con vapor, hasta que la proporción de humedad 
sea de 5 a 5% aproximadamente.

De acuerdo con este invento, un procedimiento peíala 

obtención de na te ríale  a a fie ltrad o a  esencialmente oonstituidoa 

por f ib ra s  de lana mineral preparadas por e l método de foimación 
de fib ra s  por chorro de vapor y aplicando a la s .f ib r a s ,  al
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formarse, ana delgada pelioula que con tenga un agente de 

trabazón junto, a l se desea, con un agente de repulsión 

del agua y generador de e lastic id ad  o re s ilie n e ía , se caracteriza 

porque durante la aplicación de la película citada, se ín tro-

residual del producto a fie ltrad o  está comprendida entre 1 ,5  

y 10% calculada con respecto a l peso de la s  f ib ra s . Con 

preferencia, la cantidad de agua Introducida en la fase de 

formación de la s  f ib ra s , se ajusta de modo ta l qoe la proporción

50. de humedad residual del producto,en peso, está comprendida entre 
3 y 5%.

(más arriba citado) en e l  que e l produeto de 3ana mineral se 

humedece por la aplicación de vapor, e l procedimiento a que 

55. este Invento se re fie re , en e l que la proporción de humedad

necesaria se introduce en la etapa de formación de la s  f ib ra s , 

conduce a la produoción de una capa de lana más uniforme 

que, por ligera eompresión y seoado, proporciona un material 

sami-rigido de astyor re siste n c ia  y más eficientemente a f ie lt ia á o . 

60. Para la obtención de productos a lo s  que se refiere
este invento, la  lana mineral ha de ser de un diámetro de 

f ib ra s  bastante uniforme y muy fin o ; ha de ser estable y no 

debe h a llarse  expuesto a romperse fácilmente en fragmentos 

cortos de naturaleza pulverulenta; ha de ser susceptible 

65. de transfo asarse en tira  a o f ib ra s , con objeto de proporcio­

nar un HBterial terminado 00herente. La composición del mineral 

de la mezcla de que la s  f ib ra s  se obtienen, es con preferencia 

ta l que tenga una naturaleza ligeramente b ásica , siendo muy 

apropiada para lo s finea de este invento la s  composiciones 

minerales en la s  que la relación base a ácido es menor de 0, 86,pert

45. duoe una cantidad de agua ta l que la proporción de humedad

Con respecto a l proceso anteriormente conocido

70



75.

eo.

85.

90.

95.

100 .

18 9 4 6 2
-  4 -

no in ferior a 0,55.

Al ap licar  este invento pueden emplearse cualesquiera 

de la s  substancias anteriormente propuestas pera usarse como 

agentes de trabazón y como agentes.de repulsión del agua y 

generadores de la  e la stic id ad  o re s ilie n c ia . Per ejemplo, 

la fácula puede prepararse en forma de engrudo con agua; el 

aceite mineral o enulsión bituminosa o resina de petróleo, 

puede añadirse a la pasta o engrudo de fácu la, en calien te; 

y la mezcla, todavía en ca lien te , puede arrastrarse  por e l 

vapor u tilizado  pana la conversión en f ib ra s  del material 

fundido. De este modo puede depositarse de 0,10 a 5,0% de 

fácu la, calculada con respecto a la s  f ib r a s  minerales, 

en forma de película muy fin a  y continua que contenga también, 
s i  se desea, entre 0,01 y 0,5% de aceite mineral pesado o 

betón o resina de petróleo. Como variante o en adición junto 
con la pasta de fácula puede usarse parafina o una resina 

sin tética ta l  como resina fenol-formaldehldo y uraa-aformaldehido 

o glyptal (a lk id ica) u otraa substancias oleaginosas y 

pegajosas. E stas substancias una vez depositadas sobre la s  

f ib ra s minerales en la fa se  de formación de ástaa , producen 

una película muy fina extremadamente tenaz y que protege a 

la s  f ib ra s  de deteriorarse una a a o tras por fr icc ió n , eliminan­

do a a l prácticamente el peligro de su rotura en fragmentos 

cortos de naturaleza pulverulenta. Las p elícu las su p erfic ia les 

delgadas conanican además una re a ilia a c la  considerable a 

la s  f ib ra s  y hacen que la s  f ib ra s  individuales se transformen 

en t ir a s  o cin tas que, a au vez, dán lugar a una nasa a f ie l t r a -  
da y coherente. La pelieula orgánica puede ser de un espesor 

sumamente reducido - de una moláoula - pero pueden emplearse 

pelícu las más gruesas, según la s  propiedades requeridas para e l
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En otro método, que constituye una cara ote ría tica 

de este invento, la película que ae deposita sobre la s  fibxes 

contiene un alglnato que actúa como agente de tiabazón. Al 

105. ap licar este método puede disolverse alginato sódico en agua 

caliente y la solución coloidal resultante puede mesóla rae 

con panafina o con cualquier otro de los m ateriales resinosos 

y oleaginosos anteriormente citados, para obtener una lana 

mineral de gran resistencia y ligereza . 3%) lugar del alginato 

110. sódico, puede usarse e l alglnato céle ico, que es más ^económico, 

pero en este  caso es necesario añadir oaibonato sódico con 

objeto de hacer entrar e l alginato célclco en solución.

Por ejemplo, pueden disolverse 11 partes en peso de alginato 

célclco en 800 partes de agua, apmximadamente 65* C., a la s  

116. que préviamente se hayan añadido 2,7 partes de carbonato sódico. 

A la solución de alginato se le pueden añadir 2 partes de 

para fin a o 1 parte de aoeite mineral o 1 parte de resina de 

petróleo. Partiendo de f ib ra s  míneteles tratadas de acuerdo 

con este método, pueden obtenerse masas a f ie ltra d a s  de gran 

120. re silien c la  y de poca densidad,por ejemplo entre 3 y 5
' g

libree por pié cúbico (4p a 80 kgs./m ) .

En todos los casos, cual escalera que sean los 

m ateriales que constituyan la delgada pelieula adhesiva aplicada 

a lea f ib ra s , e l procedimiento a que este  invento se refiere 

125. inpllca e l a ju ste  de la s  condiciones de trabajo , en la fase de

preparación de la s  f ib r a s , pata conseguir que la humedad residual 
de le s f ib ia s  esté  comprendida entxo 1 , 8% y 10% y, con 
preferencia, entre 3% y 5% calculada con respecto a l  peso de 
la s  f ib ra s . Para determinar la s  condiciones necesarias paim 

150. e l ajuste de la proporción de la  humedad residual a una c ifra
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comprendida entre loe lím ites anteriornente lndicadoa, pueden 

preciaarae experimentos právioa de carácter retin arlo . E l 

ejemplo siguiente proporciona una aclaración de la a condiciones 

de trabajo adecuadas.

Se prepara un gel de fácu la , mezclando de 50 a 60 

lib ra s  de fácula en 70 a 90 gallones de agua, a una temperatura 

de 80a a 90" C. (1 libra? = 0,454 k gs.; 1 gallón = 4,54 l i t r o s ) .  

& este gel ae le añade una aoluoión právlamente preparada 

de 7 ,8  lib rea  de resina de petróleo, de un punto de leblande- 

cimiento de 52" C. aproximadamente y de un punto de fusión 

de 85" C. aproximadamente- en 7 ,8  l ib ra s  de aceite mineral 
denso. Por agitación enárgica, a una temperatura comprendida 

entre 70 y 90" C., se formará una emulsión uniforme, de la 

que se inyectan de 1,2 a 1,5 l i tro a  por minuto en el vapor 
empleado para la foramción de la a f ib ra s  del mineral, a razón 

de 29 a 34 lib ra s  por minuto. Asi se deposita sobre la s  

fib ra s  minerales una pelícu la su p erfic ia l compuesta de 2,8 

a 3,0% de fácula y de 0,075% a 0,09% de ace ite  y resina de 

petróleo, que a l  mismo tiempo contiene entre 3% y 5% de humedad 
residual.

El material a fie ltrad o  y hómedo obtenido de acuerdo 

con este Invento puede comprimirse para elevar su densidad 

primitiva comprendida entre 3 y 5 l ib ra s  por piá oóbieo 

(48 a 8o kgq/z^* ) a la  densidad deseada para e l producto f in a l, 

por ejenplo entre 6 y 18 lib ra s  por piá cdbico (96 a 288 kgs/n f). 

L* compresión puede llevarse  a cabo por medio de tura aerie de 

rcd illo a  ro tativos, o por coRbinación de correas o, preferente­
mente, mediante un rod illo  o sc ilan te . El material comprimido y 

hÍMti. puede . . . e r a .  .  aontinaaeián, a tamp*re.taraa eomprendtdaa 
entra ISO* C. y 300* C. De eate modo pueden obtenerae planehaa
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oontinuas de buena resisten cia  mecánica y re silie n c ia  muy 

elevada, con dan a ida dea de 6 a 18 lib ra s  por pié oóbioo 

(96 a 288 kg./mP). Batas planchas pueden prepararse y oortarse 

a la a dimensiones y espesor que se desée, dando lugar a 

buenos m ateriales parB e l aislamiento acústico y térmico, 

susceptibles de Instalarse convenientemente.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del Invento, 

a s i  como la  manera de realizarlo  en la práctica, deba hacerse 

170. constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental. También se hace constar que el 

Invento corresponde a una patente presentada en Francia con 
fecha 18 de agosto de 1948, n* S89.645 , a cogiéndose, per le 

175. tanto a lo s  beneficios que conceden los Convenios Ihtem acio- 

nales en v igor y siendo lo que oonatituye la  esencia del 

referido invento y por lo que se so lic ita  patente de Invención, 

por veinte años en España: " Procedimiento para la obtención de 

material a fie ltrad o  partiendo de lana mineral"; caracterizándose 

180. por lo sigu ien te ;

1 * .-  Procedimiento para la obtención de material 

a fie ltrad o , partiendo de lana mineral, preparada en fib ras por 

e l método de tratamiento por chorros de vapor y aplicando a 
la s  f ib ra s a l  formarse una delgada película que contenga un 

185. agente de trabazón, s i  se desea junto con un agente de repulsión 
del agua y generador de e lastic idad  o resilien cia  (de la 
clase general antes descrita) - caracterizado porque durante la 

aplicación de la película como se ha indicado, se Introduce una 

cantidad de agua ta l que la proporción de humedad residual del 
. producto afieltrado está comprendida entre 1 ,E% y 10% calculada190
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oon respecto a l  peso de la s f ib r a s .

2#.- Procedimiento según lo espeeificacb en la 

reivindicación la , caracterizado porque la cantidad de agua 

introducida en lá fase de preparación de la s  f ib ra s , se ajusta 

de modo ta l qae la proporción de humedad residual del producto 

sea de S a 5% en peso.

33.- Procedimiento segón lo especificado en la 
reivindicación la , caracterizado porque e l mineral de la 

mezcla de que la s  f ib ra s  se preparan es ligeramente básico y 
la  relación base a ácido está comprendida preferentemente 

entre los lim ites de 0,55 a 0,88.

43 .- Procedimiento según lo especificado  en la 
reivindicación 1 *, oaraoterlzadq^orque e l agente de trabazón 
contiene un algiñato ta l  como alginato sódico o cále ico .

53.- Procedimiento según lo especificado en la  

reivindicación 1 *, caracterizado por que e l producto, sin 

u lte r io r  adición de hucmdad se somete á compresión para elevar 

su densidad entre loa lim ites de 6 a 18 l ib ra s  por pió oóbioó 

(96 a 288 kg./m^).

63 .-  Procedimien to para la obtención de na te ría 1 

a fie ltrad o  partiendo de lana mineral; t a l  y como queda substan­

cia l mente d escrito  en la presente memoria, que eonsts de 

ocho hojas e sc rita s  poruña sola cara.
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