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"pERFECCI ONAMIENT O EN LOS HORNOS DE VIDRIO™,
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.- E1 presente invento tiene por objeto un perfeccimamisnto
introducido en los homos de vidrio,
En teles homos de vidrio hasta ghore conocidos, se pro-
‘ducen, como ya se sabe, unas corrientes de comvecoliftn que
g | & 5 = ~gon doebidas a lasg diferenciasrde temperatura exlstentes entre
clertas zonas del homo. Estas diferencias de temperaturs es-
tén especialmente provocadas por'las pafedes verticales que
enfrfan el.vidrio, al ponerse en cctacto con ellas. Por es-
' te hecho @l vidrio se hace més densb, desciende a lo largo
10 ; de las paredes, ¥y es reemplazédo por otro vidrio que proceds @@
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de una gona mis caliente, ‘ »
"A la corriente descendegfe de vidrio frio a lo largo de

las longitudinales, corresponde, por compensacién, otra de vie

drio caliente que sube hacia el centro del horno. Se establecen
4asi, unas corrientes de conveccifn transversales que interesan

" una gran maga de vidrio, Estas corrientes, que pueden presen-

tar ventajas en clertas zomas o partes del horno, son por el
contrario perjudiclales en otras y, de modo especlal, en las
llamadas zonas de braza y de trabajo, donde intéresa que el
vidrio que va a ser sacado del horno tenga una temperstura lo
mis aniforme posible, Ahora bien, el braceaje, al cual dan
lugar estas corrientes, agsociado a la corriente ldngitudinaI'

debida a la saca de vidrio para su empléo, lleve a gacar del

. hormo un vidrio cuya temperatura no es uniforme, Resulta, por

ello, que surgen dificultades que se observan én la misma con=-
formaclfn del vidrio a su salida del horno. Este incmvenien=-
te es tento mls marcado, cuanto que la operacifn de sacar el

vidrio del hormo se efectiia sobre una extensién mfa considera-
ble que la anchura del hormno, como sucede especialmente en el

cago de fabricacifn mecénica del vidrio laminado, o del vidrio

" de crigtales estirado,

Divergsos medlos han sido propuestos para evitar estos
inconvenientes, y estos medlios consgigten en crear por lo ge-
neral, ciertos obstéculos en su recorrido,

E]l perfeccionamiento, que constituye el objeto del presen=
te invento tiené por fin, en vez de domin&ar estas corrientes
transversales, oponerse a& su formacibn en la mase de vidrio,

0 bien de reduclr su importancia en la proporcitn degeada, lo
que remedia ag{ estos incmvenientes,

Este perfeccionamiento consiste en crear en el vidrio, en
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las pi'oximidadea de todas o pae de las paredes verticales,

una ‘aportaci®n de calorfas que, a cada nivel de 1la regifn del
homo conglderada, tlende & hacer uniforme la temperatizra en
toda la enchura del horno y a impedir, por cmsiguiente, la
formacifn de las cerrientes de convecel tn,.

Beglin un modo de realizadifn del presente invento, se
disponen contra lasg paredes verticales del horno, o a nmy
pequefia distancia de éstas, y sisuiendo una direceifn medis
sengiblemente paralela a diches paredés, unos electrodos po-
¢o géparados unocs de otros; estos electrodos son llevados a

potenclales diferentes y se hace pasar entre ellos una corrien-

.te que calienta el vidrio por efecto Joule,

De acuerdo con una variante, se intercalan entre la 6lecm
trodos de polaridades diferentes, que constituyen el objeto
de la primsra forma de realizacifn anteriormente indicada,
unos cuerpos conductores no unidos a una fuente de corriente
eléctrica, que tiene por e:t‘ec“:og en razfn de su conductibili-
dad eléctrica, mayor que la del vidrio, cocentrar hacla si,
lag 1fneas de corriente que atraviesan el vidrio entre dos
electrodes de polaridades diferentes e impedir asf que la co-
rriente se aparte de lag paredes.

Los electrodosg, y eventualmente los cuerpos cmductores
intermediarios, pueden ser, por ejemplo, de grafito o de me- .
tal, a condicifn de que éste no sea atacado por el vidrio':,
Pueden efectar formas diversas, éspecialmente la forma de pla=-
cas o de varillas, ' ,

Una disposicifn §articularment;e'ventaj oga, para el caso
en que se utilicen electrodos en farma de vérillas, congiste

en disponer §stos en sentido verticel, & pocos centf{metros

 de lag paredes, haciéndoles penetrar en el bafio a través
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del fondo y hasta las proximidades del nivel del vidrio,
Es preferible que la distancia .entre dos electrodos cen=-
gsecutivos, no ges superior a cuatro veces su mayor dimensin

transversal, Ag{ pues, por e_jemblo, para los' electrodos de

"30 mm de diémetro, la distancia entre dos electrodos comsecutli-

vos deberd ser, preferentemente, no superior a los 120 mm,
Puede gor ventajoso, al objeto de tener en cuenta la varla-
cifn de resigténcia del vidrio entre el fondo y la suporfi-

cie, el dar a los electrodos una forma de cono truncado, la

' peduefia base esté situada hacia lo alto, o blen disponerles

en forma de abanico ablerto hacia arriba, |

La potencla a poner en juego entre dos electrodos depen-
de, evidentemente, de leg pérdidas por radiaciin Y conv'ecci‘t'mv
8 laa cusles estén expuestos, pérdidas que socn funcién de la
naturaleza de las paredes y de 1a diferencia de t emperatura
entre el vidrio y el medio exterior, Se ha establecido que
cm 16 refractarios ordinariamente empleados, y para las

temperaturas habituales de los hornos de vidrio, el gasto

de energfa a poner en juego puede variar de 2 a 15 KW por

metro cuadrado de superficle de pared vertical, La tensifn
a aplidar depende de la naturaleza del »vidrs.'o y de su teme
poratura, Utilizando dos electrodos paralelos espa’ciadoa
unos 16 om, y para un vidrio godicélcico ordinario, se pue-
, @ tftulo de ejemplo, due la tensifn aplicada
contra dlchos electrodos puede ger de 9 a 12 voltios segﬁn
la temperatura del bafic en la zeona considerada,

Para la regulacifn de la energia eléoctrica 1ntrodu0fda
en €l vid'r;!_'o,_en lag cercanfas de lag p&iredds verticalea;

se puede compensar a voluntada, en su totalidad o en parte,

30 = ¢ las calorfag pSrdidas por el vidrio al ponerge en sontécto
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con dichas paredew, Gracias a la facilidad que procura la uti-

1129.01%:: de la energfa eléctrica, para regular la aportaci tn
de calorfas en'oua]‘.quier' punt o degseado del horno, puede’ Opo-
nerse a la formacién de corrientes de cmveccifn transversa-
lea, en todo o parte del horno, y en particular en la zona de
brasa, o en ol compartimientode trabajo,

Al suprimir as{ la acclén refrigerente de las paredes ver-
ticales,el enfriamiento del vidrio en la regifn cmsidersda,
no se efectia prActiocamente’ Qino por la superflcie del bafio
¥y por el fondo y, especialmente, por este’dltimo. En cada
sécclfn transversal de esta regifn del horno se egtablece, pués,
una gradacién baromftrica vertical de temperatura regular de
la superflocle 1ibre del vidrio en el fondo del homo, 1a;s 1L~
neas 1asoctérmicas estﬁn précticamente horizo-ntales, Por consi-
guiente, se puede recoger el vidrlo a una nﬂ.sh:a temperatura,

sobre toda la anchura del orificio de salida, o de la zoma de

' recogida ¥y en, la medida que gea doseable en toda su fabricacifn.
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En resumen; la presente patente de invehcibn recaeri gobre
lag sigulientes reiﬁndicacimes: '

12 .~ Perfeccimamiento en los hornos de vidrio caracteri-
zado por el hecho de que se crea en el vidrié, eén las proxi-
nﬂ.dades de al menos una parté de las paredes verticales del har-
no, una aportacifn de calorfas que, e cada nivel de la regifn
cmslderada del horno, tiende a uniformer la temperatura en to-
da la extensifn del horno y & impedir por consiguiente la for-
maci fn de corrientes de convececitn, |

28 .- pPerfecciomamiento, de acuerdo con la reivindicgcifxi 1,
caracterizado por el hecho d6 que se dispone cmtra las paredes

o my cerca de ellas, unos electrodos entre los cusales pesa @l
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vidrio una coz;ri_ente eléctrica sensiblemente paraiela a las
paredes y que produce, por ofecto Joule, l& .aportacifn
do c=lorfas deseada,

32 .= Perfeccimamiento de acuerdo con la reivindicacién

22, caracterizado por el hecho de que en el horno unos

'cuerpOs coduct ores no unidos a una fuente de corriente.

el8ctrica vn dispuestos entre los electrodos que llevan
la corriente al vidrio.

4e ,~- Perfecclionamiento, de acuerdo con las reivindi-
caciones 22 o 32, caracterizado por el hecho de »c'lue en
el horho los electrodos son verticales.

58 ,~ Perfecciomamiento de acuerdo con cualdqulera de
lag relvindicaclones 2%, 3# o 42, caracterizado por el he-
cho de que en el horno los electrodos &traviesan el suelo
o fondo del mismo, '

& ,~ Perfocclonamiento de acuerdo con cualqulera de las
roivindicacimes 2&, 32 o 52, caracterizado por el hecho

de que en el horno la distancia, horizontelmente medida, en

‘tre dos electrodos consecutivos es mayor en los extremos

de los electrodos, hacla la superficie del bafio, due en
las proximidades del suelo o fondos
72 .- "PERFgccraNAMIﬁNro EN LOS HORNOS DE VIDRIO".
Segin se describe en la presente memoria, que consta

de gels hojas escrites a méquina por una sola cara.

Madrid, 16 de agosto de 1.949,
o Javier Plaza .
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