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El presente invento se refiere al arte de curver y teme

plar hojJas de vidrio,

El objeto prinoipal del invento es la oreacifn de un

aparato perfeccionado para curvar y templar hojas de vid:ior

ge efeotlla la curvatura en un horno, permitiendo que cada
hoja se combe sobre un asiento 0 cama, ouya configurscibn
e8 tal que comunica al vidrio la curvatura deseada, il Vie

drio oaliente es sostenido en su totalidad ¥y el grado de

su curvatura, tento en el gentro como en sus extremos, se

limita exactamente a lo deseado y al retirarse el vidrio
del horno, el vidrio se somete, casi seguidamente, él tema
ple, mediante chorros enfriadores dirigidos aimulténeamen—
te sobre sus dos carad. | '

El aparato para ocurvar y templer una hoja de vidrio
construfdo gegiin el presente invento, Se caracteriza por

la combinacidn con un asiento o cama de material refroo-

tario o met4lic0 ouya superficie tiene una configuracién

correspondiente a la curvatura a comunicar al vidrio monta-

40 en un ocarro, ouyo asiento y oarro son recibidos por un
horno adeouado para subir la temperatura del vidrio hasta
cerca dsl grado de emblandecimiento, de suerte que el vi-

drio pueda adaptarse a la configuracién del asiento de

soportes auxiliares para llevar la hoja de vidrio curvada

menteniéndola a cierta distancia del aslento una ves sepe-
rada la hoja curvada del ssiento mediante el desplasamien=-
to respeotivo de asiento y hoja en direccién verfioal, y
de medios para templsr wue comprenden elementos de templar
gsuperlores e inferiores dispuestos'a niveles encima y‘de-
bajo del nivel del vidrio ourvado ouando este Gltimo es
llevade por los soportes auxiliarea para qué el vidrio
ourvado sobre los soportes se pueds ooloﬁar entre dichos
medios de templar; dichos elementos estén oolocados de

modo qgue pueda dirigirse Sobre las respectivas ocaras de
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la hoja ourvada interpuesta uns serie de ohorros de fiuido
enfriador.
Con un aparato as{ constitu{do, se puede colooar 80~
bre el asiento una hoja de vidrio plano por ejemplo vidrio

oilindrado o vidrio para ventanasj dlcho asiento puede te~

¥y el carro, @uyo Altimo preferentémente se mueve sobre
oariilés, introduciéndolos en el horno hasta gue la canti=-
dad déseada de calor haya sido oomunieadé al vidric para
que se combe y tome la oonfiguracién de la superficie del
asiento; g continuscidn carro y wvidrio se retirasn del

horno,

- 41 ser retirado el carro, se ponen en juego 1los SOPOT;
tes auxilieres para sostener el vidrio, seﬂa baciendo subiyp
dichos soportes ocon relscién al asiento, en ouyo 0azso
los soportes son verticelmente desplazables a mano o pbr
medios controlados por pedal o por fuerza motriz, con el
fin de devar el vidrio a la distanocia deseada encima del
asiento, sea desplazando el asiento hacis abajo, en cuyo
0380 los soportes auxiliares se fijan verticalmente,

Preferentemente el asiento va fijo en el osrro aon lor
soportes suxiliares montades para su desplazamiento ver-
tlosl para tomar contacto con el vidrio; los soportes
auxilieres 80n engoznados cOn wunas palancas montadas en
el carro y provistas de un brazo de maniobra, de suerte
que los soportes puedeh gser desplazados simulténaamente
en sentido vertioal, para levantar el vidr&o apoyado en el
agiento, ‘

los éoportea, de preferencia, se disponen a los la=
dos del asiento, aﬁnque pueden tambien atraveaaf este
ultimo. , .- .

Los soportes auxiliares pueden comprender medios

pars tomar oontaoto con el vidrio que son abooardados
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los medios de templar, moviéndoge el ocarro a fin de lle-

'por ejemplo, al moverse el carro para llevar el vidrio
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debajo de la superfiocie del asiento durante el tratamiento
térmico y son elevados lateralmente para separar el vidrio
del aalento,. al ser movido el brazo operador,

Los 6rgenos destinados aAponerse en contacto con el
vidrio se abocardan preferentemente en 10s lados més lar-
gos del asiento Yy presentan caras vertiozles que impiden
£04d0 movtmiento lateral del vidrio al ser sepgrado del
ésiento. ‘ 7

Bl aparato‘oohstru{do con arreglo al presente inven-
t0o, ptede caracterizarse por medios para templar el vidrioJ
los cuales comprenden.series superiores e inferiores de
tubos de paso; cada serie de tubos esta oonectada gon un
cqndﬁcto a través del cual se le suministra flu{do>enfria4
dor, Los tubos de la serie inferior, que se mueve ceroa
de un soporte auxiliar, rno estén conectados por su extre-
mos alenadoé del oconducto de suerte que se sienten: sobre
el soporte respeotivo durante ¢l movimiento reo{proco en-
tre el vidrio y los medios de templar que se efectds al
interponerss el vidrio entre las series superior e infe-
rior de tubos,

ig hoja curvada de vidrio puede disponerse entre

var el vidrio sujeto encims del asiento por los soéortes
auxiliares, entre elementos de templar egtacionarios su=
periores e inferiores,

Llos soportes auxiliares tiene tales dimensiones que

puedan pasar entre los elementos de templar, fe modo que,

entre los elementog fijJos superiores e inferiores, gon
el vidrio apoysdo desde abajo por los soportés auxilia-
res; las partes de los soportes en contacto con el vie
drio paéan fac{lmente entre los oltados slementos,

Con el f£in de reducir al minimo la distancia a reco-
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-ftiadores se njusten aproximadamente a la curvatura del -

'vidrio curvado y sean sproximsdsmente equidistantes de les

el oaso de vidrios como los destinados a parabrisss o ventaL

un movimiento o0scilatorio o girétorio, para consegulr uns

~oles del vidrio a templar,
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rrer por el vgdrio Parz pregentarse delante de los elemene

Yy
VI

tos enfriadores o de temple, o por dichos elementos para
colocarse a ambos lados de 1ls hoja de vidrio, el movimlen-
to se'efectﬁa preferentemente en el sentido de log lados

pés cortos de la hoja y oon el £in de gue 1log elementos ene-

caras del vidrio, ls interposicibén debe preferentemente

seguir la direcoibn de la 1{nee generatriz de la curva. En

nas traseras de automlviles, por ejemplo, la 1lf{nea genera-
triz de la curva es generalmente paraleia a 1a dimensién
més reducida del vidrio ¥y se pueden faoilmente‘tener en'
cuenta 1los dos requisitos preferidos,

Al referirnos a elementos fijogs, *tal término se empl ea
fnicamente paré establecer una distineidn de los eleﬁegtos
que se mueven & una posiocidn enoima o debajo del vidrio,
es decir que se aplioa también a elementos relativamehte

fijos, ea deoir que pﬁeden ejecuber de un modo oonocido
distribucién més efiolente de los chorros en les superfi-

Log elementos de templar pueden tener la forma de
cajas de aire, ouyas cares opueétas estén provistas de
las aberturas necesariss para dejar paso el nimero desea-
do deichorros enfriadores, pero preferentemeﬁte log ele=-
mentos tieneﬁ'fbima tubuler, presentando oafa tubo un nfi-
mero de abertufas de las ouales éaleh los chorros de flui-
do; en ambos casos los eiementos de templar estén oons&-
truidos de modo que no ohocan con los soportes‘auxiliares
al ocolocarse el vidrio entre4ellos.

En una forma preferida de construcoién, seghn el pre-

sente invento, los medios de templar el vidrio comprenden
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" ralmente desplazables sobre el bastidor y estén coneota=

viles estan oonectados puede llevar conexiones flexibles
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dos series de dedos tubulaiesfparaielos, separedos por'dis;

tancias uniformes y que rodean el vidrio separads del gsien
to; los dedos de cada serie se disponen preferentemente de
modo gue &ean aproximadamente equidistantes de las ocaras |
respectivas del vidrio opuesta: a ellos. Los mencionaios
dedos estin conectados por un extremo con medios de oonduc~
016n hacia ellos de fluldo enfriador y estin provistos de
aberturas para lanzar chorros de fluido sobre ambas oaras
del vidrio; las "puntas™ de los dedos eatdn cerradas y los
medios de- templar estin montados con guias que aseguran
el avance de los dedos axialmente a través del asiento
as{ como su retroceso oorrespondientg. |

Ut1lizando un aparato aéi eqncebido, al separarse
el vidrio de su ésiento, los medios de templar pueden
avanzar enseguida y simulténeamente a través del asiento,
de modo que chorros enfriadores son lanzados, igualmente
distribuidos, sobre ambas oaras del vidrié el oual es ele~

vado lo suficiente para tener la seguridad de que ni la

afeotar desfavorablemente la operacifn de temple.

Los grupos o series méviles de medios de templar ese
t4n montados preferentemente sobre brazos dispuestos en
un bastf{dor guiadg psra poder desplazarse horizontalmente
oon relacibén al asiento, el cual bastidor 1levs elementos

para hacer funoionar dichos brazos; 1los brazos son late=

408 eon los elementos motores de modo que los tuhps pue=
dan efeoctuar un movimientb ripido oscilatorio o alterno

gsobre un éspacio relativamente reducido ocon el fin de ase=
gurar la dlgtribucién uniforme del fluido emfriador sobre
todo el drea de vidrio de écugrao con el arte,

¥] oondguoto con el ouwal los tubos de los series mé-
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bio, los tubos estan y{gidamente conecteddés con el oonduc=-

eurvar y templ ar una hoja .de vidrio gue consiste en desocand
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a través de las ousles se guministra el fluido desde el

oonducto a los tubos y en este &1timo  caso - solamente los

tubos son aceionsdos por los medios motores, Si, en oam-

to, entonces el conjunto de la estructura estd montasdo en
los brazos-soportes, con el fin de recibir el necesario
movimiento giratorio u osoilstorio,

Yon arreglo a una construccién preferida, ambos gru-
pos de tubos estén montados en un conducto comfn, llevado
por el brazoe-soporte montado ean el bastidor.

El presente invento ocomprende también un método pers

sar el vidrio en una cama O un asiento metilico o.de mater!
refraotariq que tiene la configuracién de superficie gque
se debe comuniocar al vidrio; & continuscibn 9é somete el
vidario, asf colocado, a tratemiento térmico fgra'elevar'
su témpe;aturg al punto de emblendecimiento, dejando que
el vidrio embiéndeoido.adopte la configuraoién de la su-
perficie del asiento, el cusl sbporta enterément§ e1 v1-
drio al terminarse la operacidén de curvar; degpués se ree .
tiran el asiento y el vidrio-de la zona de calentamiento
y se separan el‘vidrio y el asiento mediante desplazamien-
to vertical relativo, e inmediatomente despuds se dirigen
chorros de fluido enfriador simultédnesmente sobre ambas
oaras del vidrio. )

Con arreglo a dioho método de operacibn, el viafio -
68 ourvado dejindolo combarse sobre el asiento ouando
el conjunto se halla dentro del horno., Después, el vidrio
ourvado sébre el asfento se retiras répldamente del horno
¥y en poco tiempo quedsn separados el vidrio y el asienﬁo,
de modo que el vidrio puede ser presentado a los elemen$01
enfrindores de los cunles se lanzan gimplténeo e inmedia=

tamente ochorros templadores de fluido enfriador sobre
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ambas oaraé del vidrio,

Zl presente invento oomprende también ﬁna hbjarde
vidrio templasdo y curvado producido por el método de fa=
bricséiép-anterior. '

Pgra lg mejor comprensidén del invento, se describen
a continuecidn algunas realizaciones preferidas que se
dan a titulo de ejemplo, haciéndose referencia a los di=-

bujos diagramétioos adjuntos:

-

&n dichos dibujos la

Figura 1 es una elevacion lateral de un asienﬁo 6
cama montado en un carro y provisto de soportes auxilia-
res en los dos lados més largos del asiento y medios ma-
nualmente accionables paTa los mismos, oon el vidrio en

frio, co0looado en el asiento previe la entrada del aon=~

 junto en un horno,

Figura 8 es una vista similar s la figura 1, pero oon

el vidric curvado descansando sobre el asiento despuds

de su tratamiento térmieo dentré‘del horno,

- Pigura 3 ed igualmente una viste similer a la figura
i, yvmuestia los so?ortes auxiliares llevando el vidrio
curvado, elevado encima del asiento. '

Figura 4, es un oorte en elevacién por la linea IV
IV de la figﬁra i del asiento y de los soportes auxilia=
res tales oombbse muéétran en la figura l, ¥ permite apre=
oiar con mayor claridad la foma de log soportes, .

Figura 5 1lustra el vidrio elevado, interpuesgto en
medios de enffiar cologados debajo ¥y enoima del vidrio
ourvado para templar este Gltimo.

Figura 6 e8 la vista de un extremo del asiento con

.8l vidrio elevado por los soportea y una elevacifn late-~

ral de medios enfriadores mdviles antes Qe Su avance para
rodear el vidrio.

- Figura 7, es una vista similar a ls figura 6 y mues=-
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'ra 9, mostrando el asiento en posicidn baje separado del

vidrio; y la figura 11 es una vista del extremo del asiento

log dibujos:

| y algb més largo y éncho en plano que el vidrio plano a
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tra medlos enfriadores £1j0s'y la figira 8 es una elevaoin

frontal de dichos medios mostrados en la f£igura 7,'més
una elevacién lateral del asiento ocon el vidrio elavado
y en posicién pera ser templs do, dispuesto para ser empujae
do hacia los medios Qe templaf..

Figura 9 es una victa similar a ia figura 1 y mues~
$ra el asiento desplazable verticalmente con relacién al

vidrio curvado; la figura 10 es una vista similar a la figu

y del vidrio tal como en la figura 9. |
Las figuras 12 y 13 muestran'en elevacidn lateral y
en escala mis pequefla modificaciones del asiento a las
cusles se hara referencia a cohtinuaoi5n.
En los mencionados dibujoa igusles signos de refee
rencia indioan partes idénticas o similares.

Respecto, en primer lugar, a las figuras 1 a 4 de
Un asiento 8611db 1 hecho de hormigén refrastario,

ocurvar, oorrespoﬁdiendo la configuracidn de 1la superficie
superior del asiento a la curva que e debe comunioar 1
al vidrio, estf montado en un carro 2, provistc de rue=-
das 3, que corren sobre carriles 4 hacié un horno 6, pro-
vistos de puertas una de las cusles gse indioa en 6.

' El horno tiene ocslefacoién electrioca medfante calenw
tadores dispuestos enolmé del nivel del asiento segin se
ve en 7, de suerte gue el calor direotamente radigdo por
los calentadores, se dirige unicamente sobre la superfi=-
cie superior de la hoja de vidrio dispuesta sobre el asient
to.

£

Antes de colocarse el vidrio sobre el asiento, eate

L
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‘nuacidn se retira el asiento, y la hd&é de vidrio mostrada

deseada, el vidrio es apoyado en su totalidad, de modo

‘dos en el aparato segin invento, habiéndose previsto oa-

el vidrio estén coneotados entre s{ en smbos lados del

‘asiento para operaciOnes simulténeas y oon este objeto

‘en un miembro 14, conectado por la pletina 15 ocon una va=

parte de un sistema de conexiones, accioOnado por una barra

 desplazada la barra suben las varillas 13 y los miembxos

- 10 = | 1 89 4(} 7 ?(ggmsgég

@ltimo ha sido situado dentro del horno y oalentado hasta
cercag del punto de emblandecimiento del vidrio, A conti-

en 8 gue entonces es todavia plana, se ooloOa'como une
ouerda de arco sobre el asiento oaliente.

~ Deapués, el asiento 1 con el_viﬁfio 8 pass nuevaménte
al horno hasta que el vidrio haya sido cslentzdo a la tem-
peratura deseada; entonoes Se combari hasta cierto punto
oontrolado y prevismente determinado por la oconfiguracién

de la oara del asiento, y una vez obtenida la curvatura

que el Area central del vidrio es libre de ourvatum ‘exoe=-

siva neo deseada;'eviténdose cambios ulteriores de formé.
4l asiento es rebajado en sus dos lados més largos

oonforme se indica en 9, para alojar soportes auxiliares

que comprenden medios 1O para sostener el vidrio y emplea=

naleg=guias 11 para los soportes 10, Los soportes tienen
broches que se desplazan en los canales o ranuraes qué se

extienden sobre el asiento. Los medios 10 paré'sostener

oada miembro 10 es lle%ado Por una varilla 13, artioﬁlada

rilla de enlzce 16, la ousl pivotea en 17 gobre el oarro 2.

Las varillas de enlace en ambos l= dos del asiento forman
18, ooneotada con las dos pletinas de enlace 15. Al ser

10 y sobresalen de la superficie del asiento, cogiendo
el vidrio Aigpuesto en el asiento y subiéndolo.

Los miembros 10 estdn escalonados tal como se indioa

“
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 unides por una pletina rigida 21, que aotida como estribo

‘jadas en ranuras dispuestas s través del cuerpo y estén

A ]
en 19, con el Fin de obtener caras vertioales que evitan
t0do movimiento latersl del vidrio al ser sepéradc del

asiento., Las barras 18 en ambos lados del asiento, eatén

para mantener los soportes auxiliares en su posiciln
més baja, asegurs el paralelismo de las barras y el fun-
cionamiento'simulténeo de todog los soportes 10, ‘

. grado de elevacién optenido por ei deaplazamiento
vertical de los soportes suxiliares (6omprendldos los
elementos 10 y 13) es:sufioiente.para'apartar el viadrio
del Area de ocmlor radiante gue emana del asiento y ouya
intengidad afeotar{a desfavorablemente los chorros de
enfriamiento los ouales, segin se explioa a continuacién,
se dirigen sobre la cara inferior del vidrio, .

in la prdotica se ha comprobado gue basta con elevar

elfvidrio algunas pulgadas sobre el asiento; para congeguil

para el vidrio una posicibn de temple en la cual, a pesar
de hallsrse sobre un asiento ozliente, la temperatura en
ambas ocarns del vidrio es prédtioamente iguale

cdn arreglo al tamafio de la hoja de vidrio, escalo~
ngé'interﬁedios 9:y los*oorteapondientea gsoportes auxi=
liares pueden agregerse 8 los lados mas largos del asien=
to0, ‘

De la desoripoién anterior se desprende que el apara-

to eg propio psra transportar al horno una hoja ﬁe'vidrio,,

comunicar una ctrvature al vidrio y separar el vidrio
del asiento, para gmne guede dispuesto para su temple
préacticamente inmediatamente después de baber s1do reti-

rado del horno,

)

Con arreglo a una variante del invento, las varillas
opnestas 13 estén enlazadas por tifas de un metal adecuaw~

do para contactar oon el vidrio; diches tiras estén alo=
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esoalonadas en sus extremOs para constitulr caras verti-

cales 20, de suerte que dichos elementos transversales
Para contactar con el vidrio, en oombipaoiGn oon su8 vari-
;las, oongtituyen una armadura de soporte para el vidrio
curvado, cuando este dltimo es elevado al acoionarse los
medios correspondientes 18, ocomo se comprenderé” facilmen=-
te. Los bordes superiores de las tiras metalioas pueden
ger encastillados o0 dentellados pars facilitar la evaoua-
0ién del flufdo enfriador. ‘ | 4

in lugar de tiras metdlioas, que virtualmente se ex=
tienden hasta aloanzar la parte baja de los mﬁembros 10

de contaoto oon el vidrio, las varillas opuestas 13 pue-

. den ser ooneotsdes por alambres metédlicos, en cuyo caso

los slambres se alojan en ranuras dispuestas en la super=
fiocle del cuerpo 1 y las miémas varilias se extienden enci-
ma dcl nivél,de la superficie, para enlazar del mismo mo=
do gue las caras verticales 20, limitando oualoulier mo=- A
vimiento lateral del vidrio ourvado,

Los medjos de temple ilustrados en las figuras 5 y 6,

" comprenden dos series de dedos tubulares uniformemente es~

paciados 22 y 23, siendo oonectado cads uno por un extre=
mo con un wabezal rec{prooco 24 y provisto de un tubo 25
enlazado por una oonexi6n flexible 86 oon una fuente de
gsuministro de flufdo enfriador {no se muestra), de lé cual
se suministra fluido enfriador a las dos series de dedos
tubulares, Los dedos 22 y 23, estan ocerrados en sus puntas
y'provistos“de aberturas a 10 largo de su extensién longi-
tudiﬁal, para formar chorros, siendo su disposiociln tal
que los chorros lanzados desSde una serie de dedos son lan-
zados hacia los chorros procedentes de 1op dedog * de la
otra series. Yo esta suerte los mediocs de tembfar oomprén-
den redes opuestas de templar comprendiendo cada red una

pluralidad de tubos peralelos uniformemente peiforados a
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. 13 L
chorros enfriadores que son dirigidos sobre las dos caras
del vidrio, una fqz dispuesto este dltimo entre dichas
redes., ElL ancho de los medios para apoyar el vidrio 10
guarda relaoién oon la distancia entre los dedos de oada
red, con el fin de permitir un movimiento reoiproop entreﬂ
los dedos y las varillas 13 de los soportes auxiliares.

Las dos series de dedos 22,23 estdn dispuestes en

forma de arcos cuyé curVafura corresponde a la de la super
fioie de 1os asientos y las aberturaS'dé los tubog estén
repartidos de modo gue lbs chorros son préotioamente lan=
gados en la direccidn que normalmente corresponde a la
superficie oontra la cual han de chocar,

El oabezal 24 estd montado sobre brazos verticales

27 de 108 ouales uno oorresﬁonde‘a oada extremo del cabe-
zal de distribuoién; dichos brazos estdn llevados por un
goporte mévil 28 con movimiento alterno, acercéndose al
asiento o alejAndose del mismo sobre un patin 29 que for-
ma parte del bastidor 30, montado sobre ruedas 3l. Los
brazos 87 estdn provistos de una biela ("pitman") 32, CO=
nectado mediante un botdn 83 oon una manivela de diseo

34 acoionada por un motor eladotrico (no se muestra)- Al
Ponerse en marcha el motop; log dedos o0scilan sobré la
amplitud determinada por la excentrioidad del botdn 33
para efeotuar una distribucién mis uniforme de los chorros
enfriadores éobre las caras delvidrio oomo se comprenderd
perfeotamente, LOs brazos, el cabezal distiibuidor y los
dedos pueden moverse en eonjunto sbbre el bastidor & volun-
tad del operador, pare avanzar los dedos Bobre el asiento,
para éodear,él vidrio 8 elevado encima del mismo y para
retirar los dedos con relacidn al asiento a fin de q@e

el vidrio pueda Ser transportado, por ejemplo por un sige

tema de transbordador de techo. (no se muestra).
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gonforme ge muestra en 38, Dichas tiras encastilladas
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Je ‘ouanto antecede se desprende que, una vez el vidrié
y st asiento hayan sido retirados del horno y el vidrio
separado del asiento, los dedos 22,23 pueden inmediata-
mente quedar dispuebtos encima de las d0§ caras del_fi-
drio efectudndose el temple con rapidez, mientras quse
los dedos estin osotlando eficazmente pafg enfriar toda.
el area del vidrio, ‘ _

Segin la oconstrucoién mostrada en las figuras 7 ¥ 8,
los med os enfriadores son fijos y el‘asiento puéde mo=-
verse lateralmente ﬁasta que el ;idrio queaa interpuesto
entre las dos series 22 y 23 de dedos tubulares, con 10
ocual el asiento es degplazado en la direceidn de su dimenw
51n més pequefta, es deoir que ieeo?re una digtancia mi-
nima. _

In iﬁgar de elevar el vidrio enoima del asiénto, ;e
le puede separar de este Gltimo, haoiendo bajar el asienw
to conforme se ilustra en las figuras 9 a 1ll, en las.
cuales se muestrs el asiento apoyado sobre varillas are
tlouladas 14,16 que estén coneotadas y funoionan oomo
ya'se ha descrito réspeoto a les figuras 1 a 73 el asiento
esté provigto de enfradas 11, mediante los cuales es guia=-
do a 10 largo de las varillas‘ls.

" En esta oonstruccibén, placas opuestas 15 estin enw
lazadas por barras 36, conectadas a"su vez oon una barra
de accionamiento central 18, habiéndose provisto el bas=
tidor 2 de raﬁuras 36 paré'alojaf los'extremos‘de las
bafras 36 y, para recibir, la barra de accionamiento ;e
en la poéioién_baja del gsiento, una ranura 37,

‘In 1a constiuooién ilustrada en las figuras 9 a 11,
los éoportea auxiliares,oomprendéh varillas fijas 13, 00=
nectadas por medios 10 de contactar con el vidrio em for- |

ma de 4os firas ouyos bordes supsriores san encsstillados




420

- 435

445

480

455

460

. les barras 18 y el aslento es rebajado en 40 para poder

- en lugar de ofnoava segin la desoripeién anterior, o puede

‘tos, de modo de producir una curva del vidrio de forma

‘bido a la curvatura que se comunica al viﬁrio, este, due

‘ to,,én partioular cusndo una hoja de vidrio recibe una

pueden ger de acero fnoxidable ¥y por la eonfiguraoian dé
sus bordes reducen el contaoto con el vidrio y permiten
la facil evacuacidén del fluido enfriadoi, dirigido sobre
la ocara inferior del vidrio, Bn dicha construceibn se han

foimado en el carro topea 59; para limitar el ourso de

pasar enocims de los topes en su movimiento haota su posi-
0ién baja. ‘
En todas las construcoiones antes descritas, la oonfij

guraoién.de’la superficie del asiento puede ser convexa

presentar ensorvaduras dobles siendo lasrformas mas sene
cillas partes de egferss 0 oilindros respectivamente; sin
embargo, no es preciso que las curvas sean arcos exactos
de.o{rculos.'curVas mis oomplejas comprendiendo por ejem-
rlo gha superfioie oénioa o 6ombinaciones de oonoe y pla-_
no, de oilindro y plano, o de cilindros de dintintos ra-
dios, pueden ser comprendidas en la configuraoi&n'del
asiento,. _

Alternativamente la superficie del ésiento eomprende
dos superficies p;anas tholinadas en direcciones opuestas,

lisamente ooneotadas por sus extremos inferiores yuxtapues:

de una V muy abiérta.

Segiin se ha 1lu5trad§, el asiento.preferentemente
ﬁuede ser algo mAs ancho en el sentido de lé curvaturs
que el vidrio’plano que se deWe gurvar sobre el mismo y

puede estar provisto de topes én un extremo, por si, de-
rante su oambio de forma, tlende a deslizarse en el asien=-

gurve mas cerrafda en un extremo que en el otro, Una semew

 aug

jante disposicidn se ilustra en las figuras 12 y 13, donde
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los topes 41 estén provistos de mexrvios moldeadorea. ine
corporados al asiento. .

31 el asiento es menos ancho que el vidrio plsno &

curvar, es preferible emplear ‘elementos de contaotar oon 3

el vidrio integrados por tiras metidlicas (por ejemplo de

i

acero inoxidable) como los que ya Se han desorito oon refe.

rencia & las figuras g a 11,

Desde luego, alternativamente el asiento ?ugde’cons_
trulrge de mater!as refracterias otras que el'hdrmig6n,
por ejemplo utilizando la clase de arens oonooiéa por~afe-

na de fundicibn, en cuyo ceso la arena se dispone dentro

. de una bandeja montada sobre el carro,

Los miembros de contacto con el vidrio 10, ilustrados

“en las figuras 1 a 8, pueden ser del mismo material Tre-

fractario que el asiento o bien de mcero inoxidable en
ouyo 41timo ces0 su ancho no tiene que ser superior al
didmetro de las varillas, |

Utilizéndose el aparato segﬁn,el invento, se puede
producir una hojla de vidrio curvada y templada, gin que
resulte torcida précticamente la visién a través de cual=-
quier parte de la hoja,

Graolas al presente invento, se obtiene un tipe de

‘aparato relativemente sencillo, de f4cil masnejo y oon su

usc se oonsigue una curvatura controlgda del vidrio, con
la eliminacidén de toda distorsin de la superfioie del
vidrio y de tods ourvatura no intencionada, ocon lo gual
oualéuier.parte de la visién del vidrio resulta sustan-
oielmente sin toroimienté; Ademés, el aparato tiene la
ventaja de que no ge sufre pérdida de oslor durante el
transporte del vidrio del horno a la estacidn de ocurvatu-
ra, ni durante la operacién de curvar. De esta suerte,

lgs temperaturas a qne'el vidrio es enfriado son miximas,

pudiendo efectuarse operaciomes de temple sumsmente efica-
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tar la configuracién del asiento, oon soportes auxiliares

~oia del asiento, una vez gue la hoja curvada haya sido se=

‘parada del asiento_pbr desplazgamiento relativo eh direc-

189437
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ces, mientras el periodo duiante el oual el vidﬁio no se
apoya sobre el asiento y es todavia suficientemente e@aw
liente para pqder cambiar su forma, no bagta para gue se
pueds producir un oambio4apreoiab;e; por lo tanto, el
templado puede llevarse a cabo regpecto a una hoja de v‘i-,-
d®lo que préotiocamente no ha sufrido alteracibén de la for=
ma que le ha 81d0 impuesta durante la 6per3016n'de curvare |

En lugar de oconstruir el asiento con hormigén refrace
taric, se le puede formar con un metal adecuado resisten=
te al calor, es decir un metal que no sufra toroimiento
en presencia de la temperatura en cuesti6ng un semejante
metal es el acerc inoxidable.

N O T A

En resumen: La Patente de Invenoién cuyo registro .

e s0lioita, recaera sobre las reivindiocaciones siguientes:
1) Aparato para ourvar ¥y templar una hoja de vi&rid;

caracterizado por la oombinacifn con un asiento refracta-
rio o metdliod, la oonfiguraoidn de cuya superficie 0OTrres-
Ponde a la curvatura a comunicar al vidrio y Que esta mone
tado en un carro, y de ﬁn horno para reoibir el asisento
oon su darro para elevar la temperatura de la hoja dé Vi=

dric dispuesta en el asiento hasta cerca de la temperatura

de emblandecimiento, a fin de qme el vidfio pueda adop=-

para mantener la hoja de vidrio curvada a oierta distan=

0ién vertioal; y medios de templar superiores e inferiores
dispuestos encima y debajo del nivel del vidrio ocurvado
ileVado por los soportes auxiliares, para que'el vidrio
ourvado, llevado por los soportes auxiiiares, pueda colooar-
se ehtre dichos medios, cuyos elementbs pueden dirigir see

ries de chorros de fluido enfriador sobre las respectivas
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ocarag8 de una hoja oﬁrvada golocada en ellos,

2) Aparato, segin 1la reivindicacidn 1, carscterizado por-
que el_astento esté fijado en el oarro y los sopo;tes auxi=
lisres estén montados con desplazamiento vertiocal para
oonh;otar oon el vidrio, los cusles soportes auxiliares
estén engoznados con palancas montadas en el carfo ¥ pYro=-
vistas de un brazo de sccionamiento, de suerte que los
sdportes pueden ser desplazados simultineamente en seﬁtido
axial,’para elevar el vidrio enoima del asiento, |

3) Aparato, segin laé reivindicaciones anteriores, carace
terizado porque los soportes auxilisres oomprenden elemen=-
toas de oontacto con el vidiio>qne estan aboocardados deba=
Jo de la superfiote del asienﬁo durante el tretamiento .
térmico y se suben desde all{ pars spertar el vidrio del
asiento, al operarse el brazo de amocionamientoa.

4) Aporato, sesin las reivindicaciones anteriores, oca=
raoterizado porque los elementos de contacto aon el vidrio
estdn abocardados a lo 1érgo de los lados mayores del
agiento y estén eéoalonados pars presentér caras vérticab
les que impiden un movimiento lateral del vidrio al ser
desplazado este filtimo del asiento, |

5) Apérato, segun laé reivindicaciones anteriores, carace
terizado porgue log soportes auxiliares son fi{jos y porqﬁe
el agiento estd montado para desplazamiento verticsl de
guerte que puede ser bajado oon relacidén a los soportes,
de tal modo que el vidrio curvado queda separédo'del asien=
to, con el fin de permitir la aplicaoidén de ohorros ene
friadores a ambos lados del vidrio;

6) Aparato, segun las reivindicsciones anteriores, os-
racterizado porqﬁe los elementos de contaoto con el Qi-
dri0 tienen la forma de tiraa metdlicas que se extienden
por una gimensidn del asiento, los bordes guperiores de

ouyas tiras estén dentados para permitir la evactsoién
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_drio ouyos medioslcomyrenden series superiores e inferio-

“nistrado a diches series; los tubos de la Serie inferior

por sus puntas que parten del oonducto, gusrdando relacidn
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rdpida del fluldo enfrisdor.
7) Aparato, segfn las reivindicaciones anteriores,

caracterizado por el empleo de medios de bemplar el vi-

res de tubos perforados, estando cadas serie gonectada oon

un oonducto, a traves del oual fluido enfriador es sumi-

que se mueven cerca de 10s sopdrtes auxiliares, no estdn
oonectados por sus extremos alejadog del conduoto ootreeq
pondiente, con el fin de esparrancarse eﬁcima del sopor=
te respectivo durante el mBVtmiento relativo entre el viw
drio y los tubos de medios de templar, que se efeotiia al
sery 1n£grpuesto el vidrio entre las series superior e
inferior d¢ tuboa.

'8) Aparato, segﬁn}laé reivindioaciones anteriores, caraos
terizado porque los conductos de‘alimentaoién estén mon-
tados en brazos 0 ménsulas dispuestos_én el bastidor
ei cual lleva medios motores para sl accionamiento de las
ménsules; estas #ltimas son lateralmente desplazsbles en
el bastidor y estén conectadas con los medios motores de
modo que 108 tubos puedan recibir répidemente un movi-
miento alternativo u osoilante, una vez que hayan avanza-
40 a través del asiento. .

9) Aparato, segin las reivindicaciones anteriores; ca=
raoterizado porgue ambas series de tubos y el oonduoté
en que estd montada osda Serie y por el cual es slimenta=
d; de fluido enfriador, estin montados en el brazo o mén-
sula dispuéstos en el béstidor para(gu movimiento simﬁl-

tdneo alternativo a través del asiento,

10)Aparato, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porgue ambss series de tubos estin constitui-

dss por dedos tubulares uniformemente espaciados, cerrsdas
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- %0, por la cual el vidrio eﬁrVadofes enterémente apoyado

‘al terminarse la operacidn de euxrvar; se retira el asiento

1{ouido enfriador simultineamente sobre ambas caras del

, : e
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la distancla entre los dedos con el ancho de los 30porﬁes

auxilisres, con el fin de permitir el movimiento relativo
entre los dedos uniformemente espaciados y los soportes

auxiliares,

11) Un método paraicurVar‘y templar uns hoja de vidrio
que oohsiste‘en descansar en el vidrio, sobre un asiento
réfréotario o.metélioo, éuya superfioie tiene la configue
racién aue se traté de cdomunicar al vidrio; sometiéndoase
a continuaoidn el vidrio, apoyado en el mslento, a trata-
miento térmiao con el fin de elevar su temperstura hasta
el punto de emblandeoimiento y dejaﬁdo que el vtdrio'émblaﬁ

decido adopte la configuracidn de la superficie del asien~

con el vidrio de la zona de ealentamiento; 'se separan el
asiento y el vidrio mediante un desplazemiento vertiocal

relativo e inmediatamente después se lanzan ohorros de

vidrio.

12) Se reivindica, por 0ltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Fatente de Invencidn que .se solict ta:
WAPARATO Y METODO PARA CURVAR Y TEMPLAR UNA HOJA IE VIe
DRTOV,

Todo conforme queda desorito en la presente liemoria,
que consta de veinte pdginas escritas a mdguina por uns
sola cara y dibujos que se acompafiane )

siadria, 15 de Agosto de 1949
ALFONSO UNGRIA
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