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.PATENTE DE INVENCION °

que por veinte aflos, para Espafia y sus posesiones, se golicita
a favor de DON MAR IANO MASSOTTI SILVESTHE, ds nac jonalidsd ese |
pefiola, residente en VALENCTIA (Espafia), calle de Gil y Morte

ném, 16, por: UN PROCEDIMIENTO PARA TRATAR MADFRAS DESTINADAS |

A IA OBTENCION DE TABLILLAS PARA CAJERIO Y EMBALAJES EN GENERAL,:

=Momor 1a descriptiv B

Las tablillas para cajerio y embalsje, vienen obteniéndose
desde tiempos muy ant iguos de una foma rudimentaria, a bé.se ds
sierras de cinta_s y circulares, lo que da lugar a que el desper‘-i
dicio de maiera sea bastante considerable .- |

Por el método antiguo y ordimario, cada vez que el bloque
de madera del cual se desea sacar 1a tablilla, pasa por la sierné
de cinta o circular, se produce una cantidad de serrin, que. s’ !
igual al grueso de la sierra empleada, mis el triscado o camino

que se le da‘a'sus dientes para poder tmbaj-g;r.- 'La pérdide en

serrin a cada corte, 6s pues de 2 2 3 m/m segin el grosor y tipo
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de diches sierras, lo que hace oscilar el porcentaje de esta
pérdida en serrin, de un 20 a 50 £ segqin el grueso de las ta-

blillas que se des een obtener ,-

'I_‘ex_uiendo en cuenta gue Egpafia, al igwl que muchos otros
paises, es defilcitaria en maieras, convisne evitar el despercid Xk
que de ls misgma se produce, al utilizar, como Hasta ahora; los
procedimientos rudimentarios para la obtenc 1én de tablillasg .-

As1 pues, hemos visto que el desperdidio en serrin produ;
cido al obtener tablillas por ei procedimiento corriénte, es
del 20 al 50 %, y‘en algunos casos nﬁs ’ y" por lo tanto, dado
el valor que la matéria prima despefdic isdda tiens, rel coste de
la tablilla resulta sumamenfe elevado y por consiguiehf;e, :;esul-
ta asimlismo elevado el prscio de los embalajes gue con lag mise

mas se obtienen,-

;
, i
Habida cuenta de los inconvenilo ntes apuntados, el que sus- |

cribe ha ideado un procedimianto, objeto de la presente pateni:e,g
mediante el cual se evita la pérdida de madera y serrin que ane
ter iormente se indica, toda vez qu.e_ para ls obtencidén de tabli-
llas, la madera e& guillotinada por mdquinss de cuchilla mévil
de bastante valocidad, después. de heber sido sometide a un trae
tamiento especial, cuyo procedimls nto constituye el objeto de

egta memorila,~

Sebido es, que el valor de la madera para cajerio y emba-

lajes, es muchos menor que el de las otras maderas "madorables"

¥ mos efectuar une preparacién previa cos tosa, tal como en estas

. maderas se efectfia (Okume, Nogal, Haya, Cedro, Pino Balsain, et)
>8]l cogte de asta preparaciéh o tratamlsento, seria mayor que el
de la misma mdera de cajerio a trstar, y por consiguiente, re-

sultaria su prec io°prohibitivo al mercado de embélajes «= Por
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otra parte, sabemos que técnicamente no es igual ni siquiera
parecido el tmtamliento d'e preparacién por vdp_or para laé Mmie
deras ‘"maderables" o dtiles para chapes y fnuebles, queé para las
de ca jerio, que nunca se habian tratado ni segnramente nunca

s6 tratarfan debid smente sin el nusvo y especial pfocedimiento

"cuya réivind icac 16n se fsolioi ta.=En la obtencién de chapas y

fableros, se parte de la base de gue la cuchilla‘de la maqu ina- 1
ria estd quieta, y es el tronco de madera el que gira como ocu-
rre con los pequefios sacapuntas de lapiceros, y en nuestro caso
el tratemiento previo especial se efsctia para un- trﬁbajo muy
distinto, ya que es el bloque de madera el que estd quieto, .
desl iz dndose solémente, ¥y la cuchilla de 1la mﬁqﬁina iav que se
mueve y corta la madera, con grah rapideé'y sin pérdida de se-
ri’in, grac ias & la preparac i6n espe_cial a que es 'sometida.- ‘
Las v.entajag que ‘dimanan de easte proéedimiento, son entre E
otras, que economliza made a al no producir éerriﬁ, siendo su
resultado mds econdmico que todos los emplesdos hasta el presqn';
te .- Dg otra parte las tablillas que hasta ahom‘se obtienen -
para la fgbricac i6n de embalsjes por métodc'Js c_:orrientes, tienen
un olor-péculi’ar, segin ia madera de donde se extralgan, el
cual suele transmitirse a los productos qu»eidicho‘s‘ err‘xbalajes
contieneh, sobre todo a los frutos frascos, cosa que no sucede
en los embalajes fabricados con las tablillas obtenidas por %l
procedimisnto objeto de esta patente.; Tam'bién por.este proce=
d;'uniento la madera queda mds rigida e 1nm1,lmiz eda contra  los
muchog gicroorgani’smos y enfermedades que de otra mane ra f‘écil—!

mente puede contraer, tales como:"Hongo Saprofita","Mucede Mie

) créscdpico, Microroganismo Aerobianofi"Chlorosplenium Aerogino-

sum” ,"Micoderma Vinis"," Funguis Amilovacter ,Aéromic robiano®, ete

llamados vulgarmenté:carcoma, azulado, florecido, etc .=
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El procedimiento objeto de este registro comprende variass
fases: la primera oconsiste en transfomar el rollizo o tronco,
el blogques eacu adrados; emplieando rel pfocedimiento usual y co=
rriem_:e conocido hasta ahora para el troceado, escuadrado,caé

75 resado y retestado, hasta obtener blogques de madera de dimen-
slones adecuadas ..- | ‘
»'La sagﬁnda gose consiste en. pasar los bloques obtenldos,
'@ unas cémeras de vaporizacién de cabida varilsble, peroc que se

aproximen a la capacided suficiente para-contensr gn metro

80 cU¥bico de madera en blogues en cada wna de, €llas , cAmaras que

podrdn ger de meterial alslente, metdl ic ; o de obre de cemen=-
to, ladrillos o argamasa, con ‘aompuertas metdliscas de ciorre .=
Una vez colocedos ‘los blogques de¢ medera. en el interior de di-
chas céma ras, se da paso al vapor gque se gsnera en unsa caldera .

85 ¥ que por medio de t;ubos de grosor adecuado, es conduclido = di-l
chas odmaras .~ ‘

La £4rmula que expresa los tamafibs y relacidn de lla caldera -

a 1a demds instel acién, serd la siguiénteg (llamamio C a 1la cag-z
" pacidad productors de vapory C’ a la capacidad receptora de 1»:53‘i

90 cdmras en func 1onam:!mito; Vv al volumen de la madera que se
carga en‘dichas cdmrasy A al poder medio de aﬁsorcidn de la
madera colocads ; F al calor diferencial del interior sl megio.
embiente normal; P a les pérdidas por licuefacién de vapor en

[

la condue cién)
C=C’evVA4 A'r---: =P
Asimismo, el porcenta je de vaporizac ién por la nueva y dis=-
tinta férmula comercial, ponlendo como sfmboloss: D densidad o

1 peso especifico de la madera; ¥ torsién natural de fibe longl~-

tudinal en wn metro; A agua de constituciéh de la madera; H

100 = humeded del medio ambienbé; R rapidez o velocidad del corts a
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efectuar por la cuchillaj P presién del vapory T tiempo a que

ha de someterse las madera a este tratamientoy ser£ el s igulente;:

-,

___D_:L 2 X oeesToene X2 T como T sg P
A+ H . R

Cuand§ €l caso lo requlera y paerm facilitar esta vaporie
zacién industrial, puéde adicionarsele al agua con la cual se
trats la madera, ume, cant idad de productos' quimicos comercialsg

de fécil obtencién en el mercado § la férmula es la siguienté:

‘cuando el peso especifico de la madera a tratar es superior a

los 750 Kg4. por md, hay que adicionar 900 a 950 gms. de ClNe
por ocade 100 Kg. o dcm.sl de agua, mds 180 a 200 gms. de Na (OE)
en la misma solucidn {cloruro de sodlo e hidrd’:;ido sédico) .~
Pars laé mederas de peso espec'ificb 1nferior € los 750 Kg. ?
por'ms, es sufliciente adici§nar por cada 100 dem,5 de agua; ?
600 a 850 grm, de ClNa, y 130 a 150 grm. de Na (OH).-
Una vez trateda y preparaies asf la madera, puede pasar

el cortedo en las méquinas Guillotinas de cuchilla mévil pare

"la obtencién de tablillas.~ Cortedas éstas, se ponen a secar

en sitio ventilado y seco, distribuyéndolas de forma que todas
ellas queden sireadss y prensadas por premsas de madera o metd-
11088 [ Sd

Para abreviar la fase .de este secado, sobre todo en ias

regiones donde el medio ambiente sea muy himedo, se colocen

Ilas tablillas que se deseen secar, en una cdmara o cuerto ce-

-

rrado de grendes dimensiones, provisto de una ventana o respi-
radero en un extremo, y de un ventilasdor de gran potencia en

el otro, cuyas carsoteristicas podremos determimar sablendo

que el caudal de aire varia en proporcién directa; 1la presidn\

"est.&tioa, al cuadrado; y la potensia, al cubo de la velocidad, .
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El aire impulsado por él gene rador de viento, que se es~
c.apard por la ventana:c respiradero, renovéré cons tantemente
las caégs de aire que rodesn a lags tablillas, produciendo-una
mayor evaporacién de su humeded, y,por; 10 tanto, wn méds rédpi-
do'secado +~ En al gunos c-asos puedé ut ilizarse est;a corriente
de aire calentada, sunque debemos tener muy en cuenta la féom-
la o porcentaje siguiente para e las tablillas, al ser some=
tidas & una corriente de ailre excesiv‘a.mante cflida, no se agri_e_-
ten,~ Tomemos como homogene idad o trawzdén de las flbras de
las tablillas, segin clase, el simbolo A; como humeda d conteni-
da B; periodo deevaperdcddhinormal C; grue-sc; de las tablillss
a gecar D; tempsratura .de la 6orriente aere; continuada E;
tiempo: s»ometido a esta corriente F; y aszi, la f6rmuia CO=

rre&te pars evitar averiss a la medera, seréd:
, D 4+ B
A _&-» 0 o e g0 o e
Dl e
Los demds datos que serfen muy dignos de tener en cuenta,

como son: torsién de fibras, longitud de las tablillses, anchu-

ra, etc., no afectan en esta férmula, ya qw las tablillss es-

t€n prensadss y estos factores quedan inmobilizados,~

Cuando las tablillas ye estén secas pueden utilizarse para
la confeccidén de embala jes, -ﬁas ando entonces a 1la geccidn de
® clavado o cosldo, para ser fofma das las cajas,~

- Desorita sufic ientements la ‘natura]‘.eza ¥y objeto de esta
pateﬁpe, se hace comstar que los p{mt os sobre los que ha de
recaer la co‘nces 16n de la misma, estén cbmprendﬁdos en las

sigulentes
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«REIVINDI CAC TONES =

l&,- Por un pfocedimiento parét teatar maderas destinadas a la
obt_en_cidn.dé tablillas para cajerio y embalajes Ven'general, ca=
ractdrizado porque se trahsformm primeramente el roliizo o
tronco en bvlogques escuairados, procediendo al trocead’o, ca=-
reado, escuadrado-, y retestado de. los mismos, conseguido lo
cual dichos bloques pesan a unas cdmaras de yaporizac i8n, de
material alslante, metdlico o de obra de cemento, ladrillo o

argamasa, con compuertas metdlicas ds clerre,-

28 ,=- Por un procedimiento para tratar manderas destinadas a 1lsa
obtencién de tablillas para cajerio‘ y embal.lAajes en genaral,
ségﬁn reivind icacién 12, caracterizado porque una vez coloca-»
dos los bloques en el interior de las cémaras, se da pa so ai-
vapor que se general en una caldera, el cual pasa a dichss oé-»;:":
maras conducido por medlo de tubos de grosor adecuado, teniendc
en cuenta que la férmula que expresé- los tamafios y relacién de
la caldera a la demds instalso 13:1 serd: la capacidad produce

tdra de vapor, irual a la capacidad receptora de las cdmarss

‘en funcionamiento, menos el volumen de la madera cergada en

dichas cémaras, méds el calor di ferenc 1al del 1interior al medio
amblente normal, partido por ‘dos, menor las pérdldas por licue-

L
fec16n de vapor en la conduccidn,.~Asimismo el porcenta je de va«

' porizacidén serd: densidad o peso especifico de le madera mul-

tiplicedo por to‘rsidn natural de <fibra longitudlnal en un metro
partido todo ello por ague de constitucién de la madera, mds
la humédgd del medié ambiente, igual a porcentaje de vapvoriza-‘
c¢1én, slendo este porcentaje de vaporizac ién cén respecto al
tiempo, como tiempo es a presién del vapor, dividido por rapi-

dez del corte a efectuar por la cuchilla mévil.-

38 ,« Por un procedimiento para tratar maderas dest inadas a la

obtencién de tablillas para ca jerio y embalajes en general, ses

L3-S
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gfn reivindicaciones 1) y 2), caracterzado porque para faci-
litar la vaporizac 16n indws trial, puede ad icioma rse al agus,

cterta cantidad de productos quimisos, teniendo en cuenta lo
siguiente: cuando el peso espe€ifico de la madera a tratar
es -super lor a los 750 Eg. por m's,' se adiciona de 900 a 950

grm, de ClNa, por cada 100 kg. o dme® de agua, mds 180 a 200

‘grme, de Na (0H) en la misma soluycién (cloruro de sodio e hie

/

dréxido sédico); para las mederas de peéo espec 1f‘17c0 inferior
a los 750 Kg. por n13, es suficlente adicionar por cada 100 |
denS de agua 600 a 650 grm. de ClNa, y 130 a 150 grm, de Na (OH!
y una vez preparada asi la madera pasn~ 2l cortado en las mé-
quinas guillotinas de cuchilla mévil para la obtensién ds tae
blilles y cortéde de éstase forma, se ponen a secar en sitlo

ventiledo y seco, distribuyéndolas en form tal, q\ue todas

gqueden aireadas y prensadas POT una Prenss .=

48 .~ UN PROCEDIMIENTO FBRA TRATAR MADERAS DEST INADAS A LA (OB~

TENCION D% TABLILIAS PARA CAJIRIO Y EMBALAJES EN GENERAL.~

Consta la presente memoria descoriptiva de ocho hojas fo--
liadas y mecanografiadas por una sola cara,-

Madrid, 11 de Agosto de 1949 .=
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