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4 KL invento se refiere a una prensa de ensayo dg*%ubos

destinada a ensayar tubos de didmetros distinvos hajo presid
hidraulica interior, con cabezas ohturadoras realizadas en
forma de chunis introducihles en 1os_80pqrtes de las cabezas
obturadoras y dotadas de un &nima ceﬁtral para el paso del
agente de presidén, asi como de un torneado central para la
acogida de una junta, estando previstos ‘entre 1os soportes
de las cabezas obturadoras medios de alojamiento, de suje-
cidén ¥ de transporte para los tubos que se pretende ensayar.
Ye refiere a la configuracién especial de . las cabezas
obturadoras, rediante la cual. se consigue que para el ensayo
de tubos de didmetros distintos, la prensa pueda ser ajusia-
-da réapidamnente alonro diémetro v reducirse sustancialmente
el gasto constructivo para 1los medios necesarios entfe ios
soportes de las cahegzas obturadoras paré el alojamiento, su-
jecidn y transporte de los itubos, 1o que trae consigo un
considerable ahorro de costes. |
Para poder ensayar tubos de didmetros distintos, ha si-
do necesario hasta ahora en las prensas de ensayos de tubos,
independientemente de si se trata de prensas estacionarias o
de vrahajo continuo, conrigurar o respébtivaﬁente.disponer,
tanto las cabezas obturadords, como taﬁbién los mgdioa nre-—
cisos entre los dos soportes de las cahezas ohturadoras pa-
ra el alojamiento, la sujecidn y el zransporte de los tuhos,
de tal podo que se pudiera compensar ¢l corrinmiento cdel cend
tro del tuno notivado por el didnetro Qurlante de 1os tubos.
Por consiguiente es preciso poder, tanto recambiar rédpida-
mente las cabezas obturadoras, como tambhién ajustar rapida-
mente Ltos medios de alojamiento, de sujecién y de iranspor—
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vealizar las cabezas obturadoras en Iorma de chasis introdu-

os soportes de Lus cabezas obturadoras. ASiNMisno
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Y

S e ensayo,
de Las cabesus de ensayo, para 1o cual el soporte de las cah
ras de ensayo ¥ la pieza intermedia se dotan de salientes a

manera de bridas, gue se cogen entire si mediante ahrazaderasi

cornocido el

prensa de ensayo de Tuhos conira una superficie rrontal del
Soporte para la cabeza de ensayo, eripleando para ello una
tuerca de manguito conformada a manera de cierre de hayoneta
llaciendo girar de manera correspondiente la tuerca de nman-
quito, se puede sacar la cabeza de ensayo del soporte y a
conﬁinuucién también de 1a tuerca de nmanguito. Estas medidag
conocidas permiten en rexlidad un cambio relativamente rapi-
do de ias cabezas de ensayo. MO obstante siguen condi01onan~
medios de alojurilento, sujecidn y transporte, pre
cisos entre Los soportes de las cabeuas obiuradoras, se adap
mientn de ¢
Pura en prensas de ensayo de tubos poder dominar con
los mismos medios de ‘alojamiento, sujecion y transporie, ungy
rama de terminada de didmetros en los tubos que han de ser,
es conocido en una prensa de ensayvo de tubos de
trabajo continuo, en la que 1los medios de sujecidn para los

sten en pinzas, y 1os medios de transporte en dig

en cada caso 40 s discos, que pueden ser he-—
2
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ensayvo de manera répida, es conocido

ree el unir una pieza intermedia, provista de va-

189409 EE

.ensayo de tubos poder recarbiar al
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wa caso del centro del tubo.
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adaptables al diémetrgﬂaorresbondiente del tubo., Aparte de
que todos los discos tienen que ser sustentados de manera
giragoria sobre su arbol de soporte, se precisan medios de
regulacién espéciales para poder nmover todos los, discos con-
juntamente en contrasentido.

Para poder reajustar una prensa de ensayo de tuhos ré-
pidamente a otro didmetro de tuho, otra proposicidn conocida
tiende a disponer la totvalidad de las cahezas de ensayo de
manera ajustable en torno al eje de rotacidén, con relacion 4
las pinzas. Pero también esta proposicidn requiere un:gasto
considerahle en cuanto a medios de regulacidn, puesto que
los dos grupos de cabezas de ensayo tienen que ser regulados
de manera uniforme.

kn las maquinas de ensayoc de tubhos estacionarias cono-
cidas, tanto los medios de alojamiento, como tamhién los de
sujecidn para los tubos, tenian que.estar realizados en for-
ma.regulable en la altura, con objeto de en un camhio de di-
mensién'poder‘compensar en cada caso el correspondiente co-
rrimiento del centro del tubo.

Ahora bien, en todos los casos existe el inconveniente
de que el gasto constiructivo para 1os medios'de alojamiento,
sujecién y transporte, precisos entre los soporves de las
cabezas ohturadoras o respectivamente entre‘las cahezas oh-
turadoras, es reldatlivamente alvo, Bl invento sensala un cami-
no para poder evitar de manera sencilla wstue inconveniente,
tanto en prensas de ensayo de tuhos estacionarias, como tam-
bién en 1las de trabajo continuo.

Para este fin, j partiendo. de 'la prensa de ensayo de
tubos citada al prineipio, propone el invento (ue estén pre-

vistas también cabezas obturadoras con orificios excéntri-
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Se consigue con ello que log medios de alojamiento, sujecidn

v transporse, puedan ser simpliricados sustlancialmente, pues

T

to que el corrimiento del centro del tubo originado en un
cambio de dimensidn puede ser pasado por alto.

11 invento sevd explicado a continuacidén con nds detall

W

a base de las figs. 1 a 7 del dibujo, que muestra un ejemplo
de realizacién conforme al invento, aplicado a una prensa de
ensayvo de tuhbos estacionaria.
La fig. 1 muestra una prensa de ensayo para tubos esta-
cionaria, vista desde arriba; en las
Tig. 2 a las figs. 5 se han reprodﬁcido en cada caso ury
soporte de cabezas obturadoras con un chasis de caheza obh-
turadora insertado, a mavor c¢scala v en seccidn vertical,
asi como en una vista Irontal, mostrando las Iigs. 2 & 3a
una cabeza obturadora con junta perirérica, y las figs. 4 a
5a, una cabeza obturadora con junta“frontal para los tubos;
1l fig, 6 es, a mayor escala, una seccidn segan la 1i-

nea A-B de 1

v fig. 1) en

1a Tig. T ha sido representado un proceso de expulsidn.

Gon 1 ha. sido designada la bancada de ﬁna prensa de en-
sayo de tubos, cuyo soporte 2 de cahezas obturadoras esta
dirspuesio de manera fija, mieritras que el soporte 3 de cabheo
zag obturadoras estd digpuesta sobre un carro 4. k1l carro 4
es desplrazable en la direccidn longitudinal de los tubos a
ensayar, con ayuda de medio: que no han sido representados,
pero en si conocidos. L1 soporte 2 de cabezaé obturadoras e
ajustablie en la direccidn longitudinal de la bhancada 1 de 14
madquina mediante un émbolo de dobhle accidbn conducido en el

cilindro 6, de 1. manera conocida. las diferencias de largo
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enaloé tuhos .se compe#stsan mediante el desplazanients corres-
pondiente del carro 4. Entre los dos soportes de cabezas oh-
turadoras estan previstos medios de alojamiento, sujecidn y
transporte para 1os tubos 9 6 respectivamente Sa,. que estan
dispuestos de manera desplazable sobre la hancada 1 de la
maquina mediante los carros 7 y 8. L1 nimero de estos carros
depende naturalmente del! largo de 1os wubos que han de ser
ensayados. Cada carro lleva un soporte 9 con una escotadura
10 de rorma aproximadamente de V, en calidad de alojamiento
para los tubos. En los soportes 9 estd apoyado el arbol de
accionamiénto 11 para los discos senmlcirculares 12, mediantd
los cuales se levantan los.- tuhos por lo pronto de un empa-
rriliado 13 & respectivanente de los soportes 9 (compdrese
la fig. 7), para a continuacidn ser sujetos o respectivamen-
te sostenidos durante el ensayo en el alojamiento 10 (compa-
rese la rig. 6). Después de finalizado el proceso de ensayo
se hacen girar los discos 12 en el sentido de la flecha 14,
con 1o ﬁue los rodillos 15 dispuestos en los discos encajan
por denhajo de brazos de rodadura 16 para los tubos 5 6 res-
pectivamente Sa, levantdndolos. Bn la posicién final de los
discos representada en la ig. 7, los brazos de rodadura 16
han levantado el tubo correspondiente hasta tal punto de lof
alojamientos 10, aue puede rodar hacia abajo sobre los bra-
zos de rodadura, para llegar a una artesa receptora, que no
ha sido representada. Los hrazos 16 son elevables v descen-
dibles librerente en torno del gorrdn 16a y, al bascular los
discos 12 en contra de 1o direccidn caracterizada por la
flecha 14, son depositados sobre las escuadras 16b (compdre-
se la rifF. 6). Su canto de rodadura se encuentra entonces

por debajo de los alojarientos 10. En este movimiento del
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discos 12, que no ha sido representado, puede ser gobernado

disco 12 es levantadogel tubo ba situado sobre los soportes.

9, rodando entonces sobre los cantos 12a y Ya para llegar a

los alojamientos 10. Mediante los topes ajustables 17 queda
. B . ! N

rparantizado que también tubos con otro didmetro puedan ser

levantados individualmente de manera segura de los soportes

9, E1 accionaniento para el Arhol 11 &6 respectivamente 1los
‘ D

de tal rodo por un circuito consecutivo, en si conocido, que
la introduccidén, la sujecidn y la extraccidn de Los tubos
discurran automdticamente.

Tal como muestran las figs. 2 a Ya, las cahezas obtura-
doras 24 a %a estan hechas en roruma de chasis, Yy provistas
de oriricios dispuesios centiral o excéntricamente, para el
pasc del agente de presidn, asi como de torneados para aco-
ger 1la junta para el tubo que ha de ser ensayado. Como los.
dos soportes 2 y 3 de lus cabezas obturadoras, asi como las
cahezas obturadoras 2a,%a introducihles en ellos, son igua-
les en su estfuctura, se ha representado en las I'igs. 2 a 54
unicanente el soporte 2 de cabezas gbturadoras, con en cada
cago dos cabezas obturadoras correspondientves. Las figs. 2 4
Ya muestran cabezas obturadoras con junta periférica, ¥y las
figs. 4 a 5a, cahezas obhturadoras con junta frontal. En los
dos ejemplos estédn dispuestos central o respectivamente ex-—
céntricamente Los oriricios 18,18a O respectivamente 19,19a
para el paso del agente de presidn, asi como 1os torneados
para la recepcidn de las juntas 20,20a 4 respectvivamente 21,
21a para los tubos % O respectivamente Sa. Se consifgue con
ello que, para ensayar tubos de didmetros distintos, los me-
dios de alojamiento, sujecidn y transporte, puedan permane-

cer sin variar entre las cabezas obturadoras. En un cambio
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de (imensién bhasta exglusivarente con recambiar las cabezas
ohturadoras 2a y 3a, tal como asimismo era necesario siempre
en las prensas de ensayo conocidas. k1l empleo de las cabezas
ohturadoras conforme al invento no estd limitado a prensas
de ensayo estacionarias. ¥s posible también en prensas de
ensayo milviples, de trabajo continuo. Las cahezas obhturado-
ras tienen entonces que Tr'ijarse naturalmente de tal modo en
los soportes de las cabezas obturadoras, que no puedan caer-
se durante el giro de los mismos. Como medios de transporte
pueden hallar aplicacidn entonces discos accionados de la
manera conocida, con pinzas para los tubos. También su es-
tructura puede ser entonces sustancialmente mas sencilla que
lo que era necesario hastva ahora, cuando se pretendia ensa-
var tubos con diametros distintos.

kn resimen, el Modelo de Utilidad que se solicita debe-
rd recaer sobre las sipguientes:

- REIVINDICACIONDE -

1. Una prensa de ensayo de wmubos destinada a ensayar
tuhos de didmetros distintos bajo presidn hidraulieca inte-
rior, con cacezas obturadoras realizadas en rforma de chasis
introducinlies en los soportes de las cabezas ohiuradoras y
dotadas de un anima central para el paso del agente de pre-
sidn, asl coro de un torneado central para la acogida de una
Junta, eosimndo previstos enfre 1os’soportes de las cébeZRS
obturadoras medios de alojamrento, de suwjecidn v de trans-
porte para 1os tubos que se pretende ensayvar, caracierizada
porque estin nrevistas tarbidn cabewas obturadoras con ani-
mas excéntricas, aue estdn datadas de torneados correspon-

dientes rnara las juntas.

2. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
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ha de recaer el Modelo*de Utilidad que se solicita: UNA PREN|
SA DE ENSAYO DE TUBOS.- »

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la -

presente Memoria descriptiva que consta de nueve paginas me-

canografiadas y dibujos que se acompaﬁan;’

Madrid, 6 de marzo de 1975

BERNARDO UNGRIA
PePs B
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