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PATENTE DE INVENCION

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
DE

CNA PAPENTE DE IIWSNCION, POR VEINTE ANOS EN ESPAÑA, A FA 

VOR DE DON ALT'O^EO I ¡CELíAND.&Z OLALSELLS^ DE NACIO i-ALlDAD 

ESPMÍOLA, DOMICILIADO EN MADRID, R e s id e n c ia , núm* 2 6 ,

so b r e :

"bn procedimiento para obtener una a leac ión  e sp ec ia l  para 

so ldar  aluminio"..

oOo

Aunque se sabe en l a  actua lidad  que e l  aluminio pue 

de so ldar se  de modo tan perfecto  ctue no se d i s t in g a  l a  parte 

soldada ni  en aspecto ni  en r e s i s t e n c i a ,  tiene su soldadura dos 

p r in c ipa le s  inconvenientes que l a  hacen muy d i f i c u l t o s a *

5 El hecho de que no pueda a lear se  el aluminio a tem­

peraturas  tan b a ja s  como lo s  m eta le s ,  inroide e l  empleo

de soldaduras f l o j a s  y ,  por o t r a  p a r t e ,  e l  p e l t r e  tiene su pun 

to de fu s ió n ,  generalmente, muy a l to  y no puede fundirse del 

modo ordinario  con soldador,  sino que requiere el  empleo de
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10 d i sp o s i t iv o s  e s p e c ia l e s .

La d i f i c u l t a d  para obtener una buena soldadura ha de 

a t r ib u i r s e  también a la  p e l í c u l a  le óxido que se forma rápidamen 

te  en l a  super f ic ie  ^el aluminio y que as d i f í c i l  de separar  por 

medios Químicos.

15 Estüdiado el problema y después de diversos ensayos

y exper ien c ia s ,  se  ha l legado al  procedimiento objeto de l a  pa­

tente que constituye una solución de excelentes re su ltados  a s i  

por su e f i c a c i a  como por l a  economía de su c o s te ,  respecto de 

los u s u a le s .

20 El invento permite que l a  soldadura pueda e jecutarse

con soldador electromecánico o a mano, calrntado é s te  por medios 

in d ire c to s ,  con una temperatura sensiblsánente mayor que l a  s o l -  

^ dadura blanca co rr ien te ,  y que l a  desoxidación pueda e fec tu arse

mecánicamente. La importancia de esto en l a  in d u s tr ia  del alumi

25 nio es t a l  oue no n e c e s i ta  de ponderación, pues se deduce sim - 

píamente de l a s  anter iores  considerac iones .

El procedimiento consiste  en fundir  en un c r i s o l  

apropiado 1.000 a 1.050 partes  de Sn . ,  a l  88,5 %, 325 partes  

de Zn., y 125 de Al.  Cuando la  a leac ión  e s t á  bien l ig a d a  se v ie r

30 te sobre moldes d.e hierro fundido u o t r o s ,  dejándolo e n f r i a r ,  

en forma de barras o blooues , por sus propios medios.

En primer lugar se funden los  componentes de l a  

aleación aue t ienen más a l to  punto fu s ió n ,  completándola en 

tonces con e l  r e s t o .  Para f a c i l i t a r  la  fus ión  y endurecer l a  

soldadura se añade l a  fórmula c u an t i ta t iv a  expuesta 1 a 2 ,5  por
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1.000 de fó s foro  le cobre o e s taño .  Asimismo, al  objeto de dar 

le  a l a  aleación mayor o menor grado de dureza, según l a  capaci 

dad de absorción de ca lor  de l a s  p iezas  a soldar en orden a 

su grosor ,  se  prevea el  margen que e x i s t e  entre l a s  1.000 y 

1.050 partes  del  Sn . ,  a l  88,5 %, siendo e l  punto de fusión to t a l  

e l  que se deduce del proporcional  de cada uno de lo s  componentes 

con el margen convencional oue e s t ab le ce  l a  exper ien c ia .

La manera de operar es como s igu e :  se limpia el s o l ­

dador muy bien de Acidos, a.ceites y o tras  materias  y, de igual  

forma, l a s  p iezas  a so ldar  con rascador para c u i t a r  l a  capa de 

óxido (no debe u sarse  l i j a ) .  Bien c a l ie n te s  procédese a soldar  

del mismo modo oue s i  fu e se .e s t a ñ o ,  echando mAs o menos soldadura 

conforme a l a  r e s i s t e n c i a  de l a  p ieza  y dejando que se en fr ie  

por sus propios medios*

B O L A

Descrita  suficientemente l a  naturaleza  del  invento, 

a s i  como l a  manera de r e a l i z a r l o ,  debe hacerse  constar oue lo 

expuesto es su scep t ib le  de modificaciones de d e ta l l e ,  en cuan­

to és tas  no a l teren  su pr inc ip io  fundamental*-an resumen? l a  

55 patente recaerá  sobre l a s  s igu ientes

RCD/1ADIC APIO-US:
1^ .-  Un procedimiento para obtener una aleación e s ­

p e c i a l  para so ldar  aluminio car eterizado por t r a t a r  en c r i s o l  

a fus ión  -orogresiva, según componentes, 1.000 a 1.050 partes  

60 de S n . ,  a l  88,5 %, 325 partes  de Zn., y 125 de A l . ,  removiendo-
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. . 1 89103 'los enérgicamente hasta  su per fec ta  homogenización*

2^ .-  Un procedimiento, según la. re iv indicac ión  an­

t e r i o r ,  caracter izado por fu n d ie se ,  en primer término, los  com 

ponentes de l a  aleación que tienen más a l to  punto de fu s ió n ,  

en cuyo caso se  completa con el resto  y se  añade a l a  fórmula, 

c u a n t i t a t iv a ,  para f a c i l i t a r  l a  fu s ión  y endurecer l a  soldadura, 

1 a 2 ,5  por 1.000 fós foro  de cobre o estaño, previéndose, 

asi ía isno, a l  objeto  de dar le  mayor o menor grado de dureza, s e ­

gún l a  capacidad, de absorción de calor de l a s  p iezas  a so ldar ,  

en orden a su grosor,,  e l  margen que e x i s t e  entre l a s  1.000 y 

1.050 partes  del  Sn . ,  a l  88,5 %, siendo e l  punto de fus ión  t o t a l  

e l  que se deduce del proporcional  de cada uno de los componentes 

con e l  margen convencional propio dg ca^a caso.

3^ .-  bn procedimiento,  según l a s  re iv indicaciones  

anteriores,  caracterizado porque como f a s e  f i n a l  del  proceso des 

c r i to  comprende el enfriamiento de l a  a leac ión  y su preparación 

para entrega a l  mercado con la s  dimensiones requeridas para e l  

producto, según deba so r  ap l icado*

4^ .-  *bn procedimiento para, obtener una aleación 

e sp ec ia l  para so ldar  a luminio"*

Según queda sustancialmente d escr i to  en esta memoria 

que consta de cuatro hojas e s c r i t a s  a máquina por una so la  cara *

Madrid, 10 de Agosto- de 1949
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