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descriptiva por tr ip licado  que presenta e l  Agente Oiicial q^e suscribe, 

PASCUAL OIVAITO 1-oRILLAS, en e l  cía ce hoy, al Registro de la Propiedad 

Industr ia l,  acompañando a una instancia y demás documentación en s o l i c i ­

tud de patente de invención, por veinte años, en hspaña, sus colonias y 

Protectorado Marroquí, a Pavor de D0¿. JOSE iRRIA ARRj.ZA-^ALA^ co

mo inventor, de Pamplona (navarra) avenida de Franco. por. Un P-oce 

dimiento de fabricación  de pavimento vulcanizado a base ce resm as sinté­

t icas" .
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Siendo así que tocas las industrias y ucuivinudes de 

la' producción v e r i f ic an  constantes ppo^reso^ en la  i a b r i ­

ce ción de o m it ió o s  objetos y .a te r ía le s ,  determinados 

por la obse rvación constante de la s  diversas fases de su 

elaboración, y 7. 7evados a cabo tras los estudias y expe­

r ienc ias  del caso, es completamente logice que estos avan­

ces de la técnica se produzcan en la s  industrias dedicadas 

a la fabricación de materiales de construcción.

Y dentro de esta rana concreta, mi representado ha 

f i jad o  su atención en los  pavimentos o pi^os de la s  habi­

taciones, con ánimo de log ra r  uno que no adolezca de los  

defectos reconocidos a lo s  que se vienen empleando en la  

actualidad, y que son, principalmente: serp poco elegan­

tes y muy fr ío s  io s  de mosaico, en tanto que los de madera 

adolecen del defecto contrario.
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nuación U n V o roce üiüiio to de íaoricación de pavimentoe

vulcanizados a base de resinas s in téticas , que, además do 

elegante es in a lte rab le , no L.ema a l  contacto con e l  agua 

ni e l  calor \ es de una res istencia  diez veces superior .3 

Cualquiera ios conocidos# Ha sido también especialmente 

estudiado para' amortiguar la  ncraedad y puede limpiarse con

a gua o 

tico a 

do sas

encerarse como s i  fuera de madera, 

l i ja d o s ,  fabricándose y colocándose 

como las de cemento o azu le jos .

asi

en

como ser soné 

forma de hal-

Y no siendo e l  mis^o conocido ni practicado sn 15spaRa 

ni en e í  extran jero , 'declaramos su novedad a todos lo s  eí'ec 

tos, solicitando su inscripción  como patente en e l  Registro 

de la  Propiedad In dustr ia l ,  para que, a l tiempo de su con­

cesión, quede garabtizada a favor de ni representado la ex­

clusiva de su fabricación y venta en su racional explota­

ción por lo  que a -apaña y todos sus Terr ito r ios  de re fiere

D E S C R I P C I O N

E l procedimiento que presentamos está.constitu ido por 

las  operaciones siguientes:

En primer lugar una mezcla o composición, cuya fórmula 

esta cc-puasta por: Resina pura: veinte por ciento. Resina 

formal: cinco por ciento. Acetona: Diez por ciento. Baque- 

l i t a :  diez por ciento. Serrín de madera o v iruta: treinta  

por ciento.

una vez hecao esta conglomerado, se v ierte  en un molde 

de acero templado, a l que previaiaente se ha sane, t i  do a una 

temperatura -de 150 a 200% centígrado, en cantidad su fic ien ­

te para, que forme una capa de unos cinco milímetros de es ­

pesor, que ha de ser l a  cap:- superior de la  baldosa.

me: . ¿íi Q Q í S Ct ^ e l mismo molde antesde
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capade un espesor aproximadamente igua l, de as fa lto  natural,

según sale de la  

do, cuya o ao a &a 

de base in fe r io r  

o e me n to ^

cantera, ca_..emaao ts&íoien a 150^ centigra— 

fundirse con la ^ri-.erauente citada s irve ' 

a la caldosa agarando perfectamente en e l
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Cuando tenemos depositadas eR e l  molde a la  temnerature 

conveniente las  dos partes citadas de la mezcla, tiene lugar 

la operación de vulcanizado, a cuyo efecto se somete e l  con­

junto del molde, con .-n. contenido, a la acción de una prensa 

hidráu lica , a la s  mis...^s ca lo r ía s  y una presión variable de 

doscientas a setecientas atmósferas, durante e l  tiempo preci­

so para car lugar a uo.a perfecta vulcanización.

Las baldosaa de este nuevo pavimento se fabrican normal­

mente, de forma cuadrada y de veinte por veinte centímetros,

si bien pueden hacerse de cualquier tamaño y forma con solo 

proveerse del molde de la s  dimensiones y f igu ras  requeridas.

También puede hacerse aparecer b n la superficie superior 

cualquier dibujo simulando parquet de madera, introduciendo 

en la  misma clase de a lomerados listones de varios colores, 

que pueden ser del mismo m ateria l, latón niquelado, hueso, et

70

Por último, hemos de hacer constar que las resinas dicLt. 

pueden ser sustitu idas por otras monopláticas y e l  se rr ín  de 

madero o v irutas con carga de recortes de te jidos , f ib ra s  de 

amianto o viruta de corcho, sin que cor e l lo  pierda sus pro-
- -t- ^  .pieuace s caraotaris ti cas .

N__0 T A

Se reivindican como propias y nuevas sobre las cuales 

7 5  ha de recaer concesión e l  p r l v i :eglo de patente de invención

por veinte años, a favor de mi representado, las siguientes:
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i s . -  Un procedimiento ce fabricación  de p av ien to  vulcaniza­

do a base be resinas s in téticas , caracterizado por e l  empleo 

de una formula ajustada a la siguiente composición: Resina p&- 

ra :  veinte <̂or ciento. Resina formal: cinco por ciento. Ave to­

na: diez por ciento. Ra^uelita: d iez  por ciento. Serrín  de ma­

dera o viruta : Treinta por ciento; cuyos componentes, una vez 

mezclados, se v ierten  en un * ..olee de acero templado a l  que pre­

viamente se ha puest..̂  a una temperatura de 150 a 200^ centígra­

do , formando la capa superior de U-,u baldosa de unos cinco m ili 

metros de espesor.

2^ .- l'n. procebim ient.. de fabricación  de pavimenco vulcani­

zado a base de resinas s in té t ica s ,  según la primera re iv ind icac: 

cion y reneriGO tameren a .,.a operacron ce cepositar en e l  mis­

mo molde antes citado y encina ce.su conLenido, una cantidad 

aproximadamente igual á- conjunto délas dicuas anteriormente 

de a s fa lto  natural, según sale de la  cantera, calentado prev ia ­

mente a una temperatura de 150* centígrado a la  cual se funde 

y agarra perfectamente a la  primera capa.

G^* — bi-L ^roceoj-^iienco ce ..s.uricauion —— pu. vo— n ¿ ̂  v*—ncanr%. 

zado a base ce resinas s in té t ica s ,  adaptado a las re iv inu ic8c io  

ues precedentes y que se caracter iza  también por la operación 

de vulca..irado, . ue se l le v a  a cabo, una vez depositados en e l  

molde indicado los materia les descr itos  a la  temperatura dicha, 

sometiendo e l  conjunto del molde, con su contenido, a la  acción 

de una reusa h idráu lica  a los  is-us ca lo r ía  s, y presión va­

r ia b le s  de doscientas a setec ientas atmósferas, durante e l  

tiempo -reciso par- aar J-..._ar a sn completa vulcanización, 

con lo que quede la  caldosa compla raíce nte te reinada, pudiendo 

imbricarse de d ife ren tes  dibujos metiendo en e l  aglomerado l i s ­

tones do 'ra te r ia les  apropiados con ios colores pue se deseen.
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4^.- Un procedí:.'! -nt c

cu la r ida d e s e A *: a p t-' s r  e

tui r  las re sino s eme lias cu.

madera o v iru ta  s con carga

amianto o v i ro  te le uareno

de c r ic ,  c ión  de p a v l í^ n w  --vulcanis

oe t i c a s ,  te conformidad con las part: 

la oí onado can i? '"^cuitad de sus t i - 

n e t ro s  mOne^lásticas y e l  s e r r ín  de 

de r e c o r t e s  de t e j i d o s ,  f i b r a  de

5*? "1

zato a case

trocee 

de re si

.cuto de .te. t r ica  c ión  

: t in tó  t ic a s " .

vi aento vulcani:

La ...-rósente Laceria consta de cinco lio ja s fo liadas  y me­

canografiad:.. s por uta s ; l a  cara.

iladrid, cinco de agosto de mil novecientos cuarenta y 

nueve.
Pascnal Civast
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