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Con ol objeto de la presento solicitud se consigue la 
fabricación de un encendedor do los de un solo uso, es decir, 
no recargables de combustible, dotado de una estructura simpli­
ficada derivada do la aplicación de unas soluciones peculiares 
entre la que dostaca la disposición flotante del conjunto por- 
tapiedras. El montaje general dol aparató ofrece también singu­
lares características al quedar basado en un núcleo soporto mar. 
cizo moldeado on ol que encajan superiormente los distintas 
canisaos, mientras que inferiormonte a dicho núcleo so le/soli­
dariza el cuerpo deposito del combustible de paredes transparan 
tos.

Una exposición completa de la forma de realización y 
montaje se realizaré seguidamente con ayuda do las figuras de 
la adjunta hoja de dibujos, a las que se haré remisión constan­
te .

La figura 1 refleja el conjunto do elementos que;com­
ponen el aparato objeto do la solicitud antes de su montaje to­
tal y en disposición do encajar unos elementos con otros. La - 
figura 2, es una sección dol núcloo-soporto moldeado. En la fi­
gura 3, so representa con detallo ol cuerpo del portapiedras - 
quo so instala do modo flotante. En la figura 4? proporciona - 
una pcrspoctiva dol capuchón embellecedor quo se coloca para - 
retener todos los mecanismos y las figuras 5 y 6, precisan la 
configuración y funcionamiento do la palanca do apertura dol - 
gas y dol regulador de llama, rospcctivamonto. Finalmonto la - 
figura 6 muestra una sección del aparato ya montado y on dispo­
sición de funcionamiento.

Según so muestra on la figura 1, ol montajo del apa­
rato so consigue a baso de cuatro olomontos principales acopla­
dos directamente do los que constituye parto básica ol núcloo-
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soporto -10- obtenido per moldeo do material plástico el cual 
recibe inforiormente la inserción del cuerpo do depósito -11- 
dc forma cilindrica con el extremo suporior abierto y cuyo bor­
de forma un encaje -12- para insertarse.y unirse estancamente . 
con el núcleo-soporto -10- gracia a la correspondiente ranura 
circular -13- practicada en la masa de esto. El cuerpo do depó­
sito -11- será preferentemente do material transparente para*-?*

 ̂° * *****pormitir la apreciación visual del contonido del combustible..^.*
, *  °  *al que se habra dado entrada por un acceso inforior -14-̂ <3.uo- -so

cerrará mediante disco de obturación debidamente oncajado'J I .**.
Superiormente, el náclco-soporte -10-, al que%g(2.*háp 

incorporado los mecanismos restantos (válvula de s a l i d a ^  

regulador do llama -16- y palanca do apertura do gas -l?--),- ̂  

recibo en un alojamiento apropiado -18- el tubo inferiórmcntc- 
abiorto -19- del portapiedras -20- que queda con libertad de . 
desplazamiento en sentido axial y empujado por el muelle do - 
presión do la piedra en dirección ascendente, poro viniendo re­
tenido por la instalación do la cuarta pieza, integrada por la 
caperuza embellecedora -21- que pormitirá un cierto juego de 
elevación y descenso dol portapiedras -20- poro impedirá su sa­
lida gracias a unos topes laterales de esto. De esta forma, con 
solo asegurar la unión entre el cuerpo dol depósito -11- y el 
núcleo -10- y entre esto y la caperuza -21- ajustada a presión, 
se habrá conseguido el montaje total del aparato, sin necesidad 
do tornillos, ni pasadores.

Según ya so ha indicado, el núcleo-soporto -10- está 
constituido por un cuerpo macizo (figura 2), al que practica - 
una ranura inforior -13- para recibir la inserción dol cuerpo 
do depósito. La capacidad do óste se complementa, con una cúpu­
la -22- dol núcleo y dol punto más alto, do óste cúpula deriva
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cl paso -23- que conduce al combustible gasificablc al aloja­
miento -24- cuya parte superior -25- se dotará de un fileteado 
interior para proceder a la colocación de la válvula do salida. 
Desplazado lateralmente se practica en el núcleo un alojamiento 
cilindrico liso -18- en el que se hará penetrar, con posibili­
dad do desplazamiento axial, ol tubo inferior del portapiedras 
flotante (figura 3).

El portapiedras flotante -20- so obtiono do una sola 
pieza moldeada a la que se dota de una forma especial integrada 
por un tubo liso -19- en el que so alojará interiormente la pie- 
dra y el muelle que habrá que empujarla contra la rueda de nhisr 
pa que se insertará en la cabeza -26- mediante un bulen ajusta­
do a la perforación -27- adecuada. Junto a esta perforación -27- 
se disponen lateralmente sendos topos -28- que son los que.limi- 
taran la posibilidad do acceso del conjunto del portapiedras - 
una vez terminado ol montaje al chocar dichos topos -28- con - 
los bordes do la ventana de la caperuza retenedora (figura 4) 
por la que emergerá dicha rueda para su accionamiento. Lateral­
mente, al dispositivo portapiedras se le prolonga mediante un 
pulsador -29- que al sor presionado motivará el descenso de to­
do el dispositivo provocando la basculación de la palanca que 
actúa sobre la válvula do salida do gas.

La caperuza embellecedora -21- obtenida de chapa me­
tálica fina, tiene una baso circular que es ajustada a presión 
sobre el contorno del núcleo soporto -10- y dispone de una von- 
tana -30- abierta superiormente con extensión hacia uno do los 
lados para dar salida a la rueda de chispa y al pulsador del - 
dispositivo portapiodras. Encajada esta caporuza, los bordos su­
periores de su ventana -30- serán los que retengan ol dispositi­
vo portapiedras flotante gracias a la limitación impuesta por -
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Scgún antes do ha indicado, el núcleo soporte -10- ¡
viene equipado con una palanca -1 7 - de apertura de gas (figura ¡ 
5) palanca a la que se dotará por un extremo, do una ranura - 
-3 1- que so encajara con el cuello de la boquilla de la válvula 
de gas, boquilla que al sor elevada dará salida al gas en el - 
momento del encendido. La elevación se producirá al bascular 
la palanca -17- sobre su parto central hundida -32- cuando di*"'=*a"<i
otro extremo dotado de una perforación -33- sea prcsioná&a-'onl. d 
sentido descendente al actuar sobre olla el pulsador -29-!'d§l" „ 
dispositivo portapiedras -20- que pasará por dicha perforación

-3^-* ,
Para facilitar la basculación do la palanca da.aper?- 

tura -1 7 - el mando -16- do regulación do la llama (figura 6) - 
será conformado dotándole de un resalte semicircular -34- pobre 
el que se apoyará la parto hundida -32- do aquella. El manido do 
regulación -16- actuará abrazando mediante una ventana circu­
lar dentada -35- el contorno de la válvula de salida de gas y 
aumentando o disminuyendo la compresión del cierro do ósta con 
ol ligero desplazamiento lateral que podrá conseguirse maniobran 
do sobre el apéndice -36- quo como prolongación del mando de - 
regulación descenderá por delante del núcleo soporto y so mon­
tará do forma quo asome exterfermento por su extreme doblado - 
por dobajo del faldón do la caperuza embellecedora -21-.

En la figura 7 se aprecia la disposición complots do 
la parte esencial del aparato una vez terminado el montaje, con 
su cuerpo do depósito -11- encajado en el núcleo -10- al que se 
ha incorporado la válvula do salida del gas -15- con su cabeza 
rodeada per ol regulador do llama -16- y con la boquilla -37- 
encajada en la ranura de la palanca de apertura -17- que bascu-
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lará sobre su punto -32- apoyado centra el resalte semicircular 
-34- do dicho regulador, teniendo dicha palanca -17- abrazado el 
tubo -19- dol dispositivo portapiedras -20-. En esta figura 7, 
so aprecia claramente el funcionamiento peculiar do este porta- 
piedras flotante -20- alojado en el conducto cilindrico -18- me­
diante su tubo -19- sin cierre inferior. Como sea que dentro del 
tubo -19- está el muelle -38- que presiona la piedra -39- con— - 
tra la rueda -40-, la reacción do dicho muelle -38- mantendrá".**, 
al conjunto portapiedras en posición do elevación pero i'ej¿eh.i3p 
por les topes -28- que chocan centra el bordo interior dó;la,^*. 
caperuza -21-. '

Actuando manualmente sobre la rueda -40- para hacerla 
girar y provocar la chispa, se abliga a esta a descender y.con 
ella a todo el mecanismo portapiedras -20- venciendo la'̂  resis­
tencia del muollc -33-, asegurándose la retención en esta posi­
ción con la actuación del pulsador -29- sobre el que caerá'el 
dedo después de hacer girar la rueda -40-.

Por otro lado, el descenso dol portapiedras flotante 
-20- al tener abrazado sobre su cuello un extremo de la palanca 
-17- motivará la basculación de esta y la elevación del extremo 
dotado do la ranura en la que está encajada la boquilla -37- de 
la válvula de salida de gas, con apertura do esta, apertura que 
se mantendrá mientras se siga ejerciendo presión sobro el pulsa 
dor -29-. Al retirar esta presión, el muello -38- obligará al 
conjunto portapiedras flotante a elevarse de nuevo, dejando do 
actuar la palanca -17- y cerrándose con ello la salida do gas - 
por la boquilla -37- do la válvula -15-.

So aprecia también, el montaje que so dá al apéndice 
-36- dol regulador do llama -rl6- haciéndolo asomar por debajo - 
¿el borde inferior de la caperuza embellecedora -21- haciendo -
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así posible su. movilización desde el exterior del aparato para 
graduar el caudal do salida do gas.

Como se apreciará, aparto las peculiaridades que —  

afectan a la fabricación do cada elemento, so establece un pro­
ceso de montaje simplificado, prácticamente con eliminación to­
tal do tornillos, incluso el tradicional de mantenimiento y re­
gulación de la piedra do ignición, ya que la presión do esta s&*

s * * * + *
asegura con la disposición flotante de todo el conjunto pdr*t?3r..*

f V .  .piedras.
Dentro del proceso de fabricación y montaje dosarro^-*.

>9 * 9 * *
liado, los perfeccionamientos inherentes al mismo admitirán" -fu- 
da clase de variaciones accidentales do ejecución que no"nate­
rón la csoncialidad do dichos perfeccionamientos. *" /*

N ___ 0 T A ^ ̂ y. =
En resumen, la prosento solicitud recaerá sobro,las 

siguientes reivindicaciones. „* '
16,- Aparatos encendedores perfeccionados con núcleo 

soporto moldeado, caracterizados porque sobro un núcloo macizo 
al que se han proporcionado al moldearlo los encajes correspon­
dientes, se le unen, inforiormento, un cuerpo de depósito enea 
jado mediante soldadura sobre un bordo adelgazado y suporiermon 
te una caperuza metálica que re tic-no el dispositivo portapiedras 
montado en disposición flotante por inserción libre de su tubo 
dontre do un alojamiento cilindrico de dicho núcloo, al cual se 
practica otra cavidad que remata la del depósito y dispone do 
una cúpula rematada en su punta más elevada con un paso estrecho 
de condución comunicado con otro alojamiento moldeado en el pro 
pió núcleo en el que se inserta la correspondiente válvula de 
salida de gas.

26.- Aparatos encendedores perfeccionados con núcleo
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soporte moldeado, según la reivindicación anterior, caracteriza­
dos porque el conjunto portapiedras que so monta en disposición 
flotante dentro del alojamiento del núcleo, está integrado por- 
un tubo liso abierto inferiorncnte, al que se dota en su parte 
superior de una cabeza soporte de la rueda de ignición, cabeza 
que bicno solidariamente continuada mendiantc un pulsador, sien­
do en el interior del tubo liso encajado en el alojamiento, ̂ prac­
ticado en el núcleo soporto donde se colocará sin cierre,el-mub- 
11o do presión do la piedra, el cual al apoyarse sobre el fondo 
de dicho alojamiento mantendrá en elevación todo el dispositivo,-.'

3 ; a
hasta el límite permitido por unos topos laterales adicionados. * 
a la cabeza portadora do la rueda, topes que actuarán contíh'los 
bordes de la ventana correspondiente de la caperuza do retención! 
produciéndose el descenso de todo el dispositivo portapiedras .al 
actuar manualmente sobre la rueda para provocar la chispay .luó- 
go el retenerse la prosión sobro el pulsador, en cuya po&jLéión 
se habrá provocado la apertura do la válvula do salida de gas 
al arrastrar el conjunto portapiedras en su descenso al extremo 
de la palanca basculante de apertura conectada con dicha válvula, 
produciéndose de nuevo la elevación del conjunto portapiedras, 
dentro de su disposición flotante, al cosar aquella actuación ma 
nual, liberándose la presión sobro la palanca do apertura con el 
consiguiente cierro do la válvula do salida.

3 3 .- Aparatos encendedores perfeccionados con núcleo 
soporto moldeado según las reivindicaciones anteriores, caracte­
rizados por el montaje alrededor del cuello do la válvula de sa­
lida de gas do un mando de regulación prolongado anteriormente 
mediante un apéndice que descendiendo junto a la pared exterior 
del núcleo soporte moldeado, vendrá a asomarse por debajo del - 
bordo inferior do la caperuza de retención para permitir s.u mane
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de regulación, en su parte posterior, un resalte semicircular 
sobre cuyo bordo superior basculará la palanca do apertura apo­
yada en el mediante una parte central hundida, produciéndose - 
la basculacián al dosccndcr el conjunto portapiedras flotante - 
cuyo tubo quedará inserto en un extremo porforado de la palanca, 
mientras que el otro oxtremo de la misma tondrá ensartada .la bo­
quilla de salida de gas cuya elevación motivará la apertupet, d-C"-" 
la válvula de salida do esto, hasta que liberado el jucgo\flo-¿-' 
tanto del conjunto portapiedras, la elevación automática de "es-* 
te conjunto por empujo de su muelle interior, permitirá 'se-rej- 
traign la boquilla citada con cierro do válvula de la quo^dapoQ 
do.

4-.- Aparatos encendedores perfeccionados con°pí,úeTLcd 
soporto moldeado según las reivindicaciones anteriores caracte­
rizados porque el muelle contenido en el interior del túboApor- 
tapiodras desarrolla una doble función, muelle que al estar li­
bro inforiormente de toda retención dentro del tubo en el que - 
so contieno, vendrá a apoyarse sobro el fondo del alojamiento - 
cilindrico del núcleo, provocando la elevación do todo el disp_o 
sitivo portapiedras, mientras que presionará la piedra do igni­
ción contra la rueda de chispa al provocarse el descenso de di­
cho dispositivo gracias a su emplazamiento libro y fletante den 
tro del alojamiento en el que se le monta libronentc, sin otra 
retención que la cfroeida por la caperuza superior do cierre.

5§.- APARATOS ENCENDEDORES PERFECCIONADOS CON NUCLEO 
SOPORTE MOLDEADO.

Según se describe en la presento memoria que consta do 
diez hojas mecanografiadas por una sola de sus caras y ennunora 

30.- das junt-^ con la correspondiente h-'ja de dibujes.
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iadrid, 1 3  do Octubre de,1.972
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