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MHEMORTIA DI CRIPTIVA

de la PATLNTE DE INVIICION, por 2¢C ajios a favor de -—
D. José y D, Francisco ROVIROSA Closas, ambos de na-
cionalidad espafiola, residentes en RBarceclona, c. Ara
#én, ne 136, vor UN NULVO PROCEDINIEITC PARA LA FA -
BRICACICIT DE PLACAS~ABALORIO PARA LAI"PARAS DE CRIS -
TAL.

Las placas-abaloric para lémpsras de cristal ce -
fabvrican actuelmente por prenszdo, en prensas de cor
redera vertical, de naner& que, dispueste la canti -
dad necesaria de vidrio fundido en el molde, &l ba -
jar el punzdédn lo presiona fuertemente contra el fon-
do de aguél, quedando asi confirurada la placa de -
gque cen cada caso se trate,

Estas placas han de ser objeto de un laboriogo -
tratamiento & la muela para conseguir el perfecto -
acabado y pulimentacidn de sus caras, ya que éstas,-
de salida del molde, se presentan rugosas y por tan-

to carentes de brillo; pero cl referido trabaje de -
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e lzsg citadas placas, nor el hecho de requerir meno
de obra especizlizada y por tanto cara, ya que de ho
rezlizarse en estas condiciones ge corre el rieszo -
de obtener un acabado defectuoso y el de que se pro-—
duzca un tento por ciento nmuy elevado de mermas en -
las propias wiezas tratadas,

Teniendo en cuenta las causas quéd notiven los de~
fectos que pregentan las niezas de gue se trata a la
salida del molde en que se han confisurado, los re =
currentes han ideado y puesto en ejecucidn préctica-
un mievo procedimiento en el gue guedan salvedas ta-
les causas y con ello solventados los inconvenientes
que anteriormente se han gefialado.

Y como dicho procedimiento, perfectamente racio —
nal, es nuevo y de la invencidn de ambos peticions -
rios, es por lo que solicitan @e leg garantice 18 -
propiedad y el derecho & la explotacidn exclusive
del mismo mediante la patente Ge invencidn & que se—
refiere la presente [lomoria Degcrintiva,

En gu egencialided consiste el procedimiento de -
que sge trata en disponer 1la masa de vidric con que -
se haya de former cade pieza, en uno de los extrenos
del molde correspondiente y en someter agquélla a los
efectos de una presidn por la gue penetre de une me-
nera progresiva en el molde a la par gue sufre una -
fuerte compresidn lo que asegura el perfecto moldes—
do de la pieza., El contorno de ésta en el molde que
da delimitado por un filo sobre el gue se aplica el-
elemento presor, en éste ceaso un cilindro, de manera
que simultédneamente qucda desprendida la pieze fabri

cada de la masa gque haya podido rebasar los bordes -

ey
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de la propia pieza, Retirada ésta del molde sus cg
ras son perfectamente lisas, sus aristas y vértices
concretamente determinados y en su totalidad debida
mente pulimentadas de manera que basta tan solo ter
miner el agulerc para el paso del elemento de suUS -
tentacidn de las mismes y el pequefio borde de su -
parte lisa para que queden listas y terminadas para
su utilizacidn,

En la realizacidn prdctica del procedimiento -
pueden adoptarse dos soluciones mecdnicas distintas,
pero conducentes ambas al mismo fin, Consiste uns-

de ellas en gue el rodillo presor, dotado de movi -

~miento de giro, permanezca quieto, es8 decir, sin ex

perimentar desplazeniento lineal alguno, siendo por
tanto el molde ¢l gue se mueve longitudinalmentes
por debajo del rodillo, En el otro casc de realiza
cidn del procedimiento, el molde es el que permane;
ce fijo en tanto que el rodillo presor gira y a 1la
vez ge desplaza & lo largo de aguél,

Ia finalidad que se persicue y alcanza con este-
procedimiento es la de gque penetrando en el molde,-
por uno de sus extremos, la masé de vidrio fundido,
realice 4sta un a modo de barrido del aire inmedia-
to a las paredes del molde, en forma gque aseguradoe
el contacto perfecto de la nasa de vidrio con la pa
red del molde, forzosamente ha de resultar la pieza
fabvricada de caras perfectamente lisas y por tanto-
pulimentadas y brillentes en el mismo grado que las
presente el propic molde., No es vosible obtener el
mismo resultado c¢on el prensado vertical ya que el
aire que queda en el fondo Gdel molde queda retenido

en el mismo por lg mesa de vidrio el ser prensada,-
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dando lugar con ello a las irreguléridades de las -
superficies obtenidas, que se han de salvar median—
-te un uliterior pulimentado & la muela,

A titulo tan solo de ejemplo y para la mejor com
prensién‘del procedimiento que se describe, se acom
pafia el dibujo de la hoja adjunta en el que esquemd
ticamente se representa una forma de realizacidn de
aquél,

Ia fig, 1 es una seccidn en-alzado del molde con
el correspondiente rodillo presor en el momento de
iniciarse la fabricacidén de une de las piezas de =
que se trata y la fig, 2 es una proyeccidn horizon-
tal del propio molde.

Como se muestra en los dibujos, la placa ~l- en
la que va practieado el molde -2~ de la pieza, limi
tado por um filo -3=-, cuenta con medios de sustenta
cidn, guifa y accionamiento por los que eS8 suscepti-
ble de desplazarse en movimiento rectilinea por de-
bajo del rodillo presor —4-— con el que coincide el
filo del borde =3-, EL rodillo —4- estd dotado de—
movimiento de giro y al acercar al mismo la placa -
~l-~ sobre la que se ha establecido 1a m2sa =5« de -
cristal fundido en el punto inicial del propio mol-—
de ~2-, empuja dicha mesa -5~ que de una manera gra
dual ocupa el repetido molde &l que llena por com -
pleto, quedando perfectamente delimitada y recorta-
de la pieza fabricada por el hecho de gue, coineci -
diendo, como se ha dicho, el propio rodillo =4~ con
el filo del borde =3-, corta el exceso de naterigle
que pueda rebasar del molde -2~ y que forzosamente,
en mayor o menor cantidad, queda establecido sobre~
dicho borde.

En la reelizacidn préctica de este proeedimiento
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serdn variables las ndquines y aparatos que se utiwe
licen; el tamafio de las piezas fabricadas, la clase
y celidad del vidrio, cristal o medio cristal gue -
se enmplee, y en general, todo cuanto no altere;.cag
bie o modifique la esencialidad del objeto de la Pa

tente descrita,
¥ o} T A

Se reivindica comno objeto de esta Patente:

le .~ Un procedimiento para la fabricacidn de placas
~abalorios para ldédmparas de cristal esencialmente -
caracterizado por el hecho de gue, egtablecida la -
cantidad conveniente de vidrio fundido en el extre-
mo céel molde en que aqnélla ge fabrica, eg empujada
Y & la vez prensada 8 lo largo del propic molde por
un rodillo presor de manera que el vidrio fundido -
ocupa o llena de una manera progresiva, el molde -
con el fin de conseguir en esta forma la total ex -
nulsidn del aire alojado en el mismo, especislmente
del situado junto a su fondo y a sus paredes latera
les, al eféeto de lograr piezas perfectamente acaba
dags y brillantes, en lzs gue 1o es precisa opera -
cién alguna de pulimentacidn, ,

22 .~ En el procedimiento de la reivindicacién 1#,-
el hecho de que el molde propiamente dicho quede de
limitedo por wn borde galiente gue forme un £ilo =~
coincidente cn un mismo plano, tangente con el ro -
dillo presor al efecto de conseguir el recortado au

tomdtico de le pieza Ffabricada, simultdneamente con-

su moldeo y configuracidén,



32 .~ =1 propio procedimiento de la reivindicacidn-
12 en el que el rodillo presor puede estar dotado -
140 de moviniento de ;iro y a la vez desplazarse a lo -~
largo del molde o tan sclo de movimiento de giro en
cuyo caso es el molde el que se nmeve longitudinel-
mente por debajo de aquél,
42 - TUN FUEVO PROCEDIMIZNTO PARA L& FATRICACION DE
145 PLACAS~ABALORIO FARA LAIPARAS DE CRISTAL.
Consta la presente Memoria Descriptiva de seis -
147 hojas foliades escritas por unes sola cara,

Barcelona 2 de Agosto de 1949.
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