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DESCRIPTIVA

MEMDORTIA
de un MODELO DE UTILIDAD, & nombre de:
OPTI-HOLDING AG., de nacionalidad sui-
za, domiciliada en GLARUS, Burgstr. 24
(SUIZA); por: "CIERRE DE CREMALLERA CON

CINTAS DE SOPORTE REMALLADAS",

El invento se refiere & un cierre de cremallera con
cintas de soporte remalladas, en particular a un cierre de
cremallera de este tipo en el que las filas de eslabones de
cierre estén fijadas en las cintas de soporte por medio de
costura. Hesta ahorad semejantes cierres de cremallera no se
han dado a conocer o casi no se han dado a conocer, porque deg
bido & las caracteristicas de resistencia y de elasticidad de
las cintas de soporte remalladas no podia garantizarse una dig
tribucidn uniforme de las Filas_de eslabones de cierre. Las
cintas de soporte remalladas constan por regls general de un
género de mallas de hilos que forman mallss e hilos de trama
gue en 1la direccidn longitudinal de la cinta de soporte forman

columnas de mellas y que en la direccidn trensverssl de la cin
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ta de soporte estédn dispuestas en forma de filas de méllas.
Como consecuencia de la formacidn particular de las mallas
no existen hilos longitudinales que se extienden en forma
continua a todo lo largo de la cinte de soporte. Las cintas
de soporte remalledss tienen ademds una estructura caracterig
tica, porque entre las distintas columnas de mallas quedan
canales que estdn cubiertos hacia un lado solamente por hilos
de frama que transcurren transversalmente con referencia al
eje longitudinal de la cinta de soporte, asi como por otros
hilos que transcurren en esta zona en sentido transversal,las
cintas de soporte remalladas son en su conjunto muy eléasti-
cas tanto en su direccidén longitudinal como en su direccidn
transversal, debido & lo cual en la fabricacidn de cierres de
cremallera con cintas de soporte remalladas se producen tole-
rancias considerables. Estas tolerancies repercuten desfavo-
rablemente en la estabilizacion del moduloc de las filas de
eslabones de cierre y perjudican por consiguiente las cuali-
dades del cierre de cremallera en lo que se refiere a su segy
ridad al desgarre y su resistencia a la traccidn transversal.
Por este motivo en la préctica apenas se conocen cierres de
cremallera con cintas de soporte remalladas, aunque las cin-
tas de soporte remalladas se fabrican siempre més econémica-
mente que las tejidas.

El invento tiene él objeto de indicar un cierre de
cremallera con cintas de soporte remalladas y filas de eslabp
nes de cierre fijadas en las mismas por medic de costura, el

cual tenga una estabilidad suficiente del mdédulo de las filas
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de eslabones de cierre.

El invento se refiere a un cierre de cremallera con
cintas de soporte remelladas y con filas de eslabones de cie
rre fijadas en las mismas por medio de costura. El invento
consiste en la combinacién de las caracteristicas siguien-
tes:

a) Las cintas de soporte remalladas estdn constituidas por
franja, cruzado y trama, formando laé mallas en la direc-
cidn longitudinal del cierre de cremallera columnas de mg
llas y estando dispuestes transversalmente con referencia
a la direccidén longitudinal en filas de mallas.

b) La separacidn de les filas de melles de las cintes de so-
porte remalladas es menor que la separscién de las punta-
das de costure y menor que el modulo de las filas de esla-
bones de cierre.

El invento se basa en el conocimiento de que se puede
influir en las caracteristicas de un cierre de cremallera con
cinta de soporte remallada ya durante la fabricacion de las
cintas de soporte remalladas por medidas constructives y en
combinacidén con estas por la disposicidn y la realizacidn de
la costura. Porque es de saber que por un lado en la fabrica-
cién de las cintas de soporte remalladas se realizan forma-
ciones de mallas que tienen ya cualidades considerables de
resistencis y de elssticidad, scercéndose mucho & las cuali-
dades respectivas de las cintas de soporte tejidass, y que por
otro lado mediante la disposicidén y realizacidn de la costura

de acuerdo con el invento se consigue un reforzamiento de 1la
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cinta de‘soporte en la zona de las filas de eslabones de cie-
rre., Por le combinacidn de ambas caracteristicas se logre eli
minar en cierto modo las cuslidades eldsticas inevitables y
perjudicieles de las cintas de soporte remalladas, porque la
unidn de orden ciertamente superior de filas de mallas no
vecinas por medio de la costura conduce & una estabilizacidn
de la unidn de las distintas mallas. Ocurre ademds que las ma-
llas que se encuentran al alcance de lé costura y de las fi-
las de eslabones de cierre practicamente son atraidas por la
costura entre las filas de eslabones de cierre y apretadas
contra las mismas. Como consecuencia de las cualidades elasti-
cas todavia persistentes de la cinte de soporte remallada y de
las distintas mallas, éstes se apoyan con ajuste geométrico
contra los eslabones de cierre y los esfuerzos de friccidn im
piden précticamente su desplazamientao.

Para el perfeccionamiento ulterior del invento exis-
ten varias posibilidades. Asi se recomiends de acuerdo con el
invento que los hilos marginales de les cintas de soporte rema-
lladas estén reforzadas en la franja y/o el cruzado y/o la tra
ma. Este refuerzo puede consistir en que los . hilos-en. cuéstion
se coloquen por duplicado o que se empleen hilos més fuertes.
De todos modos por esta medide la cinta de soporte remallado
puede hacerse tan tupida que no solamente por el refuerzo de
los hilos en si sino también por el refuerzo de las columnas
de mallas la cinta de soporte fijade mediante costura en las
filas de eslabones de cierre esté en condiciones de procurar

una estabilizacion satisfactorie del mddulo de las filaé de
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eslabones de cierre. £l efecto ventajoso de los refuerzos no
solamente consiste en la suma de los efectos individuales de
los hilos, sino por encima de esto también debido al apoyo
mutuo de los distintos hilos y al epoyo en la costura por es-~
fuerzos de friccidn adiciocnales en la superficie de los hilos
especialmente dentro del alcance de las distintas mallas se
produce un refuerzo adicional de la cinte de soporte remalle-
dao.

Adem&s se prevé de acuerdo con el invento que las fi
las de eslabones de cierre se apoyen en el lado plano de las
cintas de soporte remalladas y que la costura esté situada
en un canal formado entre dos columnas de mallas vecinas. Tam-
bién este medida, en combinacidn con las medidas arriba descri
tas, tiene una importancia especial para la estabilizacidn del
médulo, puesto que por un lado las filaes de eslabones de cig
rre se apoyan sobre una superficie llana antes de practicar-
se la costura. Por lo tanto, antes del momento de la fijacidn,
puede haber un desplazamiento mutuo entre las filas de eslsbo-
nes de cierre y la cinta de soporte, sin que haya que temer
modificaciones brusces de sus posiciones reciprocas. Después,
por la costura de fijacion, el lado liso de la cinta de sopor-
te eé atraido dentro del slcance de las filas de eslabones de
cierre contra los brazos de los eslabones de dichas filas y
se consigue asi una unidn muy homogénes de ajuste geométrico
entre las filas de eslabones de cierre y las malles de la cin-
ta de soporte remzllada, Por otro lado la estructura de las

malles de la cinta de soporte remallada no es afectads direc-
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tamente por las puntadas de la costura, ya que los canales
entre las columnas de mallas estdn cubiertos solamente por
hilos transversales y por hilos de trama. A pesar de esto,
por la disposicion descrite de las filas de eslabones de cig
rre se consigue una estabilizacidn del mddulo, porque las
filas de eslabones de cierre, la cinta de soporte remallada

y la costura actlen como cuerpo uniforme afisnzado por el
ajuste geométrico y dinadmico reciproco.En lo demds puede coad
yuvarse al efecto de las medidss de acuerdo con el invento
por el empléo de ramales de soporte dentro de las filas de
eslabones de cierre o por medio del tratamiento térmico en si
conocido para la fijacicon térmica.

Las ventajes conseguidas con el invento consisten
esencialmente en que por medidas constructives en la estruc-
tura de cintas de soporte remalladas y en combinacidn con
esto por la disposicidn y conduccidn de una costura entre la
cinta de soporte y las filas de eslabones de cierre las ca-
racteristicas de resistencia y de elasticidad de un cierre de
cremallera pueden ajustarse de modo que ya no se presentan
problemas con respecto @ la estabilizacidn del modulo. Con es-
to se obtiene la posibilidad de emplear cintas de soporte re-
malladas en serie y en gran escala para cierres de cremalle-
ra y de sprovechar las ventajas econdmicas que van unidas a
esto, sin que por este motivo hayes que renunciar a las carac-
teristicas necesariss para la seguridad de funcionamiento de
un cierre de cremallera.

En lo que sigue se explica el invento de un modo més
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detalledo con ayuda de los dibujos adjuntos que representan

solamente un ejemplo de realizacidn y que muestran lo si-

guiente:

Figura 1 una cinta de soporte remallada de un cierre de crg
mallera de acuerdo con el invento @ escala fuerte-
mente aumentada,

Figura 2 otra forma de realizacidn del objeto de acuerdo con
la Figure 1,

Figura 3 detalles de las guias de los hilos del objeto de
acuerdo con las Figuras 1 y 2,

Figura 4 un recaorte de un cierré de cremalle;a de acuerdo con
el invento, & escela fuertemente aumentada,

Figura 5 una seccion en la direccidn A - A del objeto de
scuerdo con la Figura 1.

La cinte de soporte 1 representada en las figuras
sirve para la fijacion de filas de eslabones de cierre 2 en
el curso de le fabricacion de cierres de cremallera. La misma
estd constituida por la franja 3, el cruzedo 4 y la trasma 5.
La trama 5 estéd guiada a través de cuatro columnas de mallas
6. Mientras en la forma de realizacidn de acuerdo con la Fi-
gura 1 los hilos de franja, de cruce y de trama 3, 4, 5 tie-
nen el mismo grueso, en la forma de realizacidn de acuerdo
con la Figura 2 los hilos de franja, de cruce y de trama 3,
4, 5 que lindan con los bordes 7 de la cinta de soporte 1 es-
tdn reforzados. En el ejemplo de realizacidn se han empleado

para ellos hilos mas fuertes, lo que se indice en el dibujo
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por unos trazos mds gruesos. La conduccidn de los distintos
hilos, tal como esté realizada en las formas de realizacidn |
representadas en las figuras 1 y 2, estd representada en la
Figura 3, la cual muestra también el cuadro de colocaciodn
para las reglas de plegado de una médguina remalladora, sobre
las que se producen las cintas de soporte 1. Las cintas de
soporte remalladas 1 pueden ejecutarse con tras reglas de pie-
gado. La regla 1 trabaja en la disposicidén 4-4/0-0 insértan-
do el hilo de trama 5, mientras la regla 2 en la disposicidn
2-0/0-2 inserta el hilo cruzado 4. La regla 3 trabajas en la
disposicién 0-1/1-0 formando el hilo de franja 3. La clave em
pleada pars caracterizar 1la conduccidn de los hilos tiene el
significado siguiente: La combinacidn de cifras indica un pa-
trén de guia del hilo respectivo, el cual se repite periddi-
camente. En el presente ejemplo de realizacion un patron co-
rresponde a dos filas de mallas. El par de cifras situado de-
lante de la rays inclinada indica cuantas columnas de mallas
6 sbarca el hilo en la direccién transversal de la cinta de
soporte 1 en su movimiento de vaivén dentro de una fila de ma
llas. El par de cifras situado detrds de la raya inclinadas
indica la guia correspondiente del hilo en la file de mallas
subsiguiente, estando las filas de mallas alineadas en la di
reccion longitudinal de la cints de soporte 1.

€l cierre de cremallera representado en las Figu-
ras 4 y 5 consta en su estructura fundamental de las cintes
de soporte 1 y de las filas de éslabones de cierre 2 fijadas

en 2llas por medio de la costura 8. Las filas de eslabones de
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cierre 2 tienen un ramal de soporte 9 insertado. En la Fi-
gura 4 estéd representado el cierre de cremallera é escals
fuertemente aumentada, de modo que se ven las mallas de la
cinta de soporte remellada 1, A diferencia de las Figuras
1 a 3, que muestran cuadros de disposicion, las cintes de
soporte 1 estdn representadas en el aspecto de sus mallas,

habiéndose omitido 1la ligadura cruzada por motivos de la cla

ridad del dibujo. En particular se ve que las mallas estan
reunidas en columnas de mallas 6 que transcurren en la di-
reccién longitudinal del cierre de cremallera y que forman fi
las de mallas 11 traﬁsversales con referencia a la direccidn
longitudinal del cierre de cremallera. Entre las columnas de
mallas 6 permanecen canales 10 que estén cubiertos solamen-

te por hilos que transcurren transversalmente. La estructu-

re de la cinta de soporte remallada 1 corresponde al dibu-
jo de la Figura 1, pero también existe la posibilidad de emplear
cintas de soporte reforzadas 1 como asi estdn representadas
en la Figura 2. En la forma de realizacidn representada en
las figuras la disposicion estd hecha de tal manera que la
separacion de las filas de mallaé 11 de las cintas de sopox
te remalladas 1 es menor que la separacidn de las antadas
de la costura 8. Dicho de un modo mds exacto, la separacion
de las puntadas corresponde a la longitud de dos filas de
mallas 11. Como se desprende especialmente de la Figura 5,
las filas de eslabones de cierre 2 se apoyan en el lado li~-
so de las cintas de soporte remalledas 1 y la costura 8 es-
td situada en un canal 10 formado por dos columnas de mallas

6 vecinas.
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- REIVINDICACIONES -

l1.- Cierre de cremallers con cintas de soporte re-
malladas y filas de esslabones fijedas en ellas por costura,
caracterizado por ls combinacidn de las siguientes caracte-
risticas:
a) Las cintas de soporte remalladas estén constituidas por
franja, cruzado y trama, formando las mallas en la direccidn
longitudinal del cierre de cremallera columnas de mallas y
estando dispuestas transversalmente con referencia a la di-

reccidén longitudinal en filas de mallas; y

b) La separacidn de las filas de mallas de las cintas de so-
porte remalladas es menor que la separacidn de las puntadas
de costura y menos que el mddulo de las filas de eslabones
de cierre.

2.- Cierre de cremallers, de acuerdo con la reivin-
dicacion 1, caracterizado porque los hilos marginales de las
cintas de soporte remalladas estan reforzados en la franja
y/o0 el cruzado y/o la trama.

3.- Cierre de cremallera, de acuerdo con las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque las filas de
eslabones de cierre se apoyan sobre el lado liso de las cin-
tas de soporte remalladas y porque la cestura estd situada en
un canal formadao entre dos columnas de mallas vecinas.

4,- "CIERRE DE CREMALLERA CON CINTAS DE SOPORTE Y

REMALLADAS",




fﬁ ' | ‘Talcomo se describe y reivindice en la presante Me-

moris Descriptiva, que consta de once hojes escrites & méqui-

"'na por una sola csara y de sus correspondientes dibujds.

| Medrid, | 7 \gr 1370
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