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REHECHA I
MEMORIA DESCRIPTIVA
\ pare solicitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE afios

a nombre de SMITHS INDUSTRIES LIMITED
entidad briténica
con domicilio en Cricklewood Works, Londres, Inglaterra.

por: "UN ARTICULO MOLDEADO POR SOPLADOW
(Clase Internacional B29f)
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| Esta invencién se refiere a articulos de ma-
| terial pldstico, y en particular a articulos formados
moldeando por soplado material pléstioo, los cuales
| articulos se denominan de aqui en adelante “"articulos
5 moldeados por soplado", | |
Una forma del aparato convencional para pro-.
ducir arficulos moldeados por soplado comprende un ca-
bezal de extrusidn montado para extruir un tubo de ma=-
terial plédstico verticalmente hacia abajo entre un mol-
10 de abierto de dos partes. Cuando una longitud deseada
de la pieza extruida tubular estéd suspendida del cabe-
zal, las dos partes dél molde se desplazan una hacia
otra en una direccidén normal & la direccién vertical
de extrusién hasta que se juntan, formando as{ el mol~
15 de completo que rodea a la pieza extruida tubular; se
sopla entonces aire en el interior de la pieza extrui-
. da tubular para expansionarla y hacer que adquiera la
v configuracidn del molde, Se separan despuds las dos
partes del molde para permitir la separacidén del ar-
20 - ticulo moldeado por soplado asi formado, y emerge una
‘ nueva porcién de material pldstico del cabezal de ex-
trusidn para comenzar de nuevo el ciclo. Los articu-
los moldeados por soplado asi formados tienen invaria-
. blemente una raya que-rodea por compléto su superficie

25° externa, raya que se forma en la zona de unién de las -
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dos partes del molde y que de agui en adelante se de-
nomina "raya de separacidn', |

" En los casos en que se desea fijar un arti-
culo moldeado por soplado a otro elemento (por ejemplo
a una place de soporte) por medio de un tornillo o dis~
positivo similar de fijacién, puede proveerse una de-
presidén en la superficie externa del articulo moldeado
por soplaedo para permitir el alojamiento del disposi—
tivo de fijacidén en aquélla, a lo largo de una linea
paralela & la direccidn de separacidén de las partes
del molde. En el pasado, una forma de producir la
depresidn ha sido perforar un orificio a través del
art{culo moldeado por soplado despuds de su retirada
del molde, pero con objeto de asegurar que el tornillo
o dispositivo similar de fijacidén se ajuste a la su~
perficie de la depresién a lo largo de una distancia
suficiente el espesor de pared del articulo moldeado
por soplado tiene gue ser grande y por consiguiente
la cantided de material plédstico moldeable empleada
en antiecondémica,

Articulos moldeados por soplado de acuerdo
con esta invencién y que pueden fijarse sencillamen-
te a otro elemento (por ejemplo una placa de soporte)
mediante un tornillo o dispositivo similar pueden pro-

ducirse con menos dificultad y costes de materiales en
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_ una sola operacidén y con poco o ningin tratamiento
ulterior tal como perforacién.
De acuerdo con esta invencidn, se propor-
ciona un articulo moldeado por soplado con una depre-
5 8ién en su superficie externa, estrechéndose la de-
presién hacia el interior del articulo moldeado por

soplado de tal manera que un tornillo o dispositivo

similar de fijacidén pueda fijarse en la depresién por
su ajuste con la superficie externa que se estrecha
10 hacia el interior, as{ como con el espesor de pared

del articulo moldeado par soplados.

Convenientemente, el énguib de estrechamien-
’ to estd comprendido entre 13 y 15 grados de arco, y o
L preferiblemente es de 14 grados de arco,
15 El fondo de la depresidén puede ser curvo,
: vy preferiblemente tienen una seccidén transversal cdén-
cava,
S Convenientemente, la depresidén corresponde
a un saliente de una parte del molde, saliente que

**20 se prolonga desde la cara posterior de dicha parte

S en la direccidén de separacidén de las partes del mol-

de y preferiblemente estd separado de los costados

..~ 2 -~ de dicha parte. La cara posterior y los costados de
eee la parte del molde contribuyen a la formaocidén de ls |

25 superficie externa del articulo moldeado por soplado,
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A modo -de ejemplo, se describiréd ahora un

art{culo moldeado por soplado de acuerdo con esta in-
vencidn, con referencia a los dibujos que se adjuntan,
de los ouales:
5 La Fig. 1 es una viste en perspective esque-
| mética de un artfculo moldeado por soplado en forma
de una caja y muestra las partes del molde; y

la Fig. 2 es una vista en seccidén transver-

sal de una parte del articulo moldeado por soplado, to-
10 mada a lo largo de la linea II-II de la Figura 1,

Como se muestra, el articulo moldeado por
soplado 21 en forma de caja se moldea a partir de un
material pldstico adecuado por una operacidén de moldeo
por soplado para darie la forma que se muestra en la .

15 Figura 1, representdndose esquemdticamente en tiazo mds
grueso la raya de separacidn 22 formada por la unién
B de los frentes planos 23 de las dos partes del molde
24 y 25. Las direcciones de acercamiento y sepéracién
R de las dos partes del molde una con respecto & la otra
2C -~ se muestran por las flechas 26, siendo estas direcciones
normales al plano que contiene la raya de separacidn
AR 22, la parte del molde 24 estd formada en una sola pie-
“ za con un saliente 27 en forma de cono que Se prolon-
ga desde la pared posterior 28 de la parte del molde
25." 24 en la direccidén 26 hacia la parte opuesta 25 del
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molde y que estd separado de las paredes laterales 29

de la parte del molde24, EL vértice del saliente 27
estd redondeado &l modo de una superficie de parte
de una esfera, y el &ngulo de vértice o dngulo del co-
no del saliente estd comprendido entre 13 y 15 grados
de arco, y preferiblumente es de 14 grados de &arco,
Cuando las dos partes del molde 24 y 25 se
aproximan una a otra en la direccidén 26 para rodear
una porcidn de tubo extruido que ha de moldearse por
soplado en la forma semejante a una caja que se muestra,
sus frentes 23 se encuentran uno con otro y el aire sg
plado en el interior del tubo se expansiona en corres-
pondéncia con la configuracién interna del molde forma-
do por las dos partes del moldg 24 y 25. (Se apreciara
que se han omitido las porciones'supeiior‘e inferior
de cada parte del molde para mayor claridad de la idus-
tracidn). Cuando las dos partes del molde 24 y 25 se
separan después en la direccién de las flechas 26, puede
separarée el articulo moldeado por soplado 21. El arti-
culo moldeado por soplado 21 tien9 una depresién 30 for-
mada en su superficie externa pbr el saliente 27, depre-
sién que se estrecha hacia el interior del articulo
moldeado por soplado en un éngulo,cqrrespondienﬁe al én-
gulo comprendido por el saliente 27, ‘
El articulo moldeado por soplado 21 asi forma~
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do, y después de que se ha eliminado cualquier posi-
ble rebaba, puede fijarse a una placa soporte del mis-
mo fijando un tornillo de auto-roscado (preferiblemen~
te un tornillo del Nim, 8 de 9,54 mm de longitud) en
la depresidén 30 a lo largo de la direccidn de la depre-
sién, es decir en la direccidén indicada por la flecha

26. E1 tornillo (no representado) puede montarse previa-

meinte y colocarse en la depresidn 30, con su rosca apre-

tada contra la pendiente 33 antes de roscarlo completa-
mente en su hueco hasta y a través del fondo cdncavo
redondeado 32 para sobresalir internmamente de la pared
35 del articulo moldeado por sopladoe.

Si la depresidén 30, en lugar de ser de for-
ma cénica como se muestra, es una depresién de forma
de ranura formada por un saliente alargado en la pa-
red posterior 28 de la parte del molde 24 (siendo el
borde convexo anterior del saliente paralelo a la pa-
red posterior 28, y separdndose sus superficie planas
superior e inferior una de otra en un dngulo de aproxi-
madamente 14 grados a medida que se aproximan & la pa-
red posterior 28 desde el borde coavexo anterior del
saliente), entonces el tornillo puede montarse,previaf
mente y colocarse en cualquier punto a lo largo de
la depresidén en forma de ranura, con su rosca apretada

contra las paredes inclinadas antes de rosoarlo come-

- 7’.~




© 180362 @ b

pletamente a fondo hasta y a través del fondo de la

depresion para sobresalir internamente de 1la pared
35 del articulo moldeado por soplado,. |
Se apreciard que puede aéoﬁodarse tornillos
5 de ditferentes tamafios variando la profundidad de las
depresiones y/o el dngulo de estrechamiento., Sers tam-
bién evidente gue, dejando que la superficie externa
inclinada del articulo moldeado por soplado sea mordi-
da ajustadamente por la rosca del tornillo, el arti-
10 culo moldeado por soplado puede ser de seccién trans-
versal de pared mds fina (posiblemente hasta 50% més

fina) de lo que seria necesario de otro modo para uns

retencién segura del tornillo por dicha pared sola
en ausencia de la superficie o superficies inclinada(s)

15 de la depresidn,

s o3 r s A"

AREE REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nove-
L .dad se presentan para que sean objeto de esta solici-

25 tud de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios,
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son los que se recogen en las reivindicaciones siguien-
tes:

1¢,- Un articulo moldeado por soplado con

una depresién en su superficie exterior, estrechdndo-

se la depresidn hacia dentro del art{iculo moldeado por
soplado de tal modo que un tornillo o dispositivo simi-
lar de sujecidén puede fijarse en la depresidén por su
contacto con la superficie exterior que se estrecha
hacia dentro as{ como con el grueso de pared del arti-
culo moldeado por soplado,

28,- Un artfculo segin la reivindicacién 1e,
en el cual el dngulo del estrechamiento estd entre 13
y 152 de arco,

38,~ Un articulo segin las reivindicaciones
18 o 28, en el cual el éngulo del estrechamiento es
de 142 de arco,

48,- Un articulo segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el cual el fondo de la
depresidén es curvo,

58,~ Un articulo segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el cual el fondo de
la depresidn es cdéncavo en seccidn transversal,

| 6%,~ Un articulo segin cualquiera de las rei-
vipdicaciones precedentes, en el cual la depresién

es a modo de cono,
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78,~ Un articulo segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 58, en el cual la depresién
tiene forma de ranura,s

88,- Un articulo moldeado por soplado.

Tal y como se ha descrito en la Memorie que
antecede, representado en el dibujo que se acompefia ¥y
con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de diez hojas escritas

a mdquina por una sola cara,

Medrid, =§ 4§50, 873
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