lo

- MODELO DE UTILIDAD -

que por veinte afios para Espafia, se solicita a favor de la fir

ma: ENOPLASTIC DI F,PIERO MACCHI, entidad italiana, residente-

‘en VARESE (ITALIA) - Fior d’Alpe 10, por: "CAPSULA DE FIJACION

Y PRECINTO PARA TAPONER Y BOTELLAS",

Memoria Descriptiva

. P‘f
El objeto del presente modelé es una cédpsula de mate

rial plédstico sustancialmente rigido, para ponerlas en el go -

llete de las botellas tapadas, con el £ffn de constituir un pre
cinto romnpible y por segundo y eventualmente para fijar a la -

botella antes y/o después del desprecintado, el tapén o un dis

, positivo de escanciamiento con el cual o con parte del cual, -

puede eventualmente formar un cuerpo dnico para lo cual esta =

cdpsula deberd ser fijada con los procedimientos que més édg -

lante se explican,




I,
¢

15

20

25

30

~con miquinas de elevado
y complicadas.'Igualmente con éstas cépsulas se.encuentra_o—!
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coste bajisimo, usando pesos y grosores muy’ reducidos, La idea
de utilizar el material opl4stico no habria resﬁltado alguno-
si el inventor no la hubiera sucesivamente y con nueva y més-
genial intuicién completado, ideando también actuar }ggelmente
sobre la cépsula y espec{ficamente sobre 1la superficiq\exte—
rior de la misma que tendri que moldearse en el lugar:ag fija
cibén de la cépsula, Esta dltima idea se halla integradéfpor -
la concepcién de elementos sencillisimos, aptos a poﬁé?'el -
conjunto en practlca, siendo p051ble encontrar féc1lmente €Sm
tos elementos en el mercado y S1endo adaptable a las 1nsta1a-

ciones ex1stentes, en particular a las de embotellado gue no pwe

den ser actuallzadas sin graves 1nconven1entes. En efécco el -

' estampado y moldeado de las c4psulas puede. efectuarse’ ton mé-‘

quinas convencionales para el inyectado de ﬁatérias p@ﬁgﬁicas
del sistema de elevada produccibn, |

La apllca01on de las cépsulas de material pléstico-
a las botellas puede efectuarse en la misma fase en la que se
colocaba la c4psula metéllca, previa la senc1lla y sustancial
modificacién del cabezal dispuesto al efecto,

Las capsulas de materlal pléstlco moldeadas por in-
yeccidn pueden obtenerse en toda la gama de, varledades en que
existen materlales plisticos, es dec1r de dlversos coloresy -
dibujos, con paredes transparentes o similares, Partlcularmen
te la cépsula de paredes transparentes puede fac111tar el -
control del precinto fiscal desde el exterior y por tanto su-
p05101onado debaJo de la cépsula tlene 1a ventaga de su protec
cibn, N

Para la meJor explxca01on del presente modelo nos -
referlmos a 1as flguras de la adJunta hoga de dlbuJOS, en la-

que se representan una p051ble forma ﬂréctlca de actua016n de
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forma esquemitica y con fihes dnicamente explicativos,

La figura 18, representa en seccién el molde o tro-
quel y la cipsula que forma.bbjeto del presente modelo y es -
un ejemplo del proceso de produccidn de las cépsulas de mate-
rial plé&stico, ‘ 5

La figura 223, representa parte en seccién yféﬁ alza
do, la cépsula obtenida en la fig, 18 puesta sobre elféollote
de una botella, sobre cuya -boca se ha colocado un taégﬁ nor =
mal o un dispositivo de escanciado,

La figura 32, represente parte en seccidén, parte en
perspectiva, la fase de aceramiento de la botella, c;;D1; cép
sula puesta al dispositivo de fijacién de dicha cépsula.

La figura 48, ilustra la fase de fijaciodn de 13 fi-
gura 38, ‘ {q;g

La figura 52, es sstancialmente una repeticién de =
la figura 22, pero ilustra una variante mds corta de la cépsu
la,

La figura 62, es una repeticién de la figura 43,pe-

ro se refiere a la cépsula de la figura 53,

La figura 78, ilustra en alzado con parte en seccidn

una botella con uno de los tantos tipos de dispositivos de -
escanciado que 1la cédpsula en-cuestién puede servir para unip-
lo a'la botella, conservindolo fijo 1nc1uso después del des -
precintado,

-La figura 82, es una vista en alzado de una botella
con aplicacién dé uro de los tantos tapones que con la cépsu-
la en cuestién se puede servir para unirlo a la botella hasta
su desprecintado,

La figura 92, ilustra en perspectiva en gotlete de -

una botella con el tapbén colocado en el momento en que se apli

~
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ca el precinto ‘fiscal para serle posterlonmente colocada la =
cédpsula transparente,

La figura 102, ilustra en perspectiva el gollete de
una botella con aplicacién de una cépsula transpareq&e deblda
mente flJada. *.

*  a

Con referencia a las figuras de los dlbUJOé; segin-

L )

el presente modelo, se produce la cépsula £2) mediante el mol
deado por inyeccién de forma sustanelalmente convencioAaI en=
un molde (1) constitufdo por un macho (1} y una matrlz (r°°),
La cavidad existente entre el macho y la matriz y ‘se rellena—

desde el canal (12) por un inyector (13) perteneciente. a una-

prensa de inyeccién de tipo convenclonal Las formas que las~-

cédpsulas pueden adpptar son muy variadas, Para compreﬁder los
limites de forma entre los que pueden oscilar 1la cépé&lhsbas-

ta comprender su funcién, Para encerrar el extremo supérior -
de la botella la cépsula debe comprender, por lo menos, una =
pared cilindrica (20) y una pared superior (21), es decir, que
dicha cépsula debe asumir la forma de un vaso cllindrlco apto
para ser 1ntroduc1dos sobre el«nello de la- botella,Por lo que
se refiere a 1a funcién de 1la cépsula y después de la apertu
ra de la botella, se hace necesarlo el que la seccién cllin -
drica (20) quede unlda al gollete de la botella y que, para -
que pueda salir el liquldo contenido en ‘1a misma se pueda rom
per la .parte superior de la cépsula en su parte superior (21

o 22), Se hace tamblén ‘necesario el que la parte (22) de " ‘la -
cépsula que debe ser ellmlnada, pueda serla sin la nece51dad-
del empleo de herramienta alguna y unlcamente empleando las -
manos, Para alcanzar éte fin, se ha previsto dotarla a oportu
na altura de una ranura (23) a lo largo de 1a cual se produc1“

ré la fractura al ejercerse traccién sobre una parte de la -
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cépsula con respecto a la otra, pudiéndose producir la frac-
tura también por torsién, Para facilitar ésta d§ltima manio -
bra la parte superior (22) se hace rugosa o.de una forma que
sea fécil y seguramente agarrable, -diendo por eJemplo, esta-
forma de la moleteada o estriada (24), Otra ulterior, func1on
que podria resolver la cépsula (2), es la de f13a01on de un-
eventual tappn o dispositivo de escanciado (30, 31, 32) o si
milar, Por razones de economfa la cdpsula (2) debe Sér 1o -
mis fina posible dentro de los lfmites en los qme pueda rea=
lizar la funcién encomendada, Por razones de estétlca Yy comer
ciales la misma debe ser lo més larga posible, de féé&;‘que-
revista un buen tramo del gollete (4) de la botella,”- Esta par
ticularidad de poder extender a voluntad la cépsula (2) Y -
por consiguiente la longitud del gollete es merced a1 empleo
del plistico en el presente modelo, ya que con las cépsulas-
metélicas diffcilmente se podfin superan longitudes de 60/70
m/m, v

Por cuanto se refiere a la aplicacién de la cépsula
Hay, que tener presente que en el actual estado de la técnlca
en la miquina tapadora, la cdpsula metélica es colocada en un
pPaso suces1vo al del taponamiento Y en otra fase sucesiva es
cuando se fija el gollete (4) de la botella medlante~la ac-_
cién de rodillos en frfo sobre 1la secclon (25) correspond1en&
te a un surco (40) practicado en el gollete de 1a botella La
a001on de los rodillos se efectua generalmente para acercar -
la botella (4) a un dispositivo giratorio que se acciona por
la propia botella (4) al ser presionada sobre el mismo, E1 dis
p051t1vo giratorio muy 81m11ar al presentado en la flgura 3
se halla sustan01a1mente constltuido por una parte flJa ax1a1

mente (5) que presenta una parte conlca (50), La _parte flJa -
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de la parte (5), E1 extremo inferior de la palanca‘%ﬁi) lle

va una ruedecilla'(sé)'que actdia con sy eje Sustancialimente

AN

paralelo al eje de 1a botella (4), - o et

(figura 4),

ha pensadq dirigip un chorro de aire caliente (6) sobre law
franja (25), La Corriente (e aire caliente‘(6) reblandece .
la franja que debe gep Sametida a 14 deformaci gn (25) y dé«

esta formg buede sep moldeada, Por otra Parte 14 ruedecillg .
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(56) se mantiene fria Y de este modo el material, mlentras que

es moldeado, se solidifica contemporaneamente y se contrae, ado

séndose perfectamente a 1a botella (4),Naturalmente no todos -

los materiales plésticos son idébéneos a la elaboracién de las -

cdpsulas, a las que se puede aplicar éste pProcedimientg

BISEIC

y el -

inventor ha encontrado que es particularmente idéneo el polles-

tirol antichoque con las siguientes caracteristicas:

Datos inherentes a 1a fabricaciédn

Peso especifico

Peso especifico aparente |

+ Contraccién al moldeado por inyeccién

Indice de fluidez (procedimiento C)

Propiedades mecinicas

Resistencia al choque (Izod,muestra "l/2xl/4)
Resistencia a la traccién:

al momento de estirado

al momento de ruptura

Alargamiento:

El punto de estirado

El punto de ruptura

resistencia a l1la flexién

modulo de elasticidad a la flexién

Dureza Rockwell A

Propiedades térmicas

Temperatura de distorsién
(264 psi - muestra 1/2 x 1/4")
Temperatura de reblandecimiento Vicat

Otros valores

Absorcién de agua (24 h,)

indice de refraccidn

1,05
0,63

0,004 PP

70
4.5

320
290

3.5
28

420
2,5
82

86 -

0,'1.2

opaco

u

]

-
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Con este material es posible obtener unas cépsulas ca
paces no solamente para constituir un Precinto sind que tambidn
pueda actuar como elemento de fijacién de tapones y de elemen -
tos de escanciado, tales como los que se ilustran en forma sim-

*s a0y

bélica en las figuras 2 y 5 § detalladamente en las figuras 7,8
Y 9. Este material se halla también disposible incoloféi.és de=
cir, tfansparente. Las cédpsulas de material transparenté‘se pres
tan pPara que puedan proteger los impuestos fiscales dafié'Ley -
(7), resultando de ésta forma incluso més estético.Naturalmente
la cédpsula puede ser fabricada con prolongacién por debgﬁo del=
canal (40) como se ilustra en las figuras 2, 3, 4, 9 yjlé; 6 =
bién de longitud limitada por el canal (4) como en las‘ﬁi%uras-
5y 6. o _ o

Aln cuando se haya descrito el modelo a;puroitgg?lo -
indicativo y no limitativo, queda entendido que podrin Sef in -
troducidas mumerosas modificaciones a su conjunto o a sus deta-
lles, sin que por ello se salgan de los'principios bisicos del-

presente modelo,

Descrita suficientemente la naturaleza Y alcande del-

' Presente modelo, se hace constar que en el mismo podrdn ser va-

riables los materiales, dimensiones Y en general aquellos otros
detalles accesorios o secundarios que no alteren, .cambién ni mo
difiquen la esencialidad Propuesta,

. Los términos en que queda'fedactada esta memoria Son-
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose intequg
tar en un sentido m4s amplio y nunca -en forma limitativa,

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la Propia y nueva invencién la Propiedad-
¥ explotacién en exclusiva de:

12,~ Cipsula de fijacién y Precinto para tapones Yy botellas, -
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caracterizado por estar constituidas en material plééﬁico trans
parente semirigido, siendo particularmente idéneo el poliesti+~
rol antichoque, preferentemente del 1lamado tipo 580, siendo fa
bricadas estas cépsulas por estampado-inyectado en moldes, for-
méndo una vaina que puede ser puesta libre y normalmehtq.sobre-

el tapén y la botella, siendo fijada a uno de los rebordes de -

Y

ésta por calentamiento local, mediante un chorro de aif? calien
te que reblandece la banda, y es adherida consistenteméﬁ%é‘por-
la presién de una o varias ruedecillas que la moldean a;-rebor-
deado del gollete por enfriamiento o absorcidén del calor devol-

viendolas la consistencia rigida, - - o

LA N

»

22,~ Cipsula de fijacién y precinto para tapones y botgliés, se
gin reivindicacidn primera, caracterizado por el hechomééfque -
ls vaina est4 constituida por un cuerpo tnico a modo dé Qaso ci
lindrico, dividido en dos partes por una linea de surco o frac-
tura, siendo 1la parte inferior 1la que quedaré firmemente adheri
da en 1la botella Y la parte superior sobre lallinea de fractura
eliminada paré poder servir el contenido, »

38,~ Cépsula de‘fijacién y ﬁrecinfb para tapdnes y boteilas,rgg
gin reivindicaciones anteriorés,'caracterizada por.el heCho.de-
que la parte superiér sbbfe la line dé suréq o fraétura,,eété -
constituida con superficie rugosa, moleﬁeada o eSfriada, de for
ma que permita asirla f4cil y consistentemente para fracturarla

por traccidén o torsién,

48,- WCAPSULA DE FIJACION Y PRECINTO PARA TAPONES Y BOTELLAS™",

~_
Consta la presente memoria descriptiva de diez hojas

numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a las que se -

. L4
le acompafia una de planos para su mejor comprensibn,

Madrid, 17 de julio de A 9704 =
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