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-  MODELO DE UTILIDAD -

que por v e in te  años para España, se s o l i c i t a  a fa v o r  de la  f i r  

ma: ENOPLASTIC DI F.PIERO MACCHI, en tid ad  i t a l ia n a ,  re s id en te -  

en VARESE (IT A L IA ) -  F io r  d 'A lp e  10, por: 11 CAPSULA DE FIJACION 

Y PRECINTO PARA TAPONES Y BOTELLAS».

Memoria D es c r ip t iv a

E l o b je to  d e l p resen te  m odelo es una cápsula de mate 

r i a l  p lá s t ic o  sustancialm ente r íg id o ,  ^"gpra ponerlas  en e l  go -  

H e t e  de la s  b o te l la s  tapadas, con e l  f in  de c o n s t itu ir  un pre 

5 c in to  rom pible y por segundo y eventualm ente para f i j a r  a la  -  

b o te l la  antes y/o después d e l desprec in tado , e l ‘ ta p 6n o un d is  

, p o s it iv o  de escanciam iento con e l  cual o con p a rte  d e l cu a l, -  

puede eventualmente form ar un cuerpo dn ico  para l o  cual es ta  -  

cápsula deberá ser f i ja d a  con lo s  proced im ien tos que más ade -  

10  la n te  se exp lican .
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“  para p re c in ta r  v/r, •
a la s  b o te l la s  un tan/™ „  . Y' °  f l j a r  "

l i c o  de lám ina, en forna dê 1 "  "  elem ent°  metá"

f  Por ex g o l l  t e  “ V e r t Íd °  * “
±a b o t e l l a  y  sobre e l  eventual t .  a 

de la s  mismas sob resa le  y  „ue una • * * “  q‘“
, . Y qUe una vez in trod u c id o  «íp
hesiva  mediante un p roceso de moldeado o pon i  *

d ian te un sunoo o reborde de t a l  f  ’  -ae val forma que la  r ín e .,1 ,  *
vez ap licada  y f i ja d a  nn a .**Vna "

su d estru cc ión . Este sistem a presen ta  unos “  Pr* VÍC8r'
gravan sobre lo s  costos  y '  “  “ “  ” ™ ia ^

ducción de la  cápsula a °  &TQnt&S & la  fa s e..dé proa capsu la. Ante tod o  nana e ___
t id o  Sino que es n ecesaria  t  ^  cáps? ^ ‘ -embHcesa r ia  tambxén nara j . • ••••
c in to  sobre l a b o te l la  deado d e l pre -

o t e l la  y e l  r e s p e c t iv o  tapón Pnn *. **•

e l  c o e f ic ie n te  de m a leab ilid ad  r e f e r i d o  no L  ' ^
" i c r t o s  l ím it e s ,  es d e c ir  q„ e  no debe se„  ^  ^  '

p o s ib i l id a d  de sacar y  v o lv e r  a a T  ad” l t a  la  '
e s ta r  asociada con . l a  ° ípSU la> debe-

asociada con un c ie r t o  grado de r ig id e z  Esto a 
r a c t e r ia t ic a s  = 8 • Estas dos ca -

„ „  se encuentran en todos lo s  m a te r ia le s  v  s "  
generalm ente opuestas en tra  s í  enéont. a a

t e n ía le s  costosos  y en é s to s  e í a ^ "  ° * °  Ca“ b l °  en «Sy en é s to s  e l  embutido puede Sni n *
en v a r ia s  fa s e s  y a un COs t .  e le va d o  a e fe c tu a rse

y com plicadas. Igualm ente con é s ta s  ’ <° “  ”  ^  e leT ad °
t r a  d i f ic u lt a d  en la  s o l í  ■ .  "  “  — «n tra  o-
c a l.  e a p iz c a c ió n  o adhesión de l p re c in to  f i s -

La f in a lid a d  .del nr6 qpnfn . ,A p resen te  modelo d<a „+,-i ,

de e lim in a r  todos  l „ s in con ven ien tes  antes c ita d  b ”  '

doce ademés v a r ia s  v en ta ja s  y  economías. ^

E l .in ven tor con p ersp ica z   ̂ ,
c u r r ir  a l  mat . , dxcxon ha concebido re
c u r r ir  a l  m a te r ia l p lá s t ic o  r íg id o  v  “

de ser estampado en una s ' i  -  P ° C°  * ™ CX°> que Pue-
o a ase en moldes m ú lt ip le s  y  a un-
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cos te  b a jís im o , usando pesos y  g roso res  muy‘ reducidos. La idea  

de u t i l i z a r  e l  m a te r ia l o p lá s t ic o  no habría  resu ltado  alguno- 

s i  e l  in ven to r  no la  hubiera sucesivamente y con nueva y  más- 

g e n ia l in tu ic ió n  com pletado, ideando también actuar locfilm ente 

sobre la  cápsula y espec íficam en te  sobre la  s u p e r f ic ie  e x te ­

r i o r  de la  misma que tendrá que m oldearse en e l  lugar^ de* f i j a  

c ion  de la  cápsula. Esta ú ltim a  id ea  se h a lla  integrada* por -  

la  concepción de elem entos s e n c il l ís im o s ,  aptos a poner**el -  

conjunto en p rá c t ic a , siendo p o s ib le  encon trar fá c ilm en te  es­

to s  elem entos en e l  mercado y siendo adaptable a la s  in s ta la ­

c ion es  e x is te n te s , en p a r t ic u la r  a la s  de em botellado gue no pie 

den ser a c tu a lizad as  s in  g raves  in con ven ien tes . En e fe c t o  e l  — 

estampado y  moldeado de la s  cápsu las puede, e fe c tu a rs e ’ coh má­

quinas convenciona les para e l  in yec tado  de m aterias  p lá s t ic a s
 ̂ *****

de l sistem a de e levada  producción .

La a p lic a c ió n  de la s  cápsulas de m a te r ia l p lá s t ic o -  

a la s  b o te l la s  puede e fe c tu a rs e  en la  misma fa s e  en la  que se 

colocaba la  cápsula m e tá lic a , p re v ia  la  s e n c i l la  y su stancia l 

m od ifica c ión  d e l cabeza l d ispu esto  a l e fe c to .

Las capsulas de m a te r ia l p lá s t ic o  moldeadas por in ­

yecc ión  pueden obtenerse en toda la  gama de, variedades  en que 

ex is ten  m a te r ia le s  p lá s t ic o s ,  es  d e c ir  de d ive rsos  co lo resy  -  

d ibu jos , con paredes tran sparen tes  o s im ila re s . Particu larm en 

t e  la  cápsula de paredes transparen tes  puede f a c i l i t a r  e l  -  

con tro l d e l p re c in to  f i s c a l  desde e l  e x t e r io r  y por ta n to  su- 

posic ionado debajo de la  cápsula t ie n e  la  ven ta ja  de su proteo  
c ión .

Para la  m ejor e x p lic a c ió n  d e l p resen te  modelo nos -  

re fe r im os  a la s  f ig u ra s  de la  adjunta hoja  de d ib u jo s , en la ­

que se representan una p o s ib le  forma jirá c t ic a  de actuación  de
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forma esquemática y con f in e s  únicamente e x p lic a t iv o s .

La f ig u ra  la ,  represen ta  en secc ión  e l  molde o t r o ­

quel y  la  cápsula que forma o b je to  del p resen te modelo y  es -

un ejem plo del p roceso de producción de la s  cápsulas de mate­
r i a l  p lá s t ic o .

La fig u ra  2§, represen ta  parte  en sección  y en a lza  

do, la  cápsula obtenida en la  f i g .  l§  puesta sobre e l  g o l lo t e  

de una b o t e l la ,  sobre cuya boca se ha co locado un tapón ñor -  

mal o un d is p o s it iv o  de escanciado.

La fig u ra  3a, rep resen te  parte  en secc ión , p a rte  en 

p e rsp ec t iv a , la  fa se  de aceram iento de la  b o t e l la ,  con la  cá£ 

sula puesta a l d is p o s it iv o  de f i j a c ió n  de dicha cápsu la .5

La fig u ra  4 2 , i lu s t r a  la  fa se  de f i j a c ió n  dé’ l a  f i ­
gura 3§,

La fig u ra  5a , es sastancialm ente una re p e t ic ió n  de -

la  f ig u ra  2a, pero i lu s t r a  una va r ia n te  más co rta  de la  cápsu 
la .

La figu ra  6a, es una re p e t ic ió n  de la  f ig u ra  dam e­

ro  se r e f i e r e  a la  cápsula de la  f igu ra  53.

La figu ra  7 a, i lu s t r a  en a lzado con p a rte  en sección  

una b o te l la  con uno de lo s  ta n to s  t ip o s  de d is p o s it iv o s  de -  

escanciado que la  cápsula en -cu estión  puede s e r v ir  para u n ir­

l o  a la  b o t e l la ,  conservándolo f i j o  in c lu so  después d e l des -  
p rec in tado .

La figu ra  8a, es  una v is t a  en a lzado  de una b o te l la  

con a p lic a c ió n  de uno de lo s  ta n to s  tapones que con la  cápsu­

la  en cu estión  se puede s e r v ir  para u n ir lo  a la  b o te l la  hasta 
su desprecin tado.

La fig u ra  9a, i lu s t r a  en p ersp ec tiva  en g o t le t e  de -  

una b o te l la  con e l  tapón co locado en e l  momento en que se a p ü
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ca e l  p re c in to  f i s c a l  para s e r le  posteriorm ente colocada la  -  
cápsula transparen te .

La f ig u ra  lo a ,  i lu s t r a  en p e rsp ec tiva  e l  g o l le t e  de

una b o te l la  con a p lic a c ió n  de una cápsula transparente..-debida 
mente f i ja d a .  ’ ”

f ig u ra s  de io s  d ibu jos ,: segtm- 
e l  p resen te  modelo, se produce la  cápsula ( 2 )  mediante-' e l  mol

de,do por in yecc ión  de forma sustaneialm ente o o n v e n c i 'i 'í l  e „-  

un molde ( 1 ) c o n s t itu id o  por un macho ( l j  y una m a t r is '( 1 " ) .  

La cav idad  e x is te n te  en tre  e l  macho y la  m a tr iz  y se .r e lle n a -  

desde e l  canal ( 12 ) p o r un in y e c to r  ( 1 3 )  p e r ten ec ien te .a  una-

prensa de in yecc ión  de t ip o  convenciona l. Las formas qué. la s -  

cápsu las pueden adpptar son muy va riad as . Para comprender lo s  

l im it e s  de forma en tre  lo s  que pueden o s c i la r  la  cápdú^'a:bas­

ta  comprender su función . Para en cerra r e l  extremo su perior -  

de la  b o te l la  la  cápsula debe comprender, por l o  menos, una -  

pared c i l in d r ic a  ( 20) y una pared  su perio r ( 21 ) ,  es  d e c ir ,  qu< 

dicha cápsula debe asumir la  forma de un vaso c i l in d r ic o  ápt¿ 

para se r  in trodu c idos  sobre e l  <nello  de la  b o te l la .P o r  l o  que 

se r e f i e r e  a la  función  de la  cápsula y después de la  apertu 

ra de la  b o t e l la ,  se hace n ecesa r io  e l  que la  sección  c i l í n  -  

d r ica  ( 20) quede unida a l  g o l l e t e  de la  b o te l la  y que, para -

que pueda s a l i r  e l  l íq u id o  con ten ido  en la  misma se pueda rorfi 

p er la  p a rte  su perio r de la  cápsula en su p a rte  su perio r (21 

o 22 ). Se hace también n ecesa r io  e l  que la  p a rte  (22 ) de la  -  

cápsula que debe s e r  e lim in ada , pueda s e r la  s in  la  necesidad- 

d e l empleo de herram ienta alguna y únicamente empleando la s  -  

manos. Para a lcan zar é te  f in ,  se ha p r e v is to  d o ta r la  a oportu 

na a ltu ra  de una ranura (23 ) a l o  la r g o  de la  cual se producá 

rá la  fra c tu ra  a l  e je r c e rs e  tra c c ió n  sobre una p a rte  de la  -30
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cápsula con resp ec to  a la  o tra , pudiéndose p rodu cir la  f r a c ­

tura también por to r s ió n . Para f a c i l i t a r  és ta  ú ltim a manió -  

bra la  parte  su perio r ( 22) se hace rugosa o de una fo m a  que 

sea f á c i l  y  seguramente a ga rra b le , é iendo  por e jem plo , e s ta -  

5 forma de la  m oleteada o e s tr ia d a  (2 4 ). Otra u lt e r io r ,  función 

que podría  re s o lv e r  la  cápsula ( 2) ,  es  la  de f i j a c ió n ’ de. un- 

even tual tappn o d is p o s it iv o  de escanciado ( 30 , 3 1 , 32 ) o s i 

mxlar. Por razones de economía la  cápsula (2 )  debe ser l o  -  

más f in a  p o s ib le  den tro  de lo s  l ím it e s  en lo s  qFe pued? rea - 

iO  l i z a r  la  función  encomendada. Por razones de e s t é t ic a  y comer 

c ía le s  la  misma debe ser l o  más la rga  p o s ib le ,  de forma* que- 

r e v is ta  un buen tramo d e l g o l l e t e  ( 4) de la  b o t e l la . ’, festa par 

t ic u la r id a d  de poder extender a vo luntad  la  cápsula ( 2) ’ y  -  

por consigu ien te  la  lo n g itu d  d e l g o l le t e  es  merced a l  * ¿ p le o  

15 d e l p lá s t ic o  en e l  p resen te  m odelo, ya que con la s  cápsu las-

m etá lica s  d if íc i lm e n te  se podfán superan lon g itu d es  de 60/70 
m/m .

Por cuanto se r e f i e r e  a la  a p lic a c ió n  de la  cápsula 

Uay, que ten e r  p resen te que en e l  actu a l estado  de la  técn ica  

20 en la  máquina tapadora , la  cápsula m etá lica  es colocada en un 

paso sucesivo  a l d e l taponamiento y en o tra  fa se  sucesiva es 

cuando se f i j a  e l  g o l l e t e  ( 4 ) de la  b o te l la  m ed ian te-la  ac- j  
c ion  de r o d i l lo s  en f r í o  sobre la  sección  ( 25) correspond ien f ! 

te  a un surco (40 ) p ra c tica d o  en e l  g o l le t e  de la  b o te lla .L a  j

25 acción  de lo s  r o d i l lo s  se e fec tú a  generalm ente para acercar -  ¡

la  b o te l la  ( 4 ) a un d is p o s it iv o  g i r a t o r io  que se acciona por j 
la  prop ia  b o te l la  ( 4 ) a l  ser presionada sobre e l  mismo. E l d is  

p o s it iv o  g i r a t o r io  muy s im ila r  a l presentado en la  f ig u ra  3 

se h a lla  sustancialm ente c o n s t itu id o  por una pa rte  f i j a  a x ia l I 

mente ( 5) que presenta una p a rte  cón ica (5 0 ).  La parte  f i j a  -  /30
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(5 ) soporta una p a rte  ( ci 1

r i o r  -  la  cápsula ( 2 ) En , P e l  “ ‘ remo supe -

— en (53 ) una c i a n e a ; : ; ; 4: ; 6" 1 í 5 i )  - — -
l la v a  un r o d i l l o  ( SS) que aottfa ' “  "  c * ‘ cemo.f u p e r i„ r

la  Pa rte  <5 ). E l e x tre m o  i n f ,  • C°n i-Ca ( S ° í -
va una r u e d e c i l la  (S6)  que a e - rlOP ^  P a l“ c a % V )  H eKj' jy que acttfa cnn <«, o —
P a ra le lo  a l  e je  de la  b o t e l la  ( 4 ) . • sus*  c i m e n t e

A l acercarse  la  b o t e l la  m  “•«**’d is p o s i t i v o  de f i j a c i 6 n  • 4 ) COn 13 ^ p s u la  >(2) a l
°  2A> *  l a  c á p s u la  e n t ^  en e l  ,  ^  e3CtreBO
como soporte de empuje Senu-d alOJ“ ,ie" t c (52) actda-
b o te l la  (4 , ds f c  cápsula *  “ e” t e  e leva c ión ’, °de’ la  .  

a r t ic u la c ió n  (S3 ) de la  palanca ^  ^

“  P ° r  P fe P t »  »1 P on erlo  e „  COntact o "  ^  " “ “ * * .« 1  « 2
niCa (5 ° )  de l a pa rte  /  C° n la  suP e r f i c i e  có-

00X1 61 e fe c t °  de f or.zar co rre s  ^ J * * * * 010 h3cia • !  e x te r io r  
bac ia  e l  in<-<=. • Pudientem ente y rad ia l

ln t e r io r  la  ru e d e c il la  ( ca\ t a l m e n t e -

~  r L t : t

ucs ac tu a les  y  ^  ¡

- a c i ó n  nos ocuparemos no idóneo  .  J .  “ °  ^  * "  *  í

a convencional anteriorm ente d e s c r ita  e l  ^  *  ^  ^  1
°  eenLal id ea  de c a len ta r  .  i ’  in v en to r  ha te n i

« * “  - e  ser n í t i d a  a l a a o T ^  ^  ^

Z  pensad ° d ir ig ir *  un chorro  d e ^ I  ^ ' r0dU 1 ° ‘  A * a i « n  -  j

franJa (25>- la  c o r r ie n te  de a ir e  ” , <6> * * "  i a -  í
l a  fra n ja  qUe debe ser n í t i d a  a 1 ! ^  ^  " h 1* 4- *  '  *
ca ta  forma puede sar a deform ación ( 2S, y de_

° r  ° tra  pacte  1 .  ru e d e c illa

■^i-VtÜTi
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(56 ) se mantiene f r í a  y de e s te  modo e l  m a te r ia l,  m ien tras que 

es  moldeado, se s o l id i f i c a  contemporáneamente y se con trae , ado 

sándose perfectam ente a la  b o t e l la  ( 4 ) . Naturalmente no todos  -  

lo s  m a te r ia le s  p lá s t ic o s  son idóneos a la  e lab o rac ión  de la s  -  

cápsu las, a la s  que se puede a p l ic a r  é s te  proced im ien to y e l  -  

in v en to r  ha encontrado que es particu la rm en te  idóneo e l ’ p ó l ie s -  

t i r o l  antichoque con la s  s ig u ie n te s  c a r a c te r is t ic a s :  j ’

Datos inheren tes  a la  fa b r ic a c ió n  

Peso e s p e c íf ic o  

Peso e s p e c íf ic o  aparente 

Contracción a l  moldeado por in y ecc ió n  

In d ic e  de f lu id e z  (p roced im ien to  C) 

Propiedades mecánicas

R es is ten c ia  a l  choque (izod .m u estra  " l / 2x l/ 4 )

R es is ten c ia  a la  tra c c ió n :

a l  mcjmento de e s t ira d o

a l  memento de ruptura

A largam iento:

E l punto de e s t ira d o

E l punto de ruptura

re s is te n c ia  a la  f le x ió n

modulo de e la s t ic id a d  a la  f le x ió n

Dureza Rockwell A

Propiedades térm icas

Temperatura de d is to rs ió n

(264 p s i -  muestra 1 /2  x  1/4 " )  

Temperatura de reb landecim ien to  V ic a t
Otros v a lo re s  

Absorción de agua (24 h. ) 

ín d ice  de re fra c c ió n

1,05

0,63

0,004

70

4.5

320

290

3.5 

28
420

2.5 

82

86

0,12

opaco

o •)

)

I

i
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Con e s te  m a te r ia l es  p o s ib le  obtener unas cápsulas ca 

paces no solamente para c o n s t i tu ir  un p re c in to  s in 6 que también 

pueda actuar como elem ento de f i j a c ió n  de tapones y de elemen -  

to s  de escanciado, t a le s  como lo s  que se i lu s t r a n  en f o n , ,  sim­

b ó lic a  en la s  f ig u ra s  2 y 5 ó deta lladam ente en la s  f ig u ra s  7,8  

y 9. Este m a te r ia l se h a lla  también d is p o s ib le  i n c o l o r ^ '¿ s  de­

c i r ,  transparen te . Las cápsu las de m a te r ia l tran sp a ren té "se  p r o  

tan para que puedan p ro te g e r  lo s  impuestos f i s c a le s  da/ lt- Ley -  

(7 ) ,  resu ltando de és ta  forma in c lu so  más es té tico .N a tu ra lm en te  

la  cápsula puede s e r  fab r icad a  con pro longación  por debajo  d e l-  

canal ( 40) cono se i lu s t r a  en la s  f ig u ra s  2 , 3 , 4 , 9 y ' i 0,’ ó -

b ién  de lo n g itu d  lim ita d a  p o r  e l  canal ( 4 ) como en la s  f ig u ra s -
5 y 6. 5

Adn cuando se haya d e s c r ito  e l  modelo a puro t i t u l o  -  

in d ic a t iv o  y no l im i t a t iv o ,  queda entend ido que podrán ser in  -  

trod u c id as  mumerosas m od ifica c ion es  a su con junto o a sus deta­

l l e s ,  s in  que por e l l o  se salgan de lo s  p r in c ip io s  bás icos  d e l-  
p resen te  modelo.

D escrita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra leza  y  alcande d e l-  

p resen te modelo, se hace consta r que en e l  mismo podrán ser va - 

n a b le s  l „ s  m a te r ia le s , dim ensiones y  en g en era l a q u e llo s  o tros  

d e ta l le s  a cceso r io s  o secundarios que no a l t e r e n , . cambién n i  mo 

dxfxquen la  e s en c ia lid a d  propuesta. ~

LOS t ^” ain.oa en que queda redactada es ta  memoria son- 

ex e rto s  y f i e l  r e f l e j o  d e l o b je to  d e s c r ito ,  debiéndose i n t e g r e  

t a r  en un sen tid o  más am plio y  nunca en fo m a  l im it a t iv a .  '

REIVINDICACIONES

Se r e iv in d ic a  como de la  p rop ia  y nueva in ven c ión  la  prop iedad-
y exp lo ta c ión  en exc lu s iva  de:

1 > . -  Cápsula de f i j a c ió n  y p re c in to  para tapones y b o te l la s ,

I
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ca ra c te r iza d o  por e s ta r  c o n s titu id a s  en m a te r ia l p lá s t ic o  trans 

páren te sem ir íg id o , s iendo particu larm en te  idóneo e l  p o l ie s t i+ -  

r o l  antichoque, p referen tem ente de l llam ado t ip o  580, s iendo fa  

brxcadas es ta s  cápsulas por estam pado-inyectado en m oldes, fo r -  

mándo una vaina que puede ser puesta l ib r e  y normalmente sobre- 

e l  t3pÓn y  la  b o t e l la > siendo f i ja d a  a uno de lo s  rebordes de -  

és ta  por ca len tam ien to lo c a l ,  mediante un chorro  de a ir e 'c a l ie n  

t e  que reblandece la  banda, y es  adherida consisten tem ¿été por- 

la  p res ión  de una o v a r ia s  ru e d e c il la s  que la  moldean a l rebor­

deado de l g o l le t e  por en fr ia m ien to  o absorción  d e l c a lo r  d evo l­

v ién d o la s  la  con s is ten c ia  r í g i d a . ;

2! "  CÍPSUla de fi3 a c i6 n  y P T *  A p on es  y  b o te l la s ,  se
gun re iv in d ic a c ió n  prim era, c a ra c te r iza d o  por e l  hecho de que I

a vaina es tá  con s titu id a  por un cuerpo ún ico a modo dé vaso c i  

l ín d r ic o ,  d iv id id o  en dos p a rtes  por una l ín e a  de surco o f r a d  

ura, s iendo la  p a rte  in f e r io r  la  que quedará firmemente adheri 

a en la  b o te l la  y la  pa rte  su p er io r  sobre la  l ín e a  de f r a c tu r l  

elim inada para poder s e r v ir  e l  con ten ido .

3 - . -  Cápsula de f i j a c ió n  y p r e c in to  para tapones y  b o te l la s ,  se 

Sun re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca ra c te r iza d a  por e l  hecho de­

que la  p a rte  su perio r sobre la  l ín e  de surco o fra c tu ra , es tá  -  

con s titu id a  con s u p e r f ic ie  rugosa, moleteada o e s tr ia d a , de fo r

q perm ita a s ir la  f á c i l  y consistentem ente para fra c tu ra r la  
por tra c c ió n  o to rs ió n .

Ja U ’SPLA DE FTJACT0»  *  PPPr-TMTo PARA TAPflNR.q Y BOTP.rr aqii

Consta la  p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  de d ie z  hojas 

numeradas y m ecanografiadas por una so la  ca ra , a la s  que se -  

l e  acompaña una de p lanos para su m ejor comprensión.

M adrid, 17 de j u l i o  deyá!)970, -

RODOLFO/ 
P. P.
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