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PUIVERISAR POR SiORRO- DE GAS MATERIAI-3S PCSI3PES".
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Bste invento se refiere  a nerfeccienamientos 
. " . ' - 

introducidos en la  construcción de p isto las para pulverizar,

mediante chorro de gas, materiales fusib les al calor.
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3*as p istolas pulverizadoras de materiales 

térmicamente fusibles del tipo de chorro de gas, son dispo­

sitivos en l'js  cuales tal material es alimentado dentro de 

una zona de fusión en la  cual es fundido , siendo a continua- 

& cion expulsado de la  p istola en forma gubdividida por un 

chorro da a ire  o de otro gas. los. materiales a pulverizar 

pueden ser suministrados dentro de la  zona de fusión en for­

ma de una v a r i lla  o a!amere o en forma de "polvo, tfna mezcla 

de gas combustible y de gas comburente, tal oomc una mezcla 

10 de acetileno o propanc y a ire  u oxígeno, es alimentado a la  

zona de fusión a través de conductos adecuados que descargan 

la  mezcla gaseosa combustible que, cuando se enciende, deter­

mina la  fusión del material* Cuando se usa polvo, e l mismo 

puede no fundir siempre por completo, pues en algunos casos 

1S solo se funde algo del polvo, o aL gunas de las  partículas de 

polvo pueden solo fundirse parcialmente o ablandarse por e l 

calor* iga lo s  casos en que se usa un alambre o v a r i l la ,  a ire  

u otro gas es dirigido de modo forzado contra e l material 

fundido en la  punta de la  v a r i lla  o alambre, de ta l modo que 

SO choque de modo adadaadontra la  punta para expulsar de este

modo el material esencialmente en finas partículas* la  cons­

trucción de p isto las para pulverizar materiales fusib les del 

tipo de chorro de gas incluye uaualmente ana tobera para el 

gas combustible, c yunta quemadera, que esta provista de un 

25 conducto de alimentación dal material y un numero múltiple

de conductos para el gas combustible, que en esencia yodean' 

el e je  del conducto de alimentación, y una tobera para el 

gas de insuflación que rodea de gas y el conducto de alimenta-
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cien. 3n una construcción de p istola de este tipo , la  to­

bera de gas de insuflación y la  tobera del gas combustible, 

están mentadas sobre una parte ae la  construcción de la  p is ­

tola oonocida como "cabezal del gas". Tanto e l gas combusti­

ble come e l de insuflación, pasan a través de este cabezal 

a la  tobera. Tal cabezal del gas puede ser una parte inte­

gra l de la  construcción de la  p isto la  que comprenda ^me­

canismo de alimentación del material, o puede ser una parte  

separada de la  p íste la , gn cualquier caso , él cabezal del 

gas es la parte del conjunto de la  p isto la  sobre la  cual 

están montadas la  tobera del gas de insuflación y la  tobera 

del gas combustible. 3s a esta construcción a la  que el 

invento se refiere en primer lugar. la s  p isto la * pu lveri­

zadores del tipo arribe descrito son bien conocidas para 

la  pulverización de metal y, en gracia a la  conveniencia, 

la  siguiente descripción se hace en relación con construc­

ciones de p isto las pulverizadores para metal, entendiéndose 

que lo s principios de esta invento sen aplicables a cons­

trucciones que usen otros materiales térmicamente fusib les  

como, por ejemplo, p lásticos.

Uno de les tipos de p isto la  pulverizadora 

del genero de insuflación por gas, que se ha empleado hasta 

ahora, aupone una construcción en la  cual alguna parte 

o partes del cabezal de gas han sido piezas separadas des­

montables, y en la  cual los pasos para el gas combustible y 

el gas comburente han existido , al menos en parte, en ra ­

nuras o canales en tales partes desmontables. Ü&i estas, 

una parte del cabezal es desmontable del resto dei cabezal.
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Esta construcción ha parmitide ranura ir y taladrar la sección 

desmontable y taladrar, si sa desea, ranurar la  parte restan­

te del cabezal del gas de modo que se produjera prácticamente 

cualquier disposición deseada de cámaras mezcladoras, con­

ductos mezcladores y combinaciones da conductos de sifón y 

tubos de venturi.

la  d ificu ltad  con las  construcciones de ca­

bezales de gas de este tipio con seociones separables ha sido 

siempre, sin embargo, que nunca se han desarrollado medios 

adecuados o satisfactorios para hermetizar la  parte desmon­

table respecto al resto del cabezal del gas. Un método que 

ae ha usado en el pasado al intentar resolver este problema 

hs supuesto al uso de una sección desmontable del cabezal 

del gas provista sobre e lla  de una parte estrechada, que 

se asienta con un asiento correspondientemente estrechado 

de la  parta re st mi te del cabezal del gas. Una construcción 

de este tipo requiere medios de sujeción muy robustos para 

retener firmemente la  parte estrechada de su asiento estre­

chado. Un medio típico de retención para esta finalidad ha 

sido una tuerca roscada que se rosca sobra un vastago que 

se extiende desde la  sección separable, más a lia  de su parte 

estrechada. Tales medios de sujeción, sin  embargo, han re­

querido una adecuada empaquetadura estanca al gas y res is ­

tente e l calor, y en una construcción de este tipo ha sido 

práctica común usar una empaquetadura de cobre maciza para 

obturar entre el vastago roscado de la  sección separable 

del cabezal de gas y la  parte restante del cabezal an cues­

tión.

Í8 9 300
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la s  construcciones de esta tipo que implican 

asientos estrechados y empaquetaduras metálicas para obturar 

entre la  sección aeparable del cabezal de gas y la  parta 

restante -e l mi ano no han resultado satisfactorias en el 

5 pasado. Una razón de e llo  lia sido e l hecho de que los asien­

tos estrechados deben ajustar de modo muy preciso y por con­

siguiente han sido muy costosos de fabricar y también de 

conservar en buen estado, lomo quiera que los asientos son 

metálicos, la  más lige ra  grieta  superficial- sobra cualquiera 

10 de la s  superficies acopladas determinará serios , y a veces 

peligrosos, escapes. Otra razón de por qué la s  construc­

ciones de este tipo no han resüLtade ser satisfactorias es 

debida a l heoho de que todas las puntas del quemador están ' 

sometidas a retorno de llama 1c cual quiere decir que e l  

15 fuego retorna dentro de le s  aberturas de los conductos y 

arde en el punte en que se mezclan por primera vez el gas 

combustible y el comburente, lomo quiera que e ate punto ¿e 

primera mezcla está dentro del ca oezal de gas, se engendra 

un calor muy intense dentro del cabezal cuando se' produce 

20 nn retroceso de la  llama, gste calor intenso causa frecuen­

temente una expansión ¿o la  parta f i ja  del cabezal de gas 

suficiente para permitir que el gas escape a través del 

asiento estrechado. Tal intenso calor y el enfriamiento 

subsiguiente pueden causar también una deformación permanán- 

28 te de lo s asientos acoplados produciendo entre olios una 

fuga permanente.

Otra desventaja de estas construcciones del 

oabezal de gas uue suponen el empleo de asientos estrechados
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y empaquetaduras metálicas es que lee  empaque taduraa metá­

lic a s  no permiten el fá c il desmontaje para la  limpieza y 

nuevo montaje por el operario. Para rr  c lisa r este fundón le  

herma tiza  cion, la s  empaquetaduras metálicas, tales como las  

S de cobre, deben deformarse cada vez quf se aprietan en su 

s it io ; y por tanto, hacen que el desmontaje da las piezas 

sea d i f íc i l  y que requiere usual me ate e l cambio de la em- . 

yaque te dura a cada nuevo montaje. Tales empaquetaduras son 

también peligros porque están expuestas a un cierre inade- 

10 cuaco y,- por tanto , expuestos a fugas.

Un objeto de esta invento comprende, entre
*

otras cosas, una pistola pulverizedora de materiales fu s i­

b les del tipo de insuflación por gas, que venza les  in­

convenientes citados y otros.

15 otro objeto de este invento es uní; p isto la

pulverizador a por iusu ilscicn  de gas de materiales fusibles  

con una construcción del cabezal de gas que comprende una 

parte desmontable y una parte restante de dicho cabezal, 

que venza la s  inconvenientes citados y otros.

20 Otro objeto de a ata invento es una construc­

ción de cabezal de gas para p istola pulverizadora por cho­

rro de -gas que comprende una parte separable y una parte 

restante de tal cabezal que cierra adecuada y rápidamente, 

entre dichas dos partas, y que evita al nao de asientos 

25 estreciiadcs y empaquetaduras metálicas.

Todavía otro objeto del invento es una cons­

trucción de cabezal de gas pare pistola pulverizadora del 

tipo a que se ha hecho referencia, en la cual la parte

Í8 9 8 0 0
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separable de dicho cabezal de gas pueda fácilmente ser re­

tirada per el operario.

áEst&s y otros objetos del invento se compren­

derán mejor por la  descripción siguiente temada en combina­

ción con loe  dibujos que representan una rea liza  oion prefe­

rida de la  estructura de acuerdo con el invento.

La f ig u ra '1 es una sección central dada lon­

gitudinalmente a través dqla parte del cabezal de gas de 

una p isto la  pulvarizadera por chorro de gas de acuerdo con 

al invento;

la  figura 2 representa una sección por la  par­

te de la  pistola representada en la  figura 1, por el plano 

11-11;

la  figura 3 es otra sección de Is  parte de 

la  p isto la  representada en la  figura 1, dada por el plano 

111-111;

la  figura 4 es otra sección de la  parte de 

la  p istola representada en la  figura 1, dada por e l plano 

ÍY -IV¿

Con.; referencia a las  figuras 1, 2, 3 y 4,

1 designa un asiento separable para cabezal de gas, que en 

esta oonstrucoion es una parte separable del cabezal de gas. 

la  porción restante, o f i j a ,  del cabezal de gas, esta desig­

nada por el número 2. la  porción 1 de asiento del cabezal 

tiene una superficie exterior c ilindrica  en 3 que se ajusta  

a l ánima c ilind rica  de la  parte f i j a  del cabezal de gas 2.

31 ajuste entre estas des superficies c ilindricas as un 

ajuste lib re  o de deslizamiento oon una cantidad de holgura
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muy pequeña entre estas des superficies en 3.

la  .rarte 1 Re asiento ¿el cabezal tiene un 

agujero longitudinal 4 a través de su centro, qué constituya 

un conducto para e l material alimentado a la extremidad da 

la  tobera de la p isto la  paia pulverizar. En la  realisaclon  

de este invento representaba en la s  figuras, el material 

alimentado a la  llama tiene la  norma de un alambre o v a r i lla

5. .

Sobre la  p e r ife r ia  exterior de la  parte 1 de 

asiento del cabezal hay tres gargantas ó, 7 y 8, respecti­

vamente* He-ntad-'S en estas gargantas hay tres an illo s  de 

empaquetadura elásticos 6a, 9 y 10, respectivamente. Ratos

an illos tienen una sección paralela al eje del an illo  que
*

es normalmente circular.cuando le s  an illes  están en posición 

relajada, tas  gargantas G, 7 y 8 están proporcionadas, sin  

embargo, de modo que cuando estes anillos el-.x- ¿icos 8a, 9 
y 10 están en posición en la s  gargantas, son comprimidos a 

una forma ovalada entre el fondo de las gargantas y al ánima 

cilindrica de la  car te r ija  &e! cabezal o.e gat-

gn la  rea lización  particular del invento re­

presentada en laa figuras le  parte 1 de asiento del cabezal 

de gas tiene una garganta 11. Tiene también ana garganta 

11 que se extiende dentro ce r.: ..arte anuner mac es ¿recua 

en 13. Un número múltipla íe  conductos o pasos reiativamen- _ 

te pequeños, 14, están dispuestos en 1-̂  parte 1 de asiento 

del cabezal que se extiende paralela el eje de la parte de 

asiento 1 desde la  garganta 11 a la  paite Re garganta anular 

13. Los pasos 15 se extienden en e l asiento del cabezal, 1,,
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y paraleles a su sj& desde la  paite 13 da la  garganta a la  

extremidad delantera 16 de dicho asiente del c&bezal. Hay

en el mismo número de pasos de pasos 15 que de conductos 14, 

y cada pase 15 esta alineado ccn un paso correspondiente 14. 

5 la  tooera 17 para e l gas combustible esta montada sobre e l 

asiente 1 del cabezal en su extremo 16. La tobara 17 esta 

provista de un número múltiple de^conduotos o pasos 18 que 

conducen de extremo extremo - de dicha tobera y cus con­

vergen hacia la  extremidad de la  llama. La tobera 17 está 

10 prevista de una garganta 19 en su base o asiento- donde toca 

el asiento 1 del cabezal de gas en ló .  La tobera 17 está 

también provista de un cosquillo 30 relativamente duro mon­

tado permanentemente wi ur. agujero central longitudinal 31. 

El agujero Si actúa como conducto para el material en forma 

15 de alambre 5, y el cosquillo SO actúa como guía para dicho 

alambre.

Hi número de conductos 18 puede corresponder, 

s i ae desea, con ai número da pasos 15, o puede ser distin ­

to. Si se desea, los conductos 16 pueden corresponder en 

30 número a los pases 15 y también pueden estar situados de

modo oue la  extremidad da entrada de cada conducto 18 este 

en alineación directa con cada peso correspondiente 15. ,

Si se desea, pueden disponerse medies (no representados en 

lo s  dibujos) para situar la  tobera 17 con respecto a l asien- 

25 to 1 del cabezal, de modo que tal alineación antre el con­

ducto y el paso de gas quede asegurada. Tal aliña ación no 

es necesaria, sin embargo, pero en =1 caso de que.no se 

cree, entonces la  garganta 19 dece ser suficientemente

9
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grande para proporcionar la  debida distribución del gas que 

fluye desde los pasos 15 a loa conductos 18.

En una extremidad a a la parte f i ja  del cabe­

zal 2 va dispuesto un tapen roscado 22 que esta roscado 

dentro de la  parta f i ja  del cabezal, 3, en las roscas 23.

El tapón 22 se apoya apretadamente contra el saliente 24.

Un numere múltiple de agujeres 25 se disponen en e l tapón 

22 para permitir al uso de una lla v e  para afretar o a flo ja r  

este tapen. Montado centralmente en e l  tapón 22 está al 

tubo 26 de guía del alambre.

Va dispuesto un tubo de t u je cien roscado 27 

el cual rosca directamente en la  parte f i ja  2 del cabezal 

en roscas 28. Este tubo da sujeción está provisto de un 

saliente 29 que sujeta directamente contra el saliente de 

la  tobera 17 del gas ocnms uible. 21 tupo de sujeción 27 

tiene forma exterior hexagonal para ser accionado por una 

lla v e .

Cuándo el tuco ce sujeción 27 es apretado 

en su s itio  sujeta la  robara firmemente contra le  cam 16 

de la  parte l  del'asiente del cabezal de gas y simultá­

neamente sujeta la  parte 1 del asiento del cabezal firme­

mente contra el tapón 22 que forma un fondo solide c asiento 

en la  extremidad del ánima cilindrica  en la .arte f i ja  2 del 
cabezal.

la  tobera 30 del gas cu insuflación está 

constituida con un ánima interna cónica que esta separada 

de la  superficie exterior cónica de lo  tobera 17 para ion- 

mar un paso conico 31. la  tobera 30 tiene una parte c ilin -

- lo -
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. drica e x te r io r  pro. ongada 32 que njucta dentro de ana ánima 

correspondíante 33 a n a l manguito de su jeción  27.36a extre­

midad de la  Sedara 3o se asien ta centra e l s a lie n te  34 del 

manguito de su jeción  27. 31 a n ille  de su jec ión  35 de la  

5 tobera de gas de in su flac ión  está  roscado sobre la -p a rte

f i ja  2 del cabezal de gas en la s  roscas 36 y sujeta la  toba­

ra 30 en su, s i t io  -apretando contra e l ara;jante 37 de la  

tobera 30.

El aspa cíe 31 para a l gas está  formado entre 

10 el a n il lo  <ie su jeción  3̂  y as qs%.rte i  i ja  del caoezal ce gas 

2. .

Un numere m ú ltip le  .e agujaras ra d ia les  39 

se dispone en e l tubo le  su jec lon  17 extendiéndose r a d ía ­

mente a su traváe en e l punto en que está  p rev is to  en &

15 e l sa lien te  34. '

6e o is*..onen en e l anima ds la  , arte f i j a  2 

del cabesal de gas l ig e ra s  ^jryantas 40 y 41 la s  cuales 

están situadas longitudin im ente de moas q ue están en l ínea  

con la s  gargantas 11 y 12 , respectivamente. Un paso 42 

20 para e l gas está previsto en la parte f i j a  2 del cabezal, 

y carduce desde unmanantisl de gn  comburente (no rapre-  

a-entado) a la  garganta anular 40. di pase 43 j a r a  al gas 

está hecho a n l ;  parta f i j a  2 del cabezal, y conduce desda 

una fuente de gas combustible (no r -.presentada) a l a  gar-  

25 ganta 41. 31 paco 44 para al pan- está dispuesto en la parta 

fija. 2 del cabezal y conduce desde un manantial ce gn^ de 

insuflación  (no representado) a la  camera de gas 38 .

En el funcionamiento, ¿L material a pulverizar
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as alimentado. * rogr esivajuente en forma de alambre a través 

dal tubo 26 da guía del alambra, al eoi.au oto 4, e l condu ato 

21, y a través del c,cuquillo 20, desde donde penetra dentro 

de la sena de llama salante de la  tobera 17 para el gas 

combustible. Un g .̂s combustible tal como acetileno es a l i ­

mentado en el p a so 43 desde donde fluye .entro de la  gargan­

ta 12, que llena , y su prolongación i s .  un gas comburente 

tal como oxígeno es alimentado al paso 42 desde donde fluye 

y llena la  garganta anular 11. Desde la  garganta 11, al gas 

ibmburente fluye a través de loo conductos m uitirles 14 a 

través de la  parte de garganta 13 y dentro de los pasos 15. 

Cuando el gas comburente fluye a través d^La parte 13 de 

garganta arrastra consigo gas combustible que también entra 

en los pasos 15. Ambos pasos se mezclan a medida que fluyen 

a través de les pasos 15, formando una mezcla gaseosa de 

gas combustible y gas. comburente. Esta mezcla gaseosa fluye

desde l:.s  pasos 15, a través da una parte de la  garganta 19 

y dentro de loa  oondu otos 16, desde donde sa le en la  ex tre ­

midad de la  tobera 17 pare arder y formar la  zona de calen­

tamiento necesaria .

Gas de in su fla c ión  comprimido, ta l como a ir e ,  

es suministrado ¿1 paso 44 desde donde fLuye dentro de la  

cámara 36 a través de lo s  agujeras m ú ltip les  39, y  desde 

a ll j í  al espacio conioo 31, donde sale un la  extremidad de 

la  tobera 17 en forma de ua cono da g. s da in su flac ión  ex­

t e r io r  a la  llam a, y rodeándola. A medida que e l  gas de in ­

su flación  continúa fluyendo, sa le  de la  extremidad de la  

tobera de gas de in su flac ión  30 y converge sobra la. llama

- 12 -
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que ¡rodea la  extremidad del al amere 5 en au punta calentada, 

con tuerza suficiente para atomizar al m aterial térmicamen­

te ablandado da d i cho alambre e impulsar las partículas de 

material atomizadas nacía ls  superficie a recubrir.

En condiciones de pulverización normales,

el operario tiene ocasión frecuente da quitar la  tobera 17 

del gas combustible, ya para cambiar la  tobera por otra di­

ferente para a como dar un alambre de diferente tamaño, ya 

para limpiar los conductos de gas 18. para hacer esto, el 

operario quita primero simplemente el an illo  de sujeción 

35 y extrae la  tobera 30 del gas de insuflación, y saca en­

tonces el. tubo de sujeción 27 y extrae la  tobera 17. Si 

por cualquier razón deseara quitar luego la  parte 1 de asien­

to del cabezal, puede hacerla Realizándola simplemente fue­

ra del anima cilindrica  de la  parte t ija  2 del cabezal. 

Oprimiendo sobre ls  extremidad del tubo 26 de guia del alam­

bre, el*operario puede fácilmente forzar la  parte 1 dé 

asiento del cabezal hacia delante sn medida suficiente de

modo cue nuede sor extraída fácilmente desde el extremo de­

lantero. la  montura separable de la  parte 1 de asiento del 

c-ibesal es tal que asnalmente no se requiere sino poca pre­

sión sobre e l tubc de guía 26. Sin embargo, puede ser pre­

ciso a veces golpear ligeramente. Es necesario sacar la

-carta 1 del asiento y limpiar lo s pasos en el caso de que 

se haya producido un retorno ae l s  llama.
'lo s  .'anilla ... empánese dura resilien tes

8a 9 y 10 se hacen con prsn:r-sneia ¿e un .caucho sintético 

tal como "Neoprene"* Rae lig a ra s  gargantas 40 y 41 están

- 13



an illo s  so ce si i  o en i  á oi lma n t a 

de abertura áe le s  pasos 42 y 

o al laamontaje.

31 espacio m&y l ig e ro  o juego entre la  suner- 

5 f i c i e  ex te r io r  c ilin d r ic a  3 ¿el acianto 1 ¿e l c^besal y el

anima (x¡r respondiente le  la  parte f i js .  2 ¿e l cabezal se hace 

tan pequeño como ce p ra c tic ó , r^rc carme tiendo todavía e l 

f á c i l  ñeslizcmíccicc del miembro de asiento dentro del anima. 

Esta holgura muy -aqueña t i  m.^rtiene da me ¿o que solo una 

10 cantinas muy pequeña do gas .en ría  escapar entre las  partes 

c ilin d r ic a s  ¿e l tapen da .erante 1 y e l  anima. -

- ge han ra.il izada ana ayos en cuanta a fugas

en construaciones ce acuerdo con este invento, la s  cuales se 

montaron adrede s in  lo s  a n illo s  -alce t i  eos de empaque te dura 

15 8a, 9 y 10. Se comprobé que no ce desarrollaban escapea su­

fic ien tem ente ser ios  para pomr en p e lig ro  e l funcionamiente 

n c rfn l cal equipo. Hatos anctyea se h ic ia ron  como medida da 

precaución, ya que ae comprende claramente que io s  a n illo s  

e lá s tico s  ¿a empaquetadura pueden ser de un m ateria l que se 

20 deteriores por el calor raoultanta de un retroceso de la  l l a ­

ma en e l equipo. Una de la s  notables ven ta jas de la  - construc­

ción de acuerdo con este  invento es que la  seguridad en al 

uso de este cer.str noción no depende de 1 a buena conservación 

de los an illo s  resiliente-;-.. loe a n il lo s ,  por supuesto, deban 

25 mantenenna an un? .--.o -jc.rd.ic i  a ñas, poro obtener un funciona­

miento normal y e fic a z  del equipo. 3a Inm rea lizad o  ensayes 

ulteriores de una construcción de ¿cuerdc con es te  invento 

en 1c cu tí Ic e  a n illo s  r e s i l ie n te s  se mentaron debidamente,

18 9 300

dispuestas ¿e mofe que setos 

más a l l á  de la s  extremidades 

43 cuando se irnos e l  montaje

14
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comprobándose ese a través 18 1 r:a auqsrficies carracas por 
estca anilles no se 1es arre11aben fugas ¿a ninguna clase..

Debe observarse que- une de las ventajas de 

esta construcción resida an al hecho da que no'se disi.'t'nan 

medios da apretamiento u otro ajuste --ero apretar estes ani­

llo s  resillan tes se $-mpaqueta dura. Estos an illos están su fi­

cientemente sueltos par& permitir el fá c il deslizamiento de 

la  parte 1 de asiento del c .bezal de g-3 en el ánima, da la  

parte* f ija  2 da .dicho cabezal, sin embargo, esta construcción

es tal que cuando se . j c 'rasión a un an ille  res ilien te ,

la s  fuerzas son talas como r.:,r, de fem ar el a n illo  de modo que 

aprieta todavía más firmemente contra el lado de su garganta 

yyeontra el ánima de la  parte f i ja  2 del cabezal. cuando l a  

presión aumenta el an illo  es oprimido todavía más firmemente 

centre el ánima en la  parte f i j a  2 del cabezal y contra la  

esquina o borde en la  parte superior del lado de la  garganta 

en la  parte 1 del asiento. El resultado es que cuanto mayor 

sea la  presión caigas, tanto mayor será la  presión de obtura­

ción de los an illes y, por tanto, no pueden desarrollarse  

fugas.

-Otra ventaja de la  uonstru coion de acuerdo

oon el invento es al hecho de que puede producirse retroceso 

de la  llama y la  combustión puede continuar dentro del cabe­

zal de gea durante un tiempo considerable sin determinar da­

ños serios en e l equipo. En ningún es so se producirán defor­

maciones serian a las. partes metálicas que impidan la  debida 

harmetizaoion, ya que la  obturación fin a l es por medio de los 

an illos res ilien tes  de empaquetadura. De hecho, él fuego

-  15 -



1

i 8 9 3 O o

10

15

20

puede arder dentro del cabezal durante un poco tiempo sin 

perjudicar dichos anilina debido a la  cánduotancía térmica 

muy elevada del metal en el cabezal de gas. Incluso si ios 

an illos se deterioran eventualmente pueden sustitu irse fá c il  

y rápidamente y, por naturaleza, no son caros.

Bn toda la  descripción que antecede se ha 

hecho referencia a l material a pulverizar como si estuviera 

en forma de alambre macizo, gsta misma construcción puede 

adaptarse fácilmente, sin embargo, cuando se pulverice ma­

te ria l que esté en forma granular, ta l como en forma de polvo. 

Bn tales casos, al material finamente dividido es transpor­

tado s través del -agujere central del tubo de guía 26 del 

alambre, a través de los conductos 4 y 21, y fuera a través 

del agujero del caequillo 10 a la  zona de calentamiento de­

lante de la  tobara 17. Tal material finamente dividido pue­

de así ser transportado en forma de material relativamente

compacto o pueda ser transportado por medio de una corriente 

de gas portador.

Hun cuando la s  estructuras representadas en 

los dibujos son necesaria tente específicas, el invento se 

aplica ampliamente a la  construcción de p isto las para pulve­

rizar por chorro de gas materiales térmicamente fusib les y, 

con preferencia, metal, y comprende esencialmente la  mejora 

en la  misma de un cabezal de *gas para dicha p isto la  con una 

primera parte con una superficie de ánima esencialmente c i­

lindrica  y una segunda parta con una superficie exterior 

esencialmente cilindrica  que se ajusta esencialmente a dicha

superficie de ánima, primares medios de conducción de gas.

W
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para gas combustible y saguados. medios se conducción de gas 

para gas comburente en caga una de dichas primera y segunda 

pactos* te-LmLn'áiJ.sn caa.<; un  ̂ se ci chos mearos se conducción 

en una de dichas superficies con dichos primeros medios de 

5 conducción en dichas primera y segunda partea en coinciden­

cia de peso del gas entre s í ,  y dichos segundos medios de 

conducción en dichas pri.cera y segunda partes en coinciden­

cia de paso de gas entre s í ,  al menos una garganta en a l 

menos una de dichas superficies entre las  porciones terminales 

10 de dichos primero y segundo medios de conducción de gas sobre 

los miemos, al manos un medio res ilien te  de empaquetadura en 

dicha garganta comprimido en e l la  entre dichas p r io r a  y se­

gunda partes, y medios prr. retener en forma separable dicha 

segunda parta en posición de coincidencia da le s  conductos 

15 de gas esencialmente f i j a  oon dicn.-.. ^rimara parte.

a s i ,  dentro ¿el concepto méa amplio del in­

vento , la s  gargantas par¿, m.-..nten¿r los medios de empaqueta­

dura y ios an illo s  de empaquetadura, preferentemente res ilien ­

tes, de, por ejemplo, caucho sin tético , puedan cortarse en 

2CH en ánima de la  parte f i j a  2 del cabezal de gas o en la  super­

f ic ie  exterior de la  parte 1 del asiento del cabezal, o pue­

den cortarse en parte en onda una de dichas superficies.

Dentro de la  realización preferida del invento representada, 

se p re fie re , sin embargo, cortar la s  gargantas en la  superfi- 

25 cíe exterior de la  parte 1 de asiento del cabezal.

Aunque la construcción representa le  parte 

1 de asiento con un solo di¿metió para la  superficie c ilin ­

drica exterior en 3, es evidente que anta superfic ie  exterior

-  17



5

10

15

30

35

Í8 8 3&o
pueda ha ce .ese, si ae desea, con diversos diámetros de super*? 

fió le s  c ilindricas y que si ániraa en la  parte f i ja  8 tendría 

también diámetros diferentes para corresponder a las  superfi 

ai es exteriores de la  ncrcíon 1 del asiento, Oómo ejemplo,

la  superficie o ilíndrica junto a la  garganta mas alejada 

de. la  tobera del cabezal podría ser, s i se desea, de un diá­

metro diferente que la s  superficies c ilindricas junto a las  

otras gargantas.

la  parte 1 separable del asiento del cabe­

zal. de gas se.ha ce de una sola .pieza en la  realización pre­

ferida de asta invento- y así se representa en las figuras. 

Si se desea, por ejemplo, por conveniencias de fabricación, 

puede hacerse en dos o mas piezas,, dentro del campo de este 

invento.

Aunque la  anterior descripción se hizo con 

referencia a una construcción particu lar da conductos para 

mezclar y transportar e l gas combustible y e l gas comburente 

es evidente que esta parte ¿e ln construcción puede variarse  

según se desee, y que cualquier medie adecuado de transpor­

tar y mezclar estos dos gases pueda usarse en la  construc­

ción de acuerdo con este invento. También es evidente que 

cualquier construcción deseada de tobera conveniente para 

91 chorro da gas y cualquier construcción adecuada de tobera 

para 'e l gas combustible pueden usarse-según se lesea en la  

construcción de acuerdo con este invsntc.

la  anterior desoripcion sqAa a modo da i lu s ­

tración, y no de lim itación, y por consiguiente la  intención 

de la  solicitante es que al invento quede limitado solo per

- 18
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la s  r e iv in d ie a clonas anajas o cus equ iva len tes, ¿onde se ha 

tratado ¿e re iv in d ica r  ampliamente teda novedad inherente.

Esta so lic itad  que cor remonde a la  presen­

tada en lo s  Estados Unidos de America e l 7 de Diciembre de 

1948, bajo el número 64.006, se acoge a 'los beneficios del 

artículo 51 del v igen te  Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.

- 0  -  N O T A  -  0 -

lo s puntos ¿a invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de inven- 

10 cion en España, por VEINTE años, con los siguientes?

i s .  -  Mejor-m introducidas en l a construcción

de pistolas para pulverizar por chorre de gas materiales fu­

sib les ,al calor, que cono rondón un cabezal ¿e gas para ¿Licha 
pistola con una primera parte con una aupariicíe de anima 

15 esenci,cimente cilindrica y una cegu — parte con una super­

f ic ie  exterior esencislma-nte cilindrica que ajusta en e&en- 

cía con. dicha superfic ie  de .niima, primeros medios de con­

- ducto para el gm combustible y segundos medios de conducto

para el gas comburente en cada um ¿e dichas primera y segun- 

20 da partes, terminando cadf- uno da dichos medios de conducto 

en una le ciohaa superficies con di dios orí me ros medios de

conducto entre di chas primare y segunda partes en coincidencia

19
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aa P'-sao del gao nure st y aicho? segundes medios de con- 

-.aaatü an aietiaa primera y a-agua' .- y putea en coincidencia 

da a... uü cal gas anti'a s í ,  al menas un-i garganta en al menos 

una a a aich-n.-. -ng-ral cíes anta? las partas terminales de 
" dichos primero y sagunna medios da conducto de gas en las  

mismas, al menos un medio re s ilien te  de empaquetadura en 

di cha garganta comprimido en e lla  entre dichas primera y 

segunda partes, y medios para retener en norma separable 

5 i  cha segunda parte en posición da coincidencia de los con- 

10 ductcs de gas esencialmente ü  je  con díclia primera parte.

2^. -  Mejorta segú^ se reivindican en el 

punte 1 ,̂ aegú-- l  ,s cuales se disponen gargantas adiciona­

le s  en :tl manes una de di días, superficies de dicha segunda 

parte, teniente cada una al menos uno de dichos- an illos'

15 di empaquetadura en ella, ,p estanco al menos una de dichas
gargantas y anilles adieten las situados entre cada ex­
tremidad as dicha segunda parte y 1 a parte terminal le con­
ducto de gas mal. próxima a ella sobre ella.
' 3-:. -  Kajoras según sa reivindican an el

20 punte- 2^, según lúa cuales dicha garganta; se ha previste 

sobre la  tunarnicíe cilindrica exterior de dicha segunda 

.parte.

4S. -  Mejoran según se reivindican en el 

punto &&, según las cuales di che a; medios de empaquetadura 

25 son al monos un an illo  da empaquetadura para cada una de

Ü  Ollas y .— g¿ nt i- .

gs. - Mejoras según se reivindican en el 
punto 2S, según las cuales dicha segunda parte esta pro-

-  20 -

. !



18 9 3Q0

10

15

20

25

vista de conductos de chorro para gas combustible alimenta­

dos por dichos primero y segunde conductos de gas y según 

las cuales dichos medios de retención incluyen una tobera 

para gas combustible asentada en fcrm% separable contra una 

extremidad de dicha segunda narte 'con sus conductos de cho­

rro de gas en coincidencia, ¿e saso de gas con los conduc­

tor de chorro- de. gas de dicha segunda parte, medios de tope 

soportados por dicha primera uarte cara asegurar dÁcha se­

gunda parte contra movimiento apartándose de dicha tobera, 

y medios asegurados a dicha primera parte para sujetar 

di oha segunda parte entre dicha tobera y di olios medios de 

tope.

63. -  te je ra s  según se reivindican en el 

punto 53, según Isa  cuales dicha garganta se ha previste 

sobre la  superficie exterior c ilindrica  de dicha segunda 

parta.

?a. -  Mejora? según se reivindican en el 

punto 63, según la s  cual es dichos medios de empaquetadura 

son al menos un an illo  de empaquetadura de caucho s in téti­

co para cada una de dichas gargantas.

Cs. -  Mejora'.-; según se reivindican en al 

punto bs, según la s  cuales dicha segunda parte y dicha to­

bera definen un conducto as alimentación del material tér­

micamente fu s ib le , según la  cual dichos medios de topa de­

finen en esencial un tapen que lleva  un caequillo de alimen­

tación del alambre junto a dicha segunda parte en coinciden­

cia con dicho conducto de alimentación, y según la s  cuales 

dicho caequillo puede deslizarse en la  dirección de dicha

21
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segunda parte y asegurarse contra movimiento apartándose 

de dicha segunda parte.

9 -. -  Nejorag según se reivindican en el 

punte 8^, según la s  cuales dicha garganta está dispuesta 

sobre la  superficie exterior c ilindrica  de dicha segunda 

parte..

10^. * Mejora? según se reivindican en &L 

punto 92, según la s  cuales dichos medios de empaquetadura 

son al menos un a n il lo  de empaquetadura de caucho sintético  

para cada una de dichas gargantas.

112. -  Mejoras introducidas en la  construc­

ción de pistolas para pulverizar por chorro de gas materia­

le s  fusib les .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en le s  dibujos cue se acompañan y con 

lo s finas que se han especificado.

-Sata Memoria consta de veintidós hojas es­
critas per una sola cara.

Madrid, - 2A601949
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