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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA,
A FAVOR DE DON MANUEL DOMINGUEZ LADRON DE GUEVARA, DE
NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN Pamplona, San Fermin,
65, 4s decha.

sobre
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO PLASTICO,
ANALOGO AL PLEXIGLAS, LE UNA GRAN RESISTENCIA".

Esta patente de Invencién se refiere a un procedimiento
de fabricacién de un produoto plastico, analogo al plexi-
glas, completamente diferente a cuantos en la actualidad
sen conocidos, por su gran resistencia y por su reducido
coste,que le hace mucho nas econdmico que los que hasta el
presente, han sido lanzados al mercado.

La resistencia de este producto es hasta de 380a en ca-
lorias, y en calorias superiores, comienza su ablandamiento.

Este producto, debido a su consistencia, puede ser apli-

cado con fines a la industria pesada, en aviones, coches,
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tejados, asi como en cuantos objetos de seguridad se desee,
ya gue por su resistencia es irrompible. También ofrece
resistencia a los proyectiles de armas largas y cortas.

El procedimiento, en sus lineas generales, es el siguien
te:

Se asocian previamente, para un kilogramo, materias
cuya formula cuantitativa y cualitativa es la que enumeramos

a continuacion:

Calcium ............ - no gramos
Danmarina ........... 385 "
Barniz especial......... 86 "
Barita ......c.......... 226 "
Cemada ................ 13  gg.
Trisulfito de arsénico .. ns gramos
Salew radiaotivas ....... 26 "

Se mezclan 3aloidm,bamtz y cemada, a una temperatura
de 320 grados centigrados, por ejemplo, unos 32 minutos;
acto seguido se vertera sobre dichos productos en mezcla,
agua calcinada en pequefa cantidad; a continuacidén se une
esta mezcla con barita y ai resultante de ello se d& una
presiéon de le kg/ccm.

Seguidamente* se pasa la mez&la por un rodillo con el fin
de reducirla a planchas finisimas, y una vez efectuado
esto se deja secar unas 18 horas, pasando después estas
planchas a su pulverizacion.

El producto danmarina se mezcla con el trisulfito de
arsénico en una temperatura de 8003 y durante 118 minutos,
pasado este tiempo ae pulveriza, uniéndose con la mezcla
gue anteriormente también fué pulverizada.

Todas estas materias, son mezcladas con agua de cal

dandolas una temperatura de 80s mezcldndoos en este momento
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co& sales radiactivas, y una vez unidos asi todos los
componentes, se les somete a la temperatura de 640a duran-
te unos 47 minutos.

Pasado el calor el producto entra en plancha y queda
terminado.

Si bien la forma de obtencion del producto, oonforme al
porcedimiento desorito, cinstituye aplicacién preferente
de esta patente, ha de tenerse en cuenta que la formula cuan
titativa no esté limitada y que se pueden hacer modifica-
cienes en la misma, sin apartarse del fin de la patente
que estad definida en esta memoria y en su nota reivindica-
toria,

NOTA

En resumen; la presente patente de invencién, recaera so-
bre las siguientes reivindicaciones:

la.- procedimiento de fabricacion de un producto plas-
tioo caracterizado, esencialmente, por la asociacién pre-
via, para un kllégratno;de calclum 110 gramos, danmarina
586 granos, barniz especial 85 gramos, barita 225 gramos,
cemada 13 dg. trilsulflto de arsénico 118 gramos, sales
radiactivas 25 gramos.

2a.- Procedimiento segun la reivindicacién anterior,
caracterizado, porque se mezcla calciua, barniz y cemada,
a una temperatura de 3200, por ejemplo, unos 52 minutos.
Acto seguido se verterd sobre dichos productos en mezcla,
agua calcinada en pequefia cantidad. A continuacion se une
esta mezcla con barita y al resultante de ello, se le da
una presion de 18 kg/ccm, pasandolo por un rodillo con
el fin de reduolrlo a planchas finisimas, dejandolo secar

durante 18 horas, pasando después estas planchas a su
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pulverizacion#

3a.- procedimiento segun las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado”™ porque el producto danmarina se mez-
cla con el trisulfito de arsénico en una temperatura de
8009 durante 118 minutos,y pasado este tiempo, se pulveriza
esta mezcla uniéndola a la anteriormente obtenida que tam-
bién habra sido pulverizada.

4a.- Procedimiento segun las reivindicaciones anteriores,
caracterizado, porque todos los componentes son mezclados
con agfa de cal, dandoles una temperatura de 80s™ mezclan-
dolos en tal momento oon sales radiactivas; una vez unidos
asi todos ellos se les somete a la temperatura de 6409 du-
rante unos 47 minutos, y pasado el calor, el producto entra
en plancha y queda terminado.

5a.- Procedimiento segun las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado, porque el producto obtenido posee una
resistencia de 3809 en calorias, y en calorias superiores
comienza su ablandamiento.

6a.- Procedimiento segun las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado, porque el producto que se obtiene, de-
bido a su resistencia, puede ser aplicado a la industria
pesada, en aviones, coches, tejados y en cuantos objetos
de seguridad se desee.

7s+- procedimiento segun las reivindicaciones anteriores,
caracterizado, porque el producto obtenido es irrompible.

8&.- procedimiento segun las reivindicaciones*anteriores,
caracterizado, porque el producto que se obtiene ofreoe re-
sistencia a los proyectiles de armas largas y cortas.

9a.-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO PLAS-
TICO, ANALOGO AL PLEXIGLAS, DE UNA GRAN RESISTENCIA".



Segun ae deacribe en la presente memoria, ,que consta

cinco hojaa escritas a maquina por una aola cara.

Madrid, 2 de agosto do 1,949
Frc«.nCISCO dawgr Plaza-

de
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