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MEMOARAIA DESCRIPIIVA

de un Certificado de segunda adicidén a 1la

Patente principal N¢ 187,695, por mejoras

introducidas en la misma, & favor de THE

GENBEAL ELECTRIC COMPANY LIMITED, residen-
te en London w.C.2, Magnet House, Kingsway
(Inglaterra), por: "UNA LAMPARA DE DESCAR-
GA ELECTRICA CON VAPOR METALICO A PRESION

ELEVADA",

la presente invencién se refiere & una mejora o modifi-
cacifn de una ldmpars de descarga eléctrica en vapor metélico
de alta presidén del tipo reivindicado en la Solicitud de Pa-
tente we 187.695, posiblemente modificada segin la Solicitud
de Patente N2 189.245.

La Solicitud de Patente N2 187.695 deseribe y reivindi-
ca unas ldmpars de desﬁarga eléctrica en vapor metdlico de alta
presidén que, en una de sus formas de realizacién, comprende
dentro de la envoltura de le ldmpara una reserva de material

que, calentado, puede producir el vapor de uno o mis de los

metales litio, sodio, bario, estroncio, estando dispuesta di-

ch& reserva, con respecto al recorrido de descarge de alta
presién de la ldmpera, en una posicidén tal que, cuando la 1ldm-
para funciona con wna fuente de corrisente econtinua ds numero

de vatios convenientemente elevado (estando convenientemente
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prevista la ldmpera para tal tunciomamiento), la resérva”de
material es calentada tanto por la descarga que se origina va-
por de uno o varios de dichos metales, que pasa al recorrido
de descarga de alta presidn produciendo en dicho recorrido de
descarga de alta presidén un resplandor luminoso que em=ns
prineipalmente en proximidad del cdtodo, emitiendo wma apre—
ciable cantidad de luz cuyo espectro es caracterfstico de uno
por lo menos de los metales litio, sodio, bario, estroncio.

En otra forma de reslizacién de la ldmpare, reivindicedsa
en la BSolicitud de Patente neo 187.695, estdn previstos en 1la
envoltura de la ldmpera una reserve de material que, calenta-
do, puede producir el vapor de uno o varios de los metales li-
tio, sodio, bario, estroncio, asi como medios de calentamiento
para suministrarle a dicha reserva calor adicional al calor
que la reserva en cuestidn recibe de la descarga de alta pre—
81én cuando la ldmpara estd en funcionamiento, estendo dispues—
ta la mencionads reserva, con respecto al recorrido de descar—
ga de la lédmpara, en una posicidn tal que, cuando la ldmpara
funciona con suministro de corriente continua a un nimero de
vatios convenientemente elevado (estando adecuadamente previs—
ta la ldmpars para este tuncionamiento), y la reserva de mete-
rial es convenientemente calentads por dichos medios de calen—
tamiento, se desarrolle vapor de uno o varios de los menciona-
dos metales y entra en el recorrido de la descarga de alta
presién, produciendo en dicho recorrido de descarga de alta
presidn un resplandor luminoso que emana principalmente en
proximidad del cdtodo y emite una cantidad apreciable de lug
cuyo espectro es caracferistico de uno por 1o menos de 1los me-
tales litio, sodio, bario, estronecio.

Segin un sistems especial de‘esta segunda forma de rea-
lizacidén de las ldmparas, descrito y reivindicado en la Soli-
citud de Patente h¢ 189.245, dichos medios de calentamiento
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comprenden medios para producir dentro de la envultura’de ia
lémpare uns descarge auxiliar ademds de la descarga principal,

estando dispuesta la reserva de materisl de modo que es calen-

. tada por la descarga auxiliar.

El £in de los sistemas segin las Solicitudes & que se ha
hecho referencia es el de permitir modificar el color de la
luz emitida por la lémpara de descarga en vapor metdlico por
la aparicién dél resplandor luminoso que origine el espectro
del metal adicional y especialmente, en el caso de una ldmpara
de descarga en vapor de mercurio, el de permitir corregir ls
deficiencia de rojo, para cuyo dltimo tin son adecusdos tanto
el litio como el bario y el sodio.

Segin la presente invencidn, una ldupare segn las rei-
vindicaciones de la Solicitud de Patente Ne 187,695 ¥ posible-
mente también segin la Solicitud de Patente N© 189.245 es del
tipo de fuente compacte adecusdo para funcionar s une presidén
del 6rden de 5 atmdsferas o més, y es especialmente una ldmpa-
Ta prevista pera funciomar & una carga de vatios de 500 vatios
o mds por centfmetro de longitud del recorrido de descarge de
alta presidén. 4 los efectbs de le presente invencién, las 1€m-
paras de fuente compacta pueden ser définidas como 1émparas
del tipo definido anteriormente en las cuzles la relacidn en—
tre el drea de l® superficie interior de la envoltura (medida
en centimetros cuadrados) y el cuadrado de le distancia entre
los electrodos de la descarga de alta presidn (medida en cen—
timetros) es superior & 7‘ » ¥ breferiblemente es guperior a
5, Blendo suficiente la cantidad de metal previgta dentro de
la envoltura de le ldmpara pars establecer en funclionamiento
normel unae presidn de vapor metdlico no inferior a la que re-
sultaris de lé presencie de 1 miligramo, y preferiblemente de
no menos de 5.5 miligramos de mercurio por centimetro cidbico

de volumen de la envoltura. Comientemente, el metal serd sola—
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mente mercurio, aunque a wveces rueden estar presentes aprecia-—
bles proporciones de otros metales, especialmente cadmio o cine
que en algunos casos pueden proporcionar una presién psrcial
de vapor igual & la del vapor de mercurio.

Como las ldmparas segin la invencién estdn destinsdss a
funcionar con una elevada carge de vatios en estado de alts
presidn, las envolturas tienen que ser adecuadas, conocidndose
perfectamente envolturas adecuadas de la fabricacidn de 1dmpa—
Tas de vapor de mercurio de alte presién, ®l limite superior
de la cargs de la ldmpara es establecido, de manera bien cono-
eide, por la capecidad de la envoltura de resistir las condi-
ciones & que es expuesta. Agi, es un hecho generalmente cono-
cido el de gue una ldmpara de descarge en vapor de mercurio de
alta presidn con ume envoltura de cuarzo (sin enfriamiento for—
zado) puede ser cargada hasta que su nUmero de vatios se eleve
aproximadamente & 40 vatios por centf{metro cuadrado de super-
ticie de envoltura, y andlogamente hay otros 1fmites superiores

fijados por consideraciones prdecticas y bien conocidos de los

técnicoes en la weteria, en los casos en que se emplea un en-—

triesmiento rorzado de la envoltura. £1 principlo general de
construccidn de electrodos para el tuncionamiento de la ldmpa—
ra con corriente continua a nimeros de vatios convenientemente
elevados, y de construccibén de cierres para el suministro de
la corriente de funcionemiento necesaria, es asimismo bien co-
nocido de los técnicos de la especialidad. Para una ldmpara
que tenga que ser considerada como convenientemente prevista
para funcionar & un determinado ndmeroc de vatios, su vida dtil
a dicho ndmero ae vatios, limitada especialmente por averias
de los clerres, de la envoltura o de los electrodos, por el
oscurecimiento de la envoltura o por el ¥&llo del arrangue, no
deberia ser inferior a 500 horas. Queda entendido que por

"vida" de la ldmpara, término aplicado aquf con relacidm al
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tipo de la lémpars, se entiende su vida normsl, es decir, suu
vida comsiderando ten solo la descarga de alta presidn; la vi-
da de la ldmpara dursnte la cuasl se obtiene el resplandor se-

gin la presente invencién puede ser inferior a ls vide normal

‘a8 menos que se prevea una reservs convenientemente adecuada de

meterial.

Debido & la pequeiia cantidad de vapor de metal adicional
que se necesita, la envoltura de la lémpara no necesita forzo-
samente oscurecerse por depSsito del metal adicional durante
la vide normal de la ldmpara a la carga requerida.

Como en los sistemas segin la Patente Principal, la re-
serva de material que contiene el metal adicional vaporizable
Puede estar dispuesta de modo que sea calentads por la descar-
ge de alta presidn de la ldmpara pare que el metal adicional
ses vaporizado automfticamente durante el funcionsemiento nor-
mal de la ldmpara, o también pueden estar previstos pare este
fin medios independientes de calentemiento. Guando la reserva
68 calentada por la descargae principal de la lémpara, el mate-—
riael puede convenientemente ser montado sobre un elsctrodo, o
empotrado en el mismo, que generalmente serd el cdtodo, por
razones de conveniencia, de la descarga de alta presidn. Con
relacién a esta forma de la invencidn, puede observarse que es
bien conocido el sistema por el cual se prevé en o sobré un
cdtodo apartado del extremo sobre el cual termina la descarga
une reserve de material emisor de electrones, gue puede com-
prender un compuesto de bario o de estroncio, que sirva de
electrodo de arranque destinado & facilitsr el arranque de la
ldmpara; sin embargo, hasta aqui tales reservas no han aido
nunca dispuestas de modo que durante el funcionemiento normal
de la ldmpara sean calentades ten intensamente gque se produsz-
ca vapor de bario b estroncio, de modo que se produzca y man-—

tenga el resplandor luminoso ecaracterfstico de le invencién.
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Cuando g - prevén medios independiantes de~calentmmiént6,
estos pueden convenientemente adoptar la forme de uns espiral
de metal refractario, como por ejemplo tungstenc, en la cual
Be encuentira dispuesto el materidl para vaporizar, estando pre-
vistas conexiones que permitan‘hacer pasar una corriente de
calentemiento por la espiral. rn otrs variante, pueden estar
previstos medios para producir dentro de la envolture de la
ldmparas una descarga auxiliar ademds de la descargs principal
de la lémpara, sirviendo 1ls descarga auxiliasr para calentar la
mencioneda reserva de material. Dicha reserva puede estar cons-
tituida por el metal adicional, o contenerlo. For ejemplo, una
parte del cdtodo puéde ser revestida de bario metdlico, o bien
un compuesto de bario como por ejemplo silicato de bario puede
estar previsto én forms de bastoncillo dentro del filamento de
calentamiento mencionado anteriormente, o un compuesto de ba-
rio, como por ejemplo un torato u éxido, puede estar dispuesto
€1 un surco o0 agujero en uno de los electrodos. Andlogamente,
cuando es sodio el material que se desea introducir en la des-
carga, puede utilizarse como reserva silicato de sodioc o una
pequeila varilla de vidrioc de sosa.

gn todos los casos, la posicidén de la reserva en el elec—
trodo (ecuando es este el método de calentamiento adoptado) de-
penderd de la natursleza del material gque constituye la reser-
ve. a8l, un material relativemente refractario como por ejem—
plo un dxido de bario deberia ser dispuesto en una regién mds
caliente (es decir, mds cerce del extremo del electrodo sobre
el cual termina la descarga) que un material menos refractario,
como por ejemplo el bario metélico mismo. Se ha conseguido un
funcionamiento satisfactorio, por ejemplo, en el caso de una
ldmpara del tipo de fuente compacta, con torato de bario dis-
puesto en una pequefia depresidn del cdtodo y cubierto por una

espiral de alambre de tungsteno enrcllado sobre el electrodo,
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lar por evitar un desarrollo demasiado rédpido del vapor de di-
che gubstancia ya que el efecto segun 1a invencién puede desa-
parecer en el caso de una concentracidn demmsiado grende de
Vapor, o bien la vida de 1s ldmpars que miestra dicho efecto
Puede resultar indeseablemente corts debido a agotamiento de
la reserva, kn todos los casos deberia preverse uns cantidad
adecuada de reservs,

Cuando, para'calantar la reserva de material, se emplea
una descarga auxiliar, es generalmente cbnveniente usar el cd-
todo como uno de los electrodos de 1la descarga auxiliar Y pre-
ver un/elecﬁrodo auxiliar adicional, tntonces, la reserva de
material vaporizable es colocada_preferiblemente sobre el elec-
trodo duxiliar, careciendo entonces de importancia el que la
descarga auxiliar termine en el electrodo principal en el mis-
mo punto que la descearga principal, o en otro punto. 8in em-
bargo, también buede adoptarse otro sisteme, segin el cual 1a
descarga auxiliar basa entre dos electrodos auxiliares, inde-
pendientes de 1los electrodos principales, en cuyo caso cual-
quiers de los electrodos auxiliareé, 0 ambos, pueden estar Dro—
vistos de una reserva de material; sin embargo, no se sabe eh

la actualidag que resulte ventaja alguna del uso de dos elec-

“trodos auxiliares, que, desde el punto de vista de 1a fabrica-

cidn, tienen el ineonveniente de hscer necesarios dispositivoes
adicionales, o mis complicados, para los conduzctores,

Conviene notar que unsa ventaje del medio independiente
de calentamiento,cpmo por ejemplo uns espiral de tungsteno o
una descarga suxiliar, es la de que permite regular tdcilmente
el grado de calentamiento de 1la reserva, por ejemplo mediante

la inclusién de una conveniente resistencia limitadora de co-
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rriente, independientemente de la descarga principal, obtenién-
dose asi la rapidez dptima de produccién de vapor para produ-
cir y mentener el erecto segin la invencidn. sl medioc indepen-—
diente de calentamiento puede ser acoplado a los electrodos de
la ldmpara de rorma gque sea puesto automdticamente en funcio-
namiento &l ser excitada la ldmpara.

Se ha comprobado que con une lémpara seg¥n la invencidn,
Y especialmente con una lédmpare del tipo anteriormente mencio-—
nedo de fuente compacts, el resplandor luminoso se obtiene con
el mejor efeéto mediante el uso de una punta de cdtodo de muy
pequefio didmetro, resultando generalmente aumentados tanto el
brillo como la estebilided del resplandor. Asi, en uma ldmpara
segin la invencién, el cétodo principel consiste preferible-
mente en uns espiga relativamente fina de metal refractario
que sobresale de un cuerpo mucho mé€s grueso de metal refracta-
rio. |

Naturalmente, le espiga y el cuerpo metflico deberian
ser de tungsteno u otro metal refraétario del tipo usado en
la fabricacién de cétodos.

Bl término "espiga™ no implice necesariamente que el ex-

tremo del cétodo tenga que terminar en punta; por lo tanto, la

espiga puede ser esencialmente cilindrica y puede presentar a
la descarge una cara de extremo plana. Preferiblemente, la es-

piga constituye una s0la pieza con el éuerpo metélico de mayor

‘didmetro y se obtiene convenientemente del mismo, por ejemplo

reba jando un extremo de un cuerpo de tungsteno de forma que
sobresalga de éste una espiga.

Se comprenderd que, cuanto m€s fine y més larga ses la
espiga, tanto mayor serd el efecto de calentemiento producido
por una corriente de cdtodo determinada cualquiera, y que la
espiga no deberd ser tan fina ni tan larga que pueda recalen-

tarse y evaporarse apreciablemente durante el funcionsmiento.
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8in embargo, deberia ser lo mds fina poeible Y bastante larga

para agegurar que durante el funcionamiento tods la descargs
prinecipal termine en ella y de ningdn modo sobre el CUErpoO Me~
télico mds grueso del cual sobresale lsa espiga. Hay que tener
en cuenta que el cuerpo metdlico mds grueso siwve para elimi-
nar calor del cdtodo, por lo cugi deberia ser lo m€s grueso
posible; ademés, puede hacerse obgervar que es posible gue la
presencia en la proximidad del cdtodo de la substancie vaporLQ
zable que produce el resplandor luminoso favorece el enfria-
miento del cdtodo reduciendo le caida de potencial del cdtodo.
‘ Se describirén shora a titulo de ejemplo tres formas de

realizacién de la invencidn con referencia & los aibujos ad-
juntos, en los cuales:

Le figuras 1 muestra una ldmpare prevista pars funcions-
miento con une descarga auxiliar;

La figura 2 muestra una lémpara prevista para funcn.ona-
miento con una esyiral auxiliar de calentamiento, y

La figura % muestra una ldmpara en la cusl la reserva de
metal adicional estd montads en el cdtodo de trorma que es ca-
lentada tan solo por la descarga de alta presidn. Cada figura
muestra una seccidn por el eje de la ldmpara sobre el cual
vacen los electrodos principales.

kn la rorma de realizacidn de la invencidn representads
en la figura 1, la ldmpara estd provista de una envoltura 1 de
cuarzo, esencialmente esférica, de unos 40 mm. de didmetro ex-—
terno y de un espesor de pared de 2 mm. #n la envoltura, en
puntos diametralmente opuestos, pemetran con cierre hermético
un énodo 2, constituido por uma varille de tungsteno de 4 mm,
de aidmetro con una cara de extremo biselada, y un cgtodo 3,
constituido por uma varills de tungsteno de un didmetro de
2.5 mm,, cuyo extremo dentro de la envoltura estd rectificado

en forma de espige cilindrica 4 ae 0.2 mm de didmetro y 1.4



275

280

285

290

295

500

== 10 ==

mm de longifu&, teniendo la parte cdénica entre la eépiga y'lé
perte sin rectificar de le varilla una longitud axil de 0.6 rm,
La punte de la espiga 4 y la cara del extremo opuesto del dnodo
estdn a una distencia de 10 mm vy ceds wna a 5 mm del centro de
la envoltura.

Las varillas de dnodo y cdtodo estdn montadas en rabi-
llos laterales 5 y 6 de cierre de tira, de tipo bien conocido
en la especialidad, atravesados por log conductores gue condu-
cen & ellas.

la envoltures lleva también un tercer rabillo lateral 7
de cierre de tira que sostiens un electrodo auxiliar 8 consti-
tuido por una varilla de tungsteno, de 1 mm de aidmetro, ¥y que
sirve pare el suministro de corriente al mismo. £l extremo de
la varilla 8 que sobresale dentro de la envoltﬁra lleva una
espiral 9 de alambre de tungsteno de O.5> mm, enrollado sobre
un mendril de 1 mm de difmetro con las vueltas que se tocan,
que lleva dentro de si una varilla 10 de torato de bario de
5 mm de longitud y de algo menos de 1 mm de didmetro, estando
cerrada en su extremo prdéximo al cdtodo por un tapdn de tungs-—
teno 11 de 1 mm de didmetro. £l electrodo auxiliar (8,9,10,11)
esté‘dispuesto de modb gue forma dngulos rectos con el eje de
la varilla de cétodo >, con el extremo adyacente del tapdn de
tungsteno 9 a 1 mm aproximadamente de la su@erricie de la va-
rilla 5 y & 6 mm de la punta'devla espige 4; el tapdn 9 sobre-
sale unos 2 mm de la espiral 9.

Alrededor de la varilla de cédtodo 3, entre el extremo
del tapén 9 y la base de la espige 4, estdn enrolladas algunas
vueltas de alambre 12 de tungsteno al torio que sirven de elec-
trodo de arranque.

La ldmpers estd prevista pars funcionar disipamdo 500
vatlos en la descargs principal y contiene una suficiente can—

tidad de mercurio (unos 250 milfgramos) para establecer entre
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el énodo 2 y el c€todo 3 un voltaje de aproximedemente 60 vol—
tios al funcionar a este nifmero de vatios. Cuando la descarga
auxillar funciona entonces con una corriente de 4 amperios, se
produce el resplandor segiin la invencidn que tiene el aspecto
de chorro en forma de cola de pez que sale de la espiga 4 y
que se extiende casi hasta el dnodo, siendo sin embargo mds
intenso en inmediata proximidad de la espiga 4.

ILa conexién en lineas de guiones del dibujo muestra es-
quemdticamente como la descarga auxiliar puede ser prevista de
forma que empiece a funcionar automfticamente cuando los elec—
trodos de la ldmpara son conectados a la fuente de suministro,
estando conectado el conductor del cierre de tirs 7 al cierre

de tirs ﬁidel dnodo & través de una conveniente resistencia 13

limitadora de corriente,

En la torma de realizacidn de la invencidén representada
en la rigura 2, la lémpara es én general similar a la ldmpars

de la iigura 1, la envoltura 1, la varilla de €nodo 2, la va—

rilla de cdtodo 3, el-cdtodo de espiga 4 y los cierres 5, 6

siendo los mismos, y teniendo las mismas dimensiones, que las
correspondieﬁtes paertes de le figurs 1,

Bl electrodo auxiliar de la figura 1, sin embargo, se
encuentra aqui sustituido por ume espiral 14, de unos 5 mm de
longitud axil, de un alambre de tungsteno de 0.35 de didmetro,
enrollado con vueltas apenas separadas sobre un mandril de 1 mm
de didmetro; la espiral rodea une varille 15 de torato de bario
de unos 5 mm de longitud y de 1 mm de didmetro, estando eoste-
nida desde loe extremos 16, 17, que sobresalen en la envoltura,
de cierres separados de tira de molibdeno que salen al exterior
de manera conocida a través de un rabillo lateral 18; la espi-
ral estd sostenida con su eje paralelo al eje de la varil;a de
cdtodo 3, con una geparacién de aproximademente 1 mm entre las

supertiicies de la espiral y de la varille, y con el extremo de
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la espiral aproximedamente al nivel de la base de la espiga 4.

El electrodo.de arrangue 12, constituido por algunas
vueltas de alambre de tungstenoc al torio alrededor de le va-
rilla de cdtodo 3, se encuentra shora entre la espiralld y la
envoltura 1.

La lémpars estd previste para funcioner disipando apro-
ximadamente 500 vatios en la descarga énodo-cdtodo y contiene
aproximademente 250 milfgremos de mercurio, siendo de aproxi-
madamente 60 voltios el voltzje establecido entre el €nodo y
el cétodo. El resplandor caracteristico de la presente inven-
cidén se obtiene cuando por la espiral 14 es hecha paser wms
corriente de aproximadamente 8 amperios.

En la forma de reslizacién de la invencidén representada
en la figura 3, la envoltura 19 de la ldmpara tiene aproxima-—
damente forma de huevo, estando comstituida por wa parte 50
esencialmente hemisférica de 50 mm de didmetro interno en un
extremo terminada por una parte cénica 21 en el otro, siendo
de 66 #m la longitud axil de la lémpara dentro de la envoltura
y de .2 mm el espesor de la psasred.

kn el extremo cénico 21 de la envoltura penetra con cie-
rre hermético una varilla 22 de dnodo de tungsteno de 6 mm de
didmetro y en la parte hemisférica 20 penetra, también con
cierre hermético, un cédtodo 23 cohstituido por une .varilla de
tungsteno de un didmetro de 3.5 mm; el dnodo y el cdtodo yacen
sobre el eje de la lémpars, estando sostenidos por rabillos
laterales de clierre 'de tira 24, 25, de tipo conocido, atrave-
sados por los conductores que conducen a ellos, la varilla de
dnodo 22 sobresale dentro de la envoltura en unos 11 mm y la
varilla de cdtodo 25 sobresale dentro de la envoltura en unos
40 mm para que entre ellos resulte uvn salto de descarga de 25
mm., 1 extremo del €nodo estd redondeado en forma séencialmen—

te hemisférica y el extremo del cdtodo estd rectiricado en
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punta cénice de unos 8 mm de longitud axil.

pxactamente mfe alld de la base del extremo cdnico, el
cdtodo estd cortado en una proiundided de 2 mm por una longi-
tud sxil de unos 4 mm por un plano paralelo al eje, ¥y en el
surco 26 asi resultante estd sujete una varills 2/ de torato
de bario, de unos 4 mm de longitud y de algo menos de 2 mm de
diémetro,‘envuelta en una espiral 28 de alambre de tungsteno
muy t'ino, por una espiral 29 de 0.4 mm de alambre de tungste-

no enrollado alrededor de la varille de cdtodo 25 con las

-vueltas que se tocan de forma gque cierran por completo el surco.

la ldmpara estd previste para funcionar disipando 2.500
vatios en la descarga y contiene une cantidad de mercurio
(unos 650 milfgramos) suticiente para establecer un voltaje
de umos 150 voltios entre los electrodos. in tales condiciones,
el resplandor caracterisfico de la invencidén que se obtiene
emans principalmente del cdtodo. 4
kn cads una de las tres tformas de realizacidn que se aca-é
ban de describir, la envoltura de la ldmpars contiene también j

une pequefia cantidad de argdén, prevista de manera conocida pa-

‘re facilitar el arranque, estando previstas todes las ldmparas

pera funcionar sin enfriemiento forgado de la envoltura.

l.- Mejoras o varisnte de une ldmpars de descarga eléc-
trica con vapor metdlico a presidn elevada del tipo reivindi-
cado en la Solicitud de Patente #2 187.695, y posiblemente
también segin la solicitud de Certificado de 12 Adicidn N¢
189.245, caracterizadas por el hecho de que la relacidn>entre
le superficie interior de la envoltura (medids en centimetres
cuadrados) y el cuadrado de la daistancia entre los electrodos
de la descargs de alta presidén (medide en centimetros), es su-

perior a A , ¥ de que la centidad de metal previsto dentro de
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la envoltura de 1a l1dmpara es suficiente para esfablecer do—

rante 6l funcionsmiento, a los vatios de funcionamiento, una

presidn de vapor metdlico no inferior a la que resultaria de

la presencia dentro de la envolture de un milfgramo de mercu-
rio por centimetro .cibico de voldmen.

24 Lémpara‘de descarge eldctrica en vapor metdlico de
alte presién, segin la reivindicacién 1, adecuada para fumecio-
ner normslmente & una carga de vatios no inferior & 500 wvatios
por centfmetro de longitud del recorrido de deséarga de alta
presién, caracterizada por el hecho de que la relacién entre
el drea de la superficie interior de la envoltura (medida en
centimetros cuadrados) y el cuadrado de la distancia entre los
electrodos de la descarga de alta presién (medida en centime-
tros) es superior a 5, y de gue la cantidad de metal prevista
dentro dg la envoltura de la lémpara es suficiente para esta-
blecer durante el funcionamiento nommal ume presifn de vapor
metdlico no interior a le que resultsria de la presencia den~
tro de la envolturas de 3.5 milfgramos de mercurio por centi-
metro edbico de volimen.

3.~ Lémpara de descarge eléctrica en vapor metdlico de
alte presidén, construide y previste para tuncionar esancial—
memte como se rmuestra y describe snteriormente, con referencia
& las riguras 1, 2 o 5 del aajqnto dibujo.

. Bete Uertiricado de 22 asdicidén recae sobre mejoras in-
troducidas en el objeto de la patente principal N2 187.695,
por "UnA LaMPARA Di DisCAnGA SIBCIRICA G0N VAPOR MWTALIGO &
PRESION KLeVADA", como queda descrito en la presente memoria,

earacterizado en la anterior HNota y representado en los adjun-
tog dibujos.

. madrid, 28 de Julio de 1.949.
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