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Válvula mezcladora

JACK JOHNSON BOOTH y WILLIAM CURTIS BRANCH, ambos de 
nacionalidad norteamericana, residente el 19 en 5006 
Tambarle, y el 29 en: 10341 Stráit Lañe, respectivamente 
en Dallas, Texas 75229, EE.UU. de A.
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El presante Modelo de Utilidad se refiere a una 
estructura de válvula de fluido y, de un modo más parti­
cular, a una válvula mezcladora y distribuidora para 
utilizarse con sistemas de bebidas.

5. Las bebidas carbónicas se suelen preparar mezolan-
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do jarabea de un sabor dado con agua corriente o carbonatada 
en proporciones que se adaptan a gustos individuales. Un cierj- 
to número de aparatos distribuidores de válvula desarrollados 
con anterioridad a éste invento se han utilizado para mezclar 
bebidas carbónicas de éste tipo, por ejemplo los aparatos 
distribuidores de válvulas descritos en la patente Estadouni­
dense número 2.921.605, concedida el 19 de enero de 1960 y la 
patente Estadounidense número 3.167.090, concedida el 26 
de enero de 1965.

A pesar db que estos aparatos anteriores a éste in­
vento han demostrado sor satisfactorios para muchas aplicacio­
nes con sistemas distribuidores de bebidas carbónicas, freous^ 
tómente ha sido conveniente habilitar un conjunto de¡ válvula 
donde se exigía un toque de accionamiento muy ligero pór par­
te del usuario para servirse una bebida. Además, freouentemen-(- 
te ha sido conveniente habilitar un conjunto de válvulas de 
distribución con válvulas de fluido perfeccionadas que se pu­
dieran regular con facilidad y que no se vieran sometidas a 
averias mecánicas y proporcionaran una regulaoión del fluido, 
con seguridad por parte de las válvulas. Adicionalmente ha 
sido conveniente permitir la distribución selectiva de cual­
quiera de dos fluidos, como puede ser agua corriente y agua 
carbonatada, ademós de permitir la distribución simultánea 
selectiva y la mezcla de otros fluidos tales como jarabe y 
agua para obtener una bebida aromatizada.

Según el presente invento, una primera y una segunda 
cámaras de admisión son conectables Cada Una a fuentes de fluí 
do. Un par de orificios que tienen una sección transversal 
menor que las cámaras de admisión, se comunican con las cá­
maras de admisión para formar asientos de válvulas. Un par de
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elementos de válvulas se encuentran en el interior de las sa­
maras adaptados para cerrarse contra los asientos de válvula. 
Un par de brazos de palanca se unen a los elementos de válvu­
las y salen hacia fuera de las cámaras de admisión para pivo- 
tar de una forma selectiva gracias a palancas aooionadoras 
y permitir el paso de fluido a través de las ánimas. Una espl 
ta y cámara de mezola se comunica con los orificios para mez­
clar y distribuir los fluidos. También se emplean palancas 
separadas para permitir el accionamiento individual selecti­
vo de las válvulas asi como la distribución de uno u otro 
de los fluidos.

Para conseguir una comprensión más completa del pre 
sente invento y otros objetos y ventajas de2 mismo, tómese 
pomo referencia la descripción que sigue y loa dibujos adjun­
tos, en los que:

La figura 1, es una vista de costado parcialmente 
en sección de la válvula distribuidora del invento.

La figura 2 es una vista superior de la válvula 
ilustrada en la figura 1.

La figura 3y es una vista en sección de la válvula 
ilustrada en la figura 1 , tomada en general a lo largo de 
las lineas de corte 3-3.

La figura 4, es una vista en sección de la válvula 
ilustrada en la figura 1 , tomada en general a lo largo de 
las lineas de corte 4-4; y

La figura 5, es una vústa en sección tomada en ge­
neral a lo largo de las lineas de corte 5-5 de la válvula 
ilustrada en la figura 1.

Refiriéndonos a las figuras 1 y 2, la válvula del 
invento está indicada de un modo general por el número 10<¡
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La válvula 10 comprende un adaptador de entrada 12 para unir­
se a un tubo flexible apropiado (no ilustrado) para reoibir 
jarabe con el sabor deseado. Un segundo adaptador de entrada 
14 está disenado para oonectarse a otro tubo flexible (no 
ilustrado) para recibir un diluente apropiado, que en el caso 
específico presente es agua carbonatada. Según se ilustra con 
mayor detalle en las figuras 1 y 4, los adaptadores de entra­
da 12 y 14 se alojan en taladros avellanados 16 y 18 en el in­
terior del cuerpo 20 de la válvula. En la modalidad de prefe­
rencia, el cuerpo 20 se fabrica de un material de plástico 
duro apropiado. El agujero avellanado 16 se abre en una cámaru 
de admisión 21, mientras que el taladro avellanado 18 se abre 
en una cámara de admisión 22. Un orificio 24 se comunica oon 
la cámara de admisión 21 y se extiende a través del cuerpo 20 
hasta una abertura 26. Un orificio 28 se comunioa oon la cáma-- 
ra de admisión 22 y se extiende a través del cuerpo 20 y se 
abre en una abertura 30. Según se ilustra con mayor claridad 
en la figura 4, los orificios 24 y 28 se observará que tienen 
diámetros mucho menores que las cámaras de admisión 21 y 22.
De éste modo, se forman asientos de válvula 32 y 34 en la 
abertura de los orificios en sus cámaras de admisión respecti-- 
vas.

Unos (Mementos de válvula 36 y 38 se sitúan en las 
cámaras de admisión 21 y 22 y se mueven de una forma selec­
tiva poniéndose en contacto con los asientos de válvulas res­
pectivos y separándose de los mismos, para regular el flujo 
de fluido dentro de los orificios 24 y 28. Los elementos 
de válvula 36 y 38 se fabrican de material resiliente, por 
ejemplo caucho sintético o material similar y proporcionan 
cierres excelentes contra los asientos de válvula 32 y 34.Se-30
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gún se observará con mayor detalle en la figura 1, el elemen­
to de válvula 36 comprende una junta solidaria flexible 40 
que se adapta, con una configuración plana, sobre la parte 
superior de la cámara de admisión 21. Un bloque rígido 42 
se une por medio de un tornillo 44 para apoyarse contra la 
parte superior de la junta 40 y evitar que el flujo de fluido 
salga de la cámara de admisión 21. El elemento de válvula 38 
está provisto también de un elemento de junta solidario simi­
lar (no ilustrado) llevado también por el elemento de susten­
tación rígido 42 para evitar que el fluido salga de la oámara 
de admisión 22.

Un trazo de palanca metálico 46 se une al elemento 
de válvula 36 y atraviesa en sentido ascendente la junta 40 
saliendo por encima del soporte rígido 42. De un modo similar, 
un brazo de palanca metálioo 48 sale del elemento do válvula 
38 a través del elemento de junta plana solidario (no ilus­
trado) y en sentido ascendente desde el soporte rígido 42.
El elemento de junta plana 40 actúa como dispositivo de estan­
quidad al fluido y también como punto de apoyo en él que puede 
pivotar la palanca 46 para mover el elemento de válvula 36 
poniéndolo en contacto con el asiento de válvula 32 y separán­
dolo del mismo. De un modo similar, el elemento de estanqui­
dad (no ilustrado), unido de una forma solidaria al elemento 
de válvula 38, proporciona también una función de estanqui­
dad al fluido y actúa como punto de apoyo en el que puede pi- 
votar el brazo de palanca 48 para mover el elemento de válvu­
la 38 poniéndolo en contacto con el asiento de válvula 34 y 
separándolo del mismo. Un muelle 50, fabricado de metal resi­
liente apropiado, hace tope contra ambos brazos de palanoa 47 
y 48 para empujar normalmente los elementos 36 y 38 en contao 
to con los asientos de válvula respectivos.
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Un* palanca colgante 52 atraviesa el ouerpo 20 a tra- 
véa de una abertura 54, ilustrada en la figura 4, y compren­
de un par de partes dobladas horizontales 56. Cada una de las 
partes dobladas 56 comprende un extremo colgante 53. La pa­
lanca 52 pivota alrededor del cuerpo 20 cuando se empuja li­
geramente en su extremo inferior en la dirección ihdicada por 
la flecha 60. Cuando se empuja la palanca 52 con la mano, los 
extremos 58 hacen tope contra los brazos de palanoa 46 y 48, 
haciéndo pivotar o bascular los brazos de palanca en sus pun­
tos de apoyo.

Cuando se empuja la palanca, 52, los elementos de 
válvula 36 y 38 se moverán separándose de sUs asientos de 
válvula respectivos y se permitirá qúe fluya el fluido simul­
táneamente a través de los orificios 24 y 28. Solamente es 
neoesario una fuerza relativamente ligera para haoer funcionar 
la palanca 52, al igual que solo es necesario una fuerza sufi­
ciente para vencer al muelle 50. Cuando se suelta la palanoa 
52, el muelle 50 forzará los brazos de palanca 46 y 48 a re­
cuperar sus posiciones normales y se cortará el flujo de flui­
do.

En algunos casos, es conveniente conectar la válvu­
la presente a fuentes de agua corriente y agua carbonatada 
y proporcionar, un flujo de fluido de uno de los fluidos sola­
mente. Con éste fin, un par de palanca 64 y 66 se unen pivo- 
talmente mediante tomillos 58 al cuerpo 20. Segdn se ilustra 
con mayor detalle en las figuras 2 y 3, los extremos superio­
res de la palanca 64 comprenden uii doblez horizontal 68 que 
se extiende adyacente a la parte superior del brazo de palano) 
46. De un modo similar, el extremo superior de la palanca 66 
oomprende un doblez horizontal 70 que se extiende adyacente 
a la parte superior del brazo de palanca 48.
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Al accionar con la mano la palanca 64 en la direooión 
indicada por las flechas 72, el brazo de paianoa 46 baaoula 
en su punto de apoyo y el elemento de válvula 36 se separa de 
su asiento de válvula para permitir el flujo de agua carbona­
tada a través del orificio 24. Entoncefs se formará un chorro 
de agua carbonatada a través de la espita de servicio. Al sole­
tarse la palanca 64, el muelle 50 devolverá el braáo de palan­
ca 46 a su posición original. De un modo similar, al accionar 
a mano lá palanca 66, el brazo de palanca 48 basculará en su 
punto de apoyo y el elemento de válvula 38 se separará del 
asiento de válvula 34 para permitir el flujo de agua corrien­
te al orificio 28. Al soltarse la palanca 66, el muelle 50 
devolverá el brazo de palanca 48 y la palanca 66 a sus posi­
ciones normales.

El elemento de válvula 74 ilustrado en la figura 1, 
se aloja a rosca dentro de la parte inferior del cuerpo 20 
y comprende un vástago de válvula 76. Mediante la colooación 
selectiva del elemento de válvula roscado 74* se puede ajustar 
también de una forman selectiva la cantidad de fluido que puê - 
de pasar a través del orificio 24.

Las figuras 3 y 5 ilustran con mayor detalle la 
espita de mezcla y distribución del invento. El jarabe pene­
tra en la abertura 26 y fluye en sentido descendente a través 
de una aberturst dechorro 80 dentro de un elemento de vástago 
82. La parte superior del elemento de vástago 82 es circular 
y sirve para segregar el flujo de los dos fluidos en trayeoto^t 
de flujo separados. La abertura 82a atraviesa la parte circu­
lar superior del elemento de vástago 82. Una pieza postiza 
generalmente circular 84 se une alrededor del elemento de vás 
tago 82 y comprende una pluralidad de canales 86 formados a
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lo largo de su periferia.
Una abertura anular 88 se define en la parte superior 

de la pieza postiza 8# y la parte superior del elemento de 
vastago 82. El fluido pasa asi a través del orificio 28, a 
través de la abertura 30 y penetra en la abertura anular 88. 
Desde este punto se distribuye uniformemente en sentido des­
cendente a través de los canales 86 en una espita de mezcla 
y distribución 90. Cada uno de los canales 86 se inclina lige­
ramente haoia fuera en sentido radial. Se observaré inspeccio­
nando los dibujos que, cuando se distribuye una bebida aroma­
tizada, el diluente fluye hacia fuera desde los canales 86 
en cantidades iguales y en una pluralidad de regiones que ro­
dean el flujo de chorro fluido de jarabe del conducto 80,mez­
clándose por lo tanto deun modo uniforme y completo con el ja­
rabe dentro de la espita 90 antes de ser recibida la mezcla 
en un receptáculo apropiado.

A pesar de que el presente invento se ha descrito 
con respecto a una modalidad especifica del mismo, se compren­
deré que varios cambios y modificaciones se sugerirán por si 
mismos a los expertos en la materia, por lo que se pretende 
proteger aquellos cambios y modificaciones que queden compren­
didos dentro del verdadero alcance del invento definido por 
las reivindicaciones adjuntas.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en ouanto no alteran
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su principio fundamental, siendo lo que constituye la esen­
cia del referido Invento y por lo que se solicita MODELO DE 
UTILIDAD por 20 aHos en EspaHa sobre: VALVULA MEZCLADORA, 
caracterizándose por lo siguiente

1.- Válvula mezcladora, caracterizada porque compren­
de: un cuerpo de válvula enterizo, un par de conductos de fluí 
do paralelos que atraviesan el cuerpo en una primera direc­
ción; una cavidad de salida situada en los extremos de loa 
conductos de fluido y que tiene un extremo abierto encarado 
en su segunda dirección; un par de ranuras cada una de las 
cuales interconectan la cavidad y,uno de los conduotos; un pajr 
de orificios de alojamiento de válvulas que atraviesan el 
cuerpo perpendiculares a uno de los conductos y en comunica­
ción con el mismo; y un orificio de alojamiento del acciona- 
dor que se extiende entre los oonductos de fluido.

2. - Válvula, según la reivindicación 1, caracteriza 
da porque comprende un par de elementos de válvula montados 
en los orificios de alojamiento de válvulas del cuerpo de vál 
vula, que comprende cada uno un elemento de válvula resilien­
te para cerrar el extremo de uno de los conductos; una pesta­
ña resiliente formada solidaria con el elemento de válvula 
para cerrar uno de los orificios de alojamiento de válvula; 
un accionador, y un bloque unitario que prensa ambas pestañas 
resilientes en contacto hermético con el cuerpo de válvula.

3. - Válvula, según las reivindicaciones 1 y 2, ca­
racterizada porque presenta una palanca accionadora unitaria 
montada en el orificio de alojamiento del accionador del 
cuerpo de válvula y en contacto con los accionadores de ambos 
elementos de válvula; un carrete montado en la cavidad de sa­
lida del cuerpo de la válvula y que comprende un tubo central

!
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que se extienda hasta una de las ranuras; una pestaHa que lle­
na la parte superior de la cavidad, y una abertura a travéw 
de la-pestaHa que se extiende hasta la otra de las ranuras.

4.- Válvula, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada porque presenta un elemento de cierre montado 
en la cavidad que tiene una abertura central que recibe el 
tubo central del oarrete y una pluralidad de aberturas de 
borde situadas a intervalos separados alrededor de su circun­
ferencia; y una espita de mezcla y distribución montada en 
el cuerpo de la válvula en los extremos inferiores de ambas 
aberturas de borde en el elemento de cierre y el tubo central 
del carrete.

5.- Válvula mezcladora, tal y como queda sustancial­
mente descrito en la presente Memoria, y en los dibujos ad­
juntos.

Esta Memoria consta de diez hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid, í  M63. Í973
JA2K JOHNSON BOOTH y



JACK JOHNSON BOOTH y 
''/ILLIAM CURTIS BRÁNCH HOJA UNICA
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