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- El presente 1nvento se- refierg 8" una maquina de alta

§89220

preoisiﬁn para alisar bielal. . ‘ .
' ﬁlene por fin permltir el alisado de las oabezat‘y dﬁ

' los ples le las bielae con una preeisién préctioamenta igual

a la neoesaria en . la praotica 1ndustrial corrlcnte, eson nna

N rapldez de ejeenni&n muy snperior a la. obtenida halta ahorau

El invento ge eomprenasré perfeetamente aon 1a ayuds
ae 1a desaripoién que sigue y del aibnje anexo. el anal es
un esgiema que se da prinnipalmente a t{tulo de 1ndioa016no
En dicho dibujo: | |

‘La-figura 1 e8 una vista en. elevacién, eon’ partes LTS
prlmiaas, del oonjnnbc de la, maquina. ' , '

La figura 2 mueltra en plane, nna parte de aicha né-

: quina-

+

Ia figura 5 es nna vteta en gorte vertioal axial de
un AOtalle del 1nvento; .

)

La rigura 4 en ‘una vista en elevaoién de uno de los
6r3anoa de la maqnina; o F'; U

La tigura b muestra. viata ag 1ado, otro 6rgano de
1a naqnina. o :

Ia méqnlna, ob:cto ael 1n!@nto, comprende elencialmen-
te nn bastidor. dos cabezales de alisar previstoa de porta-
herramientas, una banoada de’ dealizamiento, aos earros quzi
yueaen desplazarse uno en sentido longitudinal y el otro fr
nn aentido transversul. un diapositivo de tope para losg ;'s
trabajos en caras 1aterales ¥ an mntor. 7 ,_* ) '~v’»,

Beg&n uno de los modos de zeallzacién del 1nvento.f:A}
el bastidor 1 cs de !nn11016n o de ehapa solaadav aoupren-'
de un reoeptar de virutae 2.- ‘

El cabezal priuoipal 3y es aooionado por un motor 4.

- qus oomyrendo, en forma oonooida, un embragus oon -gambio

de velooidadea b4 una eontramarohao Bieho motor pnade ae--

oionar el cabelal a todas las velooidadns dsseadau ¥ gn =
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1 Ef'k

.:f”_ . aobre 'timken": gomprenﬂe la segunda contramarcha oon el -

o :nsaa a mane ﬁnloa, un Pozta-herramienta de aodbada 65 asta

k3 .. _ St . [ Byt .
P o T i [ .
R Se Lo P
B

- -f mienta Gg su extremo mas gercano a la onbterta teruinaxea ;?

,7.,\1gterales de la biela. La Iua 17 de 1la h°’ﬂﬂ1113 ¢°!Ma‘uh. i"

- correas aai oomo la dietanoia ‘entre laa ejen del motor y

: dnl cabezal. 1§ hnaille b esté montado sob:e oo:ineteso pnc-:;

3 ‘cabegal eeoundario o de de.bastar 7¢ Sste nltimo eomprende 1’

. ae. eata puerte la rotacién ael tornille 10 punae detezmia,f5

1ela al tornillo 10.

“‘ aoabado ig9 y la herramienta 20 para trabajgr ana de las gargé

'Q tltuyo un aimple cojinete para el otro r&lete 13 del eita—  ’
ﬁ’:is tornillo 10e ‘ o

de mentaree asimiamo sobre rodamlentoa de bolae, de agujae
oambio de velooiaados y el embragne todn manaade por‘nni
sn:eta en la oabeza ael oabesal, asl nbma &l arrastre dael

ﬁnioamento la recepotén del arrastro oz el eabezdl bridot~
pal.. | v | | .o - o '. ~. _. 
"v ia hnsillo aol eabezal prinaipal termina en un tornia §
110 8; en el oual ge ‘atornilla una oubierta i'oh;pe"), qe |
elrve de eojinate al. tornillo 10, el. onal pnzde girar en‘f:
ambaa direeoianes Por medio de nna odbcsa 11. Bicho torni-

110 19 tiene doa filetes 12 y 13 de orientuciones oentra- '
riae y ael miemo paso, aituaaoe 8 ambos 1adoe del e;e geo~  »'
métrioo de . rotaol6n de 1a oubierba. La-oabeza 11-lleva un - o

aisoo graduaao 14y la eubierta un punto de referenala 15|’E?»

‘narse y scr 1nriticano oon~toda 1a preeiaién deesdbie. Ia Bl |
enbierta 9. lleva nna cerredera 16 de’ oola’ da milano, para-

EBn: dioha eorredera puede desplazarao el portanhgrrtpg;fﬂ

eapeoie de horqnilla de dos puae 17 ¥ 15 qns rodaan ﬁn )
vao!o- el otro extremo lleva 1a herraﬁienta aliaaaura de |

tusrua ‘para el filete lz del to:nillo 10 y 1a pua.la oona. 1
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'nno de los onales 28 consbituye una tuerea pata el tliete

el filete 12 pars guiar la maaa.‘\

= ¢1taao ele geometrico. Diohos dos Srgancs pueden por 1o

tanto aer separados de la poaieién en la ‘oual la. oxcantre-‘

l‘exeeza:l::mmién mazima, eon ﬁoda la preoislén<asseada y que

 mencionado c;q.gedmétriop ouando la excentraciln g;“nhlagﬂ_
' se aparta del mismo en la misma cantidad y en direcoiones

\°fﬁﬂsta'$ ouando se aceiona el tornillo 10, Suponiends gre

: percibe gne el conjunta eaté eqnilibrado estatiea y dinami-
) oemente, lo miemo yara una axcentraeién nula qne en el ceso
-‘ae exoentracién maxima 4 pata tode excentracién 1nteraedla.
;La herramienta alisadora’ e acabaao 51:; por oonsignieutc
~eon tcaa la preoinién deseable, pvitandose vibraclones ,:3.
 pet:ud1c1a1ee qna resultar{an de. ia talta Qe equilibrio- y
les ouales 11m1tarian censiderablemente 1a yrecisién del

L aliaado.

to nna mage zljanvada de un modo analogo por dou bzazos.

";\

13 del tornillo 10 y el otro 23 sirve oomo - oo:iuete ‘sobre

Lg rotaoién ael tornillo en un Aeterminado sentidn
deéplaza el pOrta-herramienta 6, aleiandole del nje'geomea'v'
trico ael cabonal principal 3 mientras que simnlbaneamente'
la maga 21 se aparta de la misnma oantidad del otro 1ado ds,'
diohe ‘aje, la rptaeién del ternillo 10 en sentido 1nverso

al anterior aoeroa el porta-herramienta 6y la masa zl al

eién e8 nula, hasta las posioionos earresponﬁientes a la ‘

pneae verificazae gracias a la eadala que lleva el diaoo 144
El gentro de gravedad 84 del porta-herramienta 6 4 el -
6ent:o de gravedad EF ae 1aAmaaa 21, se epninn@en en‘el

la maea 21 equivale a la masa ‘gel po:ta-herramienta 6, ae

zn perta—herramignta de deebaatar 26, montado en el
odbesal seoundario 7, puede 1gnalmente ser quilibradn -3

puede eetar eonstitu{do sencillamente por un bzazo eon ro-"

taoiﬁn axlal'senoilla sin exoentraoi6n. :
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125

10

o de 'bielaa a etra. :

En el uabezal secumlarlo 'r se ha montado 1g'uﬁi‘men$n:,__.‘

la herramienta de aoabade 27 de. 1a otra oara de 1a bs.ela.

La ‘bancada de deslizamiento enta aonsti‘{mlda ;por doa;"-‘-_AA:‘/,.""
'barraa de acero templadao y reetiﬁ.uade 88 y 89, una de 1“[ 1
oualés £9 sirve de’ oremsll erae Dtoha banbada 11eva los oa-ﬁ

"rroe neoesarioa, eg. decir, un earro prineipal 20, llevado ,
'_rper euatro qodlnetea gradualles~y desplazable medianto el
*“fvolante al‘y un oarre. transvarsal 82 qae pneae desplgzarse'f‘

;Atransvursalmente eon relacién al oarzo jrincipal por nedio“’l

'ida un volante zz,montado en nn.te:nillé 34, e1 oual gira en
- unos. cojinetes 1levados por el carro tranaverSal" este ul—
‘[,timo se gu&a en sn ﬁsSPlazamiente mediante un dlspositivo
’ﬂ ids eola de milano 854" ', L o S
‘5;§a, ‘Bl oarro ‘transversal 52 1leVa el aispositivo ﬂa reprout
g ;dneeién del trabajo de laa oaras lateralea, el soperbe pOr- :

‘ta-blela eon dispositivo de "sublda y. bajad.a" perm!.te S

la e:ecucién ae los’ canales de engrase. '_ B3R

B dispos‘ltivo ae "subua 7 ‘na:ada" pemitc medianto :

cl geoionamiento del volante 86 ¥ la leotnra de nna regla :
| _graé.u.ada, reapetar oon toda lap!'eaisi&n deaeable, la ds.a-
'tanoia entre loa ejea de la’ ca‘beza ¥ d.el pie de la biela.

‘la ousl atstanc‘la varia generalmente d.e una aer!.o b t!lpo -

«

La reproduccl6n Ae 133 nareas lataralea, g_ue eonstitu.:-

7:70 an traba:o bastante dsliaa&o, ge eteatna oon’ toda la pre-'
: fciaiﬁn deaeada b 4 de alerto moao automatioamente noﬂtant. el
"~slgu1ento dispo§1t1v0= Sotire el carro prlnclpal ze, ol . ‘
 ‘aua1 ‘puede’ ser 1nmovilizaao pOr ms&io ae un $arn1110 ae tia :
:zaeién, pueden desplazarae. graoias a nn diapogitivo on fﬁ} 
tfoola de. mllano a7, dos soportes 58 3 4 59. pruvietoa reapee-h
’~;’tivamente de loa vastagoa 40y 41. El deaplazamiento ae’
;<ﬂ4tohos aOportes, ‘a8 mandaae por un tornilln 42, con fileten

'_V'jorientms ‘en Mreeoionea oontrarias y del nismo paso 43 y
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44 que terminan en las cabe3zas 45 ¥ 46 que sirven para hacer
girar el tornillo 42;‘e1 carro 30 estd digpuesto de modo de
servir de colinete de dicho tornillo 42, £1 soporte 38 conse
tituye una tueroa para el filete 43 y el soporte 39 para
el filete 44, Yars la rotacidn del tornillo 42 se pueden por
lo tanto aceroar o0 apartar entre éi ioa mencionadoé dog 8S0=
portes.

Lla distancia entre los dos soportes 43 y 44 es por oon-

siguiente la distancia entre los extremos de los vAstagos

‘40.y 41, y se gradiia con precisién del modo siguiente: el

soporte 38 1lleva un respaldén 47 y el soporte 39 0tro rese

‘paldén 48, En uno de los soportes por ejemplo en el 39, se

dispone un cursor constitufdo por una jaula 49 que se adap-
ta exactamente al sbporte 39 al chocar contra el respalddn

48 y dentro de le cual puede penetrar mas o menos un vasta=-

- g0 50, empujado hacia el exterior por un muelle 51 que pue-

de sujetarse por medio de un tornilloc 62, Una vez gradusdo
el oursor ocon arreglo a la escala, se le colooa sobre losg
oitados soportes y gse hace glrar el tornillo 42 hasta q e
IOs'respaldcnes snjetan entre si el vastago 50 y la\jamh

49 del oursor; un tope gradusble 53 estd dispuesto sobre el

goporte del cabezal 3 y otro 54 en el soporte del ocabezal 7,

Al abrazer los respaldones el vastago y la jaula, la distan~
ole entre el extremo del vistago 40 y el tope 53, 1o mismo
que entre el vastago 41 y el tope 54, queda exactasmente de=-
terminada,

El soporte porta-biela estéd dispuesto sobre el oarro
transversal 32, Comprende dos soportes 55 y 56 que consti-
tuyen cojinetes para dos tornillos: el uno, 57, puede girar
en el goporte 556 y el otro, 58, en el soporte 663 los dos
tornillos tienes sus filetes orientados en sentidos contra-

riog y del mismo paso, Dichos tornillos pueden girar en una

© la otra dirccoidn, mediante cabezas o volantes 59 y 60,
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‘rotacibn de los tornillos 57 y 58 acerca o aparta entre si

dicho carro transversal es devuelto a su posicidn de centra-

Dog quijadas 61 y 62 pueden desplazarse sobre el carro trana;

versal y constituyen tuerca para los tornillos 57 y 68, la

las dos guijaedas 61 y 62, siempre de 1z nmisma cantidad con
relacidén a la 1l{nea central, Una biela 63, apretada entre
dichas quijadas, es por lo tanto apretads= automaticamente,
<or lo que respecta eniparticular la ejecuncidn precisa
y rapida de lsas ranuras de engrase que se muestran en 64 y
65, se trata de llevar la ranura 64 y después la 65 al eje
de 1a herramienta.fresadora, montada axialmente en uno de
log cabezales y la cual tiene que abrirlas. 1 eje de di-
cha herramienta se orienta hacis el punto 66, A tal fin dos

topes greduales 67 y 68, fiJados en el carro transversal,

limitan el ocurso de dicho oarro en ambas diregciones, al
contactar con uno de los topes 69 o 70, fijados en el ocarro :
principal; el valor del curso gueda naturalmente dsterming- |
do por la distancia de los ejes de las ranura@ de engrase
y del pie de la bielas. Un cerrojo 71, llevado por un véast ago
72 y que puede girar en los colinetes 73 y 74, fijedos en
dicho carro, podrd pivotear al aceionsrse la cabeza 0 volane
te 75, Una muesca 76 prevista en dicho oarro, egtd dispuesta

de tal modo gque, al penetrar el cerrojo 71 en su intericr,

Jes, For consiguiente, los topes 69 y 70 permiten determinar
instanténeamente y con toda precisibén deseada, la profundidad
que tendrén las ranurss 64 y 65.

Cuando se trata de rectificar interiormente las bielas
de acero templado, se prevé en genera! una muels especial
de movimiento planetario que puede adaptarse de modc amovi-
ble a cualquiera de los dos cabezales y es accionada por
un motor eépecial. El movimiento planetario asegurs ls exoen¢
tracién del husillo seglin un dispositivo olédsico, Kl oonjun-

to de dicho dispositivo se Indica en 77,
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FUNCTONAMTIENTO, Una vezn graduada la posicibn de toclly;s )
los drganos segin los valores a conseguir, y suponisndo que
una biela esté apretade entre las quijades 61 y 62, se em=
Pieza por el corte de desbaste del alisado, desplazando el
carro principal 30 por medio del volante de mando 31, hacia
el osbezal seoundario, Le herramienta 26 efeotfia su trabajo
¥, &8l seguir el oarro su movimient%o, una de las caras de la
biela y el chaflan que forma son trabajados por medio de
la herramienta 27, La marca exacta se alcanza automética-
mente, poniéndose el vastago 41 en contacto con el tope 54.
Se desplaza entonces el oarro hacias el cabezal principal
de acabado del alisado; este se efectla con la herramienta
20, 0 mismo que en la operacidén anterior, la maroam exac-
ta se alcanza, puesto que el vastago 40 Se pone en contace
to, con el tope 53,

fara rectificar la biela siguiente, se la coloca en
el sitio de la anterior y sé& ajuatan las marcas debidamen=
te, la excentracién de la herramienta 19 es graduada por
medio del tornillo 11 y la distancia entre los Wastagos
40 y 41 se gradfa por medio del oursor 49-50, el cual es
ajustado a la escala colocédndole entre los respaldones 47
¥y 48, Se gradfia la mencionada distancia, accionando el
tornillo 42; dicha distancia es generalmente distinta de
la anterior. A continuacibén se rectifica como en el caso
precedente,

Como se puede apreciar, las operaciones se siguen

" 00n mucha rapidez ¥y sin tanteos, y sin embargo con toda la

precisifn deseada. In particular el porta~herramientas
de acabedo esta #iempre eguilibrado, sea la que fuere su
excentracién y por consiguiente se alcanza rigurosamente
el grado de alisaje,

Cuando se trata de rectificar una biela de acero

templado, se utiliza la muela de movimiento planetario,
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conocida en si, y oue se co}pca en oualguiera de los aos

cabezalesy en tal 0aso desde luego no se utilizan los pore
ta=herramientas antes citados,

Se sobrentiende gque el invento no se limita al modo

de ejecucidn antes desorith oomprende, al contrario, to=- i

dag las variantes.

N O T A

En regumen: la Patente de Invencidn ouyo registro se
solicita, recaera sobre las reivindicaciones siguientes:
1) Perfedcionamientos introducidos en la fabriocacién de

las méquinas para el alisado de bielas, caracterizados

porque la exoentraoién del porta-herramientas se efeotia |

por medio de un tornillo, el cual manda simulténeamente 1los

desplazemientos en direcciones optestas del porta-herramieng

tas y de una masa equivalente del peso de dicho porta=he= |

rramténtas, de tal suerte gue en toda posioiGn de excentrag=
oi6n, los oentros de gravedad del porta~herramientas quedan
siempre a igual distancia del eje de rotacién del porta=-
herramientas, quedando as{ asegurado el equilibrado estie
ti60 ¥y dindmico del porta-herramiéntas,.eviténdose las vi=-
braciones de este 4ltil o, |

2) Perfeccionamientos, segin la reivindioacidén 1, caracte
rizados porque les marcas laterales se obtienen rapidamen=—
te y con toda la precisibén deseada, por medio de vastagos
que se ponen en ocontacto con unos topes, graduandose la

distancia entre dichos vastagos por medio de un oursor el

oual se co0loca entre los respaldones solidarios respeoti~

vamente, el primero de uno de losg mehﬁionados vastagos ¥
el segundo del otro, los ouaies regpgldones se acercan en=
tre si hasta gue se hallen en contacto respectivamente oon
uno 0 el otro extremo del oursor, por medio de un torni-
1llo oon filetes orientados en direociones contrarias pero

del miamo paso,

L4
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3) Perfecoionamientos, sgzin la reivindicacién l,L;éiéo-
terizados porque la ejecucidn de las ranuras de lubrifi-
oaci8n se efectiia, llevando la biela, apretada entre dos
quijadas, sucesivamente a duvs posiciones determinadas por
lea maniobra de un carro transversal el cual se desplaza
entre dos topes graduables que limitan su movimiento y de
un carro principal gue se desplaza longitudinalmente; cada
una de las dos posioiones extrcmas que corresponde al eje.
de la herramienta fresadora para la ejecucién de una y |
después de la otra ranura, siendo la posicién de centrsdo
determinada'por un cerrojo, el cual puede penetrar en
una muesca prevista a tal fin en el carro transversal,

4) Se reivindica, por ultimo, oomo objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita,
PPERFUCOTONAMYLHTOS INTRODUCIDOS EN IA FABRICACION DE LAS

MAQUINAS PARA LL ALISADO DE BIELASY,

Tddo oonforme queda descrito en la presente Memoris,
que consta de diez paginas escritas a mdgquina por una sola
cara y dibujos que se acompafian,

Madrid, 27 de Julio de 1949
ALFONSO quRIA
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