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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Correspondiente al registro de Modelo de Utilidad que; por
veinte afios, se solicita a favor de Don Jorge ALIBAU PAGES

y Don Nactali GONZALEZ LOPEZ, smbos de nacionalidad espafio
la, residentes en Barcelona, calle Torre Damians, ne 38, -
P o r
"PLANCHA DE ASADO"
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El objeto del presente Modelo de Utilidad se refie-~
re a una plancha de asado de las del tipo en que la misma
estf constituida por dos superficies de trabajo distintas,
una con resaltes paralelos y separados entre si y la 0puesl

ta totalmente lisa y con reborde anular en su perimetro so<

|bresaliendo por las dos caras para la recogida de los jugosg
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producidos durante el asado y que sus asas pueden cambiar
de angularidad respecto a las orejas de engarce dspuestas
en el borde y en forma perpendicular del perimetro de la
plancha a fin de que siempre se eleven del plano de la su-
perficie que en aquel momento es la que trabaja o sea la
superior de las dos superficies de la plancha.
Precisamente en la actualidad en dichas planchas
de sado, para lograr la articulacibn de uno y otro lado de
las asas y que las mismas queden en posicidn elevada con
respecto al plano de la plancha, se ha previsto el poner
unos salientes en las dos orejas perpendiculares y parale-
las emplazadas en dos puntos opuestos del borde externo de
la plancha, con lo que la prolongaciln recta de las vari-
llas en espiral de cada asa en las que su extremo acodado
se introduce en el orificio del borde interno de cada sa-
liente y cercano a su extremo, con lo qué tales salientes
al hacer girar el asa sobre s{ misma para que emerja del
nivel de la superffcie con que se trabaja, dificultan el
paso del extremo de la varilla del asa y &sta debido a su

flexibilidad, cede y retrocede su extremo saliendo parcial

mente del orificio en que est8 emsartado con lo que se salj

va el obstéculo del saliente.
Sin embargo est# disposici&n presenta el inconve—L

niente de que se deben realizar tales salientes en la pare

interna del borde de los ap&ndices de la plancha y no siem
pre es f8cil hacerlo, pues aunque quedan formados dichos
salientes en la propia operacién de moldeo de la plancha,

como el moldeo es por tierras de fundicidn, ya que la plan.

L)

cha es de hierro colado, a menudo la emergencia es poca e
insuficiente y de ahf que muchas planchas se deban desechap

por tal motivoe.
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para evitar este inconveniente se ha creado el ob-

jeto del presente Modelo de Utilidad.

Para una correcta interpretacidn se describe a con:
tinuaci8n, un caso de realizacidn préctica, a tftulo de
ejemplo, no limitativo de la nueva plancha, acompaiifndose
de una hoja de dibujos en la que:s

En la figura 1, se representa en planta una planchT
segln la invencidn.

En la figura 2, es la propia plancha, acortada y
secci8n demostrando de puntos la articulacién del asa y la
mitad con una cara en la parte superior y la en la otra la
gema en la inferior.

/ En la figura 3, un detalle en seccifn de una de las
orejas de fijaci&n articulada del extremo de un asa.

Y en la figura 4, la propia oreja en el momento pre-
ciso de la disposici8n horizontal del extremo del asa, an-
tes de pasar a la posiciln de emergencia del nivel de una
de las caras de la plancha.

Consiste la invencibn en que se suprimen los salien-
tes perpendiculares del borde interno de las pestaias parast
lelas y separadas entre sf (1, 2, 3 y 4) que determinan lo
puntos de engarce de los extremos (5, 6, 7 y 8) de las asal
de varillas helicoidal (9 y 10) y en tales pestafias perpen+
diculares (1 a 4) solo se deja el orificio perpendicular
(11) para el introducido y engarzado de los extremos rectos
acodados (5 a 8) de la varilla formativa de cada asa (9 y
10) yAesta en su extremo desde el punto arrollado helicoi-
dalmente hasta el extremo recto acodado, presenta una incli-

nacidn muy acusada (12) en sentido hacia adelante ¥ que en

un momento de su articulacidn es secante con el borde de 1

oreja cual zona con inclinaci&n (12) con los movimientos d




giro sobresimismo para pasar de la emergencia de una cara
de trahajo a la otra de la plancha (13) roza y topa y por
tanto frena con el borde interno de cada una de las orejas

perpendiculares en que se encuentra engarzada y ello impid

LY

5. que pueda cambiar fortuitamente de posicidn el asa ya que
la misma fuerza de expansidn de la varilla que actfia en
esta posicién de muelle aprieta contra el borde interno de

cada una de las dos orejas paralelas, venciéndose dicha ref
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isistencia y con ello se obtiene el cambio de posicidn cuan
10. con la mano se efectuan una accidn separadora mfs intensa
que la tractora de la varilla-muelle, con 10 que entonces

al vencer este punto mlximo de resistencia cambia el asa

a la posiciln opuesta y por el mismo motivo queda tambien
asi retenida pero en sentido contrario.

15. Se sobreentiende que en el presente caso serfn vai

riables cuantos detalles de construcciln y acabado, no al-

teren, cambien o modifiquen la esencia de la invencién.

N OT A

i Descrito el objeto y utilidad de la invenciln, lo
20, que se declara como no divulgado ni practicado en Espaiia,
comprende las siguientes reivindicaciones:

lé.- Plancha de asado, caracterizada por el hecho

de que se suprimen los salientes perpendicularea del borde
interno de las pestafias paralelas y separadas entre s{ que
25. determinan los puntos de engarce de los extremos de las

asas de varilla helicoidal y en tales pestaiias perpendiculﬁ-

res 80lo se deja el orificio perpendicular para el introdu-

cido y engarzado de los extremos rectos, acodados de la vat

rilla formativa de cada asa y esta en su extremo desde el
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punto arrollado helicoidalmente hasta el extremo recto aco

dado, presenta una inclinaci8n muy acusada en sentido ha-

cia adelante ¥ que en un momento de su articulacidn es se-

cante con el borde de la oreja cual zona con inclinacién
Se con los movimientos de giro sobresimisma para pasar de la
emergencia de una cara de trabajo a la otra de la plancha,
lr0za y topa y por tanto frena con el borde interno de cada

una de las orejas perpendiculares en que se encuentra engar-

zada y ello impide que pueda cambiar fortuitamente de posi:

10, cidn el asa ya que la misma fuerza de expansi&n de la varis
1lla que actfa en esta posicifn de muelle aprieta contra el

borde interno de cada una de las dos orejas paralelas, ven;

|| ci8ndose dicha resistencia Y con ello me obtiene el cambio

de posicidén cuando con la mano se efectuan una accidn sepat
15. radora mfs intensa que la tractora de la varilla-muelle, coén

b que entonces al vencer este punto mfximo de resistencia

cambia el asa a la posici8n opuesta y por el mismo motivo
queda tambien as{ retenida pero en sentido contrario.

28.- PLANCHA DE ASADO.

Seglln se describe y reivindica en la presente Memg-
ria descriptiva que consta de cinco hojas foliadas y escrie
tas por una sola cara y acompaiiada de una hoja de dibujos.

Madrid, a 28 de Febrero de mil noveciAnp

tos setenta y tres.
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