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MEMORIA DESCRiIipy~y 7~
que se acompafa“” n
a la solicitud de
Una PATENTE-DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA,
- - a favor de
.DON JOSE SANCHO GARCIA, residente en VALENCIA, Conde
Salvatierra, 9
por

"UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE MATERIALES PARA LA
CONSTRUCCION Y DIVERSOS™" -,

Inventor: Ei solicitante, de nacionalidad espafola®
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cado el zo de Abril de 1930, - . L -~.;+_; L
' materia que resulta de cOmbinar y tratar en ciertaa oOndi-

. resinas sinteticas nacionales o extranjeraa en determinadas 1

S

:,: en ciertos easos deben de ser tamttados para der unifo:mi-' i"

constitnye una’ novedad industrial con oaraoter{stioas ylf 1
tah;s qne la haoen merecedora ﬁel privilegio de explotaci6n

exclusiVa qne por ella se solicita, de acﬁerdo con las Pres-
cripoiones qne establece el vigente EEtatuto edbre ?roPiedBd )

Industrial de 26 de Julio de 1929 texto refundido, pubn-
La patente qne se soltcita ‘ge refiere el prdducto o
clones loa desperdioios de. madera aon meteriaa plaeticas y

condiciones oon destinos a uaos industrialee ¥ sohre el - pro-»;

oedimiento para la obtenoion de dicho producto.

_ Lps desperdtoios o ‘Fesiduos de 1e madera prooedentealla
de fabricas talleres, serrer{as, eto.; ge . someten a la ac-;..
oion de unos trituradores donde son objeto as nneVOS destrouj
%68 0 roturas en la forma conVeniente para la aplieacién

;e qne se destina y por medio de bandejas transportadoras’fw

3aea 1a materia triturada a unos secadorea a la temperatuna
de 10 a 100 grados segun la temperatura exterior y el destinc':
& que han -de ger dedicados, de . forma qﬁe eatoa reaidﬂoa f‘
dad al produzto a que ae destina, o pneden ser directagente

trituraans ﬁnifbrmemente 8 tales fines.

Becos 1os residnps 0 casi secos,lsegun él destino qﬂa

han de darseles, sa pasan por separadores magnéticos paraf’

5eparar las partieulas de hierro, 0 cualquier otro metal

~‘que pueda hallarse mezeladoa en el."

for transportadores 0 por otros procedimientoa de tras-‘ -

ledo, se paaan 8. unos mezcladnres donde reoiben po: pulveri-p -

zaciﬁn o ‘por mezcla simplemente. Lg- materla plastica puede

ser del tipo fenolica, urea, celul6aioa, polivinilica,

soludiones deﬂ

polyethylenioa, aeliliaa o melamina, d bien
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silloomas y f1luoretehylenicas y oolas organicas

y oola.

~stas materias plasticas, se aplican bien pulverizadas

en estado solido, liquido o en soluciones alcohélicas o cual-

quier otro disolvente de los. conocidos en la quimica orga-
nice , empleandose dichas materias plasticas segun el objetd
a que se destine el producto objeto de fabricacion# Las"pro-
porciones de materias plasticas adheridas a los desperdi-*
cioa de maderas, bien solas o en sus soluciones, varian se-

gun el objeto a construir desde tres % del peso de los des-

perdicios de madera hasta tres veces el peso de los mismos,.

También en los mezcladores pueden afiadirse con las ma-
terias plasticas, bien antes de su empleo o simultaneamente
con el, y en algunos casos con posterioridad, otras cargas -
de fibras vegetales-, cemento, principalmente en sus dife-
rentes clases, anilinas, cargas minerales u organicas, con
objeto de mejorar las condiciones fisicoquimicas de los
plasticos y darles los coloridos qif& se deseen.

los mezcladores van calefactadoa y la mezcla prepara-
da fuera de ellos puede hacerse en frio o,bien"en caliente,
dependiendo esta circunstancia ~.s la normal aplicacién del
producto quimico con que se traten los residuos# tiempo
de duracidén de la mezcla en el_mezclador es variable segun
el.grado de trituracién de residuo de madera y la natura-

leza de la materia plastica o resina que entre en la misma#

*

EL producto resultante del mezclador se extiende encin-

tas transportadoras, las cuales pueden o no pasar por horno
de propollmerlzactén u horno de temperatura variable segun
la materia plastica empleada y el objeto a fabricar, entre

10 y 100 grados, precediéndose después al moldeo del pro-
ducto por medio de su correspondiente matriz y presa hidrau-

lica. . - - .

El material anteriormente citado puede molerse de nuevo
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para -dar un producto mas uniforme que denominaremos ""confe-
ti", o puede emplearse sin moler.

hn las prensas de potencié eritre 50 y hasta 4.000 to-
neladas sepln el destino que se le haya de dar al objeto
que se fabrique y con moldes de hierro, bronce™) acero o
acero, cromado, se prensa el producto preparado segun las
indicaciones anteriores, para crear la pieza correspondien-

He#

hstas prensas seran calefactadas bien por vapor, gas .

o electricidades temperaturas que oscilen entre 30 y 200 n

grados. -

si prensado y el moldeo es diferente y apropiado al
objeto o pieza que se va a crear.

uos- objetos creados pueden ser sometidos a un nuevo
prensado previa su mezcla con materia plastica a fin de
darles una capa perfectamente lisa y brillante o mate, como
si se tratara de un objeto barnizado o esmaltado.

Los productos obtenidos de esta forma tienen unas ca-
racteristicas de solidez, peso, impermeabilidad, resistencia
meoanioa, Inatacabilidad por acidos y disolventes, belle-
za y economia de o6ptima calidad, para ser aplicables a di-
versos ramos de la industria y comercio.

Puede obtenerse y fabrioarse.con esta materia pléastica:
placas de diferentes medidas, para pisos, cubiertas, ais-
lantes de sonido, bovedillas, articulos de saneamiento, para
z6calos, ventanas, mesas, ladrillos huecos, molduras, como
azulejos y cualquier otro articulo, ya -ue la sustancia de
que han de componerse y e es objeto de la patente, puede
tener infinitas aplicaciones.

hecha la descripcidn precedente, es preciso afadir que
los detalles de realizacion de la idea expuesta pueden va-

riar, sin que por ello cambie la esenoia de la invencioén

que es la que se desprende de 103 parrafos que anteceden y
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loo la que se reivindica en la sigue inte
No TA-
—-A resumen: 1A Untente de Invencidn cuyo registro se
solicita, recaera sobre las reivindicaciones siguientes:

1-.- Un procedimiento de obtencidén de materiales para

105 le construccioén y diversos, caracterizado porque se utili-
za como materia prima los desperdicios de madera previamen-
te triturados y desprovistos de materias extrafas y se pa-
3a con bandejas transportadoras a unos secaderos y se Sso-
meten a una temperatura de 10 a 100 grados.

110 2" .- Un procedimiento, segun la reivindicaciéon 19, ca-
racterizado porque una vez secas 0 semi-secas las materias
referidas, se pasan por separadores magnéticos para separar
de las mismas, si la tienen, alguna particula de hierro..

3&.- Un procedimiento, segun las reivindicaciones ante-

115 riores, car-eterizado porque la materia, se pasa a unos
mezcladores donde recibe una pulverizacién de materia plas-
tica de tipo fenoldégica, urea celuldsica, polivinilica,
polyethylenica, aeliltea, o melamizia.

49_.- Un Procedimiento, segun la reivindicacion anterior,

120 caracterizado porque las materias plasticas se sustituyen
en los casos que convenga por soluciones de silicomas y
fluoretehylenioas v colas orgéanicas.

59.- hn procedimiento, segun Las anteriores reivindica-,
ciones, caracterizado porque estas materias plasticas se

125 aplican pulverizadas en estado liquido o en polw o bien
en soluoiones alcohdélicas.

69.- Un procedimiento, segun las "reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque las propo-oiones de materias
plasticas adheridas a los desperdicios de maderas, bien so-

130 les O con soluciones, varian segun el objeto a construir

desde un 3, del peso de los desperdicios,hasta tres veces

el peso de los mismos.
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7#.~ Un procedimiento, geghn las reivindicauiones anterio-
res, crracterizado porque g 1la malewia pléstica se puede
afladir en les mezcindorsg otras colo.sntes, por: dar a los

plésticos el c¢olorido que we desee.
s .
8%.~ Un prowedimiento, segin las zreivind:caciones snte=-
rioréd, carac%efﬁzado norque 1los mezcladores calefactados
y la mezcla preparnda nera de ellos, se prepsre 1o mismo
en caliente gomo en fr{b y el produwtd resultsnie se éxtien—
de on cintas trshsportaﬁo;as, ¥y padga-por un horno a tempgiaﬁ
tura variable entre 10 y 100  grados 0 por horno de prOPO-
limerizacién, . - o ,
92,- Un procedimiento, segin la reivindicacidn snterior,
caracterizado pdryue lz materia obitenida se moldea por
mecios mecAnicos, déndole ol producto la forma adecuada
para anda udo, |
108,- Un procedimierto, segin las veivindiicaciones ante-
riores, car cverizado porque el producto obtenido, se tri-
tura cuantas veces =e estime convenientve rars su moldeo,
118,- Un proceﬁimientp, seghin las réivﬁnuicaeioneu‘nnﬁe-
riores, caracierizado porgue el moldeo se verifiég en
prensas de 30 a 4,000 tOneladas,'segﬁn el‘destinp gque ha
de darse'al'objeto fabricado,
128,~ Un procedimiento, sesun lias relvindicaciones ante=-
riorey, caraéterizaao porque el objeto fabricédo, se degCw
ra_con-apiieacién de pléstico’'a presidn, para darle colori=
dd y un aspecto de esmaltado, mate © con brillo.
13%8.- e reilvindice, vor Ultimo, como objeto sobre el
que ha de recmer el Patente de Invencidn cue Se solicita,

WUN B0 oTRT v L8 usma OTOR D HAZLATALGS PARY LA OUliSe

CH Y OTVLESG

PRUCCT 3"
‘fodo conforme yueda deserito en la presente iemoxria,

0
. 4 2
que consta de geis péginas esoritas =2 masuina pPOr una gols

Madrid,22 de Julif de 1949
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