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PATENTE DE TNVENC-ION

que por veinte afios, para Espafia y sus posesiones, solicitm DON
MIGUEL, DON JOSE y DON PEDRO ROVIRA CASTELLET, de nacionalidad
espafiola, domicilisdos en SABADELL (Barcelona-Egpafia), calle de.

Bélgica nfm. 37, por: UN PROCEDIMIANIO PARA IA FABRIGAC TON D'Egi-

BIFR0S COMPRIMIDOS .-

=Mgmoria descriptiva~

Esta solicitud se refiev & un nvevo slstema de tebleros come
primidos a bese de madera contrachapads y rellenos de serrin o
vitutas de ambos maferieles sdmultdneamente .=

E1l procedimisnto se base esencialmente gn prensar de modo

adecuado en4re dos chapss de mrdera con mds grueso que el or-

* dinario en los contrachapados, un relleno 2glutinado de serriny

virutas.-
Para me jor comprensién del objeto de esta patente, se acom-
pafia -una hoja de dibujos que representa en figura vnica, un cor-

te del tablero comprimido, resliZaio dg acuerdo con el procedi-
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miento preconizado con la presente memor ia,-

Para desarrollsr ¢1 mismo han de efectimrse las sigyisntés
operaclones

In primr luger se tomen residvuos de maders, tales como se-
rrin o vitutes, que indapendientemente uno del otro o‘mezclados
entre s1, se revuelven con una cantidsd convenilente de cola fria
o caliente, segfin ls calidad de los tableros comnrimidos a fa-
bricar ,~ UUna vez mezcladas & ictes mat erias, se.deposita la pesta
resul_fa_nte A antre dos tableros B de madera ,éontr&chapada cie
cualauier especle y clase con dimensiones y grueso gque dependeran
del espssor y calldad gue hayan de termsr los tablerﬁs compri-
midos,- , ' . '

Despuéds de depositar l;a mesa citada entre las dos c hapas, se

procede 21 prensado y comptresidén medlante los elementos adecusdos

.y efectusdo ésto se dejan secar, quedando el tsblero comprimido

dispuesto pers el uso posterior, tanto en la industria dsl mueble
gomo en le fabricacidn de extructuras de otra Indole, tales como
carrocerias, etc, ©%G. -

Como vz hemos Ind icado,_las chapas que sirven da Lase persa
obterer los oomprirﬁidos, pueCen seérn de cusl-uker espesor y de
madera de iversas clases. Asimismo hacémos constar que los ta=
bleros prehsados se podran fabricar planos o curvados, en dis-
tintas forms y dimensiones, siempre en relacién con los fiﬁes
8 que se destinen .-

Desérita suficienterente le raturaleza y obleto de este
patehte, se declarn cue los puntos sohre log cusles ha Ag recaer
la misme, e;sté.n comprend.idos en las sipgulantes

«RETUTNDICA” TONES =

1¢,- Un procedimiento pers la fabricacién de tablaros compr imido

caracterizado porque se toman previamente virutas y serrin que
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mnidos entre si o0 independientemente acuéllay de éste, se mez~

clen con una can 1 dad adecusde de cola fria o calilente segfin la ce

1idad del tablsro & fabricar., Cvaudo se han mezclado bien dichass

materias, la pssta resul+tante se deposita entre dos placas de
mdera contrachapada de cyslouvisr esb’ec ie y clase, en cantidad‘
que dependerd del espesor y calidad que «e deseen para los ta-

bleros comprimidos, Una vez depositads 1la masa, entre las dos cha-

. pas, se proce:a al prensndo y compremsién de las mismas, deiando

].'ueg’_o secar el tablero cue auede listo pare 6l uso .=

2e,- UN PROCEDIVMTFNTO PARA LA FABRTCACTON DE TABLYROS COMPR TMIDOS

Consta la presente rknioria descriptiva de tres hojas follada:
y mecanogre fiades por une s0la cara a las qus se' ascompatian otra
ds dlbu jos para su mejor comprensidn.-
Madric, 21 de Julio de 18
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