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PATENTE DE INVENCION
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por "Una méquina perfeccionads pers la vuloanizacidn elée=

trios de zapatillas con snuela de gOMATe = = = w & = « - e

& favor des PRODUCTOS PIRELLI, Sociedsd Andnima, de nae
olonalifed espafiola, domicilisde en BARCELONA, Ronis de
la Universidad, n? 18.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia operacidn usual en la vuleanizaocién eléctrica e
1zs suelss e goms de las zapatillas oconsiste, en esene
qia, en el empleo de un molde metdlice pars la suela,
que se caldea por medfio ds wnas resistencies eldotricas y
en el ousl se colosk el combinado que ha de formar el pie
so0 el cealzalo. Ie tapa de este molde esté oenstituida por
une horms, también metélics, gue lleva otra resistencis
eléctrice pars su caldeo, y sobre le que se menta el em=
peine o corte de pafio de la zapatilla, Cerrado el mollde
ocon todos los elenentos para formay la zapatilla y dendo

tensién & las resistencias eléotriocas, se calientan estas
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& la temperatura deseslds durante el tiempo requerido para
vuloanizser las gomas, pasado el cual se abre y se extras
la zspatilla, a la que, por el proceso combinedo de cslor
7 presidn, se le ha adherido el piso vuleanizado. Con
este procedimiento se consigue gque el cslor necesario paw
ra la vulcanizacidn del piso de goms gqueds locelizade sdlo
en les zonss donde se encuentran la mezola Qe cgucho, miene
tras que el pefio de les mismas no sufre perjuicio algmno
POr no calentarse en exceso.

Este procedimiento se véwinmeiiatamente que adoleoce
de varios inconvenientes, que son: la necesidszd 4e una
instalaoidn eléctrios para cada molde, ds un tipo de molw
de para oads tamafic de zapatille y de un nimero de moldes
de calda tamafio que depende de la produceidn que se desea,
pues prddncténdesc une zepaetilla por molde y requiriendo
olerto tiempo la carga, vulcanizaciln y descarga, para
oonseguir una produceidn en masa son necesarios un nimero

bastante orecilo de moldes, y oomo consecuencia un nimero

también orecido de opererios para su menejo. Asimismo a0~

mo sonsecusncia de tener que hacer 1es conexiones eldctri~
6as individuales para cada molde, se necesita utilizar uns
serlie de hanoos 0 mesas de trabejo espsoitles que ocupén
mucho espacio, requiriende un continuo desplazamiento'aa
los operarios de unas mesas a otras, con la natural fatie
g8 y merme en la produceidn.

Pars salvar la meyor parte de estos inconvenientes
¥ obtener une mayor produccidn eon un mfnimo de moldes y

m mayor rendimiento por opersrio, por simplificscién e
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operaoiones y snprasién de desplazamientos, se ha ideslo
ls méquina que constituye el objeto de la patente, de la
cual vamos a desoribir pars fscilitar le comprensién Ze
su constitucién esencisl un oase ds ejecucidn préotica,
representado & t{tulo de ejemplo en el dibujo adjunto.

En aste aibujos

Le figura 1 representa esqueméticamente uno de los
bancos de trabsjo. .

La figura 2 es una representacidn del aispositive
de control del tiempo., ,

La figura 3 es una vista en perspectiva del esquee
leto del banco giratorio, con les tomas de corriente.

Jas figuras 4, § y 6 representan nnorae los moldes
cerrado en las dos primerss, y abierto en la otra.

Ias figures 7 y 8 son esguemss del dispositivo ds
b10qnao, representado en 408 posiciones. '

La mesa de trabajo de la figura 1 se compone de una
armazén metélica 1, que tiene unos cojinetes 2 en los que
gira un tembor 3 de seccidn octegonal, gue constituye el
verdadaro banco de trabajo. EHste tambor esté constitufdo,
(figura 3), por un eje 4, 81 cusl estdn sOlidamente f{jades
dos armaduras octagonales 5, ocuyos lades 6 se unen do0s &
do0s por una pleca que forme la base del molde 7 que tenga
aplicade, (figura 1l). Sobre el eje 4 hay montados tres enie
1los exteriores metilicos aislados 8 de foma.aa corriente,
sobre los que se apoyen tres asccbillas conectadas & las
barras de aistribucién. Estos tres anillos estén & su vex

consctedos de un modo permenente aon otros anillos intee
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riores 9, de donde salen conductores que_van:‘ dos a los
moldes 7, formando un ciieu{to 8e calefecoidn, y el otro
& la horm& que sirve de tapa del molde, Sirviendo el cnere
Po de la misma como conductor de vuelta, pues forma mase
con toda la armezén de la méquina.

El tambor oct&gonel es giratorio, y sobre csda une
de sus cares ve fijo un molde 7, como puede verse en la
figura 1. Duremte el giro ael tambor, gracias al mancib-
nedo dispositivo de anillos ¥y escobillas, permenecen los
moldes ocnectsdos & la red de distribueién gque més sbaje
se desoribiréd.

Cals uno de los ocho moldes gue lleva el tembor estd
formsdo, figuras 4, 5, 6, por una plancha 10 que viene &
eatablecer una cars del tambor fijzda a la cual queds el
molde propiamente dicho 11, formedo por un blogus de &lue
minio que tien; en 8su care superior un hueco 12 gque es el
negetivo de las suela de la zapatilla. Este blogue lleva
embebids en su interior, y convenientemente &islaga, una
resistencie eléotrics de calofaccidn que se conecta die
rectamente & d4os do los 8nillos interiores 9 entes desorie
tos del tambor, que resciben la sorrientes & 125 voliios
de la 1lfnea por medio de los correspondientes 8nillos exw
teriores 8 y escobillas antes mencionsados.

Sobre el bloque de aluminio 1l que forma el molde,
¥ en la perte que corrssponde al talim de la zapatilla,
se levanta una colume 13 (figurs 4) gue forma cuerpo con
la masa y sirve d4e apoyo y gozne & la palanea 14 de¢ clerre
del molde. Este palanca lleva dos pitones; uno de latén 15,
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8islado eldotricsmente de la palsncs y que esté consctalo
por medio del sonduotor 16 con el teroer anillo 9 interior
del tambor, y por éste ocon el tercero de los 8 exteriores,
el cual por medio de su escobilla estd conectado & su ves
con un transformador reductor de tensidng ¥y otro pitén
17, que forma mesa con la palanca.

Por medio de estos dos pitones se transmite le pree
8idn @e cierre sobre le horma 18, d¢ sluminio, que llsva
el empeine o corte de pafio de la zspatilla, y gue constiew
tuyendo la tape del molde comprime el combinsdo que fore
m& el piso de la zapatilla. Simulténesmente dsn tales
Pitones peso a la corriente eléctrics que caliea una ree
sistencie alojada en el interior de la horma y que tiens

un extremo conectadoe con el borne 19 (figura 6) que esté
| en contaeto eon el pitén 16, y el otro extremo va conecta-
80 & la masa de la horme que & su vez hace mesa general ocon
le médquina por el pitén 17.

Pars sujetar le palanoca 14 en su posicidn de cierre
¥ presidn, hey une horquille 20 gue puede basoular alree
dsdor de un eje 21 fijo al blogue del molde en la parte coe
rrespondiente & la puntera, y que por medio de uns empufias
dura 22, un espirrage 23 Yy muelle 24 retiene & l& palanw
oa 14, comnicéndole el apriete nesesario.

Para 8segurarse que esta horquilla no se zafe y deje
suelta le palanca de clerre durante el giro del tamber;
esta palencd 14, esté provista de una pendolilla 25, que
oonservéndose durente todo el giro del tambor en posicidn
vertioal bloquea la horquills 20 sn cualguier posicidn del
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molde, excepte cuando date me encuentra en la parts supew
rior del tambor. | |

Ias operseiones de desmoldso y carga de cedas molde se
efectian ouando el mismo estd en la parte alta dsl tambor,

pPor lo que es necesario que aurante la operacién diche

‘tambor esté fijo. Esto se consigus por medio de mn dispoe

sitivo de blogueo, figuras 7 ¥ 8, solidario con la armazén
goneral de le méquina. Esté formado por une escuadra ds
hierro 26, que lleva en uno ae sus lados un tope 27, ouyo
vast&go 8¢ dssliza por un talsidre dispuesto en 28 ae la
escuadra. Kste tope estéd 8olicitado haoias el interior
Por un muelle 29. En el otro lado de la escuadra hay un
gatillo 30, que por la aceidn e un muelle antagoniste 31,
es soliocitado Permanentemente hacis afuera, La eéeuadra
26 esté unida por una biela 32, figura 6, a la horquille
soporte 33, que por la acoién de un muelle antagonista 24
tlende a estar inclinaaa haois 8l molde.

Bl funcionamiento del blogueo del tambor es sutomdtie
90 y simulténeo e la llegads del molde & su posiolén suw
perior, y el desblogueo lo es con las operazciones ge aper=
tura y olerre del molae.

El funoionanuento de 1a méquina es el siguiente' De
los ocho moldes que lleva el tembor, figurs 1, siete ae
elles (s, b, ¢, &, e, £, g) estdn asrgados, cerredos y en
vuleenizacién por el calor que les commiocan las resigstenw
clss eleotrieas, conectadas & la red por medio ae las es~
cobillas y anillos de toma de ocorrients. Estos siete mol=
@88 no pueden sdrirse por fslsas maniobras, por la posieién
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de las pendolillas 25 que inmovilizan su horquilla 20 ds
cierre, (figura 4)‘ El octavo molde h (figura 1),que ese

 th en la posicidn superior, se puede en cambio abrir por

que 12 pendolilla 25, al ooupar este posicidn, permite el
paso de le horquilla de ocierre.

Bl taﬁbor portamoldes puede girar alrededor de su
eje, presentando en cada octavo de vuelta un molde en su
parte superior, en le posieidn de descarga y carga del
mismo, Gada VeZ que se presenta un melde para descargar,
el dispositivo eutomdtico ds blogueo fija el tambor, imw
pidienap que aurantd las mﬁniobras de descarga y cargs
pueda girar; para ello, antes de llegar a esta posioién
y mientras gira en el ssntido ds le flecha, la columa 13
del molde (figuras 7 y 8) resbala sobre el gatillo 30 del
dispositivo ds blogueo, que cede, dejéndelo‘pasar hasta
que tropieza con el tope 28, que es empuqade haois afuers,
venciendo la resistencia dsl muells antagonisia hasta qus
date y& no ocede més, Pero ya se ha recorrido espacio sufie
ciente para que se dispare el gatillo 30 y quede blogueado
entre éste y el tope todo movimiento dsl tamborv(poaicién
de la Ffigura 8). ' |

En este momento, la ocara dsl tambor que lleva el mélb
de blogueslo es harizontal,vy la pendolilla 25 vertical.
Ouzndo se llega = esta posicidn la zapatilla ya estd vule
canizada, pues ha dado ung vuelte completa, y se procede
& su desmoldeo para lo cusl se empuja la empufiadura 28 de
la horquilla hacia adelasnte. Al dsjar caer la horquills,
#sta va a encajar en una entalladurs 35 del bastidor de la

-
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méquina, con 1o que econtribuye & la inmovilizacidn del tame
bore BSe levanta luego la palanca 14, que hesoula hacia a=
trds yendo & spoysrse sobre la muleta 36 de la palancs ome
ollants 33, obligdn2ola con su peso & bascular alrededor de
su gorne 37, venociendo la acoidn del muelle sntagoniste 34,

~ Gon este movimiente basoulante ¥ por intermedio de la bigw

1s 32, es obligeda & desplazarse haois atrds la escusdra
26 del bloguso, dejando libre el molde, pero el tambor cone
tinda bloqueado por la horquille de cierre 20.

Una vez ablerto el molde se retira la horma con le zaw
patilla vuloanizads, se desmonta la zspatillas Yy se vuelve
& montar un nuevo corte o empeine, y ol molde se carga con
un nuavo cémbinado pare formar otre suqla. Se coleca
otra ves la horms tependo el molde, y se eieria con la pae
lenoa 14. 41 retirar esta palsnoca de su mulete 36 ade PO
yo, el muelle antagoniste 34 obliga a la palanas osoilante
33 a bascular hacia adelante, pero la escusdra de bloqueo
26 ya no pueds encajar sobre el molde, pues el tope 28 se
ha cerrado por la accidn 8 su mumelle. Al cerrar shora
eon 1a horquilla 20 el tambor queds libre, y el operario
1o hace girar a meno otro ostave de vuelta, para repetir
ls maniobra en el molde siguients. |

El tambor terdard puds en dar una vuelts completa el
tiempo que el operario emplee en @escargar el molde y vole
verlo a cargar en lss ocho sucesivas operaciones, por lo
ocual se dispone la mezcla ds goma que forma le suela ale~
ocuala para que vuloanice en este intervalo de tiempo, son

lo que 8l llegar un molde & ocuper le posicién superior ya
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esté la pieze vulcanizads. )

Se compy ende inmediatamente la gran ventéja de esta
mdquine 21 no requerir desplazamientos del operario que 1a
maneja, pues sen los moldes 1los que van gesfilando ente 61,
y disponiendo en torno dsl operario estanter{as con los
elementos gque hen de formar le zapatilla se consigue uné
produceién més elevada con mayor rendimiento del operario,
y un minimo de fatiga del mismo pues pueds operar incluso
sentedo; por otra parte, dads la mayor proiuccién sen ne=
cesaries menor nimero de moldes por csds tamafio de zepati-
1la. ‘

pos dispositivos suxilisres completen le méquine, uno
pere sl control del tiempe y otre para el ocontrol ds la |
‘temperaturs. ‘

Gonsiste el primero en una bobina electromagnétiocs 33,
(figuras 1 y 2), fije al bastidor de la méquins, eon ndeleo
mévil 34, el cusl ouendo la bobina no es excitads se proe
yeots hacie afuera por la @ccidén de un muelle 35. Bn uno
4¢ los moldes, tal como se he representado en el f ds la
figurs 1, en la columa portepalance esté situsde uns pie=
za. de latén 36, en Porme. de rampd, que & cada vuelta se
presents delante de l& bobina 33. Cuendo esto sucede el
ndcleo 34 resbsls sobre le remps, venciendo 2l muelle 35,
hesta que se enfrente oon un taladro 37 situado al final
de la remps; entonces, por la scoidn del muelle, penetre
el néoleo en este taladro e inmovilize el giro dsl tembor.
Gonooldo el tiempo que debe tardar el tambor en A&r una

vuelta complete, se tiene un dispositiveo gccionsado por wn
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reloj que exeits el electroimén, etrsyendo al ndcleo que
retrocede y deja libre sl tambor. Esta excitacién solo
dura unos instentes, los suficientes pars gue el operario
aé al tember el octevo ds giro, y se verifiocs a intervalos
de tiempo iguales al tiempo necesario pars la vulosnizaeién,
que es precisamente el de un gire completo del tambor. Dos
son los fines que se consiguen con este desbloqueo momentde
nec. Uno, la& imposibilided de que los moldes den une vuelte
completa antes de transourrir el tiempo necesario pera ls
vulcanizacién; ¥y otro, obligar sl operario & desarrollar
sus opereciones en el tiempo previsto, pues si se retrass,
llegaré el momento de excitacidén de ls bobina, y como ne
se hebré llegedo todavie & ls rampa de inmovilizaoidm no
habré desblogueo, de modo que el bloqueo de la miquina tene
aré lugar después del tiempo prefijsde y quedard inmovili-
zada, teniendo gus dar cuenta el encergedo del taller para
que le desbloquee la méquina, lo gue éste hace por medio dn
un interruptor situsdo en su mess de trabajo. |

La regulecifén de ls temperatura se consigue por un ree
levador termostético 38, que consiste en uns resistensis
elédotrica derivade sobre la 1{nea gque elimenta los calefac~
tores de los moldes, de modo que su temperaturs es propors
cional y sigue las mism&s variaciones que la de los moldes.
Gusndo dstos se calientsn mds de 1o necesario, como gue
también se sobrecalienta el relsvador, é¢ste se dispars y
corta la corriente; 8l enfriasrse los moldes, se enfris el
relevador y vuelve a scebarse, ason lo que se cierrs el oir~

ouf{to nuevemente.
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Este desoripeidn de ls miquina no es limitativa,

pudiendo ser variable el nimero de moldes que llevs sl

tambor, @s{ come los dispositivos de clerre de 1los mise

mos, blogqueo y control del tambor, mientras no varfe la

{dee fundamentsl. dsl sistema empleado en la vulosanizacién

eldotrica de zapatillas con susla de goma.
KROTA

Por la patente de invencidn a que s refiere la pre-
sente memoria desoriptiva se REIVINDICA la propiedald y le
explotasoidn exclusiva det

1.- Une mfquina perfecoiconsda pare vulcanizacidn
eléotrica de zapatilias oon suels de gome, Oaracterize=
de& por que en ella loa moldes que han de formsr y vulos=
nicsar la suela se disponen en las oaras de un tambor horie
zontal giratorio de seceidn poligensl, de modo gue correse
ponde un molde & cada un& de sua eares; estos moldes son
metélicos y o stén ealentados por ungs resistencias eléae
trices que tomsn la corriente de unos anillos solidarios
eon el eje d rotaciém, que & su vez la tomen de la 1£nqn
exterior por medio de unas escobillas de frotacidn; sieh-
a0 la taps del molde formads por una horma metédlics que lle~
va montado sobre ella el corte o empeine de pafio &e la za-
patills y que @s 8pretsds contra el molde por medio 4e una
palanes gque transmite el apriete 2 la horme por medio de
dos pitones, uno de ellos aislado eléctricaments y el otro

formanao maéa, los cusles pitones sirven simulténeaments
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psra paso de la corriente eldotrice a tensién reducida,
que celentaré unss resistenciss elédctrioas dispuestes
en el interior de le horms, teniendo lugar la vuloeniza=-
cién en el tiempo gue requiere el tambor pare dar una
vuslta completa, siendo su movimiento compuesto de un
ndmero de fracciones ds vuelta igual &l nimero de moldes
que lleve, 7

2.~ Uns méquine perfeccionada para vulcanizacién
eldctrice ds zapatillas con susla de goma oomo 1& espe~
cificada en 1, caracterizada por gque la pelance de¢ cise
rre del molde en su posicién de cerrado va sujets® por
uns horquilla basculante en torno de un gozne fijo & 1s
mess del molde en la zona correspondiente & la punters,
llevanddlln ecitads palanca une pendolilla metidliea que
encajs exactamente en la horquilla sdlo cuendo esté en
posicién vertical, con lo cual no permite le aperturs
del molde més que cusndo éste me encuentre en la cars
superior del tembor, por no estar en las otras posicio=
nes la pendolilla en disposioidn de encajer entre las roe
mas de las horquillas, que no estarén verticales; al
abrir el molds y basoular la horquilla, ¢sts viene a ene
cajarse en una entalladura del bastidor de la méquina,
inmovilizando el tambor para el giro.

3.+ Tna mfquina perfeccionada pars vulcanizacidn
eldctrica de zapatilles con suels de goms como 1& esps«
cifiocada en 1, saracterizade por que ocon el fin 4o dete~
ner e inmovilizar el tambor a csda fraceién de vuelta,

sorrespondiente & un molde, hay un dispositivo de dlogueo

Y
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formedo por una escuadra gque lleva en un extremo un tope
ﬁ&vil con su melle antagonista, y en el otro un gatillo
también con su muelle entegoniste, en el que el gatille
8l girer el tambor es obligsdo a ceder Paso al molde haas
ta que éste tropleza con el tope y se dstiene, guedando
otra vez libre el gatillo que impide el retroceso del tame
bor. |

4.~ TUna wméquine perfeccionads para vulesnizaocidn
eléotricm de zapatilles con suels de gomd como la especi-
ficads en 1 y 3, caracterizada por que al abrir la palesn=~
o0& de cierre del molde que esté en la cars superior del
tambor aquélla va & a8poyarse sobre una mulste oscilante,
y venoiendo la aceidn de un muelle la hace bascular haois
atrds, zafando el mecanismo de bloqueo, y dejando libre el
tambor para el siguiente giro de le frecoidn de vuelts co=-
rrespondiente.

6.~ Una miquina perfsccionada para vulesnizsoidn

eldotrioa de zapetilles con suela ae goma somo 1a especis

' ficada en 1, oarasterizalds por que posee un dispositivo

eleotromegnético de control de tiempo de vuloani zacidn,
formado por una bobina fija al bastidor provista Ge un nde
oleo de &cero, el oual por la accidn de un muells sobresae-
le cuendo la bobina no estd exeitada haois el exterior, y
por una pieze de latén en forma de rampa que es solidaria
oon uno de los moldes, estando dispuesta esta pleza de tal
forma que a aadagiro completo del tambor se presents ene
frente de la bobina, ouyo ndcleo resbalando mobre la rampa

e8 obligado & penetrar en le bobina hasta que se enfrenta
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eaon un teladro practicado en l& barte final de l& rampa de
la pieza de latén, en el ousl momento el muelle obliga al
ndcleo & penetrar en dioho taledro e inmovilizar el tauhor;
@ intervelos de tiempo iguales &l que debe tardar en d4ar 1&
yuelta completa el tambor pars obtener uns vuleeni zacidn
comple ta, un relof especial exoits dicha bobina, atrayendo
al nﬁeleé ¥ dejando 1ibre el tambor par& poderlo girsr.

6.~ Una méquine perfecoionsia para vuleani zacidn
eléctrice de zapatillas ocon suele de goma ¢omo la especifi-
cada en 1, carecterizada por el empleo en ells 3¢ un rele~
vador termostético pars la regulscién de la temperatura ds
los moldes, formsdo por une pieza metélica, independients
el tambor, gue es celentada por una resistencia eléotri=
62 conectsda en paralslo con la acometida que proporoiona
enerzla a los moldes, de tal forms que su temperaturs es
proporcionsl a la de los moldes y que corta el paso de la
sorriente cuando se sobrecalientan los moldes, ¥y lo vusle
ve a establecer al enfriarse.

_ 7e= Le propiedad y la explotasidn exclusiva del ob=
jeto de la patente, seean cugles fueren les eirounstancias
gue ooncurran con su esencialided definida en las ante«
riores reivindicaciones, ocual objeto es:

"ma méquina perfeccionads para la vuleeni zacidn

eldatrioa de zspatillas con suela de gomdW .

-

Consta
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Consta le presente memoria de quinos hojas foliadas,
olqrim por und sole cars.

Barcelonas, 14 de Julio de 1949,

P. p. de: PRODUCTOS PIRELLI, Sociedad Andnime,



. a56 1ﬂﬂswwﬁr»é§?ﬁm

: o eruney
Siuvaabh YIVORE

=
\@\\

Pl B Lal g
TS aaS
WN\ \LWv ‘RM‘ I

mm

( k¥

FRINONY U ZID0S ‘1 TITARS, SOLINDOYS



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



