
A

189H9

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

-* de la Patéate de Invención, por 20 años, solicitada a favor de
la Razón Social CLUA, CASAIS Y GARCIA, S. L., Sociedad cons­
tituida con arreglo a las Leyde Españolas, residente en Barce­
lona, Verneda 53 al 57, por " UNA MEJORA EN LA EAERIOACION DE 
PIEZAS METALICAS POR FUNDICION CENTRIFUGADA

La Patente de Invención a que se refiere la presente memoria 
descriptiva está destinada a garantizar la propiedad y el dere­
cho a la explotación exclusiva de una mejora aportada en la fa­
bricación de piezas metálicas por fundición centrifugada.

5 Una de las finalidades que con tal mejora se persigue y lo - 
gra, es la ya conocida de evitar la adherencia de las piezas fg, 
tricadas al molde en que se han centrifugada, lo que significa- 
si empreuna pórdida de tiempo y el deteriore de aquel#

Otra finalidad es la de conseguir superficies externas bien­
io acabadas, de manera que el exceso de material que se precisa pa 

ya su ulterior mecanizado puede quedar reducido a su minian egc



presión, con importantes ventajas de órden tócnico y económico , 
en relación con la forma como sé procede actualmente#

Por último, otra finalidad es la de poder fabricar en un mis 
15 mo molde piezas de diámetros distintos, dentro de límites deteg, 

minados, con la consiguiente economía que ello representa*
En su esenoialidad oonsiate la mejora de que se habla en prg. 

veer loe moldes para la fundición centrifugada de una capa de - 
mayor o menor espesor, según convenga, de un producto refracta- 

20 rio que, a su vez, se centrifuga, de manera que en forma automá 
tica se logra que su espesor sea perfectamente uniforme y que - 
la oara interna de dicho forro o recubrimiento lo integran las- 
partículas más finas del material refractario que se utilioe.no 
obstante la aplicación de dicho recubrimiento podrá llevarse a 

25 cabo en cualquier otra forna conveniente.
La clase y preparación de dicho material refractario serán - 

variables, siendo facultativo el empleo o nú de un material aggp 
tinento para el amasado de aquellos#

Como es consiguiente, la mejora descrita será aplicable a - 
30 cualesquiera tipos y sistemas de máquinas para la fabricación - 

de piezas de fundición centrifugada y en general variará cuanto 
no altere, cambie o modifique la esenoialidad de la propia mej& 
ra#

----------- N O T A  ------------
Se reivindica como objeto de esta Patente:—

3? IB.—Cha mejora en la fabricación de piezas de fundición centri­
fugada que en su esenoialidad consis te en proveer el molde en — 
que se fabrican tales piezas de un recubrimiento interior de ma 
terial refractario, caracterizándoos precisamente por el hecho- 
de que el referido material refractario se aplica a su vez a la 

40 citada superficie interior del molde por centrifugación para lg, 
grar asi que, quedando en la cara visible de tal recubrimiento-
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loa materiales más pequeños# pueda obtenerse una superficie - 
prácticamente lisa y con ello piezas de un acabado sumamente - 
mejorado; y siendo la nueva superficie forzada perfectamente - 

45 cilindrica, permite reducir el exceso que normalmente se de ja­
én las mismas, ai han de ser objeto de un mecanismo ulterior, * 
26 .-La propia mejora de la reivindicación anterior en la que- 
el recubrimiento de material refractario de que se trata podrá 
ser de cualquier espesar para conseguir con el mismo, si se pre 

50 cisa, cambios de diámetro exterior de la pieza fabricada entre 
limites determinados,
36.—Una mejora en la fabricación de piezas metálicas por fundí 

53 cián centrifugada*
Consta la presente memoria descriptiva de tres hojas foliadas, 

55 escritas por una sola cera*
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