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PATENTE DE INTRODUCCION

MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALPARGATAS OON SUELA MIXTA

DE FIBRAS TEXTILES TRENZADAS Y GOMAY.

=z =RE|n

Bolioitantes Sra. Vda. de ESTEBAN PONTFREDA.
Residencias TORTELLA (Gerona).

Naclionalidad: Espafiola.

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
de fedricecién de alpargatas con suela mixta de fibdras
textiles trenczadas y gona.

Para la fabricacién de alpargatas con suela mixta del
tipo mencionado, se ha venido procediendo hasta la fecha
de acuerdo con dos métodos esencialmente diferentes entre
sf.

Begin uno de estos sistemas conocidos se parte de
una alpargata corriente con guela de fibras textiles
trenzadas aplicando sobre la superficie inferior de ésta
un pigo de goma y efeoctuando su unién a la llpargata‘por
pegado, clavado o cosido "Black'", es decir con puntos gue
atraviesan ambas suelas en su totalidad, alojéndolos por
la parte inferior del plso de goma en una tanura correspon-

diente prevista al efecto.
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Egta manera 3e proeeder tien ggoonvenienxe de que
ia unién entre el piso di i Qala de trenzas se
deghace ya al cabo de un uso relativamente corto de la al-
pargata. Bn efecto, 8l se efectda la unién por pegado o
clavado, el piso de goma se desprende répidamente por la
punta de la alpargata, y si se emplea el cosido "Black",
la duracién no es mucho mayor, puesto gue los puntoe que
atraviesan el piso de goma y la suela de trengas quedan
expuestos a desgaste tanto desde la parte inferior a medide
gque se va gastando la goma, como igualmente desde la parte
interior de la alpargata por la accién del sudor.

B8egin el otro de los sistemas conocidos para le fabri-
cacién de slpargatas con suela mixta se parte también de
una alpargata con corte de lona u otro material unido
mediante cosido a la suela de tremzas de fibras textiles,
pero en lugar de aplicar un piso de goma ya vulcanizada se
recubre la planta de la suela de trenzas y el borde lateral
de ésta y/o el borde inferior del corte mediante una
plancha de goma vulcanigzable, procediendo desﬁués a la
vulcanizacién del conjunto en un molde apropiado.

Bste métode permite la obtencién de alpargatas con
suela mixta de gran duracién, pero aperte de tener el incon-
veniente de que la suela de trengas pierde una parte de su
flexibilidad por la compresidn a que queda sometida durante
la operacién de vulcanizacién, no es aplicable a alpargatas
de tipo econémico por su mayor coste.

El procedimiento que constituye el objeto de la
presente invencién permite la fabricacién de alpargatas
con suela mixta de gran duracién, incluso de tipo ecenémieco,

sin adolecer de ninguno de los inconvenientes o desventajas
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de los métofos conocidos antes expuestos.

En su esencia se caracteriza el procedimiento de que
se trata porque partiendo de un corte de lona u otro
meterial de mayor altura que los cortes corrientes en una
medida correspondiente al grosor de une suela de trenzas, se
monta dicho corte puesto al revés sobre wna horma normal,
prévia aplicacién sobre la planta de ésta de una placa adi-
cional y de un piso de goma, ee une sl borde inferior del
corte al piso de goma, ya sea de manera definitivae mediante
pegado, cimeatado o vulcanizado, ya ses de manera provisio-
aal mediante pegado y/o clavado u otrc medio, se-saca la
horma cor la placa adicional citada, se cose el borde inferior
del corte al piso de goma mediante cosido "Escarpin" cuando
no haya sido unido por vulcanizacién, se vuelve el corte
al derecho, se introduce en gu interior una trenza urdida
¥, por dltimo, se cose el corte a esta trenza mediesnte cosido
transversal que la atraviese por completo, colocada o no la
horma en su interior, oonstituyené%%este modo la suela de
fibras textiles en su unién con el corte. La placa adicional
citeda tiene un grueso tal que conjuntamente con el piso de
goma igusle el grosor de la suela de trengas.

Para la mejor comprensidn del procedimiento en cusstién
se ilustran esquemdticamente en los dibujos adjuntos, a
t{tulo de ejemplo no limitativo, las diversas fases de que
consliste., En dichos dibujos:

Fig. 1 representa en seccién transversal la primera
fase del procedimiento, o sea el montaje del corte puesto
al revés sobre la horma con placa adicional colocada sobre
lg planta de ésta y piso de goma correspondiemte, seflaléndose

con 1 el corte, con 2 el piso de goma, con 3 el borde inferior

-3 -



v

10

15

20

- 25

30

del corte, con 4 la horma y conn5 la placa adicional de ésta.
En esta posicién el borde inferior 3 del corte se une con

la suela 2 de manera definitiva o provigional como queda
dicho,.

Fig., 2 ilustra en seccién transversal andloga a la de
la Pig. 1 la segunda fase del procedimiento, es decir la
fijecidn definitiva del borde inferior 3 del corte 1 a la
suels 2 mediante cosido "Escarpfn" 6, después de haber
sacado la horma 4 con la placa adicional 5.

Pig. 3 muestra, también en geccién transversal, la
siguiente fase del procedimiento en que el corte %, fijado
por su borde inferior 3 al piso de goma 2 mediante cosido
"Egcarpin® 6, ha sido vuelto al derecho,

Fig. 4 muestra, igualmente en seccidn transverssl, las
dos dltimas fases del procedimiento gue comprenden la colo-
cacién en el interior de la alpargata fabrica@a segin las
figuras anteriores de una trenze urdida 7 y su fijacién al
corte 1 mediante cosido transversal 8, constituyendo asf
la suela de fibraes textiles en su unién con el cosido. Egte
cosido transversel se efaotida preferentemente estando colo-
cada la horma dentro de la alpargata conforme se ilustra
en esta figura.

Pig. 5 es una vista lateral de la alpargata terminada,
sefialdndose con los mismos niumeros de referenéia las partes
homélogas de la Fig. 4.

El procedimiento desorito, conforme puede deducirse
de los dibujos,,ofrece las siguientes ventajas:

1#8,~ Los puntos del cosido "Escarpfn" 6 gue unen el
borde inferior 3 del corte 1 al piso de gbma 2 no quedan al

descubierto ni por la parte inferior del piso de goma ni por

—4.-



, -

10

15

20

25

30

10J10 5 VR
le parte interior de la’;&;argata ¥, por tanto, no pueden
sufrir desgaaste alguno.

2¢,~ Los bordes laterales de la suela de trenza 7
quedan protegidos por el corte 1, no pudiendo producirse
deghilachamiento alguno.

38,~ Todo el esfuerzo que se produce al andar gueda
absorvido por la suela de trenza 7 a través del cosido
transversal 8, y no por el cosido "Escarpin” 6 que une el’
piso de goma 2 al corte 1, por lo que este Ultimo cesido
no queda sometido a esfuerzo alguno, lo que imposibilita
per completo gue el piso de gomes pueda desprenderse.

4% ,~ E1 piso de goma 2 puede ser de grosor mfnimo e
incluso de menor grueso por la parte del enfrangue y la
parte interna de la planta donde no se produce desgaste,
ya que el cuerpo principal de la suela lo constituye la trenza
7.

Debe hacerse constar que en lugar de emplearse en el
montaje de estas alpargatas una horma corriente 4 con placa
adicional 5 para compensar la mayor altura del corte, podria
utiligarse desde luego una horma especialmente constitfde..
rara ello, pero el empleo de la placa adicional presentsa
la ventaja de que en el cosido transversal de la trenza
urdida segin Fig. 4 puede utilizarse la misma horma 4.

También se hace constar que el procedimiento descrito
ro ha sido divulgado, practicado ni puesto en ejecucién en
Espafia, pero se conoce ya en el extranjero, por cuyo motivo
se solicita pateate de introduccién al amparo de la legis-—
lacién vigente. Como fuente de informacién y a efectes del
Art. 70 se cita la casa Etablissements Sellas, de Saint

Laureat de Cerdans, Frencia, que practica dicho procedimiento,
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ come la manera de ponerlo en prdctica, se hace constar
que‘todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
5 fundamental puede estar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial ¥y por lo que se solicita Patente de
Introducecidén por 10 gfios en Espafia, sus Colonias y Protec-
torados, 1o que queda resumido en las siguientes reivindi-
cacionest
10 it,~- Procedimiento de fabricacién de alpargatas cﬁn
| suela mixta de fibras textiles trenzadas y goma, caracte-
rizado porque partiendo de un corte de lona u otro material
- (1) de mayor altura que los cortes corrientes en una medida
oorrespondiénte al grosor de una suela de trenzas, se.monta
'15 dicho corte puesto al revés sobre una horma (4), prévia
aplicacién sobre la planta de ésta de una placa adicional (5)
¥y de un piso de goma (2), se une el borde inferior (3) del
corte (1) al piso de goma (2), ya sea de manera definitiva
mediante pegado, cimentado o vulcafizado, ya sea de manera
20 provisional mediante pegédo y/0 clavado u otro medio, sé saca
la horma (4) con la pleca adicional citada (5), se cose el
borde inferior (3) del corte (1) al piso de goma mediante
cosido "Egcarpfin® (6) cuando no haya sido unido por vulcani-
gacidn, se vuelve el corte al derecho, se introduce en su
25 interior una trenza urdida (7) y, por ﬁitime, se cose él1 corte
(1) a esta trenza (7) mediante cosido transversal (8) que la
atraviese por completo, colocada o no la horma (4) en su
interior, constituyendo de este modo la suela de fibras
textiles en su unidén con el corte.

30 28,~ Procedimiento de fabricacidén de alpargades con
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suela mixta de fibras textiles trenzadas y gomg gegﬁn rei-
vindicacién 12, caracterizado porqgue en el montaje de la
alpargata se emplea una horma normal {4) en combinacién
con una placa adicional (5) que con el piso de goma (2)
iguale el grosor de la suela de trenzss (7).

3%,~ PROCEDIMIENTO DE FPABRICACION DE ALPARGATAS CON
SUELA MIXTA DE FIBRAS TEXTILES TRENZADAS Y GOMA,
tal y como queda descrito y ieivindioado en la presente
memoria que consta de siete hojas mecanografiadas por ung
sola cara y de una lémina de dibujos.

Madrid, 16 de Julio de 1949,

Vda. de ESTEBAN FO ED

* .

Por Poder de J. G ACERO
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Madrid lo de julio d

sy Poder de J.

- . — . e -




	Bibliographic data 
	Description
	Claims
	Drawings



