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ME M O R  I  A D B S C B  I  P ' T I  VA

so b re :

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALPARGATAS CON SUELA MIXTA 

DE FIBRAS TEXTILES TRENZADAS Y GOMA".

S o l ic i t a n t e :  S r a .  Vda. de ESTEBAN FONTFREDA.

R esid en c ia : TORTELLA (G erona).

N acion alid ad : E sp añ o la .

La presen te  invención se r e f ie r e  a un procedim iento 

de fa b r ic a c ió n  de a lp a rg a ta s  con su e la  m ixta de f i b r a s  

t e x t i l e s  tren zad as y goma.

P ara  l a  fa b r ic a c ió n  de a lp a rg a ta s  con su e la  m ixta d el 

5 t ip o  mencionado, se  ha venido procediendo h a s ta  l a  fecha 

de acuerdo con dos mótedos esencialm ente d ife re n te s  en tre  

s í .

Segón uno de e s to s  s is te m a s conocidos se  p a rte  de 

una a lp a rg a ta  c o rr ie n te  con su e la  de f i b r a s  t e x t i l e s  

10 tren zad as ap lican do  sobre l a  su p e r f ic ie  in fe r io r  de ó s ta  

un p iso  de goma y efectuando su  unión a l a  a lp a rg a ta  por 

pegado, clavado o cosid o  "B la c k " , es d e c ir  con puntos que 

a tra v ie sa n  ambas su e la s  en su to ta l id a d , a lo já n d o lo s  por 

l a  p arte  in fe r io r  d el p iso  de goma en una ían u ra  eorreapon- 

15 d ien te  p r e v is ta  a l  e fe c to .
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B ata  manera de proceder t ie n e  ^ co n v en ien te  de que 

l a  unión en tre  e l  p iso  d ¿¿em aSy  &a sm eía de tre n z a s  ae 

deshace ya a l  cabo de un uso re lativam en te  corto  de l a  a l ­

p a rg a ta *  En e fe c to , s i  se e fe c tú a  l a  unión por pegado o 

c lavad o , e l  p iso  de goma se desprende rápidam ente por l a  

punta de l a  a lp a rg a ta , y s i  se  emplea e l  co sid o  "B la c k " , 

l a  duración  no es mucho mayor, puesto  que lo s  puntos que 

a tra v ie sa n  e l  p iso  de goma y l a  su e la  de tren zas quedan 

expuesto s a  d e sg a ste  tan to  desde l a  p a rte  in f e r io r  a medida 

que se  va gastando l a  goma, como igualm ente desde l a  p a rte  

in t e r io r  de l a  a lp a rg a ta  por l a  acción  d el sudor.

Según e l  o tro  de lo s  s is te m as  conocidos para  l a  f a b r i ­

cación  de a lp a rg a ta s  con su e la  m ixta se p a rte  también de 

una a lp a rg a ta  con co rte  de lo n a  u otro m ate r ia l unido 

mediante cosido  a l a  su e la  de tren zas de f i b r a s  t e x t i l e s ,  

pero en lu g ar  de a p lic a r  un p iso  de goma ya vu lcan izad a se  

recubre l a  p lan ta  de l a  su e la  de tren z as  y e l  borde l a t e r a l  

de é s t a  y /o  e l  borde in f e r io r  del oorte  mediante una 

plancha de goma v u lo an izab le , procediendo después a  l a  

vu lcan izac ión  del conjunto en un molde aprop iado .

E ste  método perm ite l a  obtención de a lp a rg a ta s  con 

su e la  m ixta de gran duración , pero ap arte  de ten er e l  incon­

ven ien te  de que l a  su e la  de tren z as  p ierd e  una p a rte  de su 

f l e x i b i l id a d  por l a  compresión a que queda som etida durante 

l a  operación  de v u lcan iz ac ió n , no e s a p lic a b le  a a lp a rg a ta s  

de t ip o  económico por su mayor c o s te .

E l procedim iento que con stitu y e  e l  ob je to  de l a  

p resen te  invención perm ite l a  fa b r ic a c ió n  de a lp a rg a ta s  

con su e la  m ixta de gran  duración , in c lu so  de t ip o  económico, 

s in  ad o lecer de ninguno de le a  inconven ientes o d e sv e n ta ja s
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de le e  mátodes conocidos an tes ex p u e sto s.

En su  e sen c ia  ee c a r a c te r iz a  e l  procedim iento de que 

se  t r a t a  porque partien d o  de un corte  de lona u otro 

m a te r ia l  de mayor a l tu r a  que lo s  c o r te s  c o rr ie n te s  en una 

medida correspondiente a l  g ro sor de una su e la  de tre n z a s , se 

monta dicho co rte  puesto  a l  revós sobre una horma norm al, 

p ré v ia  a p lic a c ió n  sobre l a  p la n ta  da ó s ta  de una p la c a  a d i­

c io n a l y de un p iso  da goma, aa uno a l  borda in f a z lo r  d a ! 

c e r ta  a l  p iao  de goma, ya se a  de manera d e f in i t iv a  mediante 

pagado, cimentado o vu lcan izad o , ya se a  de manera p ro v is io ­

n a l  mediante pegado y /o  clavado u otro  medio, se  sa c a  l a  

horma con l a  p laca  a d ic io n a l c i t a d a ,  se  cose e l  borde in fe r io r  

d e l c o r te  a l  p iso  de goma mediante co sid o  "E scarp ín " cuando 

no haya sid o  unido por v u lcan izac ió n , se  vuelve e l  corte  

a l  dereoho, se in trodu ce en su  in te r io r  una tren za  urd ida 

y , por ú ltim o , se  cose e l  co rte  a  e s t a  tren za  mediante cosido

tr a n sv e r sa l  que l a  a t r a v ie se  por com pleto ,colocada o no l a
de

horma en su  in t e r io r ,  c o n stitu y é n d o o ste  modo l a  su e la  de 

f i b r a s  t e x t i l e s  en su  unión con e l  c o r te . La p la c a  a d ic io n a l 

c ita d a  t ie n e  un grueso t a l  que conjuntamente con e l  p iso  de 

goma Ig u a le  e l  g ro so r de l a  su e la  de tre n z a s .

Para l a  mejor comprensión del procedim iento en cu estió n  

se  i lu s t r a n  esquemáticamente en lo s  d ib u jo s ad ju n to s , a 

t i t u l o  de ejemplo no l im i t a t iv o ,  l a s  d iv e r sa s  f a s e s  de que 

c o n s is te .  En dichos d ib u jo s ;

F ig .  1 rep re se n ta  en secc ión  t r a n sv e r sa l  l a  prim era 

f a s e  del procedim iento, o se a  e l  montaje d e l co rte  pu esto  

a l  revós sobre l a  horma con p laca  a d ic io n a l colocada sobre 

l a  p la n ta  de é s t a  y p iso  de goma correspon d ien te , señalándose 

con 1 e l  c o r te , con 2 e l  p iso  de goma, con 3 e l  borde in fe r io r

- 3 -



*  a t a
d e l c o r te , con 4 l a  horma y conn5 l a  p la c a  ad ic io n a l de é s t a .  

En e s t a  p o sic ió n  e l  borde in fe r io r  3 d e l co rte  se  une con 

l a  su e la  2 de manera d e f in i t iv a  o p ro v is io n a l como queda 

dicho*

5 ? i g .  2 i l u s t r a  en secc ió n  t r a n sv e r sa l  an áloga a l a  de

l a  ? i g .  1 l a  segunda fa s e  d e l procedim iento , e s  d e c ir  l a  

f i j a c ió n  d e f in i t iv a  d e l borde in fe r io r  3 d e l co rte  1 a  l a  

su e la  2 mediante cosido  "E scarp ín " 6, despuás de haber 

sacado l a  horma 4 con l a  p la c a  a d ic io n a l 5 .

10 P ig * 3 m uestra, también en secc ió n  t r a n s v e r s a l ,  l a

s ig u ie n te  fa s e  del procedim iento en que e l  co rte  1 , f i j a d o  

por su borde in f e r io r  3 a l  p iso  de goma 2 mediante co sid o  

"E scarp ín " 6, ha s id o  vu e lto  a l  derecho*

F ig .  4 m uestra, igualm ente en secc ió n  t r a n s v e r s a l ,  l a s  

15 dos á lt im a s  f a s e s  d e l procedim iento que comprenden l a  co lo ­

cación  en e l  in te r io r  de l a  a lp a rg a ta  fa b r ic a d a  segdn l a s  

f ig u r a s  a n te r io re s  de una tre n z a  u rd id a  7 y su  f i j a c ió n  a l  

co rte  1 mediante cosido  t r a n sv e r sa l  8 , constituyendo a s í  

l a  su e la  de f ib r a s  t e x t i l e s  en su unión con e l  c o s id o . E ste  

20 cosid o  t r a n sv e r sa l  se  e fe o td a  preferentem ente estando co lo­

cada l a  horma dentro de l a  a lp a rg a ta  conforme se i l u s t r a  

en e s t a  f ig u r a *

F ig .  5 e s  una v i s t a  l a t e r a l  de l a  a lp a rg a ta  term inada, 

señalándose oon lo s  mismos mineros de r e fe r e n c ia  l a s  p a r te s  

25 homólogas de l a  F ig * 4*

E l procedim iento d e s c r i to ,  conforme puede d ed u cirse  

de lo s  d ib u jo s , ,o fr e c e  l a s  s ig u ie n te s  v e n ta ja s :

1 * * -  Loa puntos d e l co sid o  "E soarp ín " 6 que unen e l  

borde in fe r io r  3 del co rte  1 a l  p iso  de goma 2 no quedan a l  

30 d escu b ierto  n i por l a  p a rte  in fe r io r  d e l  p iso  de goma n i por
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La a lp a rg a ta  y , p1 *  p arte  in te r io r  de l a  a lp a rg a ta  y# por ta n to , no pueden 

s u f r i r  d e sg a ste  alguno.

2 6 ,-  Los bordes l a t e r a l e s  de l a  su e la  de tren za  7 

quedan p ro teg id o s por e l  co rte  1 , no pudiendo p rod u cirse  

5  ̂ deshilaoham iento alguno,

3 6 .-  Todo e l  e sfu e rz o  que se  produce a l  andar queda 

absorb ido  por l a  su e la  de tre n z a  7 a tra v o s  del cosido  

tr a n sv e r sa l  8 , y no por e l  co sid o  "E scarp ín " 6 que une e l  

p iso  de goma 2 a l  co rte  1 , por lo  que e s t e  ú ltim o cosido  

10 no queda som etido a e sfu erzo  algun o, lo  que im p o s ib i l i ta  

per completo que e l  p iso  de goma pueda d espren derse .

4 6 .-  E l  p iso  de goma 2 puede se r  de gro so r mínimo e 

in c lu so  de menor grueso por l a  p a rte  d e l enfranque y l a  

p a rte  in te rn a  de l a  p lan ta  donde no se  produce d e sg a s te ,

15 ya que e l  cuerpo p r in c ip a l  de l a  su e la  lo  co n stitu y e  l a  tren za

7 .

Debe h acerse  co n star  que en lu g ar  de em plearse en e l  

montaje de e s t a s  a lp a rg a ta s  una horma c o rr ie n te  4 con p laca  

a d ic io n a l 5 p ara  compensar l a  mayor a l tu r a  d e l  c o r te , pod ría  

20 u t i l i z a r s e  desde luego una horma especialm ente constx& fóá 

p a ra  e l l o ,  pero e l  empleo de l a  p la c a  a d ic io n a l p re se n ta  

l a  v e n ta ja  de que en e l  co sid o  t r a n sv e r sa l  de l a  tre n z a  

u rd id a  según F ig . 4 puede u t i l i z a r s e  l a  misma horma 4 .

También se  hace co n star que e l  procedim iento d e sc r ito  

25 no ha sid o  d ivu lgad o , p rac tic ad o  n i  puesto  en e jecu ció n  en 

España, pero se  conoce ya en e l  e x tra n je ro , por cuyo motivo 

se  s o l i c i t a  paten te  de in trod u cción  a l  amparo de l a  l e g i s ­

la c ió n  v ig e n te . Como fuen te de inform ación y a  e fe c to s  d e l 

A rt. 70 se o it a  l a  c a sa  E tab lissem en ts S e l l a s ,  de S a in t 

30 Laurent de Cerdana, F ra n c ia , que p r a c t ic a  dicho procedim iento.

5



489105
D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  del in ven to , 

a s i  como l a  manera de ponerlo en p r á c t ic a ,  se  hace con star 

que todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o m odifique su p r in c ip io  

5 fundamental puede e s t a r  som etido a v a r ia c io n e s de d e t a l le ,  

siendo lo  e se n c ia l  y por lo  que se  s o l i c i t a  P aten te  de 

In troducción  por 10 años en Espada, su s  C olon ias y P ro tec­

to ra d o s , lo  que queda resumido en l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d i­

cac io n es*

10 1 * . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de a lp a rg a ta s  con

su e la  m ixta de f i b r a s  t e x t i l e s  tren zad as y goma, c a ra c te ­

r iz ad o  porque partien d o  de un c o rte  de lon a u otro m ate r ia l 

'  ( l )  de mayor a l tu r a  que lo s  c o r te s  c o r r ie n te s  en una medida 

correspon dien te a l  g ro sor de una su e la  de tr e n z a s , se  monta 

1$ dicho corte  puesto  a l  rev ó s sobre una horma ( 4 ) ,  p rá v ia

a p lic a c ió n  sobre l a  p la n ta  de ó s ta  de una p la c a  a d ic io n a l (5) 

y de un p iso  de goma ( 2 ) ,  se  une e l  borde in fe r io r  (3 ) del 

co rte  (1 ) a l  p iso  de goma ( 2 ) ,  ya se a  de manera d e f in i t iv a  

mediante pegado, cimentado o vu lcan izad o , ya se a  de manera 

20 p ro v is io n a l mediante pegado y /o  clavado u otro  medio, se  saca  

l a  horma (4 ) con l a  p la c a  a d ic io n a l c ita d a  (5)# se  cose e l  

borde in fe r io r  (3 ) d e l co rte  (1 ) a l  p iso  de goma mediante 

cosido  "E scarp ín " (6 ) cuando no haya s id o  unido por v u lc a n i­

zac ión , se vuelve e l  co rte  a l  derecho, se  in troduce en su 

25 in te r io r  una tren za  u rd id a  (7 ) y , por ú ltim o , se cose # 1 ;co rte  

(1 )  a  e s t a  tren za  (7 ) mediante co sid o  t r a n sv e r sa l  (8 ) que l a  

a t r a v ie se  por com pleto, co locada o no l a  horma (4 ) en su 

in t e r io r ,  constituyendo de e s t e  modo l a  su e la  de f ib r a s  

t e x t i l e s  en su  unión con e l  c o r te .

30 2 * . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de a lp a rg a te s  con
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su e la  m ixta de f ib r a s  t e x t i l e s  tren zad as y goma segán r e i ­

v in d icac ió n  l a ,  c a ra c te r iz a d o  porque en e l  m ontaje de l a  

a lp a rg a ta  se  emplea una horma normal (4 ) en combinación 

con una p la c a  a d ic io n a l (5 ) que con e l  p iso  de goma (2 ) 

ig u a le  e l  g ro so r de l a  su e la  de tre n z a s  ( 7 ) .

3 * . -  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALPARGATAS CON 

SUELA MIXTA DE FIBRAS TEXTILES TRENZADAS Y GOMA, 

t a l  y como queda d e sc r ito  y re iv in d icad o  en l a  presen te  

memoria que con sta  de s i e t e  h o ja s  m ecanografiadas por una 

so la  c a ra  y de una lám ina de d ibu jo s#

Madrid, 3-6 de J u l io  de 1949#

Vda. de ESTEBAN FC 
P .P .

F*ar Poder da J
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