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M B M O R I  A D E S C R I P T I V A
de una patente de Invención por 20 años, 

a nombre de:

Br. ZARER LCREMlAN", comerciante, subdito 

ita liano, residente en Milano, Via V itto- 

re Pieani Ns 6 ( I t a l ia ; , por "PROCEDIMIEN­

TO CON SU CORRESPONDIENTE APARATO B&RA LA 

MRICACION DE OBJETOS SE COMPONEN DE 

UNA O DE VARIAS CAPAS".

Como es sabido, las prensas helicoidales, en las que el ma­

te r ia l se transporta mediante hélices, se emplean para trabajar 

materiales plásticos, termoplásticos y endurecibles térmicamen­

te . Como la  pared del cilindro, en e l que gira la hélice, es 

5 en estas prensas completamente l is o , se presentan inconvenien­

tes al trabajar los materiales que se han de prensar, los cua­

les  se manifiestan ante todo con los materiales plásticos, ter­

moplásticos y.térmicamente endurecibles. En efecto, estos mate­

r ia le s , a causa del caldeo, necesario para su prensado, se ad—

10 hieren firmemente a la hélice transportadora, de suerte que ya 

no siguen transportándose con velocidad y uniformidad normales, 
ni pueden exprimirse de la boquilla de la máquina. Además, este 

proceso ocasiona un deterioro del material que incluso en muchos 
casos llega a quemarlo o carbonizarlo. Pero a esto se acompaña 

1$) una estructura irregular del producto.
Se sabe además que la alimentación del material, realiza­

da a mano o sin presión, a la hélice transportadora,da ocasión a
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^irregularidades, fa ltas de uniformidad y a defectos en los pro­

ductos fabricados por la  máquina# Otro inconveniente de los mé— 

20 todos conocidos se encuentra en que para la fabricación de ob­

jetos de distintos colores y calidades, en las que éstas han 

de aparecer mezcladas entre s i o individualmente como partes 

unidas por la  superficie limitante, se necesita una prensa es­

pecia l de hélice para cada uno de estos colores o similares,

2$ lo  que bajo é l punto de v ista  técnico y económico lleva  consi­

go muchos inconvenientes# También es sabido que los  cabezales 

cruzados o transversales, empleados en la  fabricación de obje­

tos y/o en los revestimientos de las almas de los cables o de 

otros objetos, tienen e l inconveniente de que e l material 

)0 transportado por la  hélice prensadora a l cabezal en cruz, por 

efecto del rozamiento en la  sección transversal de los  diver­

sos materiales de que e l objeto se compone, no quedan situados 

entre s í coaxilmente y/o paralelamente*

.%1 objeto del presente invento constituye un procedimien- 

33 to para la  fabricación simultánea, realizada mediante prensa 

helico ida l, de objetos compuestos de uno o de varios materia­

le s , de propiedades iguales , o diversas y/o de diversas ca li­

dades o colores o e l revestimiento de cualesquiera objetos con 

Rateriales termoplásticos o termoendurecibles de cualesquiera 

40 propiedades y/o de color y calidad diversa* También es objeto 

del invento suprimir los defectos e inconvenientes arriba se­

ñalados del método hasta e l  presente usado para la  fabricación 

de objetos con la  prensa helicoidal empleando los  materiales 

antes indicados y además ejecutar racionalmente este procedi- 

43 miento y adaptarlo mejor a la fabricación de los mismos obje­

tos*

aegón e l proce ¿imiento del presente invento e l material 

que se ha de trabajar mediante una o varias hélices transpor­

tadoras, se introduce tangencial o radialmente en la  hélice



50 prensadora4.Justas hélices prensadoras marchan en cilindros, 

cuya superficie presenta interrupciones en toda su longitud o 

solo en una parte de la misma, las cuales poseen la  forma de 

gargantas de cualquier conformación y las cuales pueden dispo­

nerse longitudinal y/o transversalmente y cuyo tamaño y die—

55 tancia se adapta a l ramo de aplicaciones, in  lugar de estas 

gargantas o canaladuras pueden también preverse nervios o s i­

milares. ¿jstas interrupciones de la  superficie in terior del 

c ilindro hacen que e l material adherido a la  hélice prensado­

ra se desprenda de la hélice o se arranque, de suerte que se 

ÓO suprimen los inconvenientes arriba explicados. Además se logra 

la  ventaja de que e l material se homogeneiza uniformemente.

qpel mismo modo las boquillas^ los cabezales cruzados o 

transversales, las piezas perforadas y similares pueden pre­

sentar en su cara in terior depresiones o resaltes correspon- 

65 dientes con las partes correspondientes de la  superficie del 

c ilindro, hato ofrece especial importancia cuando la  hélice 

prensadora posee una longitud ta l que su extremo llega lo más 

posible hasta la proximidad de la boquilla, o cuando es posi­

b le, incluso penetra, en estas partes_de la  prensa. Gracias a 

70 esto se mantiene constante la compresión hasta la  salida del 

material y se evitan represas de éste.

Para la  fabricación de objetos de materiales de diverso 

color y/o de diversas calidades y clases mediante una prensa 

helico ida l ónica, se dispone una prensa helicoidal con su co- 

75 ^respondiente cilindro coaxilmente en e l o r if ic io  o boca de 

una segunda prensa, que a su ves se dispone en un cilindro co­

rrespondiente a su diámetro, liste modo de empalmar entre sí 

las hélices prensadoras con sus correspondientes cilindros pue­

de repetirse cuantas veces se quiera segdn.^la clase de objeto 

80 a fabricar, has superficies interiores de los diversos c il in ­

dros pueden conformarse como antes se ha descrito. Las hélices



^prensadoras pueden ser de paso a la  izquierda o a la  derecha 

y pueden girar con la misma o con diversa velocidad. Los mate­

r ia les  que se han de elaborar por las hélices prensadoras o 

8b penetran directamente en e l extremo de las hélices o en e l ca­

bezal cruzado o en la boquilla, o a l abandonar estas o en una 

matriz o molde intercalado por delante, pudiendo estar unidos, 

o no, entre s í por las superficies lim ilentes.

20 de admisién dispuestos en los cilindros de las hélices prensa­

doras, se colocan dispositivos alimentadoresy mediante los cua­

les se llevan constantemente, de modo regular y dosificados, 

por via mecánica los materiales a las diversas hélices prensa­

doras. hn estos aispositivos alimentadores pueden los materia- 

2b les calentarse previamente. Además e'n su parte superior se pro­

veen de agitadores, por ejemplo de paletas o similares, para 

mezclar y homogenéizar los materiales, y por su parte in ferior 

o en toda su longitud presentan hélices transportadoras o pren­

sadoras, que introducen e l material, con o sin-presión, en los 

100 cilindros de las prensas helicoidales. La cara in terior de la  

parte in ferior del dispositivo alimentador puede ser lis a  en 

toda su longitud o en una porción de la  misma, o puede estar 

interrumpida de modo conveniente, esto es, provista por ejem­

plo de canaladuras, nervios o similares. Los dispositivos mez- 

10b cladores y alimentadores pueden accionarse síncrona o asincró­

nicamente a la  hélice prensadora subordinada. La admisión a la 

hélice prensadora puede realizarse también en dirección ax il 

de la  misma hélice, en especial cuanao su posición es vertica l.

sal del o r if ic io  del cabezal cruzado y consiguientemente las 

irregularidades originadas por e llo  en e l producto, posee e l 

cabezal cruzado varios canales, cuya longitud d.e recorrido es

otra característica del invento, en los o r ific io s

para eliminar las diversas velocidades de corrimiento 

11Ó arriba mencionadas y que se presentan en la  sección transver
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igual entre s í y cuyos o r ific io s  de salida quedan situados 

115 concéntricamente a l porigicio central del cabezal cruzado,

fistos dispositivos pueaen ser múltiplcsjy los o r ific io s  de sa­

lid a  pueden quedar situados en e l miaño o en diversos planos, 

hn lugar de canales pueden también preverse superficies de 

guia u otros dispositivos guiadores e igualadores*

120 Las boquillas de calida pueden disponerse giratorias a l­

rededor de su eje . cuando se disponen varias boquillas de sa­

lida  dispuestas coaxilmente, éstas pueden girar con igual o 

con distinta velocidad y presentar e l misno o distinto senti­

do de rotacién, con lo que se obtienen capas dispuestas en 

125 forma espiral.

nn las adjuntas figuras se ilustra e l invento en algu­

nos ejemplos de ejecucién, presentando

La figura 1 una sección vertica l longitudinal por la 

hélice prensadora según e l invento con e l dispositivo de a l i -  

130 mentacién para e l material;

La figura 2 una sección transversal por la  figura 1;

La figura 3 una,sección vertica l por la  parte in ferior 

de un dispositivo alimón tactor y de la hélice prensadora según 
la  figura 1;

'¡liy'H- figura 4 una construcción especial, en la  que la  hé­

lic e  prensadora penetra en el cabezal de la boquilla;

na figura 3 una sección longitudinal vertica l por nua 

parte de la  prensa helicoidal con dos hélices coaxiles y sus 

correspondientes cilindros;

na ligura 6 una sección transversal por la  figura 3; 

na figura 7 la  mitán del desarrollo de una sección de 

la  parte interior ac un cabezal cruzado, y

na figura S una sección transversal con e l cabezal cru­

zado en la  proximidad do loo o r ific io s  de salida.

nn las figura 1 a 4 se aloja g iratoria  en el cüjhdro

14'd
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1 de la  prensa Helicoidal la  hélice prensadora 2+ En e l extre­

mo voladero del cilindro 1 se designa por 5 e l  cabezal de bo­

quillas. En la cara in terior del cilindro 1 se prevén ranuras 

4 que impiden se pegue a la  hélice e l material que se ha de 

155 prensar.

El material que se ha de introducir, se entrega en e l 

dispositivo alinentador 5, cuya parte in ferior 6 se remete en 

forma cónica en este ejemplo de ejecución* En e l in terior se 

dispone un e je  $ que en su parte superior lleva  paletas mez- 

lóo dadoras y. mediante e l embrague 11 se acopla con e l e je  10, 

pudiéndose accionar este acoplamiento mediante la palanca de 

mano 12. En la parte in ferior 10 del eje se asienta una hé li­

ce transportadora o compresora 8, que lleva  el material a la  

hélice prensadora 2.

lo 5 En la  forma de ejecución según las figuras p y 6 se dis­

ponen coaxilmente entre s í dos hélices prensadoras lp y 15*

Ea hélice prensadora lp marcha en e l cilindro 14 subordinado 

a e lla  y se le introduce e l material por el o r if ic io  de admi­

sión iy . En e l cilindro 14 marcha la hélice prensadora exte- 

iyO r io r  ly , que va dispuesta en e l cilindro 16 y cuyo o r ific io  

de admisión se designa por lo . na prensa helicoidal esté pro­

v ista  de una bobina de resistencia 20 para la calefacción 

e léctrica , nel mismo modo puede preverse en e l cilindro inte­

r io r  14 un arrollamiento calentador 19.

175 -Jomo en e l servicio da estas pren¡

que e l material por efecto de la compres ida 

debido a la  hélice compresora ce - caldea 

aún cuando se desacople la  calefacción, es conveniente prever 

canales refrigerantes 28, -<-,or los que pueda impedirse que. se 

180 queme e l material, haciendo pasar por e llos  un medio re fr ige ­

rante *

prensas se ha comprobado

miprec ión y del rozamiento

¡.lúea tamirtién fuertemente,

como también ocurra ronca helicoidal órese



en la s  figuras 1 a en esta forma de ejecución del invento pueden

preverse ranuras 21 y 22 en las caras interiores de los dos c ilin -
190 dros 14 y lo.

La figura 7 presenta, como antes se ha indicado, el desarrollo 

de una sección perpendicular por un cabezal cruzado, como el ilus­
trado en sección transversal en la figura 8. De la figura 7 se des­
prende que los canales de paso 23 desde el orificio de adnisión 24 

195 a los orificios de salida, poseen igual longitud, de manera que se 

evitan los inconvenientes arriba explicados. Por 25 se designa el 
canal de paso para el objeto que se ha de revestir, par ejemplo una 

mina de lápiz.

be reivindica como nuevo y de propia invención:
200 1 . -  Procedimiento con su correspondiente aparato para la fa­

bricación de objetos que se componen de una o de varias capas de ma­
teriales plásticos, termoplásticos o termoendurecidos, en uno o en 

varios colores, calidades, clases, durezas y similares, caracteri­
zado porque los Rateriales que se han de trabajar, dosificados uni- 

205 forme y exactamente, se llevan a una prensa conocida de hélice, que 
dado el caso posee varias hélices prensadoras colocadas entre sí 
coaxilmente y cuyos cilindros presentan en el interior ranuras o 
nervios.

2. — Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, carae- 
210 terlzado porque la elaboración de diversos materiales que solo en

el producto final se unen entre sí por las superficies limitantes 

y que quedan situados yuxtapuestos o concéntricos entre s i, se efec­
túa en una operación.

3. -  Procedimiento segón lo reivindicado en los puntos 1 y 2, 
215 caracterizado porque la introducción dé los materiales en la hólice

o hélices prensadoras se efectúa bajo presión por via mecánica.

4. -  Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a 3 , 
caracterizado porque los materiales que se han de elaborar, se mez-



clan íntimamente entre s í  antes del prensado previo, de modo espe-
220 cial en el dispositivo alimentader.

3*— Procedimiento según lo reivindicado en los pantos 1 a 4, 
caracterizado porque los materiales que se han de elaborar, se ca­
lientan previamente en el dispositivo alimentader.

6. -  Procedimiento según lo reivindicado en los pantos 1 a 5,
22¡? caracterizado porque los materiales que se han de prensar, .se man­

tienen a temperatura constante durante el prensado gracias a dispo­
sitivos calentadores o refrigerantes regulados.

7 . -  Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a 6, 
empleando una prensa de hélice con varias hélices prensadoras, ca-

230 racterizado porque las hélices prensadoras se accionan en el mismo 
 ̂ o en contrario sentido.

8. -  Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a y, 
caracterizado porque los materiales transportados y comprimidos por 
las hélices prensadoras, solo al final de la hélice o al abandonar

235 la boquilla o en un molde o matriz se encuentran y entonces se unen, 
o no, entre sí solo por las superficies limitantes.

Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a 8, 
caracterizado porque la presién de compreBién se mantiene constante 

gracias a prolongar la hélice prensadora hasta un poco por delante
240 del orificio de salida hasta este mismo orificio .

10. -  Procedimiento aegún lo reivindicado en el punto 9, ca­
racterizado porque los materiales a elaborar se llevan a través de 

los cilindros prensadores provistos de nervios o ranuras a boqui­
lla s  o piezas de boquilla o similares, cuyas ranuras o nervios se

243 corresponden con los de los cilindros prensadores.
11. — Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a 10, 

caracterizado porque los ejes de los dispositivos alimenta dores se 

accionan en dependencia de la velocidad periférica de las corres­
pondientes hélices prensadoras.

230 12.- Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a
11, caracterizado porque la alimentación de los materiales a ela-
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borar se realiza, de modo especial cuando las hélices prensadoras 

tienen posición vertical, coaxilmente a estas hélices.
I5. -  Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a 12, 

caracterizado porque los materiales después de abandonar las héli­
ces prensadoras se conducen a un elemento inversor, por ejemplo a 

un cabezal en cruz, teniendo lugar la  variación en la  dirección del 
flujo del material conservando trayectorias de igual longitud para 

las vías de recorrido, por ejemplo gracias a canales colocados en 

el cabezal en cruz.
14. -  Procedimiento según lo reivindicado en el punto 15, ca­

racterizado por el empleo de varios dispositivos inversores situa­
dos coaxilmente o en serie.

15. -  Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a 14, 
en especial para producir capas compuestas en forma de espiral, que 
dado el caso presentan diversas propiedades y/o se componen de di­
versos materiales, caracterizado porque durante 3a expresión del 
material gira por lo menos una de las boquillas.

'Ésta patente recae sobre OOs-SU CORRSSpORDIAN-
JTE. APARATO PARA La. EABRIuAOiOA oh ORJATUS QUA AA COMPONEN DA UMA 0
DE MARIAS LAPAS", como queda descrito en la presente memoria, ca­
racterizado en la anterior Nota y representado en los adjuntos di­
bujos.
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