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MEMORTIA DESCRHRIPTIVA
de unae Patente de Invencidn por 20 afios,
| & nombre de: .
br. Zaned LOHsENIAN, comerciante, sdbdito .
italiano, residente en Milano, Via Vitto-
re Pigani N° 6 (Italia), por "PROOKDIMIEN-
TO COM SU CORBLCPONDIENTE APARATO PARA L&
FABRICACION Di OBJETOS JUE S& COMPONGEN D
UNA O DE VARIAS CePAS".
e

- -Como es sabido, las premsas helicoidsles, en las gue el me-
terial se transporta mediente hélices, se emplean para trabajer
meteriales pldsticos, termopldsticos y endurecibles térmicamen-—
te. Como la pared del cilindro, en el que gira la hélice, es
en estas prensas completamente 1liso, se presentan inconvenien-
tes al trabajar los materiales que se han de prensar, los cua-
les se menifiestan ante todo con loe materiamles plésticos, ter-
moplésticos y.témmicemente endurecibles. En efecto, estos mate-
riales, a causa del.caldeo. necesario para su prensado, se ad-
hieren firmemente a la hélice transportadora, de susrte que ya

no siguen transpo:éténd.ose con velocidad y uniformidad normales,

"ni pueden exprimirse de la boquilla de la mdquina. Ademéds, este

proceso ocasiona un deterioroc del material que incluso en muchos
cesos llega a quemmrlo o carbonizarlo. }?'erp e esto sBe acompeiis
une estructure irregular del producto.

Se sabe ademds que la slimentacidn del materisl, realiza—

da & mano o ein presidn, & la hélice transportadora,ds ocasién &

~
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_irregularidades, faltas de uniformidad y a defectos en los pro-
ductos fabricados por la méquina, Otro inconveniente de los mé-
20 ;todos conocidos se encuentra en gque para la fabricacidn de ob-
Jetos de distintos colores y calidades, en las que 4stas han
de aparecer mezcladas entre sf o individuslmente cowmo partes
unides por la superficie limitante, se necesita una prensa es-
pecial de hélice para cada uno de estos colores o similares,
25 >1o gue bajo el punto de vista técnico y econdmico lleva consi-
go muchos inconvenientes. ‘lambién es sabido que los cabezales
cruzados o transversales, empleados en la fabricacidn de obje—~
tos y/o0 en los revestimientos de las almas de los cables o de
otros objetos, tlenen el inconveniente de que el materisl
50 trensportado por la hélice prensadora al cabezal en eruz, pPoOr
efecto del rozamiento en la seccidn transversal de los diver-
sos materiales de que el objeto se componse, no gquedan situados
entre sf coaxilmente yso paralelaimenmte.
&1 objeto del presente invento constituye un procedimien-
35 to para la febricacidn simulténes, realizads mediante prense
heiicoidal, de objetos compuestos dae uno o de varios materies-
les, de propiedades iguales, o diversas y/o0 de diversas cali-
dades o0 colores o el revestimiento de ciwalesquiera objetos con
nateriales termopldsticos o termoendurecibles de cualesquiera
40 propiedades y/o0 de color y calidad diversa. Wambién es objeto
del invento suprimir los defectos e inconvenientes arriba se-
‘fialados delrmétodo hasta el presente usado para la rabricacidén
de objetos con la prensa heliéoidal empleando los materiales
antes indicados y ademds ejecutar racionalmente este procedi-
45 miemto y adaptarlo mejor a la ifabricacidén de los mismos obje-
tos. |
‘Segdn el procecimiento del presente invento el material
gue se ha de trabajar mediente una o varias hélices transpor-

‘tadoras, se introduce tangencial o radialmente en la hélice
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prensadora. _gstas hélices Prensadoras marchan en cilindros,

cuya superficie presenta interrupciones en toda su longitud o
solo en una parte de la misma, las cuales poseen la torma de
gargantas de cualquier conformacidén y las cuales pueden dispo-
nerse longitudinal y/o transversalmente y cuyo tamafio y dis—
tencia se adapta al ramo de aplicaciones. in lugar de estas
gargantas o cenaladuras pueden tawbidn preverse nervios o si-
milares. wstas interrupciones de la superiicie interior del
cilindro hacen que ei uaterisl adherido a la idlice prensado-
ra se desvrendas de la hélice o se arranque, de suerte que so
suprimen los inconvenientes arriba explicados. idemds se logra
la ventaja de ¢ue el matericl se homogeneiza uniformemente.

Slel mismo modo las poquillas,; los cabezales cruzados 0O
transversales, las piezas perforadas y similares pueden pre—
sentar en su care interior depresiones o resaltes correspon-
dientes con las partes correspondientes de la superficie del
cilindro. sto ofrece especial importancis cuando la hélice
prensadora posee una longitud tal gue su extremo llega lo mds
posible hasta la proximidad dae la voguilla, o cuando es pOsi-
ble, incluso penetra. en estas partes_de la prensa, Gracias a
esto se mantiene constante la compresidn hastse la salida del
material y se evitan represas de 4ste.

rare la fabricacidn de objetos de materiales de diverso

color ys/o de diversas calidades y clases mediante una prensa
helicoidal Unica, se dispone una'prensa helicoidal con su co-
rrespondiente cilindro coaxilmente en el orificio o boca de
uns segunda preansa, Que & Su Vesz Se dispone en un cilindro co-
rrespondiente a su diduetro., wste uwodo de empalmar entre si
las hélices prensedoras con sus correspondientes cilindros pue-
de repetirse cuantas veces se qulera segin.la clase de objeto
8 fabricar. Las suserficies interiores de los diversos cilin-

dros pueden conformairse como antes se na descrito. las hélices
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_Prensadoras pueden ser de paso a la fzquierda o a la derecha

¥ pueden girar con la misma 0 con diversa velocidad. Los mate-
riales que se han de elaborar por las hélices prensadoras o
penetran directamentc en el extremo de las hélices o en el ca-
bezal cruzado o en la boquilla, o al abandonar estas 0 en una
matriz o wolde iuatercalado por delante, pudiendo estar unidos,
o no, entre sl por las suserficies limitantés.

#egin oire cavacteristicu del invento, en los orificios
de adﬁisién dispuestos en los cilindros de las hélices prensa-
aoras, se colocan dispeositivos alimentadores; mediante los cua-
les se llevan constantecmente, de wmodo regular y dosificados,
por via mecénica los materiales a las diversas hélices prensa-
doras. in estos daispositivos alimentadores pueden log materie-
les calentarse previamente. :ideuwds en su parte superior se pro-
veen de agitadores, wor ejeuplo de paletas o similares, para
mezelar y homogenslzar los materiales, y por su parte inferior
0 en toda su longitud ypresentan hélices transporiadoras o pren-
gadoras, gue introducen el material, con o sin-pfesién, en los

cilindros de las prenses helicoidales. La cara interior de la

‘parte interior del dispositivo alimentador puecde ser lisa en
toda su longitud o en una porcidn de la misma, 0 puede estar
interrumpida de modo conveniente, esto es, proviste por ejer-—
plo de canaladuras, nervios o similares. Los dispositivos mez-—
cledores y alimentadores oueden accionarse sinerona o asinerd-
nicamente & la hélice srensadora subordinada. La adrmisidn & la
hélice prensadora puede realizarse también en direccibn axil
de la misme hélice, en esjecial cuanao su nogicidn es vertical.
Para eliminar las diversas velocidades de corrimieanto

arriba mencionadas y que se presentan en la seccidn transver-
sal del orificio del cabezal crusado y coasigulenteuente las
irregularidades originadas por ello en el producto, posee el

cabezal cruzado varios canales, cuya longitud de recorrido es
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igual entre si y cuyos orificios de salida quedéﬁ,situados
concéntricamente al norificio central del cabezal cruzedo.
4stos dispositivos puecen ser miltiples y los oriiicios de sa-
lida pueden quedar situados en el misno 0 en diversos planos,
Ln lugar de canales pueden tambidn preverse superiicies de
guis u otros dispositivos guiadores e igualadores.

w8 boguillas de galida pueden disponerse giratorias al-
rededor de su ejeo. vuando se disponen varias boquillas~de sa-—
li&a dispuestasc coaxilueate, detas puedaen girar con igusl o

con distinta velocidad y presentar el miauo o distinto senti-

[ ]

ao de rotacidn, con lo que se obtieneu capag dispucsstas en
forma espiral.

m las adjuntas riguras se ilustre el invento en algu-

‘nos ejeuplos de ejecucidn, nresentando

la Tigura 1 uwna secclidn vertical loagitudinal por la
hélice :rensadora segdn el invento con el dispositivo de ali-
mentacidn para el material;

la figura 2 wo seccidn transversal por la figura 1;

La Tigura > uwna seccidn vewrtical por la varte inferior
do un disjositivo alinentador y de la nélice prensadora semdn
la tiguza 1,

gt Llgura 4 unae construccibn especial, en la gue la hé-
liece gransadora peneira en el cabezal de la voquilla;

wa rigura » una seccidn longitudinel vertical wor una
paxrte Ge la pronsa helicoidal con dos nélices coaxiles v sus
corresvondientes cilindros;

e Timare 6 une seccidn trousversal por la figura 5;

wa figura 7 la mitauw del desarrollo de wma seccién de
la parte interior we wn cabopal crmzado, ¥

Lo figora 8 wna seccidn trausversal con ¢l cabezal cru-
zado en la ovroximidad o los orificios de aalida;

wn las figara L o 4 se aloja giratoria ea el cklindro
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1 de la prensa uneiticoidal la hélice prensadora 2. Ln el extre-
mo voladero del eilindro 1 se designa por 5 el cabezal de bo-
quilles, ru la carsa interior ael cilindro 1 se prevén renuras
4 que impiden se pegue a la hélice el material que se ha de
prensar.

51 material que se ha de introducir, se entrega en el
disposivivo alinentador 5, cuyn parte infTerior 6 se remete en
forme. cénica en este ejemplo de ejecucidn. kn el interior se
dispone un eje 9 que en su parte superior lleva paletas mez-
cladoras 7. usdlante el embrague ll se acopla con el eje 10,
pudiéndose accionar este acoplamiento mediente le palenca de
wano 1l2. &n la parte inferior lu del sje se aéienta we héli-
ce transportadora 0 coumpresora 8, que lleva el waterial a la
hélice nrensadora 2.

s la forwa Ge cjecucidn sexin las fTiguras 5 y 6 se dis-
poaen coaxilmente entre sf dos hélices prensadoras 13 vy 15.
& hélice prensadora 1) marcha en el cilindro 14 subordinado
& ella y se le introduce el material por el oriticio de admi-
sidn 17. uu el ciiindro 14 marcha ia hélice'prensadora exte—~
rior 1o, que va daispuesita en el cilindro lo y euyo orificio
de aduisidn se aesizne por lb. .o prensa helicoldal estd pro-

1 ]

igta de uwuaa vobing do resisvencia 20 nare 1o caleiaceidn

<

b

erdctrica. wel miado wodo pucde preverse en el cllindro inte-
rior L4 wn arrolliundento calcoatador 19.

Uomo en el seivicio Ge eotas Lrenses so o conprobado
que el material por electo de la comwprscidn y el rozamionto

cnbida fuertenente,

cr

Gebido o lu héliice cousesors e caifed

afn cuando o desuconle lu celelucciln, s conveniente prever

I?

canales el ‘»L(:)\;‘-L\_.V_.LU’;/{J =, oL 105 A8 oue.da L. lALSse Jue o0

quene el uoteriel, secicndo vasar pOT ellos wn medio relriice
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‘en las riguras 1 a 3, en esta roma de ejecucidén del invento pueden

preverse ranuraes 2l y 22 en las caras interiores de los dos cilin-
dros 14 y lo. ‘ |

la xignré 7 presenta, como antes se ha indicado, el desarrollo
de una seccidﬁ perpenaicular por un cabezal cruzado, como el ilus-
trado en seccién transversal en la figura 8, De la tfigurs 7 se des-

prende que los canales de paso 25 desde el orificio de admisidén 24

~a los oriricios de salida, poseen igual longitud, de manera que se

evitan los inconvenientes arriba explicados. Por 29 se designa el
canal de paso para el objeto gque se ha de revestir, por ejemplo una

mina de 14piz.
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Se reivindice como nuevo y de propia invencidn:

1.~ Procedimiento con su correspondiente aparato para 1avf -
bricacidn de objetos que se cdmponan de uns o de varias capas de ma-
teriales pldsticos, teﬁmoplésticos o tennoendurecidoa,\en uno o en
varios colores, calidades, clases, durezas y similares, caracteri-
zado porque los materiales que se han de trabajar, dosificadbs wmi-
forme y exactamente, se lleven a una prensa conocida de hélice, e
dado el caso posee varias hélices prensadoras coloceades entre si
coaxilmente ¥y cuyos cilindros presentan en el intérior ranuras o
nervios.

2.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, carac-
teriszado porque la elaboracién de diversos materiales que so0lo en
el producto final se unen entre si por las superiicies limitanfee
¥ que guedan situados yuxtapuestos o concéntricos entre sI; se efec-—
tua en uns bperacidh.

5.~ Procedimiento seg¥n lo reivinaicado en los puntos 1 jtz,
céia&terizado-porqne la introduccién dée los materisles en la hélice
o hélices prensadoras se efectua bajo presidn por via mecéniecsa.

4.—<Eiccedimiento segin lo reivindicado en loes puntos 1 & 3,

caracterizadc porque los materisles que se han de elaborar, se mez-
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cla‘xi Intimamente entre sf antes del prensado previo, de modo espe-
cial en el dispositivo alimentador.

-5e— Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1l a 4,
caracterizado porqixe los materiales que se han de elahoi-a.r, 8e ca-
lientan previamente en el dispositivo alimentedor,

6.~ Procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos 1l a 5,
caracterizado porque los materiales que se han de prensear, se man-
tienen a temperatura 'coneta.nte durante el prensado. graclias & dispo-
sitivos calentadores o refrigerantes regulados.

7 .- Procedimiento segin 1o reivindicado en los puntos 1l e 6,
empleando uns prensa de hélice con varias hélices‘ prensadoras, ca—
racterizado porque las hélices prensadoras se accioman en el mismo
o en contrario sentido. ,

.B.— Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 a 7,
cargcterizadn porque los materiales transpoartados y comprimidos por
las hélices premsedoras, solo al rinal de la hélice o al abandonar
la boquilla 0 en um molde o matriz se encuentran y entonces se unen,
° nd_, entre s{ s80lo por las superficies limitantes.

9.~ Procedimiento segin lo reivindieado em los puntos 1 & 8,
caracterizado porque la presién de compresidén se mantiene constante
gracias & prolongar la hélice prensadora hasta un poco por delsmte
del orificio de msalida hasta este mismo orifieio.

10.~ Procedimiento segdn lo reivindicaedo en el .pnn'to 9, ca-

- recterizado porgue los materiales s elaborar se llevan s través ae

los cilindros prensadores provistos de nervios o ranuras & boqui-
llas o piezas ds boquilla o similares, cuyas ranures ¢ nervios se
corresponden con los de los cilindros prensadores.

11,- Procedimiento segin lo reivindicado en los punmtos 1 a 10,
ecaracterizado porque los ejes de los dispositivos alimen’cﬁdores ge
acc‘idnan é:iv dependei;cia de la velocidad peritérica de las corres-
pondientes hélices prensadoras.

12.~ Procedimiento segv.ﬁx lo reivindicado en los puntos 1 &
i1, ea.racterivzado porque ls alimentacién de los materiales & els-
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borar se realiza, de modo especial cuando las hélices prensadoras
tienen poéieidn vertical, coaxilmente & estas hélices.

15.- Procedimiento segdn lo reivindicado en los ppntbs la 12,
caracterizado porque los materiales despuds de abandonar las héli-
ces prensadoras se conducen a un elemento inversor, por ejemplo &
un cabezal en cruz, teniendo lugar la veriacién en la direcciép del
flujo del materisl conservando trayectorias de igual longitud pera
las vias de redorrido, por ejemplo gracias a canales colocados en
el cabezal en cruz.

14.- Procedimiento segin 16 reivindicado en el punto 13, ca-
racterizado por el empleo de varios dispositivos inversores situa-
dos coaxilmente 0 en serie.

. 15.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos i 8 14,
en especial pars producir cepas compuestas en Torme de espiral, que
dado el caso préaentan diversas propiedades y/o se componen ae di -
versos materiales, caracterizado porgue aurante la expresidn del
material gira por lp menos una de las boquillas.

"reta patente recae sobre "yRUCKULMIBNIU (ON SU GUﬁRESrOmDIﬁNe
Iy APAMAWO PAHA 1A FABHICVACLUGN pr OBJETUS U pDr CUMPUMEE Dn UNA O
DB VARIAS CaPAB™, como queda descrito em la presente memoris, ca-
racterizado en la anteriowr Note y representeado en los adjuntos di-

bujos.

Madrid, 14 de Julio,ge 1.949.
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