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‘Es conocido el procedimiento de fabricar objetos de subs-
tancias artificiales termopldsticas y térmicamente endurecibles.
En.los métodos de tabricacién hasta hoy utilizados las substen-
cias artificiales se mezclaban con desperdicios de mederas y
pimilares, si bien este aditamento de un material barato solo
pregentaba las propledades de un medio de carga o rellenc. Na-
turalmente en los métodos conocidos ususles en ls técnica de las
substanciad artificiales, también se agregabsn medios reblande-
cedores y medios alisadores.

Fero en todos estos wm€todos conocidos el material de re-—
lleno tenia Unicamente el cometido de servir de medio de estira-
miento o aumento y por ellc no influia en el cardcter del cuerpo
correspondiente, sino gue este se determinaba en la prdctica ex-

clusivamente por las substancias artificiales empleadas or
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sus aditamentos. También en la mayor parte de los métodosbhas—
ta hoy dados‘a conocer la masa se introducia en los moldes por
etapas y de ellos selia el objeto acabado. La consecuencia era
que solo resultaba posible trabajar por un procediriento inte-
rrumpido.

Segin el procedimiento del presente invento se fabrican
los objetos en una sola operacidn, en especial las envolturas
de los lépices, las minas vara 1os mismos ldpices e incluso 14—
pices acabados.

las cnvolturas para log ldpnices se hen construldo hasta
shora, como es sabido, de madera y de pasel arrollado. Is sabi-
do que la madera debe presentar condiciones muy exquisitas por
lo gue toeca a su calidad, vues el 1dniz acabado no solo deve
poderse atilar fdcilmente, sino ¢gue también ls envoltura debe
ofrecer una sujecidn firre a la mina relativamente Quebradiza.
Fara gue la'madera resulte mejor de coxtar se reguiere sauster-
la & una preparacidn especial. De la madere se obtienen tabli-
llasg gue se Troveen de ranuras. in dstas se ueten lags minas del
lépiz y luégo se aplica wia segunda tadlilla igualmente renuro—
da. sdcilmente se couprende gue con este mdtodo se produce wn
gran desperdicio de madera. wor obue ourbe los ldnices estdu

sometidos, cowo es gabido, a los inrlujos del aire con sus zra—

‘dos diversos de temperatura y humedad. vevido a ésto, la envol-

tura de la madsra comlenza o alabeagrse, de gusrte que en machos
casos la mine se suelta c¢e la envoltura v resbala fuers de la

misma o0 en ella se ¢uiecbra. wl emnleo de las tablillas ranura-
das para log ldvices tiene tarbidn el inconvenients de que las
dos tanlillas al supsiponersge :resentan en las Tibras diversas

direcciones y per consigulente, por las condicionces del aire

eircundante, tembidén se intluyen diversamsnite, desventaja que

favorece el qu¢ la wina se suclite en is eavoltura.
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Otro ingonveniente de la onvoltura de wadero se presenta
al arilar pox erecto de la estructura de la wmisvs madera. Asi al
atilar con la cuchilla, dsta se gula por las ribras de la made—
ra, sin que sea posible dirigirla-como quiera por el gque afila
el 1dpiz. «1 alfilar con un sacapuntes o con una mfquina sacapun—
tas, en la parte aguzada de la madera se presenta también cierta
agpereza, porque la cuchilla del sacapuntas o la fresa de la mé-
quine sacapuntas trabaja transversalmente a la direccidn de las
tibras. msta aspereza se observe frecuentements de modo desagra-
dable. sl utilizar el ldpiz. Jor ejemplo, al afilar con wm saca-—
puntas siempre se debe mantener un cierto espesor en la virute
levantada, de suerte que €sta no pueda sscogerse con la delsaden
gue se quiera. rero esto da ocusidn a que el 1dniz se consuma
mds rdpidamente.

Las minas de los ldpices en los ldpices de plowmbagina se
componen de una mezcla de arcilla y grafito, sirviendo la arci-
lla de aglutinante y las varticulas de gréﬂito se depositan so-
bre el pasel escrito. #n esia clase de ldpices, para regular la
dureza de las minas se aumenta o disminuye el coatenido de er-
cilla, por lo cual aaturalmente se influye al miguo tiewmo en
el tono de color de la mina. vor las woritfculas de arcilla el
pavel se araiia fdcilmente, nor lo cual al borrar un escrito o
un dibujo sierpre guedan trazas de rayas. ol se alsminuye la

cantidad de arcills aplicada, entonces tarbién se reduce la re-

s

sistencia a la rotura de la mina., usta nor consiguiente e rom—
pe mds fdeiliiente que wna mine durs y el desgaste resulta con-
giderable, mn las minas ue tinta y de coniar no nuede, cowmo 69
sabldo, emplsarse la axrcilla coro conglutinante, pues los colo~
rantes se destruyen en uua mina cerdmica por el proceso de com-
bustidn necesaria. sor este uotivo ce adoptan conglutinsntes hi-
drdfilos, como por ejeunlo, twazacanto. ia pequeln resistencia

de estas minas a los influjos del zirc es conocida. For eso se
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ha propuestc fabricar minas con substarciss artificiales, wero

nasta el presente e gido imposible erpylear. cuvstancias artifi-

clales insoclubles en agua . 48bos aglutinantes nldratados nrfopor—

cionan, sin euwbargo, una mina de resistencia wrelotivamente pe-

gueda que nuy Ficilmente se doola.

cegin el presente troceiyimiento se rabricen los objetes,
sor ejemnlo las envolturas pera idpices, las minas para los mis—
mos, los ldoices coumoletos y similares, de materiales termonlds—
ticos y térmicamente endurecibles, los cuales, por 1lo nmenos des-
puds de un tratamiento térmico, son insolubles en el agua, por
ejerumnlo esteres y dteres de celulosa, combinaciones volivinfli-
cas, poliamidas, politenos, polistiroles, butirato de celulosa,
productos de condensacidn del cresol, fenol, urea y similares,
en un proce.liuiento continuo o intermitente de inyeccidn o de
rrensa de corddn. wetos materiales ge emplean juntamente con
substancies orgfnicas o inorgfaicas, que en el presente caso,
en contraosicidn a los objetos de esta clase conocidos fabri-
codos de substanciacs artificiales, inlluyen ecencialmento en
las propisdades del objeto acabado. ue estos 8e deduce que la
cantidad de los cusryos orgdnicos o inorgdnicos es mayor que la
cantidad del aglutinante de la clase indicada. wsi por 20U a
LUU partes em oso de las substanclos orgdnilcas o inorsdniecas,
por ejemplo de naders o vapel, husgo, algoddn, corcio, paja,
caolin, grafito, colorantes orgdnicos e inorgdnicos y similares,
cuyo tamalio de granos degeide de las propiedades del objeto aca-~

I}

bado, se agregan 20 haota 200 partss en veso de aglutinante he-

a

cho de substencias artificiales termonidsticas o téruricanente
endurecibles de la close arriva indicada. & estas substancias
pueden, sin cubargo, agregnrss materilales naturales termop i~
ticos, por ejermlo zouws lacd, colofonia, resina, congo y simi-
lares. s posible entonces mezclar catre si substancios ertificia
les termopldsticas y téridcamente endurecivles. i se reduiere

en la masea une coloraclidn deteruinade, enbounces se agyvepan a o
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1lépices v de masas naic

ta sepdi convenge cusrcos o0 substencias colorantes orgdnicos o
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inorgaaicos, 4 la mosa gue se ha de ¢luborar vueden, para la

i

cubstencia artificial, incornorcrse

rgbhlondecedores, por ejem-—
plo fosfato de tricresilo, dster del Jeido ftdlico del glicol
etilico o wetilico, $ver dibencilico, ozanilida, acetato de ben-

cilo y similares, u otras de estas substancias conocvidas, en es-—

pecial las claces

Q

no voidtiles de las wimmas, por cjemnlo en

]

cantidades de 1 a 1UL del aglutinante. e esta Torma wnuede in-

fluirse en los propledadss, ceuvecialiiente de las envolturas del

if€oiz v de las minas, Lo diversos comuonentes ue las posac se

nezclen entre si antes de la wrenracidn ce las uimsas, hasta
grar una homogseneldad nerfecta. .1l temtarse de envolturas de
mina.s, ¢gous substoncios se rmelen, on-
de mezclarias, cuwauto sco nosible. Jucéen tambidn nmolerse

conjuntawente, y tambidn es

gible :ezcloxy los diversos ¢lemen—

tos de la masa primeroxente por grugos ¥y despuds con junvancnte
hasta homogeneided werieccta y/o lupresnarlos. ias asas, despuds
de mezclouas en prensas nslicoideles, wrensas de corddn, mdqui-
nas inyectoras o simllares, se trabajan continua o intermitente-
msnte .

A 1o masa puede agregarse adeudls una cera natural o sinté-
tica y/o estearatos y similares, en cantidades de U,1 hasta 5
en pesc referido & la cantidad de la masa, elementos que sirven
para influir en la resisterncia y cortabilidad de 1la masa 0 sir-
ven de medios alisadores, La cortabilidad de la nasa resulta asi
tan buens gue puede levantarse una virubte fina y el objeto pro-
ducido, por efecto de faltar fibras dirigidas, permite también
cortarse o aguzarse en cualouier direccidn, y después de esta
operacidn presenta en el punto trabajado una superficie lisa;
cosa de irmoritanclia al tratarsc de los ldpices. gdemds, gracias

& esto, se influye corvesrondientemente en el deslizaniento de
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la mina sobre el panel y s€ lqgra un oﬁen trazo.

nl wrocediniento segtin el iuvento permite ademds faori-
car wasas envolventes parc 1dpices, ocuya proéucci6n no era po-
sible hasta el presente, pues a la .ase puede incorporarse
substencias voldtiles, como periumes, O substoncilas sabrosaes,
por ejeuplo dteres de frutas, arouas de cnocolate. i aditamen—

to de substancias voldiiles a la mdna puede tebién emmlearse

C’)

para utilizar »nor los fumndores las virutas del afilado, econ
objeto de vroducir olores agradables.
Lo adicidn de suwstoncias sabrosa sq&hnda en la exerien-—

cia de que, esnecialmente al tratarse de niflos pequeiios, es

uzsual el cue rmcrdan ol extresno del Ldyiz lo cual nwturalmente
ha de excitarlos anderlence o ubtilizar el légiz sles gue va
provigto de dicnas subshancilas. Worbidn a la mase eunlcada vara

la fabricacién de las winas puedsn aoregtr st subsitancias vola-
tiien, de ouerte cue ¢l el eserivo resresente una nota ner-
gonal del escritor. _ero uwa ventajo oo ccilal del onrocedimien—
to sesdn ei invento es la de que a la masa pora las minas, en—
volturas o cublcries, sueacn inccrporarse cunsoancies luminis-

centes, nor ejemclo subsitanclas radloaectivas y/o fosicrescen—

tes, de susrite que ai sscriply en lo obscuridad pusda wprecior—
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se ya durente 12 escritura lo escrito vy Lanmb:s

e

xiliarse de ningua otra lun.

4l febricar esyceialicnts medios de escriture pueden les
minas y le envoltura o la mina o la envoliura, sabricarse sepa-—
radamente y dado el caso »scubrirse de una ceva de substoncla

.

artificia ermovldstica o téruica

onbe cndurecinle de la cla-

ge arriba seiialada. wsta ca:a, segin otra caracterfstica del
invento, puede recinir ya durmate su fabricecidn wna suerficie
brillante o mete o pulimeantable vy, dado el éaso, s nace de co-
lores. & esto caLa suorficial nueden témbién incornorarse

substancians luminiscentos, neritiies o suboltoheins sdoidos. Los
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aiversos clementos que formon el ucdio de eseritura, como la
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mina, Ll cubicrta , la envolture de Lo mina, ¥ la ca-

&
®
£
:
H

icial [veden {avricerce simuitdnea o separadameate.
Ufrece espceladiss ventasas Lla anlicacidn del invento pars

la produccidn de medios de eseritura o de ldnices acabados.
Pratdandose de éstos, tanto la nasga de las minas cowmo tambidan 1a
envoltura de lo mina j dado ¢l caso le cnra exterior, pusden
elaborarse eu wmw operacidn e uas o verias wdquinas, en las
que dlas velociaodes de avaunces gean siuncrdéaicas. mutonces las
Lagas pare cade medio de eseritura salen conjuntauscnte de una
boquilla extrems dnica. Fueden por consiguients fabricarse, da-
do el caso, cou una gola mdquina varios medlos de egscritura al
mismo tlempo, cowmc por ejemplo varios Léiices.

FUNSORTE RO

Los objetos segin el procedimiento del invento pusden por
ejemplo favricarse disolviendo 100 partes en rweso de acetilce—
lulosa inyectable en 4UU partes ea veso de acetona.

wstas se amasan luego con

10U partes cn peso de gerrin,

[fw
@
Q

5V partes ed peso de jolve de waja,

DU narios el peno dC daring ce orrou,
4y partes oo D380 de ftalato de dilbutilo,
10 vantes en pesc de powaling,

o uarbes on pese 48 8mltaorato s zing,

1 parte en peso 4C blanco de titano,
hagte (ue e Jorme Uns mescal Souozdaca, s sobe L.odo aelen

vroducirae

colox cCuiwssronde o roxiindoiente al

dal gerrin
U8 60088 NaLar Ge ProGues e isnte vrensas de corddn O

de inyeccidn un coxridn comtinue, aviicundo v ealor de Wios

11oe.



=y m=

205 . . &Ry TT
rara producir masas para emvolture de ldpices se mezelen
en seco
100 partes en paso de cleruro de polivinilo, con
10 partes en peso de colofonia en forma de polvo,
b 210 200 partes en peso de serrin, y
15 partes en peso de tosiato de tricresilo.
‘En otra segunda operacidn se mezclan Intimamente entre si
20 partes en peso de ceras duras sintéticas,
8 partes en peso de estearato de calclo,
215 ‘10 pertes en peso de blanco de zine,
1l parte en peso de eosina.
kstas dos mezclaes se agltan luego en wn tambor mezclador
. comin y se elaboran haste obtener una mess completsmente homo-

gbnea. msta masa se prensa luego por una prensa de corddn .o por

220 el método de inyeccidn a 1202, de suerte que se obtienen masas
. de color rojizo con puena ilacultad de corte y con wne rigidez
adecuada para las envolturas.
adMEPLO TIX
Jare la produccidn de una mina de grafito se mezelan 100
225 partes en peso de grafito
5 partes en peso de hollin, con
2H parves en peso de etilecelulosa y
2 partes en peso de resina éongo.
4 la mezclo se agregan 2 paries en pesSe e aceite de ricino co-—
230 mnmo reblandscedor. ye una boguilla con w didmetro gue correspon-—
h da al grosor Tequerldo en ius rdnns, s8¢ eorime esta mass be jo
; presidn a vna beuperatura de 1002 en un corddna continuo v lueso

se coxrta al largo usual cn lao winng de 1dvices, de 19 em. de

s =y

loagitud,



D

RAY

(i
o

e, LA A

~ors ia produccida de wma ina coloweads -

Hlo procederss menC.Londo

de eaoliin con

- o PR . “y
1oy panites i

20 partes en veso de ocuwarillo crowo.

<n GETL
e Coran oL
i o m
e ooina
Ta o) TER =N -1,-{,‘ P ‘] Wom e i mi Ty e e AT e e ey ey ety AT A
AL00. JeBPUSE U8 WeaClLl LnCniuifilitdg 2708 GLenientos, de nren—

jory

so banDidn lo wasc en une crensa nelicoidal o en wne zdanina
imyoctore, calentando al i suo tiemno a 153¢, Lo masy se hone
. : BENPE, At S . £ - s e e . g . S I
crimero pldstica y des uds se andurece en Ltodo cu seceidn

tranpversal veriecta foes uvan mdno de Co-

i L4 2 - s aen T s, oo P Y . ENEHUERT TRy RS e et - P s
log L& _dices o loo mimss, ousden por oiomplo obUoleSe mezclon-
GO gt comleta wouogiusldad

-4
bl

¢ ;eso dg cloruwo 4¢ polivinilo,
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o Tolviiadico CO0 nusve F ods iovia invencidn:

G ~
1a- e Lo cobricocibn de objetos, espo-
270 clulmeate fundas para 1drices de wna o varias plezes, minasg
nawva 1duices y 1 ices accbados, erpmlcendo subgtancies orvi-

ticivles tufuovmu‘m cap vy wfrndicanente cadurecinles, uow ejen-

wlo derivados de eelulosa, cowbinaciones de polivinilo, polia

midas, solitenocs, Jrocuetos de condeasaeda de fenol, cresol,

275 urea, y wsimilares, curacterisado porgue Llas subgtancias. arti-~

ricialeg tomionidgticas y/o térmiceucnte ondurscibles son in-

golubles en agua »Hor L0 Lienos du”‘”*s de . tratoriiento térmi-

.

co, y sirven de rledios conglutinantes pare sudstancias orgdni-

cas e inorgfnicas con grunuiacifn conveniente, por ejemplo se-

. oY

rrin, polvo de humesos, caolin y similares, grafito u otros co-

wa

o
Co
C

lorantes orgdnicos e in orgdnicos que determinan seiglalmenbe
el cardcter del nroducto final, prenonderando la cantidad de

R X3

estas substencies a la de las substancias artificiales y ca-
lentdndose con éstas simultdneamente w»or lo menos en une fase
285 de la fabricacidn y elavordndoses bajo wresidén en seco en m
procesc de imyeccidn o de ;rengpa de cordén, continuc o inter-
micente.
2e= Jrocedindlento seamin lo reivindicado en el punto L,
aracterisado DOXEUE & ila wmass 8¢ incororai resinas nabtura-
293 les, vor gjex-lo gome laca, colofoniu o siuilares.

- T w3 o] yeae] gy e v . =
2= ~wocealrdeonto ©o in Lo reiviadicado en los puntos

=

2

roa2, curactorizado DOXGuC o Lo masa

$6 incorporcn substancios
0 cuern0s colorantes orpduices y/o inorsdoicos.
4e— ToCediniento sepdn lo weivindiendo oa los puntos 1
295 a 3, caractuorisado rOoTOuSs o ln oo cue ge i do elapozor, ce
incoryoreil ledlos revisndecerores sintlicicos o nylurales, lo
wmds posible no voldtilics, .on jeuplo cuteres del deido Ptdli-
co, aceite de ricino o cluilaves.

De= JrOCE IBLERTO Guodn Lo T
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a 4, caracterizado jorque @ LA fmon se incownornn modios ali-

o

Saaores, nor ejemnlo coitoaratos v/ o cenus anturalos 0 arlbifd-

Ciales, aisiados 0 en mezcla.

Ouw— srocetidento woiln lo roiviadicaco en los puntos 1
3 5, carsceblrisado Q0TUAG o las noses ge incowporan Lerientos,
sor ejemplo Dicarbonato amdnico o miailares y Daro producir una
estructura yoroosa.

7= Proceﬁimienté sexfn lo meiviudicado cn los puntos 1

e .
8 O, carac LBOOO 0TGUe o las oo oe "“co;z_* oran substan—~

( J
v
@
hal

Ccias que les den verfuze © sabor.,

o

8e— LT0OCH:

deato sesdin lo roivindilcado en 10o Aatvos 1
& 7, caractorizado noraue a los Lasas Se incor owa wi substen—
clia luuinicecente, —0r GJeLiiio Wi »awd wudloscetiva o luminis—
cente.

1g.- swocediyiento sezda Lo wsiviiicado en los cuntos 1

& 8, caracterizado powgus 10s diversoo clesentos (e la riasa,

' d .y - . s

antes de la celaboxeeidn, @c riescelan catre i wor o 0s 0 61
su totalidnd, hw.eto 1LogPar uua conp lota homoscneidad, en e8ta—

4o disuelto, suspendido, Gmiclonudo 0 sdélido.

1o~ Lrocodimicnbo 8¢ Mn lo rsiviuwdicado en loo puntos 1L
a 9, en es scia 1 pare yvobricar wmedios de sscritura, caracteri-
zado voryue la mina y/0 la euvolitura se iabrican senaradamente
entre s{ ¥ dado el caso pucden recubrirse de una capa (e sSubs—
tancia artitricial ueﬁmo'¢uutica o térmicamente encurccible se-
gin lo reivindicado en el puato 1.

11l.- swrocedimionto segin lo reivindicado en el puato lu,
caracterizado porgue la Capa yo durante ou produnceidn recibe
ung suserficie briilianto 0 wate o puliumentavle, a cuya nasa se
ineorvora dado el caso sudsiencias luainiscentes, odorificas o
sdnidas.

12.— . srocedimiento o fn 1o reivindiculo en log puntos 1

a 11, ceracterizudo woriue Log dlversos clenentos que formen
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el wedio de eseritura, COuo lu mina, La cubierte flelamlsm,
su eavolturs y la cublerva suycriiciel, sueden fabriecarse si-
aultdnea o separadalente.

1.~ _roceliwdiento se dn 1o riivincicado e los munbos 1
o 12, en egiocicl wuxa fabricor me iou do egeritura ACEAVORE T A
aplcss, carwcterisado porgue tanto lo mapaz de la mins cowo
tembidn la envolturs ce la misma mina » dado el camo ls cubier-—
ta exterior, se eloborai ¢n wma operaciln, en vaa o variss wmé-
guinas cow velocidades de ovence sincrdnicas, saliendo los wmo-—

sas de was sola boguilia extreun conjuncauente nars cada medio

CULS .

l..!;

de cper

Lata natente recac soobre “PRUL..&DI&EIENBO PArHa Lo HABRICA-
GION DE UBJETOS, -ESPECIALMENTK »UNDAS PALA LAPICES; MINAS PARA
LAPICESY LAPICES WSRMINADOS DE MAYERIALSS LmAMOPLASYICOS Y
YERMICAMENTE ¥NDURECIDOS", como gueds descrito en 1a p:r:esen'te
memoria y caracterizado en la anterior Nota.

Madrid, 14 de Julio de 1:949.
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