
M E M  O R I A  D E o R  I F 'f i v A
da una patente de Invencidn por 20 años, 

a nombre de
Dr. zARER LORENIAN, comerciante, stíbdito 
italiano, residente en Milano (Italia), 
por:. fBRGCEDBtíIENTO RARA LA FABRICACION DE 
:OBJETOS, EoPEOIALMiEn'lE FONDAS RARA LAPICES, 
MINaB PARA LAPIOEO Y LARICES GERMINADOS DE 
¿^.SERIALES TERMOBLÍSTICOS Y TEBnlCAMEi^TB 
EmHRECIDOS".

Es con ocid o  e l  p roced im ien to  de f a b r ic a r  o b je to s  de subs­

t a n c ia s  a r t i f i c i a l e s  te r m o p lá s t ic s s  y  térm icsuoente e n d u r e c ib le s . 

En lo e  métodos de fa b r ic a c ió n  h a sta  h oy u t i l i z a d o s  la s  su bstan ­

c i a s  a r t i f i c i a l e s  se m ezclaban con d e s p e r d ic io s  de maderas y  

5 s im i la r e s ;  s i  b ie n  e s te  aditam ento de un m a te r ia l  b a ra to  so lo  

p re se n ta b a  la s  p rop ied ad es de un medio de ca rg a  o r e l le n o .  Na­

tu ralm e n te  en lo e  métodos con ocid os u s u a le s  en l a  té c n ic a  de la s  

su b sta n c ia d  a r t i f i c i a l e s ,  tam bién se agregaban  m edios r e b la n d e -  

ce d o re s  y  m edios a l i s a d o r e s .

10 Pero en to d os e s to s  métodos con o cid os e l  m a te r ia l  de r e ­

l le n o  te n ia  tínicam ente e l  com etido de s e r v ir  de medio de e s t i r a ­

m iento  o aumento y  por e l l o  no i n f l u í a  en e l  c a r á c t e r  d e l cuerpo 

c o r re s p o n d ie n te , s in o  que e s te  se  determ inaba en l a  p r á c t ic a  ex­

c lu siv a m en te  por la s  su b sta n c ia s  a r t i f i c i a l e s  empleadas y  por
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1$ su s a d ita m e n to s. También en l a  mayor p a r te  de lo s  métodos has­

t a  hoy dados a con o cer l a  masa se in tr o d u c ía  en lo s  moldes por 

e ta p a s  y  de e l l o s  s a l í a  e l  o b je to  acab ad o. La con secu en cia  era 

que s o lo  r e s u lta b a  p o s ib le  t r a b a ja r  por un p roced im ien to  in t e ­

rrum pido.

2 o Segdn e l  proced im ien to  d e l p re se n te  in ven to  se fa b r ic a n

l o s  o b je to s  en una s o la  o p e ra c ió n , en e s p e c ia l  la s  e n v o ltu ra s  

de lo s  lá p i c e s ,  la s  m inas para l o s  mismos lá p ic e s  e in c lu s o  l á ­

p ic e s  acabados*

la s  e n v o ltu ra s  para l o s  lá p ic e s  se lien c o n stru id o  .hasta 

25 a h o ra , como e s  sa b id o , de madera y  de p ap e l a r r o lla d o *  Es s a b i­

do que la  madera debe p r e s e n ta r  c o n d ic io n e s  muy e x q u is i t a s  por 

l o  que to c a  a su  c a l id a d , pues e l  l á p i z  acabado no s o lo  debe 

pod erse a f i l a r  fá c i lm e n te , s in o  que también la  e n v o ltu ra  debe 

o fr e c e r  una s u je c ió n  firm e a la  mina re la tiv a m e n te  quebradiza*

30 Tara que l a  madera r e s u l t e  m ejor de c o r t a r  se r e q u ie r e  som eter­

l a  a una p re p a ra c ió n  e s p e c i a l .  De la  madera se o b tien en  t a b l i ­

l l a s  que se proveen de ra n u ra s . Ln é s ta s  se  meten la s  minas d e l 

l á p i z  y  lu ego  se a p l i c a  una segunda t a b l i l l a  igualm en te ran u ra- 

d a . fá c ilm e n te  se comprende que con e s te  método se  produce un 

33 gran  d e s p e rd ic io  de m adera, r o r  o tr a  p a r te  lo s  lá p ic e s  e stá n  

som etid os, como es sa b id o , a l o s  i n f l u j o s  d e l a i r e  con sus gra­

dos d iv e r s o s  de tem peratura y  humedad. Debido a é s t o ,  l a  en v o l­

tu r a  de l a  madera com ienza a a la b e a r s e , de s u e r te  que en muchos 

c a s o s  l a  mina se  s u e lt a  de la  e n v o ltu ra  y  r e s b a la  fu e ra  de la  

40 misma o en e l l a  se  q u ie b r a , a l  empleo de la s  t a b l i l l a s  ran u ra- 

das para lo s  lá p ic e s  t ie n e  tam bién e l  in co n ve n ien te  de que la s  

dos t a b l i l l a s  a l  superponerse p resen tan  en l a s  f i b r a s  d iv e r s a s

d ir e c c io n e s  y  por c o n s ig u ie n te , por l a s  c o n d ic io n e s  d e l a ir e  

c ir c u n d a n te , tam bién se  in f lu y e n  d iversam en te , d e sv e n ta ja  que 

43 fa v o r e c e  e l  que l a  mina se s u e lt e  en l a  e n v o ltu r a .
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5 ' Otro in co n v e n ien te  de la  e n v o ltu ra  de madeim ee p re se n ta

a l  a f i l a r  por e fe c to  de l a  e s tr u c tu r a  de l a  misma m adera, ¿ s i  a l  

a f i l a r  con l a  c u c h i l l a ,  ó s t a .s e  g u ía  por l a s  f i b r a s  de l a  made­

r a ,  s in  que se a  p o s ib le  d ir ig ir la - c o m o  q u ie ra  por e l  que a f i l a  

50 e l  l á p i z ,  n i  a f i l a r  con un sacap u n tas o con una máquina sacapun­

t a s ,  en la  p a r te  aguzada de l a  madera se p re se n ta  tambián c i e r t a  

a s p e r e z a , porque l a  c u c h i l la  d e l sacap u n tas o la  f r e s a  de l a  má­

quina sacapu n tas t r a b a ja  tra n sv e rsa lm e n te  a l a  d ir e c c ió n  de la s  

f ib r a s *  .asta a sp e re za  se  observa frecuen tem en te de modo d e sa g ra - 

$$ d a b le .a l  u t i l i z a r  e l  l á p i z .  For e jem p lo , a l  a f i l a r  con un sa ca ­

p u n tas siem pre se  debe mantener un c i e r t o  e sp eso r en l a  v ir u t a  

le v a n ta d a , de s u e rte  que ó s ta  no pueda e sc o g e rse  con l a  delgad ez 

que se q u ie r a . Pero e s to  da o ca sió n  a que e l  lá p iz  se consuma 

más ráp id am en te.

ÓO Las m inas de lo s  lá p ic e s  en lo s  lá p i c e s  de plom bagina se

componen de una m ezcla de a r c i l l a  y  g r a f i t o ,  s irv ie n d o  l a  a r c i ­

l l a  de a g lu t in a n te  y  l a s  p a r t íc u la s  de g r a f i t o  se d e p o sita n  so­

b re  e l  p ap e l e s c r i t o * .  3án e s ta  c la s e  de l á p i c e s ,  p ara  r e g u la r  la  

d u reza  de l a s  minas se aumenta o dism inuye e l  con ten id o  de a r -  

65 c i l l a ,  por lo  c u a l  naturalm en te se in f lu y e  a l  miaño tiem po en 

e l  tono de c o lo r  de l a  m ina, p or la s  p a r t íc u la s  de a r c i l l a  e l  

p a p e l se  arañ a fá c i lm e n te , por lo  c u a l  a l  b o rra r  un e s c r i t o  o 

un d ib u jo  siem pre quedan t r a z a s  de r a y a s ,  s i  se dism inuye l a  

ca n tid a d  de a r c i l l a  a p lic a d a , entonces ta n b ió h  se reduce la  r e -  

?0 s i s t e n c i a  a l a  ro tu ra  de l a  m ina, a s t a  p or c o n s ig u ie n te  ce rom­

pe más fá c ilm e n te  que una mina dura y  e l  d e sg a ste  r e s u l t a  con­

s id e r a b le *  mn l a s  minas de t i n t a  y  de c o p ia r  no puede, como es 

s a b id o , em plearse l a  a r c i l l a  como c o n g lu t in a n te , pues l o s  c o lo ­

r a n te s  se  d e stru y en  en una mina cerám ica por e l  p ro ceso  de com- 

75 b u s tió n  n e c e s a r ia . For e s te  m otivo se adoptan c o n g lu tin a n te s  h i­

d r ó f i l o s ,  como por e jem p lo , tr a g a c a n to . La pequeña r e s is t e n c i a  

de e s t a s  minas a lo s  i n f l u j o s  d e l a ir e  es  co n o cid a . For eso  se
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h a  prop u esto  f a b r ic a r  minas con su b stan cias- a r t i f i c i a l e s ,  pero 

h a s ta  e l  p re s e n te  ha sido im p o sib le  e m p le a r .c u o s ta n c ia s  a r t i f i -  

80 c í a l e s  in s o lu b le s  en a g u a * r o to s  a g lu tim m to s  h id ratad os, propor­

c io n a n , s in  embargo, una mina de r e s i s t e n c i a  re la tiv a m e n te  pe­

queña que muy fá c ilm e n te  se  aoO la.

Segán e l  p re se n te  procedim ien to  se fa b r ic a n  lo s  o b je to s , 

p or ejem plo la s  e n v o ltu ra s  para lá p i c e s ,  la s  minas para lo s  m ia- 

85 m es, lo s  lá p ic e s  com pletos y  s im ila r e s ,  de m a te r ia le s  term o p lás- 

t i c o s  y  térm icam ente e n d u r e c ió le s , lo s  c u a le s ,  por lo  menos des­

pués de un tra ta m ien to  té rm ic o , son in s o lu b le s  en e l  agua, por 

ejem plo  e s t e r e s  y  é te r e s  de c e lu lo s a ,  com binaciones p o l i v i n í l i -  

o a s , p o lia m id a s , p o li t e n o s ,  p o l i s t i r o l e s ,  b u t ir a t o  de c e lu lo s a ,  

$0 p rod u cto s de con d en sacién  d e l c r e s o l ,  f e n o l ,  u rea y  s im ila r e s ,  

en un p roced im ien to  con tin u o  o in te rm ite n te  de in y e c c ié n  o de 

p ren sa  de co rd é n . E stos m a te r ia le s  s e  emplean juntam ente con 

s u b s ta n c ia s  o rg á n ica s  o in o r g á n ic a s , que en e l  p re s e n te  c a s o , 

en c o n tr a p o s ic ió n  a lo s  o b je to s  de e s ta  c la s e  con ocid os f a b r i -  

$5 cados de su b s ta n c ia s  a r t i f i c i a l e s ,  in f lu y e n  ese n cia lm en te  en 

l a s  p rop ied ad es d e l- o b je to  acabado, f e  e s to s  ae deduce que l a  

c a n tid a d  de lo s  cuerpos o rg á n ico s  o in o rg á n ico s  e s  mayor que l a  

c a n tid a d  d e l a g lu t in a n te  de l a  c la s e  in d ic a d a . A s i  por 200 a 

500 p a r te s  en peso de l a s  s u b s ta n c ia s  o rg á n ic a s  o in o r g á n ic a s , 

10o por ejem plo de madera o p a p e l, hueso, a lgod ón , co rch o , p a ja ,

c a o l í n ,  g r a f i t o ,  c o lo r a n te s  o rg á n ico s  e in o rg á n ic o s  y  s im íl& r e s , 

cuyo tamaño de granos depende de la s  p rop ied ad es d e l  o b je to  a ca ­

b ado, se  agregan 20 h a sta  200 p a rto s  en poso de a g lu t in a n te  h e­

cho de s u b s ta n c ia s  a r t i f i c i a l e s  te r m o p lá s t ic a s  o térm icam ente 

105 e n d u re c ib le s  de l a  c la s e  a r r ib a  in d ic a d a . A e s ta s  s u b s ta n c ia s  

pueden, s in  embargo, a g re g a rse  m a te r ia le s  n a tu r a le s  term o p lá s- 

t i c o s ,  por ejem plo goma l a c a ,  c o lo fo n ia ,  r e s in a , congo y  s im i­

la r e s *  As p o s ib le  en ton ces m ezclar e n tre  s í  su b sta n c ia s  

l e s  te rm o p lá s tic a s  y  térm icam ente e n d u re c ió le s*  b i se  r e q u ie r e  

110  en l a  masa una c o lo r a c ió n  determ in ad a, entonces se  agregan a éí
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t a  segón convenga cuerpos o su b s ta n c ia s  c o lo r a n te s  o rg á n ico s  o 

in o r g á n ic o s . A l a  masa que se ha de e la b o r a r  puedan; p ara  la  

s u b s ta n c ia  a r t i f i c i a l ,  in c o rp o ra rs e  re b la n d e c e d o re s , por ejem­

p lo  fo s f a t o  de t r i c r e s i l o ,  á s te r  d e l á c id o  i t á l i c o  d e l g l i c o l  

1 13  e t í l i c o  o m e t í l i c o ,  é t e r  d ib e n c í l ic o ,  o z a n i l id a ,  a c e ta to  ue ben- 

c i l o  y  s im i la r e s ,  u o tr a s  de e s ta s  s u b s ta n c ia s  co n o cid a s, en e s ­

p e c i a l  la s  c la s e s  no v o l á t i l e s  de la s  mismas, por ejem plo en 

c a n tid a d e s  de 1 a 10p d e l a g lu t in a n te . De estes, forma puede in ­

f l u i r s e  en l a s  p ro p ied a d e s, esp ecia lm e n te  de l a s  e n v o ltu ra s  d e l 

120 lá p i z  y  de la s  m inas, ¿o s  d iv e r s o s  componentes no la s  masas se  

m ezclan  e n tre  s í  a n te s  de la  p re p a ra c ió n  de la s  mismas, h a sta  

l o g r a r  una homogeneidad p e r f e c t a .  A l tSEzttarse de e n v o ltu ra s  de 

lá p i c e s  y  de masas para m inas, e s ta s  su b s ta n c ia s  se m uelen, an­

t e s  de m e z c la r la s ,  cuanto se a  p o s ib le ,  rueden  tam bián m olerse 

12$ conjuntam ente, y  tam bién es p o s ib le  m e zcla r  lo s  d iverso s ' elemen­

t o s  de l a  masa prim eram ente por grupos y  después conjuntam ente 

h a s ta  homogeneidad p e r fe c t a  y / o  im p re g n a rlo s . Las n a s a s , después 

de m ezclad as en p ren sas h e l i c o i d a le s ,  p ren sas de cordón, máqui­

n a s  in y e c to r e s  o s im ila r e s ,  se tr a b a ja n  con tin u a  o in te r m ite n te -  

130  m ente.

A la  masa puede a g re g a rse  además una c e ra  n a tu r a l o s in t é ­

t i c a  y/o e s te a r a to s  y  s im i la r e s ,  en c a n tid a d e s  de U ,1 h a s ta  5^ 

en peso r e fe r id o  a l a  c a n tid a d  de l a  masa, elem entos que s ir v e n  

p a ra  i n f l u i r  en la  r e s i s t e n c i a  y  c o r t a b il id a d  de la  masa o s i r -  

133 ven de medios a l is a d o r e s .  La c o r t a b il id a d  de l a  masa r e s u lt a  a s í  

ta n  buena que puede le v a n ta r s e  una v ir u t a  f in a  y  e l  o b je to  p ro­

d u cid o , por e fe c t o  de f a l t a r  f ib r a s  d i r i g i d a s ,  perm ite tam bién 

c o r ta r s e  o agu zarse  en c u a lq u ie r  d ir e c c ió n , y  después de e sta  

o p e ra c ié n  p re se n ta  en e l  punto tra b a ja d o  una s u p e r f ic ie  l i s a ,  

co sa  de im p ortan cia  a l  t r a t a r s e  de lo s  lá p i c e s ,  adem ás, g r a c ia s  

a e s t o ,  se in f lu y e  corresp on d ien tem en te en e l  d e sliza m ie n to  de

140
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l a  mina sobre e l  p ap e l y  se lo g r a  un buen t r a z o .

n i  procedimiento según e l  in ven to  p erm ite  adenitis im bri­

c a r  masas en v o lv e n te s  para la p i c e s ,  cuya proau.ccidh.no e ra  po- 

14 p s i b le  h a s ta  e l  p re se n te , pues a l a  masa puede in co rp o ra rse

s u b s ta n c ia s  v o l á t i l e s ,  como perfum es, o su b sta n c ia s  sa b ro sa s , 

por ejem plo d te re s  de f r u t a s ,  aromas de c h o c o la te , n i aditam en­

to  de su b sta n c ia s  v o l á t i l e s  a l a  mina puede tam bién em plearse 

p ara  u t i l i z a r  por l o s  fumadores la s  v i r u t a s  d e l a l i l a d o ,  con 

130 o b je to  de p ro d u cir  o lo re s  a g r a d a b le s .

La a d ic ió n  de su b sta n c ia s  sa b ro sa s secunda en l a  ex p erien ­

c i a  de que, esp ecia lm en te  a l  t r a t a r s e  de n iñ o s pequeños, es  

u s u a l e l  que muerdan e l  extremo d e l lá p i z  lo  c u a l naturalm ente 

lia de e x c i t a r lo s  grandemente a u t i l i z a r  e l  lá p iz  s i t e s  que va 

135 p ro v is to ' de d ich a s  s u b s ta x ic ia s . También a l a  masa empleada para 

l a  fa b r ic a c ió n  de la s  minas pueden a g re g a rs e  su b sta n c ia s  v o lá ­

t i l e s ,  de su e rte  que e l  p a p e l e s c r i t o  re p re s e n te  una n ota  p er­

s o n a l d e l e s c r i t o r .  P ero  una v e n ta ja  e s p e c ia l  d e l  procedim ien­

to  según e l  in v en to  es l a  de que a l a  masa para l a s  m inas, en- 

l6 o  v o lt u r a s  o c u b ie r t a s ,  pueaen in c o rp o ra rs e  oubs*b a n c la s  lu m in is­

c e n te s , por ejem plo su b sta n c ia s  r a d io a c t iv a s  y/o fo s fo r e s c e n ­

t e s ,  de s u e r te  que a l  e s c r i b i r  en l a  o b scu rid ad  pueda a p r e c ia r ­

se  y a  durante la  e s c r i t u r a  lo  e s c r i t o  y  tam bién L e e r lo  s in  a u ­

x i l i a r s e  de ninguna o tra  lu z .

16 3 . 'A l f a b r ic a r  esp ecia lm e n te  m edios de e s c r i t u r a  pueden la s

m inas y  la  e n v o ltu ra  o l a  mina o l a  e n v o ltu r a , fa b r ic a r s e  sepa­

radamente y  dado e l  caso  r e c u b r ir s e  de una caga de su b s ta n c ia  

a r t i f i c i a l  te rm o p lá s tic a  o térm icam ente en d u reo íb le  de l a  c la ­

s e  a r r ib a  se ñ a la d a , i s t a  cap a , se&án o tra  c a r a c t e r í s t i c a  d e l 

170  in v e n to , puede r e c i b i r  ya  durante su f a b r ic a c ió n  una s u p e r f ic ie  

b r i l l a n t e  o mate o p-ulim entable y ,  dado e l  c a s o , se hace de co­

l o r e s .  A e s ta  capa s u p e r f i c i a l  pueden también in c o rp o ra rs e .

, perfum es o su b s ta n c ia s  s á p id a s . Loss u b s ta n c ia s  lu m in is ce n t es



175

1E

f8 99& ̂
d iv e r s o s  elem entos que forman e l  medio de e s c r i t u r a ,  como la  

m ina, l a  c u b ie r ta  ce l a  m ina, la  e n v o ltu ra  de l a  mina, y  l a  ca­

pa s u p e r f i c ia l  pueden f a b r ic a r s e  sim u ltán ea  o separadam ente.

O frece  e s p e c ia le s  v e n ta ja s  l a  a p lic a c ió n  d e l in v en to  para 

l a  p rod ucción  de m edios de e s c r i t u r a  o de lá p ic e s  acab ad o s. 

T ratán dose de ó s t o s ,  ta n to  l a  masa de la s  minas como tambión la  

e n v o ltu ra  de l a  mina y  dado e l  caso la  capa e x t e r io r ,  pueden 

e la b o r a r s e  en una o p e ra c ió n  en una o v a r ia s  m áquinas, en la s  

que l a s  v e lo c id a d e s  de avance sean s in c r ó n ic a s . matonees la s  

masas para cada medio de e s c r i t u r a  s a le n  conjuntam ente de una

b o q u i l la  extrem a tín ic a . Pueden por c o n s ig u ie n te  f a b r ic a r s e ,  d a- 

183 do e l  c a so , con una so la  máquina v a r io s  medios de e s c r i t u r a  a l  

mismo tiem po, como por ejem plo v a r io s  l á p i c e s .

*nJJÍk'iPiiO I

Los o b je to s  segtín e l  p roced im ien to  d e l in ven to  pueden por 

ejem plo fa b r ic a r s e  d is o lv ie n d o  100 p a r te s  en peso de a c e t i le e — 

lu lo s a  in y e c ta b le  en 400 p a r te s  en peso de a c e to n a , 

n a ta s  se  amasan lu ego  con

100 partes en de serrín,
30 partes en peso de polvo de paja,
30 partos en peco de marina de arros,
4d parres en poso de ftialato de dibutilo,
10 partes en peso de ^ara^rna,

3 arres en peso no ente ara r o de s inc,
1 narre en ¡.ieso de blanco de titano,

hasta que ¡so forme una i:-tOSG-ta nomogénoa. re este redo pueden
producirse objetos cuyo colo:r corresponde aproximadamente, al
del serrín empleado.

re e atas masas se croa¡AO ̂ mediante prensas de cordón o
de in y e c c ió n  un cordón co n rm u o , a p lica n d o  un c a lo r  de unos

11ÜS
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Para producir masas para envoltura de lápices se mezclan 

en seco
100 partes en paso de cloruro de polivinilo, con 
10 partes en peso de colofonia en forma de polvo, 

210 200 partes en peso de serrín, y
1$ partes en peso de fosfato de trieresilo*

En otra segunda o p e ra ció n  se m ezclan  íntim am ente entre sí 
partes en peso de ceras duras sintéticas,

*& partes en peso de estearato de calcio,
215 10 partes en peso de blanco de zinc,

1 parte en peso de eosina.
Estas dos mezclas se agitan luego en un tambor mezclador 

connin y se elaboran basta obtener una masa completamente homo­
génea. a s t a  masa se prensa luego  por una p ren sa  de cordón o por 

220 el método de in y e c c ió n  a 120s ,  de s u e r te  que se  o b tie n e n  masas 

de c o lo r  r o j i z o  con buena fa c u lta d  de c o r t e  y  con una r ig id e z  

adecuada p ara  la s  e n v o ltu r a s .

EJEMPLO 1 1 1

Para l a  prod uceid a de.una mina de g r a f i t o  se m ezclan 100 
225 p a r te s  en peso de g r a f i t o

5 p a r te s  en peso de h o l l í n ,  con 

25 p a rte s  en peso de e t i l c e l u l o s a  y

2 p a r te s  en peso de r e s in a  congo, 

n la  m ezcla se agregan  2 p a r te s  en peso d e ' a c e i t e  de r i c i n o  co— 

250 mo re b la n d e c e d o r . pe una b o q u illa  con un diám etro oue corresp on ­

da a l  g ro so r  re q u e rid o  en las m inas, se exprime e s ta  masa b a jo  

p r e s ió n  a una uempera *^ura ue le u s  en un cordón con tin uo  y  lú e *̂0 

se  c o r ta  a l  la r g o  u su al en las minas de l á p i c e s ,  de 15 cm. de

lo n g itu d



255 mu . H/
rara la producción úe una nina coloreada puede por ejem­

plo procederse mezclando
leü partes en peso ue caolín con 
20 partes en peso do amarillo cromo.

240 n esta mezcla se uprope-.n
§ partes en poso lo coras sintéticas 
12 partes en peso de resina líquida de i'enolf ornalde- 

hido.,Después de mezclar íntimamente estos elementos, se pren­
sa también la masa en una prensa helicoidal o en una máquina 

245 inyoctora, calentando al mismo tiempo a Ipüs. na masa se pone 
primero plástica y después se endurece en toda su sección 
transversal perfectamente, esto es, se produce uaa mina do co­
lor, sólida y de encelante escritura.

V..

2p0 ñas masas de pulimento para recubrir las envolturas de
los lápices o las ninas, pueden por ejemplo obtenerse mezclan­
do lias tu. completa homogeneidad

leu partes en poso da cloruro de polivinilo, y 
$0 partes en peso dé fosfato de tricrosilo con 

2pp 2J partes en peso do ocre y
lo- partes en poso do blanco de titano, 

ce forma una nasa amarilla puo por el mi smo procedimiento que
la producción do la envol'üur-a del lápiz o de la mina, se apli­
ca .sobre su superficie, 1-ovando ambas masas a un orificio co- 

léO món de e::pulsión.
Uul-ounú Vi

bi se emplea siicultóneemente el método explicado en el 
.ejemplo  ̂con el do los ejemplos 111 y IV, entonces se forma 
un lápiz de plombagiua coloreado o un lápiz de color, hqui se 

2 6 5'-en^lean los procedimientos, en los que las tros masas diversas 
se llevan a un orificio conón de expulsión. -
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! ^ Lt EPROCUCC^ON"^
LC i O o,jL O í?iG ^ L. 1890^7

se r e iv in d ic a  como nuevo y  de p ro p ia  in v en ció n :

1 . -  p roced im ien to  para .la  fa b r ic a c ió n  de o b je to s , esp e-

2yo cia lm en te. fundas pana la p ic e s  de una o v a r ia s  p ie z a s ,  minas 

p a sa  la p ic e s  y  lá p ic e s  acab ad os, empleando su b sta n cia s  a r t i ­

f i c i a l e s  te r n o p lá o t ic a s  y  térm icam ente e n d u r e c ió le s , por ejem - 

'f.)lo d e riv a d o s  de c e lu lo s a ,  com binaciones de p o l i v i n i l o ,  p o l i a -  

m id as, io l i t e n o s ,  p ro d u cto s de cond ensación  do f e n o l ,  c r e s o l ,  

27p u re a , y  s im i la r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque la s  su b sta n c ia s  a r t i ­

f i c i a l e s  to m o -p lá s tic a s  y/o térm icam ente o n d u recib le s  son in ­

s o lu b le s  en agua por lo  menos después de un tra ta m ien to  térm i­

c o , y  s ir v e n  de medios c o n g lu tin a n te s  p ara  su b sta n c ia s  o rg á n i­

c a s  e in o rg á n ic a s  con g ra n u la c ió n  c o n v e n ie n te , por ejem plo se -  

280 r r í n ,  polvo  de h u eso s, c a o l ín  y  s im i la r e s ,  g r a f i t o  n o tro s  co­

lo r a n te s  o rg á n ico s  e in o rg á n ic o s  que determ inan ese n cia lm en te

e l  c a r á c t e r  d e l  producto  f i n a l ,  preponderando l a  ca n tid a d  de

e s t a s  su b sta n c ia s  a la  de la s  s u b s ta n c ia s  a r t i f i c i a l e s  y  ca­

le n tá n d o se  con é s ta s  sim ultáneam ente por lo  menos en una fa s e  

285 de la  fa b r ic a c ió n  y  elaborán dose b a jo  p r e s ió n  en soco  en un 

p ro ce so  de in y e c c ió n  o de prensa de cordón , continuo o in t e r ­

m ite n te  .

2$0

2**- fr o c e d in ie n to  según lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 1 ,  

c a r a c te r iz a d o  porque a l a  maso, se in co rp o ran  r e s in a s  n a tu ra ­

l e s ,  por ejem plo goma la c a ,  c o lo fo n ia  o s im ila r e s .

3 *-* -T oced im ien to  según lo  r e iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1 
y  2 , carao r o n z a d o  porque a l a  maca so in co rp o ra n  su b sta n c ia s  

o cuerp os c o lo r a n te s  o rg á n ico s  y/o in o r g á n ic o s .

253
4**" -rocedimi€*nto según lo  r e iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1  

a 3? ca ra crerisa o .o  porque a la  masa que se ha de e la b o r a r , ce 

in co rp o ra n  memos, rooiandecec'.ores s i n t é t ic o s  o n a tu r a le s ,  lo  

mas p o s ib le  no v o l á t i l e s ,  gor ejem plo e s t e r e s  d e l á c id o  i t á l i ­

c o , a c e i t e  de r ic in o  o s i m i la r e s .

3. -  -roceaim ian uo según lo  r e iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1
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'18906?'
 ̂ c a r a o tc r is a d o  porque a l a  nana se in co rp oran  medios a l i ­

s a d o r e s , por ejem plo e s r e a r a to s  y/' o ce ra s  n a tu r a le s  o a r t i f i ­

c i a l e s ,  a is la d o s  o en m íesela.

c*- ¿"roce ¡ í amiento sc¿;un lo re iviudi cauo en los puntes 1 
a 3, carao'censado porque a las masas- se incorpo ran fermentos, 

^0  ̂ por ejemplo bicarbonato amónico o similares, para producir una 
estructura porosa.

7*— proced im ien to  según lo r e iv in d ic a d o  en io s  puntos 1 
u o , c a r a o te r ís a d o  porque a las jnasac se in co rp o ran  su bstan ­

c ia s  que l e s  den perfume o sab o r.

3-LO 3 . — p roced im ien to  según lo  r e  iv in d ic a d o  en  lo s  puntos 1
a 7; c a r a c te r iz a d o  porque a la s  masas se  in co rp o ra  una su b stan ­

c i a  lu m in is c e n te , por ejem plo una r a s a  r a d io a c t iv a  o lu m in is­

ce n te *

1$.- irocedim lento según lo reivindicado en los puntos 1 
315 a 8 , c a r a c te r iz a d o  porque los d iv e r s o s  clam en tos de la masa, 

antes de l a  e la b o r a c ió n , se m ezclar e n tra  sí por grupos o en 

su t o t a l i d a d ,  hasta lo g r a r  una com pleta  homogeneidad, en e s t a ­

do disuelto, suspendido, emulsionado o s ó l id o .

10. -  P rocedim iento  se,-úif lo reivindicado en los puntos 1 
3<¿0 a $, en e s p e c ia l  para f a b r ic a r  medios de e s c r i t u r a ,  c a r a c t e r i ­

zado porque la  mina yy'o l a  e n v o ltu ra  se  fa b r ic a n  separadam ente 

e n tr e  s í  y  dado e l  ca so  pueden r e c u b r ir s e  de una capa de subs­

ta n c ia  a r t i f i c i a l  te r m o p lá s t ic a .o  tófEticam ente e n d u re cib le  se­

gún lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 1 .

323 11. -  P roced im iento  según lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 10,

c a r a c te r iz a d o  porque l a  capa ya durante su  prod ucción  r e c ib e  

una s u p e r f ic ie  b r i l l a n t e  o mate o p u lim e n ta b le , a cuya masa se 

in c o ro o ra  dado e l  caso  s u b s ta n c ia s  lu m in is c e n te s , o d o r í f ic a s  o

s á p id a s .

' 12. -  i r  oce cim ien to  según lo  r e iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1 
a 11, c a r a c te r iz a d o  porque lo s  d iv e r s o s  elem entos que forman
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e l  medio de e s c r i t u r a ,  como la  m ina, l a  

su. e n v o ltu ra  y  la  c u b ie r ta  s u p e r f i c i a l ,

múltemea o sep arad am en te .

1 3 -Tocedimiento seydn lo  r c iv iu c  

a 12, en e s p e c ia l  para r u b r ic a r  me 'Lios c

o la p i c e s ,  c a ra o te r is a d o  porque ta n to  le  

tam bián l a  e n v o ltu ra  o.e l a  misma mina y

c u b ie r ta  de la mísn&, 

pueden fa b r ic a r s e  s i ­

rc a d o  en lo s  puntos 1 

.0 e s c r i t u r a  acaba uo s 

. masa de l a  mina como 

dado e l  caso l a  c u b ie r -

340
t a  e x t e r io r ,  se e la b o ra n  

(juinas con v e lo c id a d e s  de 

sa s  de mía s o la  b o q u illa

en una o p e ra c ió n , en una o v a r i a s  iaá— 

avance s in c r ó n ic a s , sa lie n d o  l a s  ma- 

extrem a conjuiitaLien'ce para cada medio

U ata p a te n te  r e c a e  sobre "IROOáHTMiEMTO BARa. LA FABRICA— 
OION DE OBJETOS, ESPECIALMEíQlE TUNDAS PARA L&PICES,MINAS PARA 
LAPICES¡Y LAPICES TERMINADOS DE MACHALES T'ESMOPLAST'ICOS Y 
i-ERMICAMEN'TE ENDURECIDOS", como queda descrito en la presente 
memoria y caracterizado en la anterior Ñola.

'*1 1
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