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M E M O R I A D E S C R I P T I V A
P ara  una p a te n te  de invenc ión , po r v e in te  años, po r! 
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS ENLA FABRICACION DE VAL­
VULAS DE ENTRADA Y CIERRE DE LIQUIDOS EN UN DEPOSITO", a  
favo r de Don Pablo FOMINAYA ALONSO, de n ac io n a lid ad  espa­
ñ o la , c o n d o m ic ilio  en B u rja so t (V alen c ia ), P laza  de Gómez 
F e r ra r .  num. 6# ^

Las v á lv u las  d e s tin ad as  a  l a  e n tra d a  y c ie r re  de 
líq u id o s  eñ un d e p ó sito , conocidas po r " g r ifo s  f lo ta d o re s " , 
e s tán  form adas, en tre  o tro s  elem entos, po r una c a ja  a  t r a ­
vés de l a  que p asa  l a  c o rr ie n te  de e n tra d a  d e l l íq u id o , l a  

$ cual p re se n ta  en su i n t e r i o r  una e s trec h e z  que reduce e l  
paso d e l líq u id o  y s i r v e , a  su  v e z , como a s ie n to  d e l  e le ­
mento ob tu rado r, p a ra  lo g ra r  e l  c ie rre d d e  l a  c o r r ie n te ,  
quedando en tonces e l  liq u id o  re te n id o  a  p re s ió n  en l a  men­
cionada c a ja . -

10 E stas  c a ja s  de v á lv u la  se vienen fabricando  con
p iezas  m acizas o fu n d id as , en l a s  que a l  s e r  mecanizadas 
se o b tie n e , a l  mismo tiempo que l a  c a ja  propiam ente d ich a , 
l a  e s trec h e z  de su pared  i n t e r io r  y a s ie n to  p a ra  l a  obtu­
ra c ió n .-

15 Como se t r a t a  de un a r t ic u lo  de gran consumo en
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e l  mercado, e s ta  fa b r ic a c ió n  r e s u l ta  excesivam ente co sto ­
s a , pues, s i  se emplean p ie z a s  macizas p a ra  v a c ia r la s  in ­
te rio rm e n te , se produce una co n sid erab le  p é rd id a  de mate­
r i a l ,  y  s i  se emplean p ie z a s  fund idas p a ra  e v i t a r  d icha 

20 p é rd id a , r e s u l ta  muy la b o r io sa  su  m ecanización y su mon­
ta je  muy e n tre te n id o , quedando no ob stan te  expuestas siem­
p re  a  la s  poroóidades que pueden h a c e r la s  in se rv ib le s*

Estudiando l a  forma de re s o lv e r  ta n  im portante 
problem a, e l  in v e n to r , que también es p ro p ie ta r io  de l a  

2$ p a te n te  a n te r io r  numero 180*869, en l a  que se  co rrob o ra  
l a  p o s ib il id a d  de t r a s la d a r  e l  a s ie n to  de ob tu rac ió n  que 
h a s ta  ahora se viene rea lizan d o  en c u a lq u ie r  segmento de 
l a  masa de l a  o a ja , desligando po r lo  ta n to  a  é s t a  de l a  
necesidad de p re se n ta r  en su pared  in te rn a  l a  e s trec h e z  

30 an tes mencionada, ha ideado lo s  perfeccionam ientos que 
co n stitu y en  e l  ob je to  de l a  p re sen te  p a te n te , lo s  cu a les  
se describen  a  co n tin u ac ió n *-

Teniendo en cu en ta  e l  p r in c ip io  de l a  p a te n te  
an tes  mencionada, es d e c i r ,  desplazando e l punto de obtu- 

33 ra c ió n , queda lim ita d a  l a  s u p e r f ic ie  in t e r io r  de l a  c a ja  
a l a  ó a ic a  y sim ple función  de conducir l a  c o r r ie n te  de 
l íq u id o , por e l lo  se propone ahora que e s ta  c a ja  e s té  
c o n s ti tu id a  por un tubo s e n c i l lo  con lo  que se ob tienen  
im portan tes v e n ta ja s  ta n to  en e l  órden económico como en 

40 e l  técn ico  y p rá c tic o ,  pues se ah o rra  m a te r ia l  desde e l
momento en  que en su fa b r ic a c ió n  se p a r te  de m ate ria  p r i ­
ma tu b u la r  de e sp eso re s  redu cido s; y  de mano de obra por 
desaparecer gran p a r te  de l a s  operaciones de m ecanización, 
l a s  cu a les  quedan red u c id as  a l a s  mas s e n c i l l a s ,  ya que 

43 in c lu so  se r e a l iz a n  menos cambios de p o s ic ió n  en l a s  ma­
quinas herram ien tas* -



5  CÍNTÍM9S

)<

50

55

60

65

70

75

-  5  -
1 8 9 0 4 6

Según e l  in v en to , se p revé que e l  a s ien to  d e l 
ob turador sea  desplazado, separándolo de l a  p ro p ia  c a ja  
de l a  v á lv u la , o b ien  m anteniéndolo en e l l a  misma, pero 
de forma ind epend ien te , y elim inando en abso lu to  l a  nece­
sidad  de d ispo ner de e s trec h e ces  in te rn a s ,  dando con e l lo  
lu g a r a que l a  c a ja  pueda s e r  fa b ric a d a  con tubo e s t i r a ­
do .-

La c a ja  de v á lv u la  perfecc io nada  según e l  inven­
to ,  s e rá  por ta n to  de secc ió n  tu b u la r  y  l le v a r á  en uno de 
sus extremos un ra c o r con su co rrespondien te  tu e rc a  p a ra  
s e r  un ida a  l a  en trad a  d e l liq u id o  y , en e l  extremo opues­
to ,  una ta p a  o tapón en forma de vaso o análogo.

Al ig u a l  que e l  elemento a l  que s u s t i tu y e , l a  
nueva c a ja  tu b u la r  de v á lv u la  dispone ex terio rm en te  de lo s  
medios n e cesa rio s  para  su su je c ió n  a  la s  paredes d e l r e c i ­
p ie n te  en que deba s e r  in s ta la d a  y  de lo s  de re te n c ió n  p a ra  
l a  pa lanca  ob tu rado ra , a s i  como también d e l o r i f i c io  u 
o r i f i c io s  n e cesa rio s  p a ra  e l  paso <Re d ich a  pa lanca  y  p a ra
s a l id a  d e l líq u id o  a l  d ep ó sito  . -

E1 ob je to  d e l inven to  es naturalm ente su sc e p ti­
b le  de s u f r i r  m odificaciones de forma que no a fe c te n  a  su 
p r in c ip io  o e se n c ia lid a d  c a r a c te r í s t i c a ,  tod as  la s  cu a les  
se consideran  comprendidas en la  p resen te  p a te n te  de inven­
c ió n  sean c u a lq u ie ra  la s  c irc u n s ta n c ia s  que consurran .

N O T A
D escrito  su fic ien tem en te  e l  o b je to  d e l in v en to , se 

d ec la ran  de novedad y de p ro p ia  invención la s  s ig u ie n te s :  
R e i v i n d i c a c i  o n e  s 

1 $ .-  Perfeccionam ientos in tro d u c id o s en l a  fa b r ic a ­
c ión  de v á lv u las  de en tra d a  y  c ie r re  de líq u id o s  en un
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d ep o sito , c a ra c te riz a d o  porque en l a s  c a ja s  de l a s  válvu­
l a s  se suprime en abso lu to  l a  e s tre c h e z  o p e s tañ a  i n t e r io r  
d isp u e s ta  p a ra  s e rv ir  de a s ie n to  a l  elem ento ob turador, 
fab ricándose  en forma l i s a  in te r io rm e n te , sea  c u a lq u ie ra  
l a  secc ió n  que adopte .

2 3 .-  Perfeccionam ientos in tro d u c id o s  en l a  fa b r ic a ­
c ió n  dé v á lv u la s  de en trad a  y  c ie r r e  de líq u id o s  en un 
d ep ó sito , c a ra c te riz a d o  porque según l a  re iv in d ic a c ió n  an­
t e r i o r  la  c a ja  de l a  v&rula puede s e r  tu b u la r ,  a cuyo 
e fec to  se  fa b r ic a  p a rtien d o  de tubo e s t ir a d o  sim p le , d is ­
poniéndose en uno de lo s  extremos e l  ra c o r  y tu e rc a  p a ra  
su unión a  l a  conducción d e l liq u id o  y en e l  extremo 
opuesto una ta p a  o tapón en forma de v a so .-

3 3 .-  Perfeccionam ientos in tro d u cid o s en l a  f a b r ic a ­
ción  de vá&ulas de en trad a  y c ie r re  de l íq u id o s  en un 
d ep ó sito , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te ­
riza d o  porque l a  c a ja  de l a  váhrula l le v a  d isp u esto s  in te ­
r i o r  y  ex terio rm en te  lo s  medios n e c e sa rio s  p a ra  su s u je -  

93 c ión  a  l a s  paredes d e l re c ip ie n te  sobre e l que ha de s e r  
in s ta la d o  e l  con jun to , lo s  de re te n c ió n  para  l a  pa lanca 
obturadora y  tam bién e l  o r i f i c io  u o r i f i c io s  n e cesa rio s  
p a ra  paso de dicha pa lan ca  y  p a ra  s a l id a  d e l líq u id o  a l  
d e p ó s ito .-

100 4 3 .-  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IA FABRICA­
CION DE VALVULAS DE ENTRADA Y CIERRE DE LIQUIDOS EN UN 
DEPOSITO".

Todo según se d esc rib e  y re iv in d ic a  en l a  p re ­
sente memoria que co n sta  de cu a tro  páginas e s c r i t a s  por
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