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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

& favor de
Sociótó Anonyme LE TEERAZZOLITH -  de nacionalidad fran cesa -  

dom iciliada en PARIS ( Francia ) ,  
por:

"  Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de baldosas o p lacas de
cemento magnesiano '*

— —a sa se :  oOo:  = = = ——

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Hasta el presente, l a  fab ricac ió n  de baldosas de 
cemento m aCasiano y , en general, de cnalesqniera ob jetos pi&_ 

nos y delgados de cemento magnesiano, t a le s  como p lacas para 

muebles, lo s a s ,  e t c . ,  tropezaba con v a r ia s  d ific u lta d e s :
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l e . -  Los ob jetos delgados de cemento magnesígno 
se deforman.

2 e .-  sm su p erfic ie  contiene burbujas de a ir e .
3 s .— Las baldosas tienen tendencia a desprenderse. 
La presente invención tiene por objeto un procedi­

miento de fabricación  con e l  que se  evitan todos e sto s defec­
to s .

El cemento magues!ano se amasa de l a  manera usual 
con una solución de cloruro de magnesio h asta  que se obtiene 
una con sisten cia  p lá s t ic a .  E sta p a sta  se  coloca en un molde 
m etálico desmontable cuya su p erfic ie  in te r io r  e stá  con stitu ida 
preferiblem ente por elementos de su p erfic ie  planos, algunos 
de lo s  cuales estén recubiertos de una placa delgada, f l e x i ­
b le  y pulida de una substancia químicamente in e rte , que f a c i ­
l i t a  e l desmoldeo y que permite p re sc in d ir , para e ste  fin ¿  
del empleo de agentes líqu id o s o pastosos como a c e ite s ,  gra­
s a s ,  etCé Se han obtenido resu ltados excelentes empleando, 
como ta le s  recubrimientos, hojas de re sin a s  p o liv in llie a s¿

El molde, to ta l  o parcialmente lle n o , se somete a 

vibraciones unidireccionales d isim étricas y luego se c ie rra  
y se  de ja  en reposo hasta que frag&e e l cemento magnesiano. 
Entonces se desmonta e l molde y se desmoldea e l objeto t ie r ­
no, apilándose o almacenándose h asta  su endurecimiento com­
p le to . El almacenado de elementos planos, t a le s  como baldosas 
se efectda disponiendo estos elementos de canto o de cualquier 
o tra  panera que evite  que lo s  elementos están  sometidos a  feo­
te s  d isim étricos durante su endurecimiento*

En lo s  elementos destinados a f i j a r l o s  sobre una 
su p e rfic ie , después de desmoldearlos o cuando menos antes de 
su endurecimiento completo, se  graba en su oara de f i ja c ió n  
unas ranuras in clin adas, de manera que el mortero con e l  que
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se f i ja n  penetre en e s ta s  ranuras y a l fraguar forme un ancla­
je  mecánico cuyo efecto se suma a l de l a  adherencia propia 
deL mortero sobre l a  su p erfic ie  de f i ja c ió n  del elemento* La 
cara rasurada se puede recubrir luego de una capa impermeable 
y a continuación se almacenan lo s  elementos apilándolos con 
sus caras planas en contacto entre s f *

*= :: N 0 $ A

10

!

15

20

25

Se reiv in d ica como objeto de e s ta  patente;
1 .-  Procedimiento para l a  fabricac ión  de baldosas 

de cemento magnesiaao, caracterizado por que durante su fragua­
do y despuás de su endurecimiento, l a s  baldosas se tratan  de 
manera que eus caras mayores no e s te s  sometidas a ningón efec­
to  d isim étrico*

2*— Procedimiento segdn l a  reiv ind icación  1 , carac­
terizado por que l a s  baldosas fraguan en moldes cerrados*

3 *-  Procedimiento segdn l a s  reiv indicaciones 1 y 2, 
caracterizado por que, para su endurecimiento, l a s  baldosas se 
apilan colocando-las en contacto dos a dos por sus caras planas 
y con l a s  caras posteriores recubiertas de una capa impermea­
b le *

4 *-  Procedimiento para l a  fabricación  de baldosas 
o p lacas de cemento magneslano*

E sta memoria consta de t r e s  páginas, e sc r ita s  por 
una so la  cara .
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