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Hasta el presente, la fabricacién de baldosas de
cemento magnesiemc y, en general, de cualesguiera objetos plg.
nos y delgados de cemento magnesiano, tales como placas pars

muebles, losas, etc.,, tropezaba con varias dificwul tades:
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l2.~ Los objetos delgados de cemento magnesiano
se deforman,

284~ Su superficie contiene bnrbujas'de sire.

32.,= Lag baldogas tlenen tendencis a desprenderse.

La presente invencidm tiene por objeto un procedi-
miento de fabricacidén con el que se evitan todos estos defrec—
tos, 4 |

El oemento magnesizno se amesa de la manera ususl
con una solucién de cloruro de mégpesio hasta que se obtliene
una consistencia pldstica. Esta pasia se coloca en un molde
metélico desmontable ocuys superficie interior estd constituida
preferiblemente por elementos de superficle planos, algunos
de los cuales estén recubiertos de una placa delgada, flexi-
ble y pulida de una substancia gufmicsmente inerte, que faci-
lita el desmoldeo y que pexmite prescindir, para este fin,
del empleo de agentes 1fgquidos o pastosos como aceites, gra-
sag, etcs Se han dﬁtenido reéultados excelentes empleendo,
oomo teles recubrimientos, hojas de resinas polivinilicase

El molde, total o parcislmente lleno, se somete &
vibraciones nnidiieccionales disimetricas y luego se cierra
y se deja en reposo hagta gque fraglie el cementoc magnesiano,
Entonces se desmonta el molde y se desmoldea el objeto tier-
no, apiléndose o almacenéndose hamta su endurecimiento com-
pleto. El glmacenaio de elementos planos, teles como baldosmas -
se efectfia disponiendo estoe elementos de canto o de cualquier
otra panera que evite gue los elementos estén sometidos a feo=
tos disimetrices durante su endurecimientos |

En los elementoa‘deatinados a fijarlos sobre uﬁa
superficie, después de desmoldearlos o cusndo menos antes de

su endurecimiento completo, se graba en su cara de fijacifén

_unas ranuras inclinadas, de manera que el mortero con el que
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se fijan penetre en estas renuras y al fraguar forme un ancla-
Je mecénico cuyo efecto se suma al de la adherencia propia

del mortero sobre la superficie de fijacién del elemento. ILa&

cara ranurada se puede recubrir luego de una capa impemmeable

¥y a continuacibén se almacenan los elementos apiléndolos con

sus caras planas en contacto entre sf.

Se reivindica como objeto de esta patemte:

1.~ Procedimiento para la fabricacién de baldosas
de cemento magneaiano, caracterizado por que durante su frague-
do y despuds de su endurecimiento, las baldosas se tratan de
manera que sus caras mayores no esten gometidas a ningtn efecw
to disimetricos:

2.~ Procedimiento seghn la reivindicaocién 1, carac—
terizado por ciue las baldosas fraglian en moldes cerradoss

3e= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 Yy 2,
caracterizado por que, para su endurecimiento, las baidosas g1
apllan colo;ando—las en contacto dos a dos por sus caras plenes
y con las caras posteriores rescubiertas de una cgpa impermea~
bles

44~ Procedimiento para la fabricacién de baldosas
o placas de cemento magnesiano..

Esta memoria consta de tres péginas, escritas pox

una s0la cara.
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