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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

que, por v e in te  años, se  s o l i c i t a ,  como p ro p ia  y 

nueva, a fa v o r  de l a  SOCIETÉ INTERNATIONALE DE MI­

SE EN VALBUR ET DE DEVELOPPEMENT DES BREVETS ( S . I .  

M^B.), d om iciliad a  en Tánger, y cuya Patente ha de 

re c ae r  sobre un "PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCIÓN 

"IN SITU" DE CONDUCCIONES DE HORMIGÓN", re iv in d ican  

dose l a  p r io r id a d  de l a  Patente número 5046, depo­

s i t a d a  en e l  M arruecos Francés con fech a 2 de Octu­
bre de 1948.

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

E l presen te  r e g is t r o  de p aten te  de Invención
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tien e  por o b je to  g a ra n t iz a r  l a  ex p lo tac ió n  e x c lu s i  

v a , en todo e l  t e r r i t o r io  n ac io n a l, co lo n ias y Pro 

tec to rad o , de un procedim iento para  l a  construc­

ción  " in  s i t u "  de conducciones de hormigón, t a l  y 

como se d escrib e  a  con tin u ación .

Se conocen ya v a r io s  procedim ientos para  co­

l a r  " in  s i t u "  conducciones de hormigón alred ed or 

de tubos moldes de gran lo n g itu d , de t e l a  o de cau 

cho, in f la d o s  por f lu id o s  l íq u id o s  o g a se o so s , pe­

ro dichos procedim ientos presen tan  c ie r t o s  inconve 

n ien te s .

En e fe c to , s i  se in f la n  lo s  tubos-m oldes me­

d ian te un flu id o  l íq u id o , como por ejemplo agua, 

e l  peso de un tubo-molde lle n o  de líq u id o  y e l  ro­

ce que se produce sobre l a s  p aredes de hormigón -  

son t a l e s  que no e s  p o s ib le  e x tra e r  e l  tubo por 

tra c c ió n  d ir e c ta ;  e s  por e s te  motivo que se ha prc^ 

puesto  l a  e x tracc ió n  por in v e rs ió n , operación  d e li  

cada y onerosa, que debe r e p e t ir s e  en e l  lu g a r  de 

l a  obra a cada co lad a y que, además, req u iere  un 

tubo-molde de gran  f l e x ib i l id a d .

S i  se in f la n  lo s  tubos moldes mediante un -  

flu id o  g a seo so , como por ejem plo a i r e ,  l a  e x tra c ­

ción por trac c ió n  d ir e c ta  r e s u l t a  f á c i l  en c ie r t a s  

condiciones ya conocidas de l a  e s t ru c tu r a  d e l tubo 

y de l a  n a tu ra le z a  de su s componentes.

S in  embargo, e l  tubo-molde lle n o  de a ir e  es 

mucho más l ig e r o  que e l  hormigón, por lo  cu a l ex­

perim enta un "empuje de Arquímedes" tan to  más fu e r  

te  cuanto más flu id o  e s  e l  hormigón, o más in te n sa  

l a  v ib rac ió n  a que e s som etido.
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* 8 §315,.g u ian te , e s n ece sa rio  s u je ta r lo  "in  

s i t u "  mediante unas arm aduras o p e in es su je to s  a l  

encofrado. A p e sa r  de e l lo ,  e l  tubo sube entre dos 

puntos de f i j a c ió n ,  e in c lu so  l e  ocurre a r r a s t r a r  

en su subida lo s  puntos de f i j a c ió n ,  s i  no e stán  

perfectam ente su je to s  y son de n a tu ra le z a  r íg id a .

La p resen te  invención c o n sis te  en un procedí^ 

miento que e v it a  e s to s  in con ven ien tes (complementa 

do con un d isp o s it iv o  para  su e jecu c ió n , del que se 

s o l i c i t a  o tra  P atente de Invención con e s t a  misma

fech a) y perm ite emplear cómodamente e l  tubo-molde 

p a ra  l a  colocada " in  s i t u "  de l a s  conducciones.

E ste  procedim iento c o n s is te  en l le n a r ,  an tes 

de l a s  operacion es de co lad a , e l  tubo molde, median 

te  un flu id o  líq u id o  como, por ejem plo, agua, lo  

cu al le  comunica l a  forma req u erid a  y, por l a  den­

sid ad  d e l agua, l e  asegu ra  a l  tubo-molde una buena 

e s t a b il id a d  en e l  hormigón, y lu ego , una vez f r a ­

guado e l  hormigón, en e x tra e r  e l  líq u id o  del in te ­

r io r  d e l tubo-m olde. E s ta  su p resió n  d el líq u id o  -  

puede ob ten erse , b ien  haciendo e l  vac ío  mediante 

una bomba a sp ir a n te ,o  por cu a lq u ie r  procedim iento 

o tro , b ien  expeliendo e l  l íq u id o  mediante un f l u i ­

do gaseoso  in trodu cido  b a jo  p re sió n  como, por ejem 

p ío , a ir e  comprimido, y suprimiendo luego l a  p re­

sión  en e l  tubo lle n o  de a i r e .  E l  agua a s í  bombea­

da o evacuada b a jo  p re s ió n , puede fác ilm en te  se r  

conducida fu e ra  de l a  tr in c h e ra  de co lad a .

E l tubo-molde, descomprimido y a lig erad o ,p u e  

de entonces se r  r e t ir a d o  fácilm en te por tracc ió n  

d ire c ta , b ien  v a c ío , b ien  lle n o  de a ir e  a  presión
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atm o sfé r ica  (que a lcan za  por s í  so lo  en cuanto se 

le  separa  de l a  fu en te  de v ac ío  o de l a  fuente de 

a ir e  comprimido).

E l tubo molde hay que d isp on erlo  de forma - 

que perm ita l a  ex tracc ió n  del líq u id o  de su in te ­

r io r  a p e sa r  de s e r  f l e x ib le  tran sversalm en te y 

de tender a a p la s ta r s e  completamente.

E ste  ap la stam ien to , normalmente impedido por 

e l  agua, puede s e r  lo c a l  s i ,  a  consecuencia de una 

cu rvatu ra de l a  conducción, e l  agua e s  evacuada 

completamente en un punto elevado an te s  de se r lo  

en to d as p a r t e s .  E l agua de lo s  p u n to s b a jo s  se en 

cuen tra entonces ap ris io n a d a , en cuyo caso no e s 

p o s ib le  l a  e jecu ción  d e l procedim iento .

P ara  que e l  v ac ío  pueda propagarse  h a sta  e l  

extremo deL tubo-molde, en e l  caso de curvas o de 

pen dientes que tiendan  a c re a r  una acumulación lo ­

c a liz a d a  áe agua, se ad ap ta  en su in t e r io r ,  b ien  

un m uelle o un tubo f l e x ib le  p ro v is to  de numero­

sa s  p e r fo ra c io n e s , o cu a lq u ie r  otro d isp o s it iv o  -  

análogo (véase l a  P atente que con e s t a  misma fecha 

se s o l i c i t a ,  por e l  d isp o s it iv o  p a ra  e jecu c ió n  de 

e ste  procedim iento) siempre que sea  r íg id o  en todo 

sen tido  t r a n sv e r sa l ,  y f le x ib le  y d i la t a b le  en e l  

sen tido  lo n g itu d in a l.

S i se u t i l i z a  un flu id o  b a jo  p re sió n  p ara  ex 

p e le r  e l  l íq u id o , e l  m uelle o e l  d isp o s it iv o  equi­

v a len te  con tra  e l  ap lastam ien to  e s i n ú t i l ,  b astan ­

do en t a l  ca so , según l a  in c lin a c ió n , en v iar a ire  

por l a  tubuladura c e n tra l , disponiendo h ac ia  aba jo  

l a  tubuladura e x cé n tr ica  (ver paten te  complementa-
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r i a ) .  Asimismo, se puede p ro lo n gar e l  tubo-molde 

con un tubo f le :c ib le , ampalmado sobre o tro  que 

a t r a v ie s a  e l  extremo d el tubo-molde h a s ta  l a  cáma­

ra  de t i r o  más próxim a, pudiéndose entonces en v iar 

e l  a i r e  comprimido por un extremo o por otro del 

tubo-molde, segú n  l a  in c lin a c ió n , y recoger e l  l í ­

quido en e l  otro  extremo.

La so lu c ió n  por e l  v ac ío  o frece  l a  v e n ta ja  -  

de s e r  independiente de l a  in c lin a c ió n  y e s  sobre 

todo in te re sa n te  cuando l a  conducción p ara  cons­

t r u i r  p re se n ta  unos puntos a l t o s  o b a jo s .  E l a p la s  

tamiento del tubo-molde por e l  v ac ío  expele en e&c 

to e l  líq u id o  de todos lo s  puntos g r a c ia s  a l  mue­

l l e  o a l  tubo p erfo rad o , que peim ite su avacuación 

g e n e ra l, que no te n d r ía  siempre lu g a r  s in  e l l o ,  pu 

diendo un ao lastam ien to  lo c a l  completo a i s l a r  una 

p a rte  l le n a  de líq u id o  en e l  tubo-molde, im pidien­

do su evacuación re g u la r .

Los d is p o s it iv o s  de p u e sta  en p r á c t ic a  d el -  

procedim iento que se han d e sc r ito  an teriorm ente, no 

se dan sino a  t í t u lo  de ejem plo, pudiéndose u t i l i ­

zar s in  re b a sa r  lo s  l ím it e s  de l a  invención , para  

l a  e jecu ció n  de su procedim iento, o t r a s  v a r ia n te s  

de forma y d isp o s ic ió n  de lo s  órganos, y p a r t ic u la r ­

mente de l a s  tu bu lad uras de evacuación d e l agua y 

de en trad a o s a l id a  d el a i r e .

Los térm inos en que queda red actada  e s t a  Me­

m oria son c ie r to  y f i e l  r e f l e jo  de lo  que se p re ­

tende p a te n ta r , debiéndose tomar en se n tid o  am plio, 

nunca l im it a t iv o .

125- a..!?* A a. \  o, o. p. a. 9, o. a, p. 3, p. p, ?. <?, 9. ,c. a, .¡a-9- a. aja,,a.A 3. 3. ,8-á.
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N O T A  D E  R E I V I N D I C A C I O N E S

Se re iv in d ic a , como de l a  p ro p ia  y nueva in ­

vención, a  fa v o r  de l a  SOCIETá INTERNATIONALE DE 

MISE EN VALEUR ET DE DEVELOPPEMENT DES BREVETS (S . 

I .M .B .) ,  d o m ic iliad a  en Tánger, por lo s  extremos 

s ig u ie n te s :

PRIMERO = Por un procedim iento p a ra  l a  cons­

tru cc ió n  " in  s i t u "  de conducciones de hormigón, co 

lad o , a lred ed or de un núcleo amovible co n stitu id o  

por un tubo-molde in fla d o  por un f lu id o  b a jo  pre­

sió n  o llen ado  de un líq u id o  in com presib le , carac­

te r iz ad o  por e l  hecho de que l a  ex traco ió n  del tu­

bo-molde se e fe c tú a  s in  in v e r t i r lo  como un dedo de 

guante, u t iliz á n d o se  el tubo-molde, lle n o  de l íq u i  

do, durante l a  co lad a y vaciándose lu ego , evacuán­

dose simultáneamente e l  líq u id o  en tod a l a  lo n g i­

tud d e l tubo-molde y su stitu y én d ose  por e l  vac ío  o 

a ir e  a p re sió n  a tm o sfé r ica , lo  cu a l p e m ita  sep a­

r a r  e l  tubo-molde y e x tra e r lo  por sim ple tr a c c ió n .

SEGUNDO = Por un "PROCEDIMIENTO PARA LA CONS­

TRUCCION "IN SITU" DE CONDUCCIONES DE HORMIGÓN"

Tal y como queda d e sc r ito  en l a  Memoria p re ­

cedente y p a ra  l o s  f in e s  que en e l l a  se dejan espe­

c i f ic a d o s .

La presen te  Memoria d e sc r ip t iv a  con sta de s ie  

te  h o ja s , l a s  c u a le s  van f o l ia d a s  y m ecanografiadas 

p o r una so la  cara , y a  l a s  que se une o tr a  dacumen-
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tac ió n  complementaria de s o l ic i tu d  de P atente de 

Invención.

Madrid, a  s e i s  de J u l io  de m il n ovecientos 

cuarenta y nueve.

P .A . de l a  S o c ié te  In te rn a tio n a le  de Mise en 

V aleur e t  de Developpement des B revets (S .I .M .B .)

ARD

*


	Bibliographic data
	Description
	Claims



