PATENTE DE INVENCION

que, por veinte afios, se golicita, como propia y
nueva, a favor de la SOCIETE INTERNATIONALE DE MI-
SE BER VALEUR ET DE DEVELOPPEMENT DES BREVETS (S.I.
M.B.), domiciliada en Ténger, y cuya Patente ha de
recaer sobre un "PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION
"IN SITU" DE CONDUCCIONES DE HORMIGON", reivindicén
doge la prioridad de la Patente nimero 5046, depo-
sitada en el Marruecos Francés con fecha 2 de Octu~

bre de 1948.
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Memoria descriptiva.

El presente registro de Patente de Invencidn
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tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusi
ve, en todo el territorioc nacional, colonias y Pro
tectorado, de un procedimiento para la construc—
cién "in situ" de conducciones de hormigén, tel y
como se describe a continuacidn,

Se conocen ya varios procedimientos para co-
lar "in situ" conducciones de hormigdn alrededor
de tubos moldes de gran longitud, de tela o de cau
cho, inflados por fliidos 1l{quidos o gaseosos, pe-
ro dichos procedimientos presentan ciertos inconve
nientes.

En efecto, gl se inflan log tubos-moldes me-
diante un fliido liquido, como por ejemplo agua,
el peso de un tubo-molde lleno de 1{quido y el ro-
ce que se produce sobre las paredes de hormigdn -
son tales que no es posible extraer el tubo por
traccion directa; es por este motivo gue se ha pro
puesto la extraccién por inversidén, operacidén deli
cada y onerosa, gue debe repetirse en el lugar de
la obra a cada colada y gque, ademés, regulere un
tubo-molde de gran flexibilidad,

Si se inflan los tubos moldes mediante un ~
fliido gemeoso, como por ejemplo aire, la extrac-
cién por traccidén directa resulta fécil en ciertas
condiciones ya conocidas de la estructura del tubo
y ge la naturaleza de sus componentes.

Sin embargo, el tubo-molde lleno de aire es
nucho més ligero que el hormigén, por lo cual ex-
perimenta un "empuje de Arquimedes" tanto més fuer
te cuento mds fluido es el hormigén, o més intensa

la vibracidn a que es sometido.
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a 1 8 809 c’lugguiente, es necesario sujetarlo "in

situ" mediante unas armaduras o peines sujetos al
encofrado, A pesar de ello, el tubo sube entre dos
puntos de fijacidn, e incluso le ocurre arrastrar
en su subida los puntos de fijacidn, si no estén
perfectamente sujetos y son de naturaleza rigida,

La presente invencidén consiste en un procedi
nmiento que evita estos inconvenientes (00mp1ementg
do con ﬁn dispositivo para su ejecucidén, del que =
solicita otra Patente de Invencidén con este misma
fecha) y permite emplear cdémodamente el tubo-molde
para la colocada "in gitu" de las conducciones.

Este procedimiento consiste en llenar, antes
de las operaciones de colada, el tubo molde, medim
te un fluido 1liquido como, por ejemplo, agus, lo
cual le comunica la forme requerida y, por la den-
sidad del ague, le asegura al tubo-molde una buena
estabilidad en el hormigdn, y luego, una vez fra-
guado el hormigén, en extraer el 1fquido del inte-
rior del tubo-molde. Esta supresién del 1iquido —
puede obtenerse, bien haciendo el vacio mediante
una bomba aspirante,o por cualguier procedimiento
otro, bien expeliendo el 1iquido mediante un f1di-
do gaseoso introduclido bajo presién como, por ejem
plo, aire comprimido, y suprimiendo luego ls pre-
sidn en el tubo lleno de aire, E1 agua asi bombea-
de o evacuade bajo presidn, puede Fficilmente ser
conducida fuera de la <%rinchera de colada,

Bl tubo-molde, descomprimido ¥y aligerado,pue
de entonces ser retirado PAcilmente por tracecidn

directa, bien vacio, bien lleno de aire a presidn
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atmogférice (que aleanza por si solo en cuanto se
le geparz de la fuente de vacio o de la fuente de
aire comprimido).

E1l tubo molde hay gue disponerlo de forma -
que permita la extraccidén del liguido de su inte-
rior a pesar de ser flexible transversalmente y
de tender a aplastarse completamente,

Este aplastamiento, normalmente impedido por
el agua, puede ser local si, a consecuenclia de una
curvatura de la conduccidn, el agua es evacuada
completamente en un punto elevado antes de serlo
en todas partes. El agua de lospuntos bajos se en
cuentra entonces aprisionada, en cuyo caso no es
posible 1a ejecucidn del procedimiento.

Para que el vacio pueda propagarse hasta el
extremo ded tubo-molde, en el oaso de curvas o de
pendientes que tiendan a crear una acumulecidén lo-
calizada de agua, se adapta en su interior, bien
un muelle o un tubo flexible provisto de numero-’
gas perioraciones, o cualguier otro digpositive -
andlogo (véase laz Patente que con esta misma fecha
ge solicita, por el dlgpositivo parea ejecucidn de
este procedimiento) siempre que sea rigido en todo
gentido trangversal, y flexible y dilatable en el
gentido longitudinal.

Si se utilize un fliido bajo presidn para ex
peler el ligquido, el muelle o el dispositivo equi-
valente contra el aplastamiento es inutil, bastan-
do en tal ceso, segun la inclinacidn, enviar aire
por la tubuladura central, dlsponiendo hacia sbajo

la tubuladum excéntrica (ver patente complementa—
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ria). Asimismo, se puede prolongar el tubo-molde
con un tubo flexible, ampalmado sobre otro que
atraviesa el extremo del tubo-molde hasta la céme-
ra de tiro mds prdxima, pudiéndose entonces enviar
el aire comprimido por un extremo o por otro del
tubo-molde, segin la inclinacidn, y recoger el 1i-
quido en el otro extremo.

La solucidn por el vacio ofrece la ventajas -
de ser independiente de la ineclinacidn y es sobre
todo interesante cuando la conduccidn para cons-
truir presenta unos puntos altos o bajos. El aplas
tamiento del tubo-molde por el vacio expele en efic
to el 1lfguido de todog los puntos gracias al mue-
lle o &l tubo perforado, gue permite su avacuacidn
general, gue no tendr{a siempre lugar sin ello, pu
diendo un aolastanmiento local completo aislar una
parte llena de liguido en el tubo-molde, impidien-
do su evacuacidn rezular.,

Los dispositivos de puesta en prictica del -
procedimiento que se han degerito anteriormente, no
gse dan sino a titulo de ejemplo, pudiéndose utbili-
zar sin rebasar los limites de la invenecidn, para
la ejecucidén de su procedimiento, otras variantes
de forma y disposicidén de los drganos, y particular-
mente de las “ubuladuras de evacuzacidn del agua y
de entrada o salida del aire.

Los términos en gue gueda redactada esta le-
moria gon clerto y fiel reflejo de lo gue se pre~
tende patentar, debiéndose tomar en sentido amplio,

nunea limnitativo.
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TOoOTA DE REIVINDIOCACIONES

- e vem e et e =

Se reivindica, como de la propia y nueve in-
veneidén, a favor de la SOCIETE INTERNATIONALE DE
HISE EN VALEUR 2T DE DEVELOPPEMENT DES BREVETS (S.
I.M.B.), domiciliade en Ténger, por los extremos
glguienteg:

PRIIERO = Por un procedimiento para la cons-
truccidén "in situ" de conducciones de hormigén, co
lado, alrededor de un nidcleo amovible constituido
por un tubo-molde inflado por un fliido bajo pre-
sidén o llenado de un liguido incompresible, carasc-
terizado por el hecho de gue la exbtracoldn del tu-
bo-molde sze efectia sin invertirlo como un dedo de
guante, utilizéndose el tubo-molde, lleno de ligui
do, durante la colada y vacidndose luego, evacudn-
doge simulténeamente el 1{iquido en toda la longi-
tud del tubo-molde y sustituyéndose por el vacio o
aire z presidn atmosférica, lo c;al permite sepa-
rar el tubo-molde y extraerlo por simple traceidn.

SEGUNDO = Por un “PROCEIIHIENTO PARA LA CONS-
TRUCCION "IN SITU" DE CONDUCCIONES DE HORMIGON*®

Tal y como gueda deserito en la [emoria pre-
cedente y para los fines que en ella se dejan espe-
cificados.

La presente llemoria descriptiva consta de sie
te hojas, las cuales ven foliadas ¥y mécaqografiadaa

por una sola cara, y a las que se une otra decumen-—
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tacidn complementaria de solicitud de Patente de
Invencidn.

Madrid, a seis de Julio de mil novecientos
cuarenta y nueve,

P.A. de la Societé Internationale de Mise en
Valeur et de Developpement des Brevets (S.I.1.B.)
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