MEMORIA DESCRIPTIVA

qle me scompafia & la solicitud de una PATENTE de INVENCION,
por VEINTE ANOS en Espafia, a favor de la SHAW INSUIATOR
COMPANY, residente en IRVINGTON (Estado de New Jersey),

160 Coit Street, Estados Unidos de America, por:-— ” FPER-
FECCIORAMIENTOS INTRODUCIDOS EN 1A FABRICACION DE RECI-
PIENTES DISPENSADORES “.

Inventores:— John H.DuBOIS y Wayne F.ROBB, de nacionalidad
norteamericana. ‘
Prioridad:- EE.UU. Ser.Ne 37.756 del 9 de Jullo 1948,
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" Ia invencidn a que se refiere la presente Memoria,
constituyo una novedad industrial, con caracteristicas y
ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacién exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con
las prescripciones del Estatuto vigente de la Propiedad
Industrial del 26 de Julio de 1.929, texto refundido, pu-
blicado en 30 de Abril de 1.930.

Is finalidad que se persigue con esta invencién es
la de proporcionsr recipientes dispensadores y, en espe-
cial recipientes plegables que permiten una descargs re-
gulable de sus contenidos. :

Ios recipientes incorporados en la presente inven-
cién proporcionan medios para envasar prqductos finamente
pulverizados y liquidos y, ademds los medios pare descar-
gar de manera regulable, los contenidos a chorro y en for-,
‘ma pulverizada, Esta triple funcidn es muy deseable en
relacién con recipientes para productos como por ejemplo,

- gotas rinoterapéuticas que pueden verterase en cantidadea

regulables directamente a partir del recipiente dcntro

de las ventanas nasales, o bien inyectarlss en forma de
chorro pulverizado directamente a partir del recipiente
dentro de los conductos nasales. En efecto, pueden reali-
zarse ambas oporadionos sucesivamente con el fin de con-
segulr un tratamiento eficaz medismte esate nuevo recipi-
ente-aplicadof, sin tener gue recurrir a otros dispositi-

‘vos adicionales.

Ios recipientes incorporados en este invencién con-
vienen en especisl para el envase y el reparto de otros
productos l{quidos tales COmo, preparados antisopticos;
astringentes faciales; agua de Colonia; lociones para las
manos, para la cara y para después del afeitado; brillan-
tinas; desodorantes; insecticidas; ‘extintores de incen-
dios; betin para el calzado; y asimismo para prodﬁctos
pulverizados como polves de talco. A

Un de los objetos de la invencidn es el de proporcio-
nar un’ rocipionto-pulverizadon—cuentagotas de construccién
sencilla, susceptible de ser fabricado economicamcnte.

Otro objeto reside en proporcionar un recipiente del

tipo mencionado, susceptible de ser fabricado de una sola
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Otros objetos de la invencidn y sus ventajss se sefia-
lan & continuacién, o bien resultardn aparentes durante
la sigulente descripcidén y por los dibujos que se acompafian
a este efecto, y en los cuales:~

Ia figura 1 es una vista en pornpectiva de un rocipi-
ente de una sola pieza segin la presente invencidn con par-
te de la pared del recipiente.al descubierto para demostrar
un tubo colocado en el interior del mismog

Ia figura 2 es una vista de plano & mayor escala del
extremo de descargs del- recipiente sefialado en la figura 1
8in el cuerpo del mismo;

Ia figure 3 es una vista de aeccion transversal a ma-
yor escals del extremo de descarga del recipiente sobre la .
linea 3-3 de la figura 5, sin el cuerpo del tubo;

Ias figuras 4 y 5 aon vistas de seccidn transversal a
mayor escala sobre las lineas 4-4 y 5-5 de la figura 2, de-
mostrando ciertos detalles del extremo de descarga del re-
cipiente, estando provisto en la figura 4 de una tapa;

- Ia figura 6 es una vista de seccidn transversal sobre
la linea €-6 de la figura 5 demostrando clertos detalles
del montaje de tubo para el. extremo de descarga del reci-
plente; - .

1a figura 7 es una vista en elevacidén de seccion trans-|
versal de un segundo modelo de recipiento 1ncorporado en
la presente invencidng ‘ ,

Ia figura 8 es una vista de seccidn transversal sobre
la linea £-8 de la figura 7 demostrando el extremo de des-
carga de dicho segundo modelos '

Ia tigura 9 es una vista de seccidn transversal a ma-
yor escala sobre la linea 9-9 de la figura 8 demostrando
ciertos detalles de una cdmara megzcladora y orificio de sa-
lida en el extremo superior o de. descarga de dicho sogundo

Ia figura 10 es una vista de seccién transversal sobre
la linea 10-10 de la figura 9, 8in tapa; .

Ia figura 11 .es una viste en elevacidn 1atera1 de un
tercer modelo de’recipiente segin la presente invencion;

Ia figura 12 es una vista en elevacidn de frente del
recipiente sefialado en laffigurayll;,
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Is figura 13 es una vista de seccidn transversal sobre
la limea 135-13 de la figura 12, ¥y :

ia figura 14 es una vista a mayor escala de la parte
de descarga superior de la botella representads en la fi-
gura 13,

En la figura 1 se ve un recipiente (1), en forma de un
tubo plegable del tipo utilizado para el envase de pasta de-:
dientes, jabon en crema para afeitar, etc. El cuerpo (2)
del recipiente (1) consta de una pared continua (3) que con-
stituye un receptdculo voluminoso, un extremo del cual se
dobla y se cierra mediante una grapa metdlica (4), al tiem-
po que el otro extremo, de tamafio mds reducido,.tiende a
formar un cuello (5), de menor didmetro, provisto de uns pa-
red algo mis gruesa (5a, en las figuras 3 y 5), que la del
cuerpe (2) en general, El cuello {(5) se cierra mediante un
disco o pared superior circular (6) en cuyo centro se en-
cuentra una parte sobresaliente (7), generalmente cil{ndrica
de menor didmetro que aquél del cuello (5). '

De acuerdo con la presente invencidn, el cuerpo (2),
el cuello (5) y la parte sobresaliente (7) del recipiente

(1), se formardn de una sola pieza, como por el moldeo de

un material eldstico, como por ejemplo el caucho o un polf-
mero. termopldsgico, como el polietileno. Preferentemente,
la parte sobresaliente (7), la pared de extremo (6) y la pa-
red (5a) del cuello (5) se hacen relativamente gruesas con
el fin de poder conservar la forma. Ia pared lateral (3)
del cuerpo del recipiente no seri_tan grues&, de manera que
puede plegarse al ser apretada o comprimida, mientras que ‘
una presidén andloga o mayor sobre las partes (5, 6 y 7) no
tenderdn a deformarla apreciablemente, Al momento de dejar

‘de ejercer la presidén deformadora sobre la pared (3), el

recipiente volverd a su forma primitiva de le figura 1.

Aun cuando el caucho es un material apropiado para la
fabricacidn del recipiente, se recomiendan los materiales
como el polietileno que poseen la elasticidad del caucho,
pero no las multiples desventajas del mismo,

. Al referirse a las figuras 2 a 6, se observard que en
éstes el cuello (5) esta dotado, por su didmetro, de un ner-
vio de refuerzo interior (8), provisto, en posicidn axial,
de una parte combada central (9), generalmente cilfndrica,
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| centro del cuerpo adbultado (2) hacia determinado punto en

" liy o1 exterior del tubo (13), y a través del orificio (13a)
||del tubo., De esta manera, los conductos individuales (10c

lmezcladora (15) lateral y exteriormente a través de la parte

ilde la presente invencidn reside en formar dicho orificio(1€)

a través de la cual un conducto (10), genmeralmente de sec-
cién trensversal triangular, se extiende dentro de la parte
sobresaliente (7). Segin se muestra en la figura 3, dicho
conducto (10) comprende paredes laterales (10a) las cuales,
en lugar de entrecortarse a modo de formar una seccidn trans+
vcrsal triangular, se unen por sus dpices con paredes estre~
chas (10b), cada cual en paralelismo con una de las paredes
opuesbas no contigues (108).

En la figura 6 se apreciard que dicho conducto (10)
proporciona un ajuste a presidn para un tubo (13), cuyo ex-
tremo superior se distancia de la pared de extreﬁo (11) del
conducto (10) mediante sobresalientes o lengiietas (14) que
se extienden entre la superficie superior (11) y la linea
central de cads pared (10a). Dicho tubo (13) se extiende
a paxrtir del conducto (10) en direccidm axial a través del

el fondo plegable del recipiente (1) y adyacente al elemen-
to de cierre (4), Preferentemente se fabricard dicha tubo
(13) de un material resistente al efecto de los contenidos

a envasar en el recipiente, Aulk cuando el vidrio resulta .
satisfactorio ern la mayoria de los casos, existe menos peli-
gro de rotura si se fabrica este tubo del mismo material

que se emplea para el recipiente como por ejemplo, pélieti-
leno, ¢ un material termopldstico parecido como el pdlisti-'
reno. o ' . S
El espacio practicado en el conducto (I0) entre la pa-
red de extremo (11) y el extremo del tubo (13) constituye
una cdmara mezcladora (15) que se halla en comunicacidn con
el interior del cuerpo (2) del recipiente (1) a travéds de
los canales (10c) formados por las paredes del conducto (10)

¥ 13a respectivemente) tienden a conectar -la, cémara mezcla-
dora (15) con la parte superior y el fondo en el interior
del cuerpo (2) del recipiente (1).

Un pequefio orificio (16) se extiende desde la cémara

sobresaliente o tobera de descarga (7).m Is caracter{stica

simultdneamente y durante la operacién de moldeo Unica e in-
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tegra del recipiente deacrito ahteriormente, sin tener gue
emplear un macho lateral. Ie formacidn del orificio en

los elementos y machos (no representédon) de cavidad de
moldeo para formar el exterior e interior del recipiente
puede efectuarse por el moldeo de uns mella (17) en un
segmento de la parte sobresaliente cilfndrica (7). Ia
mella (17) se forma mediante un rebajo horizontal (17a) ¥y
una pared vertical (17b), preferentemente ligeramente in-
clinada con respedto a la vertical. Durante el moldeo de
dicha mella, la superficie de una cavidad de moldeo para
formar la superficie (17b) tiende a establecer uns superfic:
cie de contacto con el extremc superior de una de las pa-
redes de un macho vertical que forma las paredes (10b) del.
conducto (10). Aun cuando no se representen ni el macho

comprenderd que éstos constituirdn les contrapartes del
conducto (10) y 12 mella (17) respectivamente (véase en
particular la figura 4), Puesto que las paredes laterales
adyacentes (10a) convergen hacia el orificio (16), el ta-
mafio de éstas puede variarse al modificar el gredo en que
la pared inclinada (17b) se introduce en el molde y por mo-
dificar la distancia entre el rebajo horizontal (17a) y la
pared superior (11) del conducto (10), . '

Se provee uns tapa o cilerre (18) pars cerrar el orifi-
cio (16). Dicha tapa (18) puede aplicarse a modo desmon-
table y de una manera convencionsal al cuello (5) del reci~
plente o, segiin se muestra en la figura 4, tan solo por
fricocién sobre la tobera de descarga (7), dando al interior
de dicha tapa tal forma que se sujete firmemente a la con-
figuracién exterior de aquella parte sobresaliente (7).

Con el fin de facilitar el moldeo del recipiente en for+
ms de unidad integra, pueden inclinarse o trezarse las su-
perficies del mismo de un modo conveniente, segun S8e muestra
en (5b, 8b y 9b, en las figures 3 y 5) redomdeando los #n-
gulos en donde sea posible de acuerde con.la préctica de
moldeo convencional. - SR

El recipiente segun s8e ha descrito anxeriormente se
rellena & partir del fondo antes de cerrarlo mediante calor. -
¥ la sujecidn de la grapa (4). Durgnte la Qperacién de
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del orificio (16).

- gulable & chorro o en forma pulverigada. €or el objeto de

tenido a2l tiempo que por lo menos uno de los tres canales

cortarse la descarge pulverizada en cualquier momento por

.de su eje y aunque se le incline en un dngulo bastante gran-

‘1o menos uno de los canalos (10c) dentro de una pornién del
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rellenc, habrd de aplicarse la taps (18) a la tobera de
descarga (7) para impedir el escape del contenido a través

Suponiendo que el recipiente (1) haya sido rellenado
de determinado producto, tal como, por ejemplo, uns locidn
para despuds de afeitar, y tras de haberse sellado el fon-.
do, puede aplicarse a continuacidn el contenido de modo re-

conseguir una descargs pulverizada, debe tererse e¥ recipi-.
ente en una posicidn lo suficientemente vertical, de manera
que el extremo. inferior -del tubo (I3) se emerja en el con-

(10c) se dirija al aire mas bien que al 1l{quido dentro del
recipiente (2), Una ligera presidn manual ejercida sobre
las paredes laterales (3) produce la descarga del contenido
por el orificio (16) en forma de un f£ino chorro pulveriga-
do. Puede mantenerse la descarga pulverigada mientras se
ejerce la presidn y hasta que se haya consumidc el aire on
el interior del recipiente, o se haya elevado el nivel del
1f{quido a tanto que 4ste cubra los tres canales de aire
(10¢) formsdos por el tubo (13) y el conducto (10). Puede

la accidn de dejar de apretar el recipiente, el cual a con-
tinuecidn automdticamente adquirird su forme primitiva y
normal, aspirando aire a través del orificio (16) 'y quedan-
do as{ en disposicion da repetir nueva descarga eh cualquier
momento deseado. ' :

Conr tal que el nivel del contenido liquido en la posi-
cién vertical del recipiente se distancie por debajo del
cuello (5), se observard que la situacién de los tres cena-
les (10c) a 1209 entre s{ en torno del tubo (13) asegurard
que, al girar el recipiente en cualquier posicién alrededor

de con respecto a la vertical, se abrir& norm&lmente por

interior del recipiento que no contenga l{quido. Mientras
exista esta condicidén, la presién ejercida sobre el cuerpo
(2) tiende a comprimir el aire en el recipiente haciendo
subir el 1{quido por el tubo (13) hacfs la cdmara mezclado-
ra (15). Al mismo tiempo se hard subir el aire por uno o
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uds de los cendles (10¢) dentro de la cdmara mezcladora (15)

y &1 exterior por el orificio (16), mientras gue el aire de
descarga a partir de la cdmara mezcladora (15) aspirerd el
1{quido en el tubo (13) de manera que se descargue un chorro

de 1{guido y aire finamente pulverizado a través del orifi-

cio (18).

En cuanto el fondo del cuerpo voluminoso (2) del reci-
riente (1) se haya plegado permanentcmente en la parte de
cierre (4), se provee’ una especle de cubeta (4a), la cual

a medida que se evacua el contenido, ésta tiende a msnténer

el extremo inferior del tubo (3}3) por debajo de la superfi-
cie del contenido 1{guido hasta el momento de haber expedi-
do. la casi totalidad del 1fquido quedsndo tan solo una muy
reducida cantided en el envase, Ias ventajas de este tipo
de comstruccidn sobre los de fondo ancho y plano gquedan bien
evidentes, o -

'S1 se desea descarger el contenldo del recipiente camo

." chorro en lugar de uns descarga pulverizada, solo hace falta
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inclinar o invertir el recipiente lo suficientemznte. de ma=
nera que todos los canales (10c) se introduzcan en el con-
tenido 1fquido y a continuecién ejercer una ligera_presién
sobre la pared (3) del recipiente (2). De acuerdo com la
cantidad de presidn que se ejerce, el lfquido saldrd por la
tobera en fomma de gotas, o bien como un chbrro. en cantida-
des regulables.

El tamafio de la abertura de tobera u orificio (16) re-
presenta un fasctor principal pare la determinacidn del ta~-
mafio de chorro o gotas a descargar. De manera andloga, el
tamafio de los canales de aire (10c) y la perforecidn (13a)
del tubo, son factores importantes para determinar la canti-
dad de chorro oxgulsado.

En las figuras 7 a 10 se representa un segundo modeélo
de realizacidn de la presente invencién gue comprende un re-

|lcipiente (21), cuye forma en todo su aspecto se parece &

una botella de tipo convencional. El cuerpo principal (22)
del recipiente (21) consta de una pared conmtinua (23), a
cayo extremo inferior puede sujetarse un olemento de fondo

kircular rebordeado (24), por la accidn del calor, una vez

rellonaﬁo el recipiento de un contenido en polvo o lf{guido.
El extremo superior del recipiente se hace mia estrecho
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al objeto de proveer un cuello (25), de menor didmetro de
agquél del cuerpo (22). El cuello (25) se clerra en su par—
te superior por una pared superior circular (26), provista
en el centro de un saliente ciIf{mdrico (27) que sobresale
ligeramente por encima de la superficie superior, segin se
muestra en la figura 9. El cuello. (25) esté dotado, por

su didmetro, de un nervio de refuerzo inferior (28), provis-
to en posicidn axial, de una parte combada (29), generalmen—
te cilfndrica, a través de la cual se extiende un conducto
central (30) a partir del fondo de la parte combada (29)
bac{a un punto por debajo de la superficie superior del sa-
liente (27). El conducto (30) es lo suficientemente largo
pare asegurar un ajuste a presién de un tubo (31) fommado.
de polietileno u otro material analogo, ¥ cuyo extremo su-

Dperior encaja con la parte superior del conducto (30), mien=—

tras que su extremo inferior se extiende hacfa unh punto ad-
yacente al fondo (24) del recipiente. Ia parte combada (29)
por encims del conducto (30), estd provista de una cdmare
mezcladora cil{ndrica de unidn (32) que tiene el mismo did-
metro que la perforacién (3la) del tubd. Un tubo de salida
© tobera de reducido orifieio (33), situado en posicidn axi-|
al, se extiende desde la cémaras mezcladora (32) a través del
saliente (27). ‘ .

Ia parte combade (29) cst‘ proviste de cuatro -canales
(34), los cuales, segin se aprecisra en la figure 10, se
forman en parte por la pared exterior (31b) del tubo (31) en
torno del cual se situan equidistancilalmente. Ios canales
(34+) comunicen por sus extremos superiores y por conductos
horizontales (35) con 1a cdmara mezcladora (52), y por sus
extremos inferiores con el interior del cuerpo (22) del re-
ciplente.

Para el moldeo de las distintas cavidados (30, 32, 33,
34 y 35), se emplea un solo macho, sirviendo la insercién
subsiguiente del tubo (31) en el conducto (5Q)Apara que los
canales (34) y la perforacioh (31a) del tubo se comuniguen
por la cémare nezcladora (32) y el cuerpo (22) del recipi-
ente, . . o
De acuerdo con la presente invencidn, el cuerpe princi-
pal (22), el cuello (25) y la pared msuperior (26), pueden
formarse de una sola pleza o de cualquier otra manera, de
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320.~| polietileno o material anflogo. Tal como en la formma de
re:zlizacién representada en las figures 1 & 6, puede hacer-
se la pared lateral (23) del reci iente sefinlado en las fi-
guras 7 a 10, plegable al ser apretada o comprimida de modo
que el recipiente vuela a adquirir su forma primitiva,a1>m04
325,~ || mento de dejar de ejercer la presidén ‘deformadora,

. Puede aplicarse a modo desmontiable y de manera conven-
cional, una taps o cierre (36), como por friceidn, alcuello
(25) para cerrar el contenido en el recipiente. Preferente-
: mente se provee la parte sﬁperior de 1la tapa (36) de un ta-
330.~ || pén cénico haéig atajo (36a) que se introduce en el orifi--
| eio (23) cerrdndolo al mismo tiempo por lu accidn de aplicar
la tapa (36), seglin ase muestra en la figura 7, sobre el cue-
llo del recipiente.

' Como se comprenderd, puece operarse la foma de reali-
335, || zackdn de la invencidn representada en las figuras 7 a 10,
bien como pulverizador o cuentagotas, y sustancialmente de
la manear como se describe para el modelo mostrado en las
‘figuras 1 a 6.
Al referirse a las figuras 11 a 14, se representa en
340,- || stas un tercer modelo de recipiente dispensador (41) que
incluye una pared lateral y superior continua (42), provista
de un reborde inferior ovalado (45) dentro del cual se suje-
ta a modo desmontable la pestafa (44) de un cierre de fondo
(45), iguslmente ovalado. Aun cuando se presenta un recipi-
345,- | ente de fondo ovalado, se comprenderd que dicho fondo peude
' hacerse redondo o de cualquier otra configuracidn deseada.

Segin se muestra en la figura 15, preferentemente se
provee el reborde (43) de un nervio amlar interioxr (46)
que encaja con la ranura anular (47) sobre la pestafia (44)
350.- ||y que comprime el cierre de fondo (45) contra un rebajo (48)
del reborde de fondo (43) del recipiente, formendo asi un
clerre hermético para el lf{guido. De munera andloga el bor-
de inferior {49) del reborde (43) se introduce en un rebajo
anular (50) del elemento de fondo (45), &l tiempo que el ner-
 355.~ || vio (46) y 1a porcidn de reborde (43) eutre el rebajo (48) y
o el borde (49) sa encaja herméticamente con la porcion conti~
gua’'de la pestafia de clerre (44) con la ranura (47).

Tal como las formas de raalizacion anteriorente descri~|
> tas, puede formarse el recipiente (41) junto con su pared
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~encia a las figures 1 a 6. Tal como en aquel modelo, dicho
. conducto puede tener una seccidn transversal triangular for

-presidn para el extremo (56) dsl tubo, formarndo con dste ca

‘de cdpara mezcladora (59) en la punta superior del tubo queL

principal (42) y reborde inferior (43), ssi como su cierre
de fondo (45), de polietileno o materisl eldstico andlogo,
el cual, adends de proporchonar una pared plegadle (42),

permite estrechar las pestafies (44) para 1a insercidn del
cierre (45), lo que por estrecharse de tal manera tiende a

puntos de contacto entre la pared lateral (42) y el cierre,
Segin se observard en las figures 11 & 13, la pestafis |
de cierre de fondo (44), se curva hac{a afuera y hacig'abajo
a partir del borde (4#9) de la pared (42), formando asf uns
base de apoyo (51) para el recipiente y al mismo tiempo me-

Dentro de la porcidn rebordeada (4#2), preferentemente
se forma el cierre (45) con una cavidsd, generalmente cénica
en la porcién de 1a pared del fondo (52), provista de un
punto inferior central (53) hacia el cual gravita el conte-
nido del recipiente en posiciﬁn vertical, Ademés de dirigiy
el contenido hacfa ed punto inferior (53), la pared inclina+4
da (52) asimismo tiende a sujetar el extremo inferior (54)
de un tubo (55) en la proximidad del punto inferior (%3),
de menera que mientras haya una cantidad apreciable de 1f-
quido o polvo en el recipiente, el tubo (55) en la posicidn
vertical del recipiente, se encontrard emergido en el con-
tenido. »

Segin meJOr,puede apreciarse .en las figuras 13 y 14,
se sujeta el extremo superior (56) del tubo (55) en un con-|
ducto situado adyscente a la parte superior'y enfrente del
recipiente en una posicidn de lu poreidn gruesa (57) que
sobresale hac{s afuera de la pared (42). Este conducto en
la parte sobresaliente (57) se parece al conducto (10) de
la forme de realizacidén de la invencién descrita con refer-

M

mads por paredes verticales:(ss)_que proveen un ajuste &

nales, unoc de los cuales se sefiala en (58) para comunicar
con el interior del cuerpo del recipiente y con un espacio

se distancis de la parte superior del conducto por una o mé
lenglietas (59&).
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una curva de degremento gradual que se amolda apropiadamen-

se encuentra un nervio de refuerzo (62), el cual junto con

(45) asimismo facilita el retorno a su fooma normal y pri-

En la parte delantera de la cdmara (59) se encuentrs
un orificio o tobers de salida (60) dirigida lateralmente
hacfa afuera a travéa de la pared (42).

En las figuras 11 y 12 se observari que la parte supe-.
rior (61) del recipiente (41) se exticnde hacfa atras en

te con las porciones traseras e inferior de la pared (42)
de la cual forma parte integra. Por encima de ésta y forma-
da integramente con la parte superior (61) de la pared (42)

la parte sobresaliente interior (57) provee un refuerzo para
la parte sﬁperior del reciﬁiente, de la misma manera como

rl cierre (45) paxra el fondo.del recipiente, al tiempo que
permite plegarse la parte central por ls accidn de presidn
manual. FEl refuerzo provisto por el nervio (62) y el cierre

nitiva de las porciones apretadas de 1z pared lateral, o
sea a adquirir la forma que se representa en los dibujos.

Por consiguiente, la descarga del contenido del reci-
piente (41), descrito con referencia a las figuras 11 § 14,
resulta sustancialmente idéntica a la de la descarga de los
modelos previamente descritos con referencia a las figuras
lal0.

E1l recipiente (41) tiene 1a ventajé de poder rellenarse
facilmente y de proveer una colocacidén preferida para el ex—|
tremo inferior del tubo de descarge (55). Bn comin con el
recipiente (1) de las figuras 1 a 6, dicho recipiente (41)
ticne la ventaja de. poder moldearse con una cimara mezcladord
integra (59) y tobera de descarga lateral, lo que puede for-
marse 8in el empleo de machos laterales en un molde que ten-
g2 una sola linea de partida.

' Otras ventajas del recipiemte (41), incluso el apoye
provisto en ambos extremos del tubo de descarga (55), resul-
tardn evidentes,

Aun cuando s0lo se han desccito tres formas de realiga-—
cién, & titulo de ejemplo, el alcange de 1la invenciéﬁ, segin |
se define por las reivindicaciones que se acompafian, incluye
modificaciones, asi como otras formas de realizacion tambien
incluidas dentro de la esenzid de dichas reivindicacionos.
Hecha 1la doscripcion precedente, es preciso afiedir que
los :




440.~ || los detalles de realizacién de la idea'expueata, pueden va-
riar, sin que por ello cambie la esencia de la invencidn,
que @5 la que se desprende de los pérrafcs que antecedan.
¥ se reivindic; en la siguiente
, NOTA _ .

445,-1- = Eo resumans- Iu Patente de Inyencgén cuyo reglstro se .
' solicita, recaerd sobre las reivindicaciones sigulentesi~

1) .~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IA FABRICACION
DE RECIFIENTES DISPENSADORES, carecterizados por ur recepté-
culo flexible provisto, en su parte superior, de una tobera
450,~ | de dencarga formada de una sola piez&a, un conducto que se
comunica con el interior de dicho receptdculo y que Be ex—
tiende hacfa la parte superior de dicha tovera de descarga,
un tubo dentro de dicho conducto provisto de un extremo que
I se introduce en dicho‘receptéculo mientras que el otro ex-
455.~ || tremo se encuentra de distancia del extremo superior de di-
cho conducto, una cimara mezcladora en el extremo superior
de dicho conducto que se¢ comlnica con el interior de dicho
receptdculo a través de la perforacidn de dicho tubo y a
través de dicho conducto, un orificio que se extiende por
- 460.~ ||dicha tobera de descarga y que se comunica con dicha cdmara
mezcladora, y un clerre pera dicho receptdculo y una tapa
desmontable para dicho orificio y tobera de descarga.

2).~ Perfeccionsmientos, se@in la reivindicacidn ante-
_ rior, caracterizados por que dicha comunicacidn a través de
455, tdicho conducto existe en por lo menos cuatro canales espaci-
doa en torno de diecho tubo y formados por lﬂ pared de dieho
conducto y el exterior de dicho tubo. .

3).~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados por que dicho cierre se sujeta de maners desmon—
470.- ([table como parte de dicho receptdculo. : ’
' - 4),- Perfeccionemientos, segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados por que dicho cierre incluye una porcian rebaja~
de para la scomodacién del extremo inferior de dicho tubo.

5).~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 4, ce-
475.- |racterizados por que dicho clerre acomcde dicho tubo dentro
de dicha porcién rebajada,
‘ 6) .= Perfeccionzmientos, segin la reivindicaeion 5, ca-—
raecterizados por que el cierre se sujeta de manera desmontablg

en el rsceptaculo,por cuyn accién dicho cierro hace entrar y
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"tdeulo combado hasta un punto adyacente a dicho extremo

conducto mediante una lenglieta, una parte de cdmara mezcla-

apoyarse dicho tubo en una posicidn dentro del rebajo del
clerre,

7).~ Perfeccionsmientos, negdn la reivindicacidn 6, ca-
ractericados por gue el rebajo del cierre y dicho conducto
se compensan exialmente entre sf, curvdndose dicho tubo al
ser sujetedo entrambos.

8).~ Perfeccionamientos, sexin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados por que dicho conducto se hace por lo genéral
de seccidn trsnsversal triangular.

9).~ Perfecclonamientos, segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizadoa por que dicho orificio se forma en la intersec-—
oién de una superficie exterior de dicha tobera de descarga
con una porcién de dicho conducto,

10).- Perfeccionamientos, segin 12 reivindicacidn 9, ca-
racterizados por que dicha superficie de la tobera de des-
carga se dispone en sentido anguler con relacidn a dicho
conducto, : ' ‘

11).- Perfeccionanientos, segdn la reivindicacidn l, ca-
racterizados por que el cuerpo ‘de dicho receptaculo adqule=
re por lo general una forma combade que se junta y dobla en
un extremo mediante dicho elemento de cierre.

o 12).- Perfeccionamientos, semin la reivindicacién 11,ca-
racterizudos por que dicho tubo se extiende por dicho recep-

cerrado. _

13).~ Perfeccionamiéntos introducidos en la fabricacidn
de recipicntes dispensadores, caracterizados por un recepti-
culo flexible provisto de una tobera de descarga formada de
una sola pieza, un conducto de seccidn transversal poliangu-
lar que se comunica con el interior de dicho receptdculo y
que se extiende por dicha tobera de descarga, un tubo de
seccibén transversal distinta montado en dicho conducto pTO-
visto de un extremo adyacente al fondo de dicho receptdculo
y el otro extremo espaciado del extremo superior de dicho

dora en el extremo superior de dicho conducto que se comuni-
ca con el interior de dicho receptdculo a traves de la per-
foracidn de dicho/tubo v & través de dicho conducto exterior
de dicho tubo, un orificio que se comunlca con dicha c{mars
megcladora y que se extiende 8 través de dicha tobera de des=
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cha tobera formada por une superficie horizontal y otra sui-

carga en sentifo angular & dicho conducto, uns mella en di-

tancia lmente vertical, dicha superficie horizontal entrecor-.
tando dicho conducto & lo'large de una porcidn de fondo de
dicho orificie, y dicho superficie sustancialmente vertical
entrecortando dicho conducto & lo largo de porciones supe-
rior y lateral de dicho orificio.
13).~ Perfecclonomientos, segin la reivindicacién 13,ca~
racterizados por que dicha superficie sustan01a1mante verti-
cal de la tobera de descarga se dispone a un !ngulo con re-
lacidn a dicho conducto.
14) = PbRFECCIONAMINﬁTOS.INTRODUCIDOS EN IA FABRICAGION
DE- KECIPINTES DISFENSADOKES, todo comforme queda descrito
en la presente Memoria, que consta de guince ;iginas escri~
tas a mdquina y dibujos que se acompafian. :
., Madrid, & 7 de Julio de 1949.
ALFONSO JUNGRIA.
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