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Gue se solicita en Eépaﬁa nor veinte
afios, a favor de D. AHTONIO HERNANDEZ -
Gﬁﬁﬁlﬁ; de nacionalidad espaﬁola; resi-
dente en Plaza Luca de Tena n® 9.- MADRID
por: "DISPOSITIVO PERFECCICNADO PARA EL
EMPAQUETADO DE AZULEJOS EN CAJAS DE CAR
TOW",
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Se refiere este modelo de utilidad a uf
dispositivo; conforme indica el enunciado; -
destinado al apilamiento automético y/o a SU
empaquetado en cajas de cartén; regﬁlado por

un émbolo accionado neuméticamente; con mando
de reglaje eléctrico,

Con un mfnimo~de consumo; se consigue cO
dicho dispositivo; tanto en el apartado eléc-
trico como en la accién neuméatica del mecanis-
mo conseguir de forma continua y automdtica el
apilamiento y su embalado. |

Esta funcién que; hasta el presente; se
ha realizado casi manualmente o con dispositi- |

vos deficientes, implicaban la intervencibn de

una considerable mano de obra que, no solo -

nroducia un indice de empaquetamiento més bajo,.

sino que ademas existfa un riesgo superior de
roturas, inconvenientes y deficiencias en 1as
operaciones, con un minimo resultado practico.

Con este dispositivo se ha logrado que el
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"7 “azulejo o pieza cer4mica sometidas al apila-

miento; se transporten desde su operacién fi-
nal o de acabado; mediénte una cinta de_trans-{f
porte para alimentacién de una plataforma don~
de; sucesivamenté; se van empujando unas a otrd
pagando con caracter continuo a un plato de so-
porte o de apﬂamﬁpnto.mpntado y regulado por f
un émbolo vertiéal que tiéne un recorrido as-
éendente y descendente.

Otro detalle de dicho émbolo es que su -
fin de carrera puede determinarse o calcularse .
a volhntad; estableciendo el orden o cantidad
del apilamiento y; la intervencién automética; ;
de unbs'mecaniémos sincronizados, La pila for-
mada es empujada y alojada en unés cajas de -
empaquetado o embaladoAdispuestas y sujetas por
abrazaderas en un soporte contiguo al plato de ;
apilamiento,

Otra de las caracterfsticas del dispositi-

vo es que los azulejos servidos pop 1a 1ipea de
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e :'glimentacién; son trasladados a una plataforma ;

situada a los haces de ésta; donde; las pie-
zas; se van empujando unas a otras hasta si-
tuarlas en una pequefia zona donde aumenta la
velocidad como consecuencia de una desmultipli-
cacién de poleas, |

Otro detalle caracterfstico del modelo es
que las piezas cerémicas'que pasan a través de
este G1timo tkamo; van actuando; subesivamente;
un microcontacto qué determina paulatinas des-;
cargas del cilindro y; en consecuencia; paula-
tinos descensos del émbolo y de la placa de -
apilamiento equivalentes al grueso de una de -
estas piezas.

Formada dicha pila y, por tanto, finaliza-i
do el recorrido del émbolo; actua un microcon-
tacto que provoca la intervencién de un segun-
do émbolo de empuje horizontal, a los efectos;'
requiado por husillo y volante que permiten -

desplazarlo; mas o menos; hasta situarlo a 13
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" ‘distancia adecuada para su efectiva y calcula-

da accién de empuje.

Gtro détalle es que dicho émbolo horizon- g
tal actua una pequeiia torreta que abarcando - a
la altura total del apilamiento; la empujaré -i;

hasta introducirla en una caja, convenientemen :

~ te dispuesta al lado opuesto.

Otro detalle caracteristico del émbolo -
vertical es que cuando actua el microcontacto
fin de carrera; determinando l1a intervencién -
del émbolo de empuje horizontal; simultaneamen-
te; provoca la carga e intervenci6n de uno o - 3
m4s &mbolos laterales que empujan a unos pati- :
nes que flanquean la linea de alimentacidn fre-f
nandola provisionalmente y paralizando el ser- ;
vicio de alimentacién mientras se realiza la - i
operacién de embalado, |

Otro detalle del modelo es que la pila al
introducirse en la caja, actua otro microcon- u

tacto que determina la reiniciacidn de otro -
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De esta forma; cuando el ciclo se repite;'
tendremos la primera‘pila embalada sobre 15 -
plataforma de empaquetad0~y; cuando se reali-
ce lé segunda; ésta; empujara la primera des-
plazédndola y asi sucesivamente; se irén repi-
tiendo las operaciones.

Una idea mis amplia de las caracterfsti-
cas del modelo, 1a realizaremos a continuacién;
al hacer referencia a la 14mina de dibujos quei
a esta memoria se acompafia en la que§ de mane-
ra un tanto esquematica y tan solo“bor via de é
ejemplo; se representan los detalles preferido§
del modelo; |

En los dibujos:

La figura lé; es una vista esquemética -
en alzado de dicho dispositivo,

La figura 22; es un detalle eh planta del

conjunto representado en la figura anterior.

Aludiendo a dichas figuras y comentando -
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" “ Tas referencias en ellas consignadas, vemos -

que con el nlmero -13- se sefiala la linea de
alimentacién de piezas cerémicas -A-; que son
empujados y depositados en la placa -2- donde
se van juntando; alineadas; para pasar despuési
a un tramo de linea -3- que tiene mayor velo-
cidad debido a una desmultiplicacién entre las
poleas -13a~ y-15- y -3a-,

Los azulejos -A- que pasan por -3- van -
actuando; sucesivamente; el micro-contacto -4-
con el cual se logra la apertura de una vllvu-
la de purga que establece descargas parciales
del cilindro -9~ y en consecuencia descensos -
proporcionales del émbolo -9a- y del plato -8-?
de apilamiento de los azulejos -A-, Cada des- |
censo de dicho plato -8- equi?ale al grosor -
de un azulejo -A- de forma que estos se van -
apilando; sucesivamente; hasta completar la -
pila; la cual se consigue en el recorrido fi-

nal o fin de carrera del @mboloA-Qa-ﬁ
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Cuando esto ocurre; el plato -8- actua
el micro-contacto -10- de{érminandola inter-
vencién de un émbolo horizontal -Ha- que es-
actuado por un cilindro neumitico -5- el cual
va montado sobre un soporte y accionado por un ;
husillo -6a- y volante eﬁ-;'con el qﬁe se re- ;
gulanflos despiazamientos;'més o menos profun- ;
dos;fdel émbolo en cuesti6n, -Este desblaza -
una jorreta -1- que empuja la pila de piezas;
alojéndolas‘en la caja -11- comprendida en el
espécio -17-; convenientemente sujeta;_a los
efectos, por abrazaderas -12-, |
Cuando el micko-contacto -10- es éctuado; %
simultaneamente se produce la intervencién del g
émbolo -1- que incide empujando unos patines - ;
-14- laterales que presionén contra los hordes ?
longitudinales de la linea de tranSpbrte -13-
frenandola y bloqueéndola; momentaneamente; -

hasta la reiniciacién del ciclo; lo cual se -

produce cuando la pila al alojarse actua un -
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"~ micro-contacto ~16- situado junto al espacio

de embalaje de la pila; el cual determina la
descarga del cilindro -b- y del émbolo -1-;
con lo cual se determina el ciclo siguiente.,

Produciéndose éste; formando una nueva -
pila; ésta empujaréd el grupo -17-; desplazéan-
dolo para su ulterior transporte y asi; suce-
sivamente; repitiéndose el cic]o; téntas ve-
ces como se considere necesario y con caréc-
ter ininterrumpido.

Una vez descrita convenientemente 1a na-
turaleza del modelo se hace constar a los efec-
tos oportunos que el mismo no queda limitado a -
los detalles exactos de esta exposicién sino - :
que por el contrario en 81 se podrén introdu-
cir aguellas modificaciones de detalle que las |
circunstancias y la préctica pudieran aconse-
jar siempre y cuando no se alteren las carac-
terfsticas esenciales del mismo que se resumen

en las siguientes:
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12 "DISPOSITIVO PERFEGGIONADD PARA EL EM-
PAQUETADO DE AZULEJOS EN CAJAS DE GARTON", que

se caracteriza al estar constituido por una -
handa de carga y alimentacién de piezas que -
son transportadas y apiladas en un plato que

desciende en porciones calculadas, a impulsos

provocados por cada una de las piezas al actuaré

un microcontacto; un dispositivo de empuje y
alojamiento de la pila en cajas de cartén o -

enbalajes apropiados; bloqueo simulténeo me-

;v.

diante disposici6n adecuada en los laterales de

la linea de servicio o carga que actua otro -

microcontacto y reapertura del cic]o; para la

siguiente y sucesivas operaciones, de formacién

y embalado de pilas.

228 UDISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA EL EM- f
PAQUETADO DE AZULEJOS EN CAJAS DE CARTON', con-

forme la anterior re1v1ndlcacién, la banda de

servicio y alimentacibn, 58 caracteriza al 85~
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" tar constituida por correas de transporte, por -

una placa intermedia o plataforma situada a -
los haces de ésta para dep6sito y alineado de
piezas y; seguidamente; un tramo de arrastre -';
que aumenta de velocidad por una transmision - i
desmu]tiplicada; al final de la cual; se esta- ;
blece un microcontacto que, forzosamente, ten- f
dré que ser actuado por cada pieza al pasar;
determinando descargas parciales de un cilindrof
vertical (para formacidn de pilas); realizando
descensos parciales y proporcionales al grosor :
de cada una de las piezas a apilar.

32 "BISPOSITIVO PERFECCIONADU PARA EL EM- :
PAQUETADO DE AZULEJOS EN CAJAS DE CARTGN"; de
conformidad con la 12 y 28 reivindicacién, di- ?
cho ci&indro; se caracteriza porque va situado ?
en posicién.vertical; esté.alimentadu;nr una - :
homba neumdtica y cuenta cén un émholo en cuyo ?
extremo se dispone la plataforma de soporte y

apilamiento de las piezas y que, en su fin de
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| carrera, actua un segundo microcontacto que -

pone en marcha un segundo cilindro de empuje
horizontal, |
43 "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA EL EM~?
PAQUETADO DE AZULEJOS EN CAJAS DE CARTON"; con-
forme la 12 y 42 reivindicacién dicho cilindro
horizontal se caracteriza porque es suscepti- :
ble de regularse, por husillo y volante, imph’-‘«i
cando mayor o menor alcance del desplazamiento ;
del émbolo y? en consecuencia, de una torreta |
que empuja la pila organizada introdupiéndola
en el interior de la caja preparada al efecto. ?
52 "DISPOSITIVO PERFECCIOHADO PARA EM EM- f
PAQUETADO DE AZULEJOS EN CAJAS DE CARTON"; coﬁ-»
forme la 12 y 32 reivindicaci6n; el'diSpositivo?
vertical se caracteriza porque al actuar el mi-u
crocontacto fin de carrera; se establece la in-:
tervencién de un émbolo lateral; que determina
el desplazamiento de unos patines que bloquean

la cadena de servicio o alimentacién de la mi-
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quina, hasta que el ciclo se reapertur®,

62 "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA EL EM-;
PAQUETADO DE AZULEJOS EN CAJAS DE CARTON", queg
de conformidad con l1a 42 reivindicaci6n, se - ;i
caracteriza porque al establecerse el aloja-
miento de la pila en la caja; actua un'micro
contacto que abre las vilvulas y determina la %ﬁ
descarga de los ciljndros/réivindicados en losgg
puntos 42 y 5¢ mencionados; iniciéndose el ci- f
clo siguiente y sucesivos con caricter ininte-%}
rrunpido. ;

78 "DISPOSITIVO PERFEGCIONADO PARA EL EM- {
PAGUETADO DE AZULEJOS EN CAJAS DE CARTON', que
de conformidad bOn»lés”;éiQindicacibnes ante- |
riores; se caracteriza porque fprmada las pi-
las sequndas y siguientes del ciclo, 6stas, -
respectivamente; ir&n empujando las preceden-
tes. :

82 "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA EM EMI i
PAGUETADC DE AZULEJOS EN CAJAS DE CARTON, ”




Segin se describe y reivindica en la pre-’
sente memoria descriptiva que consta de cator--
ce hojas mecanografiadas por una sola de sus

caras y una 1émina de dibujos7que ilustran;
Madrid, 1 Feb. 1975

OF ICIAL,
-.
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D. ANTONIO HERNANDEZ GARCIA.  Hoja dnica
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