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M E M O R I A  D E S C R I P T I

para una patente de Invención, por veinte años, por: = Procedimien - 

to para el mejoramiento de fibras, especialmente de fibras a l hidra - 

to de celulosa y de productos obtenidos con e llas = a favor de Don 

Max Rudolph WIRTH, sábdito suizo, residente en Basel (Suiza) 

Klingnanstrasse, 8. .=

El invento se refiere al mejoramiento de fibras y de pro - 

ductos hechos con e lla s , que especialmente se componen de fibras 

al hidrato de celulosa, como seda a rt if ic ia l a la  viscosa, lana de 

celulosa y similares. Es sabido que estas fibras y artículos fibro - 

S sos pueden mejorarse por incorporación de resinas a rtific ia le s  de

diversas clases, por lo que se refiere a reducir su hinchazón, a 

elevar su resistencia a la  flexión o doblez, su inalterabilidad al 

lavado, etc. En estos procedimientos se han empleado hasta ahora 

catalizadores ácidos o que desprenden ácido, los cuales a las tem - 

10 peraturas elevadas necesarias para la  condensación de las resinas 

artific ia le s , pueden in flu ir desfavorablemente en los textiles  

tratados con las resinas, especialmente sobre sus pro pie dedes me - 

cónicas.

Se ha descubierto que puede evitarse la  acción perjudicial
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de estos catalizadores cuando las indicadas resinas a rtific ia le s  o mez­

clas de las mismas se hace que se originen en la  fib ra  o sobre la  

fib ra  y que uno de sus componentes sea la  dicianodiamida. Las resi - 

ñas a rtific ia les  de dicianodiamida o mezclas de dicianodiamida, 

urea y otros componentes generadores de resina a r t if ic ia l ,  por un 

lado y por otro, los aldehidos, especialmente formaldehido, se for - 

man segdn el invento con efectos textiles muy favorables precisa - 

mente en ausencia de catalizadores ácidos o que cedan ácido, Las 

proporciones cuantitativas de los componentes resinogenos pueden 

variar dentro de correspondientes lím ites. En la práctica del pro - 

cedimiento las disoluciones del condensado previo se hallan conve - 

nientemente en la  zona neutra o débilmente alcalino segiin las pro - 

piedades y las relaciones cuantitativas de los componentes.

EL mejoramiento que se logra por este procedimiento condu - 

ce a una mejora manifiesta de la resistencia a la  flexión o doblez, 

a una mejora del tacto, de la resistencia a la  contracción, etc., 

de los textiles así tratados, especialmente tambián a una mejora da 

las propiedades mecánicas y tácnicas de los mismos, especialmente 

de la  resistencia a la  rotura, la  resistencia a la  humectación, y 

de la  resistencia al frotamiento. Como se suprimen los deterioros 

de los produotos fibrosos, inevitables muchas veces en estos prooe - 

dimientos de mejoramiento, el presente procedimiento debe valorar - 

se como un progreso técnico. Una ventaja especial del procedimien - 

to se halla además en que al emplear condénsalos mixtos, por ejem - 

pío de dicianodiamida, urea y formaldehido, pueden incorporarse 

a los textiles, cantidades de resina a rt if ic ia l considerablemente 

mayores que lo usual, por lo cual se logra un tacto notablemente 

bueno sin ningunos inconvenientes.

Puede por tanto aceptarse con razón oue estos efectos es - 

pecialmente favorables del mejoramiento por lo que se refiere a las



propiedades mecánicas de los productos fibrosos debe atribuirse en 

su mayor parte a trabajar en una zona neutra o débilmente alcalina, 

en la  que se evita toda destrucción acetolítica de las fibras.

Otras investigaciones han conducido a l sorprendente descu - 

brimiento de que al agregar pequeñas cantidades de algunos agentes 

puede influirse favorablemente en el enmallado de los componentes 

resinogános a rt ific ia le s  durante la  polieondensaoión. Esto se maní - 

fiesta  ante todo por e l hecho de que conservándose todos los efe o -  

tos mejoradores arriba apuntados con sus buenas propiedades, se me - 

joran tambián la  resistencia a l lavado de la carga de resina arti - 

fie  al y la  resistencia a la  contracción de los artículos mejoradas*

A estos agentes pertenecen por ejemplo las sales amónicas 

del ácido ciánico, del ácido barbitúrico, del rodanuro amónico, etc. 

cuya acción se funda sobre todo en que al condensar se incorporan 

tambián en la  molócula de la resina a rt ific ia l y de este modo favo - 

recen su entrelazamiento. Debe observarse aquí que las mezclas de 

la  condensación preliminar se encuentran en el medio neutro hasta 

extraordinariamente débilmente ácido en próximamente pH =5, en que 

el valor pH de 5 corresponde, como es sabido, a un grado de ácidez 

de una disolución que por litro  de agua contiene únicamente un ter - 

ció de miligramo de HC1.

En un medio de esta clase debilisimamente ácido se evita 

tambián toda desintegración acetolítica de las substancias fibrosas 

con el mátodo descrito en la  presente solicitud. Esto se despren - 

de ante todo de los coeficientes de resistencia hallados experi - 

mentalmente, en especial la  mejora de los coeficientes de la  resis - 

tencia al frotamiento es verdaderamente notable.

Otra ventaja del procedimiento descrito en la  presente so - 

lititud  se encuentra ante todo en que al usar resinas a rtific ia les  

constituidas por mezclas de componentes de la  clase indioada, pue -
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den aplicarse cargas considerablemente mayores de los productos f i  - 

brosos con resinas a rtific ia les . De este modo con un tacto admirable­

mente lleno y agradable, se conservan las buenas propiedades de re - 

sistencia. También es así posible llevar la  perdida por lavado a 

5 valores que por tármino medio no sobrepasen el 1 % de la  cantidad de

* resina a r t if ic ia l y al mismo tiempo eleven la  resistencia a la  con - 

tracción.

* Otra ventaja especial del presente procedimiento se halla  

en que como componente para formar el condénsalo previo o la  resi -

10 na a rt if ic ia l no hay que emplear dioianodiamida cono producto cris -

talizado y por tanto caro, si no que puede trabajarse directamente

con los extractos acuosos de cianamida cálcica e incorporar a esta
diciano-

disolucion conteniendo/diamida, cianamida, guanidina, etc., los 

 ̂ otros componentes, por ejemplo urea, melamina y los aldehidos, por

15 ejemplo formaldehidos, directamente o convenientemente diaueltos,

Al emplear tales extractos de calciocianamida, e l tacto de los ar -  

tfculos mejorados es claramente mejor que al trabajar con diciano - 

diamida pura. Naturalmente que puede tambián in flu irse en las pro - 

piedades de los textiles bonificados con el empleo simultáneo de 

'2o reblandece&ores, con preferencia de aquellos que son insolubles en

agua.

Con auxilio del presente procedimiento pueden fijarse  con 

resistencia al lavado los aprestos de clase usual, por ejemplo la  

fácula, goma arábiga, etc. los tejidos bien antes del tratamiento 

25 con resina a r t if ic ia l mediante abrimiento o foulardado pueden proveer

se del apresto y luego impregnarse con las resinas a rtific ia le s  y 

condensarlas, bien la  disolución del condensado previo puede mez - 

ciarse con el apresto y llevar a l tejido o sobre el tejido simultá - 

neamente las dos clases de agentes. Despuás de secar y condensar 

3o se origina una estructura muy valiosa por apresto fijado resistente

a l agua e inalterable a l  lavado.
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Ejemplo 1°/.

100 g de dicianodiamida y 535 cm̂  de disolución de formal - 

dehido al 30 % se completan a un litro  por adición de agua y se di - 

suelven por caldeo moderado. El pH de la  disolución es de unos 7.

5 La seda a rt ific ia l a la  viscosa se impregna con esta disolución neu­

tra, se centrifuga, se seca y durante 30 minutos y a unos 100** C 

- se somete a la  condensación preliminar. Inmediatamente se calienta

brevemente a unos 1609 0 - 170** C y se acaba de condensar. El ángu - 

lo de flexión o doblez de las fibras de partida se aumenta por es - 

10 te mejoramiento en 50 % - 60 % en números redondos. La hinchabili - 

dad de las mismas fibras se reduce en números redondos en 60 % del 

valor propio. La resistencia a la  húmedad se aumenta siun 50 %.

La resistencia relativa a la  húmedad es de 60 %.

^ Ejemplo 29/.

15 Un tejido de lana de celulosa a la  viscosa se impregna

con un condénsalo previo que se forma de úrea, un extracto de cal - 

ciocianamida y de formaldehido agregando amóniaco y pequeñas canti - 

dados de un rodanuro. La disolución contiene 4 kg de úrea, 4 kg de 

residuo seco del extracto de calciocianamida y 18 litro s  de una di - 

go solución de formalina neutralizada con le jía  de sosa caústica al 

40 %, a la  que se agregan otros ^4 litros de agua, 0,4 litros  de 

amoníaco concentrado y 300 g de rodanuro amónico. Despuós de la  

impregnación se estruja fuertemente el tejido y se seca a unos 80**

0. Para la  condensación se calienta durante cinco minutos a unos 

25 1 55** c. Inmediatamente se pasa a 70,9 g por un baño que por litro

contiene 5 g de jabón y 2 g de carbonato sódico calcinado, se lava 

con agua y se seca sin tensarlo. El tejido contiene 16 % de resina 

a rt if ic ia l tan establemente incorporada a la fib ra  que tratándolo 

a 409 y durante 10 minutos con una disolución conteniendo 5 g de 

3o jabón y 2 g de carbonato sódico por lit ro  se separa por lavado me -
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nos del 1 % de la  resina a rt if ic ia l incorporada. El mejoramiento 

de la  resistencia al doblez se manifiesta en un aumento del ángulo 

de flexión de 136  ̂ a 1703. La hinchazón del tejido se reduce de un 

valor in icial de 84 % a 36 %. La resistencia a la  humectación aumen 

5 ta el 100 %. La contracción superficial es después del tratamiento 

solo de 1 -- 2 % frente a una contracción in ic ia l de 13 %.

Ejemplo 53/.

' Una mezcla de disolución compuesta de 11 litro s  de forma -

lina al 30 % neutralizada, con le jfa  de sosa caiistica, de 1,8 kg de 

10 residuo seco del extracto caliente acuoso de calciooianamida, 2 kg 

de melamina, 250 g de rodanuro amónico y 250 g de lactato amónico 

y también de 13 litro s  de agua, se emplea para impregnar un tejido 

de crespón musgoso hecho de seda a rt if ic ia l a la  viscosa. Después 

^ de estrujar fuertemente se seca a 80  ̂ 3 sin estirar. La condensa -

15 ción se realiza por un caldeo de 3 minutos a 1603 C. Inmediatamente 

se lava y se seca, como se ha descrita en el ejemplo 13.

El tejido así tratado contiene 12 % de resina a r t if ic ia l,  

presenta un tacto muy bueno y una elevada inalterabilidad de la re - 

sina al lavado, con una pérdida por éste en las condiciones anterio 

<go res, de menos del 0,5 %. La contracción superficial bajo los esfuer

zos usuales es solo de 1 % frente al 22 % del tejido no tratado. La 

resistencia a la hinchazón, las propiedades relativas a l desgarre 

y el ángulo de flexión se elevan en e l mismo grado que se ha indi - 

cado en el ejemplo 1.
25 Es digno de advertirse que los tejidos después de la con -

densación completa presentan un pH de unos 7.



4

N O T A

*8 8 950
7. -

. 5

10

3

15

2o

25

La presente patente de Invención, consta de las siguientes 

reivindicaciones; reivindicándose la prioridad de la patente suiza 

del día 9 de Julio de 1948, solicitada con el número 36.268.

1. - Procedimiento para e l mejoramiento de fibras especial 

mente de fibras al hidrato de celulosa, y de productos obtenidos 

con e llas , por ejemplo seda a rt if ic ia l a la  viscosa, lana oelulósi - 

ca y similares, mediante incorporación de condensados previos de 

resinas a rtific ia le s  y ulterior condensación o pólimerizaoión en o 

sobre la fib ra , caracterizado porque se emplean resinas a rt ific ia  - 

les que se original de dicianodiamida o mezclas de dicianodiamida, 

cianamida, úrea, melamina y análogos, por un lado y por otro, de 

aldehidos, especialmente formaldehidos.

2. - Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, 

caracterizado porque an ausencia de catalizadores ácidos o que ce - 

dan ácido, se trabaja con adición de agantes de acción entrelaza - 

dora.

3. - Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 

y 2, caracterizado porque en lugar de dicianodiamida, se emplean 

directamente extraotos acuosos de calciocianamida, a los que se 

agregan convenientemente los otros componentes o aditamentos resi - 

nogános a rt ific ia le s .

4. - Procedimiento según lo reivindicado en los puntos

1 á 3, caracterizado porque a los componentes o mezclas de oompo - 

nentes resinogenos a rtific ia les  se agregan en pequeñas cantidades 

aditamentos que durante la  formación de la resina a rt if ic ia l se 

incorporan a los policondensados, por ejemplo sales amónicas del 

ácido cianúrico, del ácido barbiturico, de rodanuro amónico y si - 

milares.

3o 5. - Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1
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a 4, caracterizado porque las mezclas de disolución de los condensa - 

dos previos poseen valores pH que no bajan del valor de próximamente 

5.

6. - Procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos 1 a 

5, caracterizado porque el material fibroso impregnado de la  mezcla 

de condensado previo, despuás de un a9ecado intermedio se acaba de 

condensar por caldeo a temperaturas de 130-160S C o por acción del 

infrarrojo o por caldeo de alta frecuencia*

7. -  Procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos 1 

a 6, caracterizado porque el secado y condensado completo de los 

productos fibrosos se realiza estando los tejidos sin tensión, y 

dado el caso se lavan despuás de acabado el condensado y se vuelven 

a secar sin tensión.

8. - Procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos 1 a 

7, caracterizado porque junto con los componentes capacitados para 

formar la resina a r t if ic ia l, se emplean otros medios bonificadores, 

por ejemplo reblandecedores, medios que hacen al material rechaza - 

dor del agua, y otros similares.

9. - Procedimiento segdn lo reivindicado en los -puntos 1

a 8, caracterizado porque simultáneamente a los componentes y adita - 

mentos resihpgános a rtific ia les  se emplean aprestos de clase usual, 

por ejemplo fácula, goma arábiga y se fijan  con resistencia al lava - 

do*

10. - Procedimiento para el mejoramiento de fibras, aspe - 

cialmente de fibras al hidrato de celulosa y de productos obtenidos 

con ellas. -

Segdn se describe y reivindica en esta memoria descriptiva, 

la  cual eonsta de ocho hojas, foliadas y escritas a máquina por una 

sola de sus caras.

Madrid, a/6 de Julio de 1949. -
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