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Una tira de clavos se forma con élavos espaciados
¥ paralelos, unidos entre si por dos pares de cintas flexi-
bles y espaciadas y una delgada capa de adhesivo. Cada par
de cintas estéd unido entre si en relacién de cara con cara

5 entre las espigas de los clavos y unido o agherido avéstos.
Cada par de cintas esté provisto de una estrecha porcién ar-
queada hacla el exterior, que se extiende a todo lo largo de
las cintas, que se llena de adhesivo, para evitar que &ste
sea exprimido de entre las cintas, para proporcionar una in

10, crementada masa de adhesivo que se fije = 1és esplgas de los
clavos y para proporcionar un pequefio grado de resistencia a
la compresién sin afectar a la capacidad de enrollamiento o
Plegado de la tira,

Se conoce una gerie de tipos diversos de tiras de

—
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clavos usadas en herramientas clavadoras de afianzadores —-
accionadas por fluido. Por ejemplo, la patente estadouniden
se nf 3.315.436 (Baum y colabqradores) describe una tira de
clavos de cabeza gpilados que estén unidos por columnhas de
material pléstico o adhesivo entre cintas de papel, paré for
20. mar una tira relativamente rigida en compresidn que permita
su avance por un impulso aplicado a su extremo posterior. Es
ta tira no puede enrollarse o plegarse en abanico para pro--
porcionar un suministro de gran cepacidad a una herramienta
clavadora. Otras tiras de clavos estén formadas por clavos -
25. de cabeza entera unidos en posicipnes espaciadas y paralelas
por pares opuestos de cintas flexibles unidas por adhesivo,.
Estas tiras pueden enrollarse, plegarse en abanico e incluso
compactarse pars reducir el espacio comprendido entre clavos
adyacentes, al objeto de proporcionar un suministro de clavos

30. de gran capacidad en depdsitos de un volumen o temafio razonsble
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‘8in embargo, estas<tiras presentan la desventajd"dé Poseer
una excesiva flexibilidad, debido particularmente & que de-~
terminados puntos de las mismas pueden resultar interconeo¥
tados o acoplados entre si, con el resultado de que surgen
problemas de avance de las tiras. Adamés, en alganas tiras
el adhesivo es exprimido de entfe las superficies de las —
cintas unidas en relacién de cara con cara, con el resulta-
do de que la tira presenta un aspecto algo antiestético.

En consecuencia, un objeto de la presente inven--
cién es el de proporcionar una nueva y perfecciongda tira -
flexible de afianzadores, tales como clavos de cabeza entéra.

Otro objeto es la provisién de una tira tal que,
aungue suficientemente flexible para permitir su énrollamieg
to o plegado en sbanico, posea también cierta resistencié a
la compresién para evitar o reducir al minimo la posibilidad
de gue los clavos adyacentes se enreden.

De acuerdo con estos y otros muchos objetos, una -
tira flexible para clavos que incorpora la presente invencidn
comprende una serie de afianzadores alargados, tales como —--
clavos de cabeza entera, mantenidos en relacién paralela y es-
paciada mediante dos pares de cintas flexibles aplicadas a -
lados opuesgstos de las egpigas de los c¢lavos en posiciones ~-
espaciadas a 1o largo de las mismas. Entre los pares de cin-
tas se dispone una delgada capa o lémina de adhésivo, tal co
mo uno de fusidn en caliente, que sirve pares unir las cintas
a lados opuestos de la espiga del clavo, circundando cada --
cinte sustancialmente la mitad de dlcha espiga, uniéndose di
chas cintas entre si en relacién de cara con cara en el espa
cio comprendido entre espigas édyacentes pera formar seccio-

nes o porciones espaciadoras. Una estrecha arista, listdn o
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rcavidad que se extiende longitudinalmente & lo largo de --—

las cintas y que queda delimitado entre las cintas adyacen-

tes, recibe todo exceso de adhééivo cuando équéllas son for

zadas una contra otra, proporcionando asi una masa muy es--

trecha de adhesivo que forma una columna entre espigasvde -

clavo adyacentes, ofreciendo asi un pequefio grado de resis-

tencia a la compresién en la tira de qlavos en la deseada -

relacibn espaciada, sin obstaculizar en modo alguno-la posi

bilidad de enrollamiento o de plegado en abanico de la tira

flexible. Ademés, esta deformidad se extiende alrededor de -
las citadas espigas y proporciona una mayor masa de adhesi-

vo para unir la espiga a la tira. Asimismo, este listén o --
cavidad destinado a recibir todo exceso de adhesivo evita --
que éste sea exprimido de entre los bordes de la cinta y for
me una tirs de clavos antiestétioca.

Otros muchos objetos y ventajas de la presente in
veheidn resultarén evidentes mediante una consideracidn de
la siguiente‘descripcién detallada en relacién con los dibu
josy en los cuales:

Ia figura 1 es una vista en alzado de una tirg de
clavos que incorpora la presente invencidn.

La figura 2 es una vista en seccibédn ampliads, to-
mada a 1o largo de la linea 2-2 de la figura 1. '

La figura 3 es una vista en seccidn ampliéda, to-
mada a 1o largo de la linea 3-3 de la figura 1.

La figura 4 es una vista en seccidén ampliada, to-
mada & 1o largo de la linea 4-4 de la figura 1.

La figura 5 es una vista en perspectiva fragnenta-

ria de una cinta que puede usarse en la produccién de la tira

de afianzadores de la presente invencién; y
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la figurgméups une vista en perspectiva fragmenta

ria similar que ilustra otra cinta.

Con feferencia més especifica shora a 1a figura 1
de los dibujos,se ilustra en ella una tira flexible de afian
zadores 52 qué contiene una serie de clavos individuales 54,
Que incorpora la presente invencidn. los clavos 54 estén —-
flexiblemente unidos entre si en relacién espaciada y para-
lela, en la que las espigas 54A de aguéllos se manfienen en
posiciones generalmente verticales y paralelas, encontréndo-
se las cabezas redondas enteras 54B de los clavos dentro de
un plano comiih, Los clavos estén individualmente asegurados
en esta posicién mediante dos conectores flexibles o pares
56 y 58 de cintas flexibles formadas por cuatro tiras indi-
vidaales de material o cinta flexible €0, 62, 64 y 66. Estas
cintas individusles se unen entre gi en relacién de cara --
con cara en el espacio comprendido entre espigas de clavo ad
Yacentes 54A para formar segnentos o secciones espaciadores
52A ¥y a las caras acopladas de dichas espigas 54A mediante -
un adecuado adhesivo.

Una porciSn central longitudinalmente extendida de
los conectores flexibles 56 y 58 estd provista de una cavi--
dad, listén o arista 56A, 58A arqueada hacia el exterior en
los segmentos 52A, espaciada hacia el interior desde lés bor
des de las cintas, que en la fabricacidén de la tira de c¢la--
vos 52 es llenada con el adhesivo. Este adhesivo se extiende
més allé de las cavidades 56A y 58A en una parte apreciable
de la anchura total de las cintas 60,62, 64 y 66. Por ejemplo
la vista en seccidn del conector flexible 56 de la figura 3
muestra la masa de adhesivo 67 que forma la arista‘56A, pero

no ilustra el adhesivo entre el resto de las cintas 60 y 62
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‘debido al groéor d&'14 capa, La deformacién de las cintas
€0,62,64 y 66 que produce la arlsta 0 listén 56A, 584 pro-
porciona un reservorio en el que se acumula el exceso de -
adhesivo y que evita que este adhesivo sea exprimido més -
alld de los bordes de las cintas @l formarse la tira 52 de
clavos. Ademés, la provisidén de las defqrmaciones‘56A y —
584A proporéiona una ligera resiétencié a la compreéién en
la tira 52 ain cuando las cintas 60, 62, 64 y 66 sean muy
delgadas y flexibles. Esto significa que, ain cuando la ti-
ra 52 pueda enrollarse o plegarse en abanico fécihmente,.——
queda grandemente reducida . la probabilidad de que los ex-
tremos de los clavos 54 se enreden debido, por ejemplo, a
inclinacidén de los miswmos.

La produccidn del arqueamiento hacia el exterior
o deformacién de estas cintas flexibles cumple tambibén una
valiosa funcién adicional en la zona en que estas cintas -
forman contacto con las superficies latersles de las espi-
gas 54A de los clavos. Como ge muestra en las figuraslz vy 4,
la deformacidn de estas cintas durante la fabricacién de la
tira de clavos 52 tiene por resultado la formacién de unas
ligeras cavidades o seccilones arqueadas hacia el exterior.é
56B y de cabidades andlogas en el par de cintas 58, que se
llenan también de materisal adhesivo 6%. Como se muestra en
la figura 4, las porciones de la cinta 60 y 62 y anéloga;—
mente las cintas 64 y 66 que rodesn a las espigas 544 de -
los clavos son sustancislmente la mitad de un-cilindro, pé—
ro presentan una formg algoldvoidal Junto a los lados més -
externos de la espiga 544 pare formar las cavidades 56B en

laes que se dispone la masa agrandada o incrementada de  --

adhesivo 67. Esto aumenta la masa de material adhesivo dis-
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rponible para unir.f&%% cintas 60, 62, 64 y 66 a llas,espigas
54A de 10s clavos yi es parti.culamente ventajoso cuando el
adhesivo 67 es uno de fusidn en caliente. Mis particularmen—
te, el adhesivo 67 se splica a 1los clavos 54 en estado tem~—
plado o caliente y la adherencia del mismo a las espigas -—-
54A mejora debido a que le masa incrementada decelera el en
friamiento del adhesivo tras su contecto con las espigas ~-
metélicas 544, que sirven de esponja térmica,

Aunque las tiras o cintas flekibles 60, 62, 64 y
66 se muestran en las figuras 1 & 4 de los dibujos .compren-
diendo solamente una caps, tales cintas se construyen pre-
feriblemente como se muestra en las figurs5 y 6 de los di-
bujos. En la versidn mostrada en la figura 5, estas cintas
comprenden una lémina exterior 60A de un maberial pléstico,
tal como una pelfcula muy delgade de polietileno, & cuya su
perficie interns se une una lémina de papel 60B. Este papel
proporciona muy buena adherencia cuando el adhesivo 67 usa~-
do es del tipo preferido de fusidn en caliente y le flexibi
1lidad y solidez de la 1imina de pléstico 60A permite el em-
pleo de una cape muy delgada de papel 60B. Andlogamente, en
la versidén mostrada en la figura 6, la 1imina exterior de -
las cintas 60, 62, 64 y 66 es una pelicula de poliéster, --
tal como "Mylar", a cuya superficie interna se une:, 0 en cu
ya sﬁperficie interna se efectia una operacién de trabajado
superficial para crear, una capa 60D gque posee una perfec—-—
cionada o adecuada adherencia al adhesivo de fusibén en ca—-
liente. Se ha comprobado que un material tal como el "Mylar"
sin tratamiento superficial proporciona, en ciertas aplica«-'
ciones, una unién menos que satisfactoria con el adhesivo de

fusidén en caliente.
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las tiras¥de clavos 52 pueden producirse usendo
el métado y el aparato mostrados y descritos en la solici-
tud antes identificada. En general, 1os clavos 54 se dispo
nen en sus deseadas posiciones reciprpcas ¥ se desplazan a
lo largo de una trayectoria de movimiento, Una o ambas cip
tas 60, 62, 64 ¥y 66 de cada par estén provistas de un lis-
tén de material adhesivo. El material adhesivo usado puede
ser de cualgquier tipo adecuado, pero preferiblemente com--
prende, como se indica antes, un material "de fusidén en ca
liente" a base de polidster, que se aplica en estado flui-
do o fundido a una temperatura de unos 3002F, Este material
es resistente al agrietamiento o fragilidad a temperaturas
inferiores a ~152F y no se reblandece ni se torna pegajoso
a temperaturas tan elevadas como de 1§QQF,

Las cintas 60, 62, 64 y 66 soh luego deformades y
forzadas contra las espigas 54A de los clavos y una contra
otra para formar los dos pares unificados de cintas o conec
tores flexibles 56 y 58, uniendo el adhesivo 67 las citadas
espigas y las cintas, con los clavos 54 en las deseadas po-
siciones paralelas y espaciadas., La deformacién de las cin-
tas 60, 62, 64 y 66 produce las prpminenciaslé cavidades —--
56B que contienen la incrementada cantidad de adhesivo Gf -
immediatamente adyacente a la espiga 54A del clavo para me-
jorar la unidén entre las cintas y dichas espigas. Ademés, ¥y
aunque no se ilustra como capa separada en las figuras 2y 4
una porcién del adhesivo 6'% es exprimida de las cavidades -
56B y dispuesta entre las cintas y las espigas 54A de los ~
clavos, tanto encima como debajo de dichas cavidades.

Este movimiento de las cintas 60, 62 y 64, 66 con

juntamente produce tambibn las secciones deformadas o abul-
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=-tadag 56A ¥y 58A qiei-contienen la inorementada cantidad
de adhesivo 67 (figra 3). Sin embargo, adends del adhe-
sivo 67 contenido en tales deformaciones, hay otro extru-.
gionad o exprimido hacia arriba o abﬁjor desde diohas “de~
formaciones, pars quedsr dispuesto entre las cintas 60, -
62, 64 y 66, de manera que éstas se unan entre s{ a lo --.
largo de una porcién aprecisble de su anchura. Le canti-——
dad de adhesivo aplicada es tal gue, sungue no se extruye
ningin sobrante més allé de los bordes de las cintas 60,
62, 64 y 66, estas cintas quedan asegiradas a través de
una poreidn por lo menos ds sus anchures por encima y de
bajo de las osvidades o aristas 56A y 584, Controlando —
factores tales como la profundidad de las defomaeioziea’ y
la cehtidad de adhesivo aplicad 67, puede controlarse ls
oxtopsién de la anchura de las cint'aa-GO; 62, 64 y 66 nni
da por tal adhesivo,
N O T A

El Modelo de Utilidad, que se solicita por vein
te afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente I;esisla—-.
cién, deberd recaer ‘sobre: "IIRA FLEXIBLE PARA CLAVOS", -
segin las caracteristicas esenciales de las signientes:

REIVINDICACIONES ‘

18,- Tira flexible para cig.vos,_ ouya flexibili-

dad permite su enrollaemiento Y plegad y al mismo tiempo

posee cierta resistencia a las fuerses de compresidn lon-
gitudinalmente eplicadas, y que comprende una serie de --
clavos d:lspu.eatoa en posiclones generalmente espaciadas y pa
ralelas, un par de elementos a modo de.cintas nexiﬁle.s ¥y alar
gados, dispuestos uno frente al otro a lados opuegtos de losclgm
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largados espaciadamente de sus extremos una capea de ma-
%‘ A E )

terial adhesivo dispuesta entre los elgmentos ¥ que une a
éstos y a los clavos en una sola tira ﬁnida que incluye -~
secclones espaciadoras entre los clavos formadas por los -
referidos elementos unidos cara con cara y aberturaé entre
las secciones espaciadoras en las Que se aseguran 108 afian
zaaores, Presentando las porciones de los elementos unidos
que forman la seccidn espaciadora unas &reas descentradas -
vy opuestas que estén espaciadas hacia el interior desde los
bordes de los elementos y extendidas 1ongitudlnalmente reg-
pecto a éstos para definir una cavidad longitudinalmente ex
tendida entre los clavos y llenade de material adhesivo.
28.- Tira flexible para clavos, segin la reivindi
cacidén 18, en la que dicho elemento esté formado por una ca
pa exterior de pléstico y una capa inter;or Qe pepel a la -
que se adhlere lg capa de adhesivo. |
38,- Tirae flexible para clavos, segin la reivindi
cacidn 18, que incluye una cavidad ebultada hacia el exte;—
rior en el elemento adyacente a los afianzadores y espacia—
da hacia el interior,desde los bordes de los elementos,lgu-
ya cavidad se 1lena sustancislmente del material adhesivo.
48 ,- Tira flexible para clavos, segin la reivindi
cacidén 12, en la que el material adhesivo es uno delfusién
en caliente y'el elemento ég una pelicula de polidster con
una supérficie receptors de.adhesivo_tratada para estable-
cer una unién con dicho adhesivo de fusién en caliente.
56,- WIIRA FLEXIBLE PARA CLAVOS",

Segin queda sustancialmente descrito en la presente
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Memoria que consta de once hojas escritas a méquina por -
una sola cara y dibujos,.
21F
vaaria,l | FEB.1873
FASTENER CORPORATION
P.P.
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