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Una t ira  de clavos se foma con clavos espaciados 

y paralelos, unidos entre s í por dos pares de cintas f le x i­

bles y espaciadas y una delgada capa de adhesivo. Cada par 

de cintas está unido entre si en relación de cara con cara 

entre las espigas de los clavos y unido o adherido a éstos.

Cada par de cintas está provisto de una estrecha porción ar­

queada hacia el exterior, que se extiende a todo lo largo de 

las cintas, que se llena de adhesivo, para evitar que éste 

sea exprimido de entre las cintas, para proporcionar una in 

crementada masa de adhesivo que se f i j e  a las espigas de los 

clavos y para proporcionar un pequeño grado de resistencia a 

la  compresión sin afectar a la  capacidad de enrollamiento o 

plegado de la  t ira .

Se conoce una serie de tipos diversos de tiras de 

clavos usadas en herramientas clavadoras de afianzadores —  

accionadas por flu ido. Por ejemplo, la  patente estadouniden 

se ns 3.315.436 (Baum y colaboradores) describe una t ira  de 

clavos de cabeza apilados que están unidos por columnas de 

material plástico o adhesivo entre cintas de papel, para fo r  

mar una t ira  relativamente ríg ida  en compresión que permita 

su avance por un impulso aplicado a su extremo posterior. Es 

ta t ira  no puede enrollarse o plegarse en abanico para pro—  

porcionar un suministro de gran capacidad a una herramienta 

elevadora. Otras tiras  de clavos están formadas por clavos -  

de cabeza entera unidos en posiciones espaciadas y paralelas 

por pares opuestos de cintas flex ib les unidas por adhesivo. 

Estas tiras pueden enrollarse, plegarse en abanico e incluso 

compactarse para reducir el espacio comprendido entre clavos 

adyacentes, a l objeto de proporcionar un suministro de clavos 

de gran capacidad en depósitos de un volumen o tamaño razonable30 .
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;Sin embargo, estas'-''tiras presentan la  desventaja de poseer 

una excesiva flex ib ilidad , debido particularmente a que de­

terminados puntos de las mismas pueden resu ltar interconec­

tados o acoplados entre s í, con el resultado de que surgen 

5. problemas de avance de las t ira s . Además, en algunas tiras  

el adhesivo es exprimido de entre las superficies de las —  

cintas unidas en relación de cara con cara, con e l resulta­

do de que la  t ira  presenta un aspecto algo antiestético.

En consecuencia, un objeto de la  presente inven—

1 0 . ción es el de proporcionar una nueva y perfeccionada t ira  -  

fle x ib le  de afianzadores, tales como clavos de cabeza entera.

Otro objeto es la  provisión de una t ir a  ta l que, 

aunque suficientemente flex ib le  para permitir su enrollamien 

to o plegado en abanico, posea también cierta resistencia a 

15. la  compresión para evitar o reducir a l mínimo la  posibilidad  

de que los clavos adyacentes se enreden.

De acuerdo con estos y otros muchos objetos, una -  

t ir a  fle x ib le  para clavos que incorpora la  presente invención 

comprende una serie de afianzadores alargados, ta les como —  

20. clavos de cabeza entera, mantenidos en relación paralela y es­

paciada mediante dos pares de cintas flex ib le s  aplicadas a -  

lados opuestos de la s  espigas de los clavos en posiciones —  

espaciadas a lo largo de las mismas. Entre los pares de cin­

tas se dispone una delgada capa o lámina de adhesivo, ta l co 

25. mo uno de fusión en caliente, que sirve para unir las cintas 

a lados opuestos de la  espiga del clavo, circundando cada —  

cinta sustancialmente la  mitad de dicha espiga, uniéndose di 

chas cintas entre sí en relación de cara con cara en el espa 

ció comprendido entre espigas adyacentes para formar seccio- 

30. nes o porciones espaciadoras. Una estrecha arista , listón  o
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¿cavidad que se extiende longitudinalmente a lo largo de —  

las cintas y que queda delimitado entre las cintas adyacen­

tes, recibe todo exceso de adhesivo cuando aquéllas son fo r  

zadas una contra otra, proporcionando así una masa muy es—

5. trecha de adhesivo que forma una columna entre espigas de -

clavo adyacentes, ofreciendo así un pequeño grado de resis­

tencia a la  compresión en la  t ira  de clavos en la  deseada -  

relación espaciada, sin obstaculizar en modo alguno la  posi 

bilidad  de enrollamiento o de plegado en abanico de la  t ira  

10* fle x ib le . Además, esta defoimidad se extiende alrededor de -  

las citadas espigas y proporciona una mayor masa de adhesi­

vo para unir la  espiga a la  t ira . Asimismo, este listón  o —  

cavidad destinado a recib ir todo exceso de adhesivo evita —  

que éste sea exprimido de entre los bordes de la  cinta y for  

15. me una t ira  de clavos antiestética.

Otros muchos objetos y ventajas de la  presente in  

vehción resultarán evidentes mediante una consideración de 

la  siguiente descripción detallada en relación con los dibu 

jos, en los cuales:

20* La figura 1 es una v ista en alzado de una t ira  de

clavos que incorpora la  presente invención.

La figura 2 es una vista en sección ampliada, to­

mada a lo largo de la  línea 2-2 de la  figu ra  1 .

La figura 3 es una v ista  en sección ampliada, to- 

25* mada a lo largo de la  linea 3-3 de la  figu ra  1 .

La figura 4 es una vista en sección ampliada, to­

mada a lo largo de la  linea 4-4 de la  figu ra  1 .

La figura 5 es una vista en perspectiva fragmenta­
r ia  de una cinta que puede usarse en la  producción de la  t ira  

30 . de afianzadores de la  presente invención; y



La figura-. 6 es una vista en perspectiva fragmenta 

r ia  sim ilar que ilu stra  otra cinta.

Con feferenciamás específica ahora a l a  figura 1 

de los dibujos,$e ilu stra  en e lla  una t ir a  fle x ib le  de afian  

5. zadores 52 qué contiene una serie de clavos individuales 54, 

que incorpora la  presente invención. Los clavos 54 están —  

flexiblemente unidos entre s i en relación espaciada y para­

le la , en la  que las espigas 54A de aquéllos se mantienen en 

posiciones generalmente verticales y paralelas, encontrándo­

l o .  se las cabezas redondas enteras 54B de los clavos dentro de 

un plano comdh. Los clavos están individualmente asegurados 

en esta posición mediante dos conectores flex ib les  o pares 

56 y 58 de cintas flex ib les formadas por cuatro tiras indi­

viduales de material o cinta flex ib le  60, 62, 64 y 66. Estas 

15. cintas individuales se unen entre s í en relación de cara —  

con cara en e l espacio comprendido entre espigas de clavo ad 

yacentes 54A para formar segnentos o secciones espaciadores 

52A y a las caras acopladas de dichas espigas 54A mediante -  

un adecuado adhesivo.

20. Una porción central longitudinalmente extendida de

los conectores flex ib le s  56 y 58 está provista de una caví—  

dad, listón  o arista  56A, 58A arqueada hacia e l exterior en 

los segmentos 52A, espaciada hacia el in terior desde los bor 

des de las  cintas, que en la  fabricación de la  t ira  de ola—  

25. vos 52 es llenada con el adhesivo. Este adhesivo se extiende 

más a llá  de las cavidades 56A y 5&A en una parte apreciable 

de la  anchura total de las cintas 60,62, 64 y 66. Por ejemplo 

la  v ista  en sección del conector flex ib le  56 de la  figura 3 

muestra la  masa de adhesivo 67 que forma la  arista  56A, pero 

30 . no ilu stra  el adhesivo entre el resto de las  cintas 60 y 62



^debido a l grosor de' l á  capa, La deformación de lás cintas 

60,62,64 y 66 que produce la  arista o listón  56A, 58A pro­

porciona un reservorio en el que se acumula e l exceso de -  

adhesivo y que evita que este adhesivo sea exprimido más -  

5. a llá  de los bordes de las cintas al formarse la  t ira  52 de 

clavos. Además, la  provisión de las deformaciones 56A y —  

58A proporciona una lig e ra  resistencia a la  compresión en 

la  t ir a  52 aún cuando las cintas 60 , 62 , 64 y 66 sean muy 

delgadas y flex ib le s . Esto sign ifica  que, aún cuando la  t i -  

1 0 . ra 52 pueda enrollarse o plegarse en abanico fácilmente, —  

queda grandemente reducida , la  probabilidad de que los ex­

tremos de los clavos 54 se enreden debido, por ejemplo, a 

inclinación de los mismos.

La producción del arqueamiento hacia e l exterior 

15. o defoimación de estas cintas flex ib les cumple también una 

valiosa función adicional en la  zona en que estas cintas -  

foiman contacto con las superficies latera les de las  espi­

gas 54A de los clavos. Como se muestra en las figuras 2 y 4, 

la  defoimación de estas cintas durante la  fabricación de la  

20. t ira  de clavos 52 tiene por resultado la  formación de unas 

ligeras cavidades o secciones arqueadas hacia e l exterior -  

56B y de cabidades análogas en el par de cintas 58, que se 

llenan también de material adhesivo 67. Como se muestra en 

la  figura  4, las porciones de la  cinta 60 y 62 y análoga—  

25. mente las cintas 64 y 66 que rodean a las espigas 54A de -  

los clavos son sustancialmente la  mitad de un cilindro, pe­

ro presentan una forma algo ovoidal junto a los lados más -  

externos de la  espiga 54A para formar las cavidades 56B en 

las que se dispone la  masa agrandada o incrementada de 

adhesivo 67. Esto aumenta la  masa de material adhesivo d is-30
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-ponible para unir ...las cintas 60, 62, 64 y 66 a las espigas 

54A de los clavos y es particularmente ventajoso cuando el 

adhesivo 67 es uno de fusión en caliente. Más particularmen­

te, el adhesivo 67 se aplica a los clavos 54 en estado tem- 

5. piado o caliente y la  adherencia del mismo a las espigas —  

54A mejora debido a que la  masa incrementada decelera el en 

friamiento del adhesivo tras su contacto con las  espigas —  

metálicas 54A, que sirven de esponja téimica.

Aunque las tiras o cintas flex ib le s  60, 62, 64 y 

1 0 . 66 se muestran en las figuras 1 á 4 de los dibujos compren­

diendo solamente una capa, tales cintas se construyen pre­

feriblemente como se muestra en las figuras 5 y 6 de los di­

bujos. En la  versión mostrada en la  figura 5, estas cintas 

comprenden una lámina exterior 60A de un material plástico, 

15. ta l como una película muy delgada de polietileno, a cuya su 

perfic ie  interna se une una lámina de papel 60B. Este papel 

proporciona muy buena adherencia cuando el adhesivo 67 usa­

do es del tipo preferido de fusión en caliente y la  flex ib i  

lidad y solidez de la  lámina de plástico 60A permite el em- 

20. pleo de una capa muy delgada de papel 60B. Análogamente, en 

la  versión mostrada en la  figura 6, la  lámina exterior de -  

las cintas 60, 62, 64 y 66 es una pelícu la  de poliéster, —  

ta l como "Mylar", a cuya superficie interna se une, o en cu 

ya superficie interna se efectda una operación de trabajado 

25. superficial para crear, una capa 60D que posee una perfec—  

cionada o adecuada adherencia a l adhesivo de fusión en ca—  

líente . Se ha comprobado que un material ta l como e l "Mylar" 

sin tratamiento superficial proporciona, en ciertas aplica­

ciones, una unión menos que satisfactoria  con el adhesivo de 

fusión en caliente.30
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Las tiras^de clavos 52 pueden producirse usando

el métddo y el aparato mostrados y descritos en la  s o lic i­

tud antes identificada. En general, los clavos 54 se dispo 

nen en sus deseadas posiciones reciprocas y se desplazan a 

lo largo de una trayectoria de movimiento, Una o ambas cin 

tas 60 , 62, 64 y 66 de cada par están provistas de un l i s ­

tón de material adhesivo. El material adhesivo usado puede 

ser de cualquier tipo adecuado, pero preferiblemente com—  

prende, como se indica antes, un material "de fusión en ca 

líen te" a base de poliéster, que se aplica en estado f lu i ­

do o fundido aúna temperatura de unos 300SF. Este material 

es resistente al agrietamiento o frag ilidad  a temperaturas 

inferiores a -15SF y no se reblandece ni se toma pegajoso 

a temperaturas tan elevadas como de 170SF.

Las cintas 60, 62, 64 y 66 son luego deformadas y 

forzadas contra las espigas 54A de los clavos y una contra 

otra para formar los dos pares unificados de cintas o conec 

tores flex ib les 56 y 58, uniendo el adhesivo 67 las  citadas 

espigas y las cintas, con los clavos 54 en la s  deseadas po­

siciones paralelas y espaciadas. La deformación de las cin­

tas 60 , 62 , 64 y 66 produce las prominencias o cavidades —  

56B que contienen la  incrementada cantidad de adhesivo 67 -  

inmediatamente adyacente a la  espiga 54A del clavo para me­

jorar la  unión entre las cintas y dichas espigas. Además, y 

aunque no se ilu stra  como capa separada en la s  figuras 2 y 4, 

una porción del adhesivo 67 es exprimida de las cavidades -  

56B y dispuesta entre las cintas y las espigas 54A de los -  

clavos, tanto encima como debajo de dichas cavidades.

Este movimiento de las cintas 60, 62 y 64, 66 con 

juntamente produce también las secciones deformadas o abul-



—tadas 56A y 58A qub contienen l e  incrementada cantidad  

de adhesivo 67 (f ig u r a  3 ) .  Sin embargo, además de l adhe­

sivo  67 contenido en ta le s  deformaciones, hay otro  extrn - 

sionado o exprimido h ac ia  a r r ib a  o abajo desde dichas de- 

5. formaciones, para quedar dispuesto entre la s  c in tas 60, -  

62, 64 y 66, de manera que ástas se unan entre s i  a  lo  —  

la rgo  de una porción ap rec iab le  de su anchura. La canti­

dad de adhesivo ap licada  es t a l  que, aunque no se extruye 

ningtin sobrante mis a l l á  de lo e  bordes de la s  c in tas 60,

10. 62, 64 y 66, estas c in tas quedan aseguradas a  trayóa de

una porción por lo  menos de sus anchuras por encima y de 

ba jo  de la s  cavidades o a r is ta s  56A y 58A* Controlando —  

fac to res  ta le s  como l a  profundidad de la s  deformaciones y  

l a  cantidad de adhesivo aplicado 67, puede con tro larse  l a  

15. extensión de l a  anchura de la s  c in tas 60, 62, 64 y  66 uní 

da por t a l  adhesivo.

N O T A

E l Modelo de U t i l id a d , que se s o l i c i t a  por ve in  

te  años, para España, de acuerdo con l a  v igente L e g is la —

20. ción, deberá recaer sobre: "TIRA FLEXIBLE PARA CLAVOS", -  

segán la s  c a ra c te r ís t ic a s  esenc ia les  de la s  s igu ien tes : 

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 * . -  T ira  f le x ib le  para  c lavos, cuya f l e x i b i l i ­

dad permite su enrollam iento y  plegado y  a l  mismo tiempo 

25. posee c ie r ta  re s is te n c ia  a la s  fuerzas de compresión lo n -

gitudinalmente ap licadas, y  que comprende s e r ie  d e __

clavos dispuestos en posiciones generalmente espaciadas y pa  

r e le ía s ,  un p a r de elementos a modo de c in tas f le x ib le s  y a la r  

gados, dispuestos uno fren te  a l  otro a lados opuestos de loe o3sas

30



^largados espaciadam^n^e de sus extremos y una capa de ma­

te r ia l adhesivo dispuesta entre los elementos y que une a 

éstos y a los clavos en una sola t ira  unida que incluye —  

secciones espadadoras entre los clavos formadas por los -  

5. referidos elementos unidos cara con cara y aberturas entre 

las secciones espadadoras en las que se aseguran los afian 

zadores, presentando las porciones de los elementos unidos 

que forman la  sección espadadora unas áreas descentradas -  

y ppuestas que están espaciadas hacia e l in terior desde los 

1 0 . bordes de los elementos y extendidas longitudinalmente res­

pecto a éstos para definir una cavidad longitudinalmente ex 

tendida entre los clavos y llenada de material adhesivo.

23.- Tira fle x ib le  para clavos, seg&n la  reivindi 

cación 1 6 , en la  que dicho elemento está formado por una ca 

15. pa exterior de plástico y una capa in terior de papel a la  -  

que se adhiere la  capa de adhesivo.

33.- Tira flex ib le  para clavos, según la  reivindi 

cación 1 6 , que incluye una cavidad abultada hacia el exte—  

rio r en e l elemento adyacente a los afianzadores y espacia- 

20* da hacia el in terior desde los bordes de los elementos, cu­

ya cavidad se llena sustancialmente del material adhesivo.

43.- Tira fle x ib le  para clavos, según la  reivindi 

cación 1 6 , en la  que el material adhesivo es uno de fusión 

en caliente y e l elemento ea una pelícu la  de poliáster con 

25* una superficie receptora de adhesivo tratada para estable­

cer una unión con dicho adhesivo de fusión en caliente.

56.- "TIRA FLEXIBLE PARA CLAVOS".

Según queda sustancialmente descrito en la  presente

30
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Memoria que consta de once hojas escritas a máquina por 

una sola cara y dibujos. -
Ma.ri3,2lfM.1973
FASTENER CORPORATION 

P.P.
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