
P. 7521.- 
3as 3.621/2 J.p

*

í

Í 8 8 9 4 0
-  S J U U 9 M

1'  ̂O
DESCRIPTIVA 

para so lic ita r .

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N
en

E S P A Ñ A  
por DIEZ años

a nombre de ANDRig CHARLES BERCEs, de nacionalidad francesa, 
residente en Nimizan-plaga, landos y de AIPHONJE CHAIX 
(S .A .R .L .) , entidad francesa, estab lecida en chemillé-snr- 
D§me, Indre & Loira, ambos en Francia, por:

"UN DEPURADOR DEL TIPO DE RjMC&IEO PARA PASTA D3 PAPEL".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

Hste invento se re fiere  a loe depuradores 
del tipo de remolino u tilizad os para la  pasta de papel. Ta­
le s  aparatos son ya conocidos y comprenden un cilindro ver­
t ic a l  que tien e , en su parte superior, una entrada tangen- 

S c ial de pasta y una sa lid a  central que conduce l a  pasta de­
purada fuera del cilindro . La pasta introducida a gran velo­

cidad está animada de un movimiento arremolinado y la s
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impurezas son proyectadas sobre l a  pared in terio r del c il in ­
dro y se acumulan en la  base de este c ilin d ro . La pr^etica 
normal, oonsiste en eliminar la s  impurezas del cilindro por 
un colector tronco-ocnioo situado en la  parte opuesta de l a  

5 sa lid a  superior de pasta purificada y en recogerlas en un 
tamiz de da canta oion subyacente.

Las fin alidades principales del invento son 
la s  de aumentar l a  e ficac ia  y crear un depurador del tipo 
de remolino de gran capacidad, que u t i l iz a  un mínimo de fuer- 

10 za y de mano de obra, y que ocupa un mínimo de espacio.

SEL depurador del tipo de remolino de acuerdo 
con el presente invento oomprende uno o mas cilindros v e rti­
ca le s, cada uno de lo s cuales constituye una cámara de sepa­
ración c ilin d rica  f i j a  y desprovista interiormente de obstá­

i s  culo p er ifé rico , a p artir  de la  extremidad superior de la
cuál se hace progresar hacia la  otra extremidad y a lo  largo 
de la  pared de esta  cámara un velo arremolinado de la  mezcla 
a tratar de moda que los constituyentes más densos de esta 
mezda sean proyectados, desde su entrada en la  cámara de 

20 . separación, hacia la  pared de esta y, a l mismo tiempo, cami­
nan hacia l a  otra extremidad; se evacúa de esta  cámara, por 

e l oentro de la  extremidad de entrada, según una práctica 
conocida, .una fraoción que constituye la  mayor parte de la  
mezcla que ha sido admitida a l l í  y se fuerza el velo arremc- 

26 linado, en la  extremidad de la  cámara de separación alejada 
de la  extremidad de entrada, a volver a un punto más acerca­
do s esta extremidad de entrada para pasar a la  región cen­
t r a l .  Cuando se opera a s í ,  se  forma pues, l# t s  de la  extremi-
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dad de entrada, un an illa  de mazóla enriquecida en constitu­
yentes densos que ejecuta s in  freno un movimiento g iratorio  
favorable a l mantenimiento de e sto s constituyentes densos 
en el contorno del a n illo .

Según otra particu laridad del invento, se  deja 
permanentemente a este  an illo  gira torio ana abertura la te ra l 
con una pequeña sección de sa lid a ,a  fin  de perm itir, por ana 

parte , una aceleración favorable del movimiento de remoline 
en la  base de la  cámara de separación y, por otra parte, l a  
iptroduocien oontinua, con un mínimo de perdidas de carga, 

de la  fracción de mézala r ica  en constituyentes densos hacia 
una cámara oclectora d istin ta  de la s  precedentes y única, 
incluso s i  existen varias cámaras de separación.

Bn esta cámara colectora, se procede con la  
fracción r ica  en constituyentes densos, como se ha hecho para 
la  mezcla prim itiva, e s decir, creando finalmente un an illo  
g iratorio  de fracción enriquecida aún más en constituyentes 
densos y que se puede entonces r e f i r a r ,  ya de modo continuo, 
ya intermitentemente y evacuando al . centre en un movimiento 
ascendente la  buena pasta que ha sido separada de la s  impu­
rezas a .consecuencia de la  formación de un remolino en la  

cámara colectora.
Como otras particu laridades del aparate que 

oonatituye el objeto Reí invento se  c itará , en primer lagar , 
l a  disposición de una pantalla central opuesta a l o r ific io  
de sa lid a  prin cipal de cada cámara de separación a s í  como 
la  disposición, al lado de esta  pan talla , de un fondo de 
cámara macizo, e s  decir, no perforado al menos en su parte
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' 8 8 9 4 0central; en segundo lugar, hay que mencionar la  disposición 
de un o r if ic io  de sa lid a  la te ra l  en la  proximidad inmediata 
de este fondo para la  evacuación de la  fracción de la  pasta 
que contiene la  totalidad de lo s  constituyentes densos hacia 

5 una camara oole otora de estos constituyentes densos que posee 
un o r if ic io  de sa lid a  de pequeña sección con relación  al 
o r if ic io  de sa lid a  de la s  cámaras de separación.

3L invento comprende un aparato compuesto de 
una sola cámara de separación y de ana cámara colectora.

10 Bos, tre s  o más cilindros pueden estar asocia­
dos con una cámara colectora común. Bstos cilindros pueden 
entonces estar por encima de la  cámara oolectora y agrupados 
en torno de la  prolongación superior del eje de la  cámara 
colectora.

15 B1 coste de fabricación es considerablemente
menos elevado que el de un número de depuradores separados 
de capaoidad correspondiente, cada uno con su propio c ilin ­
dro de movimiento de remolino y su propia cámara colectora, 
porque una sola canalización de alimentación puede ser u t i l i-  

30 zada para introducir la  pasta en todos lo s  c ilin d ro s, porque 
una sola sa lid a  se prevé para la  pasta purificada de todos 
lo s  c ilin dros, y porque una sola cámara recoge la s  impurezas 
de todos lo s  cilindros de movimiento de remolino.

¿.demás, por e l hecho de que l a  pasta cargada 
35 de impurezas es evacuada de la s  cámaras de separación a tra­

vés de la s  sa lid as la te ra le s  en la  parte baja y no a través 
de un agujero del fondo de estos c ilin dros, toda tendencia 
a que la s  impurezas sean asp iradas desde la  cámara colectora
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a uno de lo s  cilindros,queda eliminada.

Ahora se describirán en ..atadle dos formas 
de separadores da acuerdo con el Invento, a modo de ejemplo 
y con referencia a lo s  dibujos anejos.

5 la  figura 1 muestra en alzado un depurador
realizado de acuerdo con e l invento y que tiene dos cilindres 
y una sola cámara de enrlquacimiento en impurezas pesadas. .

La figura 2 muestra una variante en l a  cual 
se is  cilindros están d istribuidos circularmente con relación 

lo  a la  cámara da enriquecimiento.
la  figura 3 as un certa v e r t ic a l esquemático 

de un depurador, dispuesto como se ha mostrado en la  figura

la  figura 4 muestra an corte, a escala ampliá­
i s  da, como puede rea lizarse  un depurador representado esquemá­

ticamente -n la  figura 3.
la  figura 5 es una v ista  en planta del enri­

quece do r so lo .
l a  figura 6 muestra en corte horizontal la  

20 voluta de distribución de la  pasta a t ra ta r , estando este 
corte hacho según la  línea VI-VI de la  figura  4.

l a  figura 7, que es un corta dado por la  

lin ea  VÍI-VII de la  figu ra  A, muestra como la  p asta , a su 
sa lid a  de lo s  cilindros, es introducida en la  cámara oclec- 

25 tora .
la  figura 8 e s un corte dado por l a  linea

VIH-VIII de la  figura 4.
la  figura 9 muestra en corta horizontal la
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cámara ocla otora, estarm e dada esta seo.si.on por la  linea
IX-IX de la  figura 4.

31 aparato representado en la s  figuras 2 a 9 

será .d escrito  en primar lu gar.
Comprende se is  oüindros v e rtica le s  de movi­

miento de remolino, 11 (figura 2 ) ,  situados encima de una cá­
mara colectora c ilin drica  v ertica l común y agrupados en cir­
culo alrededor de e l la .

io s  cilindros 11 están formados por cavidades 
c ilin d ricas practicadas en una pieza de fundición comú& en 
la  parte superior de la  cual va fija d a  una alimentación de 
entrada 18 (figura 3) común a todos lo s  c ilin d ro s. La a l i  men­
ta cien de entrada 18 tiene un distribuidor 18a (figuras 4 a 
6 ) y también se is  sa lid a s 19, cada una de la s  cuales se  ex­
tiende al in terior de la  parte superior de uno de lo s c ilin ­
dros 11 y comunica en su parte superior con una sa lid a  20 

común a todos lo s  c ilin dros.
La pasta a p u rificar  e s introducida bajo una 

presión 'de varios metros de agua en la  entrada superior 18 
y fyy"jna como se ha indicado por la s  flechas f l  (figura 6 ) 
tangencialmente por lo s  espacies 18b qn forma de voluta prac­

ticados en a l d istribuidor 18a que rodea la s  toberas de sa lid a  
19, y luego en l a  parte superior de lo s  cilindros 1 1 , a l pa­
so que la  pasta purificada, por aL hecho de la  inversión del 

movimiento del remolino en la  parte in ferior de lo s c ilin ­
dros, camina de un modo ascendente y sa le  de lo s  c ilin dros, 
como se  ha indicado por la s  flechas Í3 , a través de la s  tobe­

ras de sa lid a  común 20 .
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3Su la  parte in ferio r, l a s  cámaras de lo s 

cilindros 11 ee prolongan por la s  ánimas 24a de un d is t r i­
buidor o repartidor 24 vaciado en su centro, comunicándose 
la s  ánimas 24a con e l centro (que forma el conjunto de los 
pasos 23 )'por ventanillas 24b.

En la  parte baja de cada cilindro 11, emerge 
una pantalla central 22 en forma de hongo y fijad a  a la  pie­
za 21 . l a  parte baja de cada cilindro 11 es a s í  un fondo 
macizo porque no ex iste  abertura en este fondo a través de 
l a  cual la  pasta puede ser evacuada de lo s  c ilin dros. Ha 
única sa lid a  para la  pasta cargada de impurezas al exterior 
de l a  zona anular colectora 24a en e l fondo de cada cilindro 
está  hecha a través de la  sa lid a  la te ra l  24b por la  cual la  
pasta cargada de impurezas pasa tangencialmente como se ha 
mostrado mediante la s  flechas í5 (figura 7) a l  espacio 23 
y de ahí tangencialmente a la  cámara colectora constituida 
por e l cilindro 14 en la  cual se forma un remolino como se  
ha indicado por la s  flechas f5 (figura 4 ) . Un remolino e s  
creado en la  cámara colectora común por el hecho ae que e l 
líquido cargado de fango puede pasar tangencialmente fuera 
de lo s cilindros a través de la s  sa lid as la te ra le s  24b y 
tangencialmente a la  parte superior de la  cámara colectora, 
y porque la s  sa lid a s  24b ae descargan directanante en la  
cámara colectora de ta l  modo que la  velocidad de lá  pasta 
cargada de impurezas quede conservada. l a  buena pasta sepa­
rada de la s  impurezas por aL movimiento de remolino en l a  

cámara oolectora, sa le  a través de una sa lid a  central 17, co­
mo se  ha indicado por la  flecha f 6 (figu ra  4 ) .

-  7 -
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Ras pantallas 22 tienen por finalidad  impedir 

cue la  pasta cargada de impurezas sea arrastrada desde al 
fondo de cada cilindro a la  corriente de buena pasta que 
camina a l  centro de lo s  cilindros hacia l a  parte superior 

5 19. l a  forma de la s  pantallas 22 es, con preferencia,cónica,
y el diámetro de su proyección sobre un plano e s , a l  menos, 
igual al diámetro in ferior de la s  toberas 19. La altura 
de cada pantalla  22 rebasa la  dimensión vertica l de la  sa lid a  
la te ra l 24b en lo s  c ilin dros.

10  Debajo de la  cámara colectora c ilin d rica

14 hay un tamiz, cilindrico 16 de diámetro algo mayor que e l  

cilindre 14.
Éa l a  parte baja del cilindro 14 ee encuentra 

una pantalla 25 soportada por un vastago 26 fijado  a l fdndo 
15 del tamiz 16. La pantalla 25 ea, en general, cónica, pero tiene 

una ranura p er ifé r ica  25". Las impurezas más densas que la  
pasta pasan alrededor de la  pantalla 25 y son evacuadas del 
tamiz 16 a través de un tubo tangencial de sa lid a  33 en la  
parte in ferio r del tamiz. Bste tubo tangencial 33, orientado 

20 en e l sentido del movimiento , e stá  situado tan cerca como 
a c c e s ib le  del fondo que, venta jo sámente,está abombado en 
su centro, como se  ha representado. Sirve para la  evacuación 
de la  pasta muy cargada de materias indeseables, evitándose 
a s í  toda entrada de a ire , como podría producirse con un 

25 colector tronco-ccnico.
Puedo disponerse un tubo de entrada tangencial 

32 en la  parte superior del tamiz 16 para introducir un l í ­

quido de barrido en el tamiz, estando a s í  e ste  líquido animado

8
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de un movimiento de Tota cien en el cilindro 16.

Unas válvulas de compuerta u órganos equiva­
len tes (no representadas en e l dibujo) pueden disponerse, 
evidentemente, para controlar la  evacuación del líquido a 
través de l a  tubería da sa lid a  33 y, a s í ,  el gasto á través 
del tubo de entrada 33.

.SI aparate representado en la  figura 1 es s i ­
milar en todas sus partes esenciales a l de la s  figuras 2 a 9. 
En este caso, solamente se  han dispuesto dos cilindros 11 de 
movimiento arremolinado con una cámara oclectcra oomún 14 
y un tamiz 16.

-  0 -  Ñ U T A  -  0 -

Los puntos de invención propia, no nueva, pe­
ro no estab lecida, practicada, ni divulgada en España, que 
se presentan para que sean objeto de esta Patente de Intro­
ducción, por HTSZ años, son lo s sigu ientes:

l s .  - un depurador del tipo de remolino para 
pasta de papel, caracterizado porque comprende varias cámaras 
de separación c ilin d ricas v e r tic a le s , desprovistas de obstá­
culos p er ifé r ico s , teniendo cada una, en su parte superior 
una entrada tangencial para la  pasta y una sa i ida central 
para l a  pasta purificada y teniendo un fondo no perforado 

en su centro que soporta una pantalla oantral que define
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con la  pared áe la  cámara ana zona colectora anular, una cá­
mara colectora oomún situada debajo de la s  cámaras de separa­
ción, estando e sta s cámaras de separación agrupadas circular- 

mente alrededor de la  cámara colectora y teniendo cada una 
5 ana sa lid a  tangencial que re tira  la  pasta cargada de impure­

zas tangencialmente a la  zona anular colectora e introducién­
dola directa y tangencialmasnte en la  parte superior de l a  
cámara colectora, una sa lid a  central en la  parte superior 
de la  cámara colectora que evacúa la  buena pasta que ha sido 

lo  separada de la s  impurezas en la  cámara colectora bajo e l 
efe etc del movimiento arremolinador.

22 . -  Un depurador según se reivindica en el 
punto 1 2 , caracterizado porque comprende una sola cámara de 
separación c ilin d rica  y una sola cámara colectora cuyo eje 

15 es d istin to  del de la  cámara de separación,
33. -  Un depurador según se reivindica en los 

puntos 13 y 2 3 , caracterizado porque tiene un tamiz c ilin d ri­
co bajo la  cámara colectora y una pantalla en l a  parte infe- 

* rior de la  cámara colectora que define con la  pared una ea-
20 l id a  anular para el paso de la s  impurezas de la  cámara co­

lectora  al tamiz.
- Un depurador según se  reivindica en el 

punto 13, caracterizado porque comprende varios cilindros 
v e r t ic a le s , dispuestos simétricamente en torno de un eje ver- 

25 t i c a l ,  teniendo cada cilindre en la  parte superior una en­
trada tangencial practicada en un distribuidor común a todos 

lo s c ilin d ro s.
5a. - Un depurador según se  reivindica en el

-  10 -
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punto l a ,  caracterizado porque comprenda varios cilindros 

v ertica le s  dispuestos simétricamente alrededor de un eje 
v e rtica l teniendo cada uno una s*alida central practicada en 
un colector común a todos lo s c ilin dros.

5 63. - Un depurador según se  reivindica en
lo s  puntes i s  y ga, que tienen uno o más cilindros v ertica le s , 
caracterizado porque e l tiendo del o de los cilindros es maci­
zo (no perforado), en su parte central y porque la  proximidad 
inmediata dal fondo, e l o lo s  cilindros tienen una sa lid a  

10 la te ra l  y tangencial, teniendo e l fondo, un organo en sa lle n ­
te n su centro.

73. - Un depurador según se reivindica en e l 
punto 63, caracterizado porque lo s  árganos en salien te  t ie ­
nen forma de hongo, siendo su diámetro mayor al menos igual 

15 al diámetro de la s  sa lid a s  oentrales.

83. - un depurador según se reivindica en lo s  
puntos 13, 23 y 63 , caracterizado porque la  a ltu ra  de la  sa­
lid a  por encima del fondo es in fe r io r  a la  a ltu ra  del árgano 
en sa lien te . ?

20 93. - Un depurador según se reivindica en lo s

puntos 1 3 y 23, caracterizado porque la  sa lid a  e stá  en comu­
nicación con una cámara d istin ta  de lo s cilindros y provista 
de un o r if ic io  de salida de pequeña sección con relación  a 
la s  de lo s o r if ic io s  de sa lid a  centrales.

25 lo s .  - Un depurador según se reivindica en lo s
puntos i s  y 9a, caracterizado porque la  cámara colectora t ie ­
ne varias entradas tangenciales dispuestas simétricamente en 
torno de su e je .

11 -
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l i a .  - un depurado Y segur se reivindica en 

le s  puntos i a ,  ge y 9a, caracterizado porque la  s a l í  datarte 
tangencialmente del o de lo s separadores y desemboca tangen­
cialmente en el paso de admisión anular d.e un aparato colec­
tor de la s  impurezas densas realizado sensiblemente como al 
separador.

1 2 s. - Un depurador según se reivindica en el 
punto 32, caracterizado porque la  pantalla esta  montada en 
la  parte superior de un soporte de sección reducida situado 
en la  cámara subyacente de modo que el paso anular está  des­
provisto de todo obstáculo.

13 s . - un depurador según se reivindica en lo s  
puntos 32 y 1 2 2 , caracterizado porque la  cámara subyacente 
está provista en la  parte in ferio r con un o r if ic io  de sa lid a  
la te r a l  y tangencial.

143. -  Un depurador según se reivindica en lo s  
puntos 3 3 , 123 y i s a ,  cara eterizado porque la  cámara subya­

cente tiene además en su parte superior un o r if ic io  de admi­
sión de líquido de barrido, siendo este  o r if ic io  la te ra l  y 
tangencial.

15 3. - Un depurador según se reivindica en 
cualquiera de lo s  puntos 1 3 , 2 3 , 3 2  ̂ &a o 7 3 , caracterizado 

porque lo s árganos en sa lien te  y la  pantalla tienen la  forma 
.de cilindros o de hongos coaxiles a lo s  cilin dres que lo s 
contienen.

16s. - un depurador del tipo de remolino
para pasta de papal.

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria qae
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antecede, representado en loa dibujos que se acompañan y 
con lo s  fin es que se han especificado.

nata Memoria consta de doce hojas y la  pre­
sente e sc r ita s  por una sola cara.

DG/.
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