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MEM3RIA DESCRIPTIVA de l a  P a ten te  de i n t r  o ducción por 10 
año a s o l ic i t a d a  a favo r de l a  Razón S o c ia l  CBUtDING IHPRO- 
VEMENTS (Edimburgh) L im ited , sociedad  c o n s ti tu id a  con a r re ­
glo  a l a s  le y e s  in g le s a s ,  re s id e n te  en  C airm uir Read, Edim— 
burgh, 12, E scocia , I n g la te r r a ,  p o r "MEJORAS EN LA RADI­
CACION BE ELEMENTOS LAMINARES PARA LIJAR".

E s ta  P a ten te  se r e f i e r e  a ú n a s  m ejoras ap o rta d a s  en l a  
fa b r ic a c ió n  de elem entos la m in a re s  p a ra  l i j a r ,  especialm en­
te  en l a  de pap e les  de l i j a  a i  b ie n  t ie n e  a p lic a c ió n  a  l a  
de te d a  c la se  de t a l e s  elem entos cuyo cuerpo , base c sopor­
t e  d e l m a te r ia l  ab rasiv o  que a l  e fe c to  se  e s p íe s ,  no sea  
prec isam ente  de p a p e l.

La p r á c t ic a  h a  demostrado que e l  p ap e l de l i  j a  e s  ta n to  
m ejor cuanto mas f le x ib le  y  blando se p re s e n ta , ya que con 
e l lo  se lo g ra  l a  p e r fe c ta  ad ap tac ió n  de l a s  s u p e r f ic ie s  ab ra­
s iv a s  con l a  forma de l a  s u p e r f ic ie  que se hayan de l i j a r .  
Además, con t a l e s  c a r a c te r í s t i c a s  de f l e x ib i l id a d  y b landura 
se consigo e l  que no se rompan n i desg arren  como o cu rre  con 
lo s  pape les c o r r ie n te s  de l i j a r  que ac tualm en te  se  fa b r ic a n  
en n u estro  p a ís  y cuya duración  e s  muy l im ita d a .

También se ha evidenciado que e l  poder ab rasivo  de d ichos 
p a p e le s  e s  mayor cuando l a  s u p e r f ic ie  l i j  adora p re se n to  so lu ­
ciones de conti nui dad  ya que con eH o  se  e s ta b le c e  a modo de
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ca n a le s  por lo s  que t ie n e  s  a l ig a  e l  s e r r í n  que se  form a, que 
no queda de s a ta  manera re te n id o  e n tre  e l  m a te r ia l  que cons­
t i tu y e  l a  p ro p ia  s u p e r f ic ie  l i j a d o r a .

Las dos c a r a c te r í s t i c a s  seña ladas se  han tra ta d o  de con­
se g u ir  po r d i s t in to s  m étodos, ya sea  p e r  ro tu r a  de l a  capa 
de m a te r ia l  adheren te que f i j a  a l  so p o rte  o base e l  ab rasivo  
que se emplea, dado e l  c a rá c te r  f r á g i l  de aq ue l una v e s  secq y 
pero con e l lo  se p e r  ju d ic a  en g ran  maneras l a  r e s i s te n c i a  d e l 
propio  m a te r ia l  ab rasiv o  que fác ilm en te  se  desprende de l a  
co rrespo nd ien te  base o soporte^ En cuanto a l a  ob tención  de 
ir r e g u la r id a d e s  en  l a  s u p e r f ic ie  l i j a d o r a ,  se han  conseguido 
ya sea  m ediante l a  form ación de lagunas o c a n a le s  d e sp ro v is ta s  
de m a te r ia l  l i j  ador ya por una d is tr ib u c ió n  i r r e g u la r  d e l  mis­
mo formando a dicho e fec to  p u n to s , so n as  o f a j a s  de mayor con­
c e n tra c ió n  a modo de i s l o t e s  u a r r e c i f e s ;  pero  to d as  e s ta s  
t e n ta t iv a s  r e s u l ta n  com plicadas, de e f ic a c ia  dudosa y de en­
carecim iento  r e a l  para e l  producto fa b r ic a d o .

Para conseguir una s u p e rf ic ie  l i j a d o r a  sobre base de p a p e l, 
que r e s u l te  perfectam ente f le x ib le  y fuertem en te  a b ra s iv a , l a  
re c u rre n te  p rep a ra  e l  p a p e l o en su d efec to  l a  t e l a  que u se , 
a  una op eración  p ró v ia  de c r  caponado por lo  que se  consigue 
un elemento que a  l a  v e s  es f le x ib le  y blando y p re se n ta  a l  
mismo tiem po una s u p e rf ic ie  i r r e g u la r .  Además p re se n ta  o t r a  
v e n ta ja  y  e s  l a  de que p e rm ito  que ap licando  l a  c o la  mecáni­
camente a l  mismo puedo re g u la rse  a l  c i l in d r e  que a l  e fe c to  se 
emplea de manera gue l a s  p a r t e s  p rofundas o cav idades d e l pro­
p io  papel crespón, quedan l i b r e s  de c o la  y  por ta n to  encoladas 
t a n  so lo  l a s  p a r te s  a l t a s  d e l  mismo, con lo  que se  consigue 
para le lam en te  a  l a  f l e x ib i l id a d  y b landura  d e l so p o rta  una 
i r r e g u la r id a d  e fe c tiv a  en l a  s u p e r f ic ie  a b ra s iv a  d e l  p ro p io , 
p a p e l.



2

93

9$

63

65

70

75

Como es co n s ig u ie n te , e l  cresponado d e l p a p e l o t e l a  que
se emplee puede v a r i a r  segdn la e  c a r a o te r i s t i e a s  que haya de
p resen ta r- e l  producto una v e s  fa b r ic a d a *  Por lo  g en e ra l l a
in te n s id a d  d e l  p ro p ia  cresponado puede co rrespo nder a i  10,
25 o 93 % en re la c ió n  con l a  lo n g itu d  d e l  pape l o t e l a  a n te s  
de l a  operación* Al p rop io  tiempo e l  cresponado puede presen­
ta r s e  ta n to  longitu d in a lm e n te  como tra n sv e r  salm eóte+

En l a  fa b r ic a c ió n  de que se  t r a t a  se  han de a d o p ta r l a s  
p recauciones n e c e s a r ja s  p a ra  e v i ta r  que e l  p ap e l que se emplea 
p ie rd a  e l  cresponado que lo  c a ra c te r iz a  a  lo  la rg o  de l a s  
d i s t i n t a s  operaciones a  que ee somete* P ara  e l l o  pueden em­
p le a rs e  c e la s  endurecedoras que no puedan mermar 2a b landura  
d e l p a p e l,  po r ejem plo , u t i l iz á n d o le  p roductos s in té t i c o s  o
em ulsiones* O tra forma de e v i ta r  que e l  p a p e l se  a l i s e  duran­
t e  l a  fa b r ic a c ió n  o después de e l l a  e s  l a  de p e g a rlo  p re v ia ­
mente sobre o t r a  base  Im axrtensible *

A si mismo p a ra  conseguir l a  máxima b lan d u ra  d e l  p rop io  
p ap e l de l i j a  fa b ric a d o  sobre base de crespón puede s u s t i ­
t u i r s e  l a  c o la  que f i j a  e l  m a te r ia l  ab rasivo  po r ammi— 
s ió n  s i n t é t i c a ,  siendo p r e f e r ib le  l l e v a r  a  cabo un  encolado 
p rev io  con emulsió n  a r t i f i c i a l ,  seguido de u n  encolado: con 
c o la  anim al que no p e n e tre  demasiado en l a  masa d e l  pape l 
crespón* puede tam bién fa b r ic a r s e  p a p e l de l i j a  impermeable 
a  cuyo f i n  se  impregna primeramente e l  p a p e l crespón  en  l a  
form a ya conocida p a ra  lo s  p ap e le s  de l i j a  impermeables de 
t ip o  c o r r ie n te *  P ara  e s te  caso concreto  de fa b r ió  ac ió n  se  
recom ienda e l  pape l crespón  a l  10 %*

Los p a p e le s  o b ten id o s  de l a  m anera que se h a  d e ta lla d o , 
se  u sa rán  d irectam ente  en forma de h o ja s  o b ie n  se a p lic a ­
rá n  a  s u p e r f ic ie s  o b a se s  l i s a s  como c in t a s ,  d is e o s , lim as  
y  demás p a ra  su  uso en  máquinas o ap a ra to s  de l i j a r  o sin&-
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p lsn e n te  p a ra  su  empleo a  cianea
Por lo  que se r e f i e r e  a  l a s  op erac ion es m anuales o mecáni­

cas que e x i ja  l a  r e a l iz a c ió n  de l a  fa b r ic a c ió n  de que s e  t r a ­
t a  conjuntam ente con l a s  m ejo ras que se  han d e ta lla  do, seró n

se emplee y en g e n e ra l de todo cuan to  no a l t e r e ,  cambie o mo­
d if iq u e  i a  e s e n c ia lid a d  d e l o b je to  de l a  P a te n te  d e s c r i t a .

H 0 $ A*

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  P a te n te :
1 2 .— E l derecho a l a  ex p lo tac ió n  e x c lu s iv a  de una me jo ra  en l a  
fa b r ic a c ió n  de elem entos lam inares p a ra  l i j a r  que en  su  esen­
c ia l id a d  c o n s is te  en em plear como cuerpo , b ase  o sop o rte  d e l  
m a te r ia l a b ra s iv o  que se u t i l i c e ?  p a p e le s  p  t e l a s  som etidos 
previam ente a un  tra ta m ie n to  de cresponado lo n g itu d in a l  o t ra n s ­
v e r s a l . -
22 .— E l  derecho a l a  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de o t r a  m ejora en 
l a  p ro p ia  fa b r ic a c ió n  que c o n s is te  en  l a  u n ió n  o ad h eren c ia  
d e l p ap e l o t e l a  cresponados que se u t i l i c e n  segón l a  r e iv in ­
d icac ió n  12 , sobre una segunda ho j a  de m a te r ia l  f l e x ib le  pero 
no e lá s t ic o  p a ra  lo g ra r  que durante  e l  proceso de fa b r ic a c ió n  
de aq u e l o cuando se u sen  t a l e s  a b ra s iv o s , permanezca f i j o  e 
in a l te r a b le  e l  cresponado de l a s  r e f e r id a s  b ases  o s o p o r te s . 
32 .— E l derecho a l a  e x p lo tac ió n  ex c lu s iv a  de o t r a  m ejora en 
l a  f a b r ic a c ió n  de elem entos lam inares p a ra  l i j a r  o b ten id o s  de 
acuerdo con l a s  re iv in d ic a c io n e s  12 y  22, que s e  c a ra c te r iz a  
por e l  hecho de u s a r  como m a te r ia l  ad heren te  d e l  ab rasivo  que 
se  adopte a l  co rrespo nd ien te  sopo rte  cresponado que se  u t i l i c e ,  
em ulsiones s i n t é t i c a s ,  p í a s t i f i c a n te a  o im perm eabilizadas, pu ras

v a r ia b le s  l a c la s e  y tamaño d e l m a te r ia l  ab rasiv o  que
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o m ezcladas con o t r a s  m a te ria s  ad h eren tee  ap ro p iad as ,
4 ^ ^ - "MEJORAD EN LA FABRICACION DE ELEMENTOS LAMINARES PARA 
RUAR".

Consta l a  p resen te  memoria de einco  h o ja s  fo l ia d a s  e s c r i ­
t a s  por una so la  c a r a ,

Barcelona^ 2  de ju l io  de 1 .9 4 2 .

)
P .  A*

JUAN iíoar
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