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PATENTE
DE
INVENCION

por "UN FROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CURSORES PARA

CIERRES INVISIBLES DE CREMALLERA", a favor de la razbn so-

cisl espefiola, CAMPRUBI Y CIA., S.L., domicilieda en Barce
lond, calle de Hipbélito T&zaro, 26 y 28.

.

MEMORIA DESCRIFPTIVA

: La‘presenxe invenocién se refiere a un procedimiento

para la fabriceacibn dé-cursorée para clerres invisibles de

cremallera.

Tos cierres normales de cremallera, en'los cuales’
le cinta queda igualmente distanciada de uno y otro frente,
es muy Thcil y conocido el sistema de ocursor, pués &ste se

limita @ un cajetin simétrico que da paso a la cinta y abar

‘oa por iguel la anchura de la 1inee de herretes.

En los clerres invisibles no sucede 1o'miaﬁo, la
cinte guede solamente de un lado del conjunto encordado de
herretes y éstos son asimétricos ¥, por &llo, no pueden
servir como doble gula al movimiento del ocursor.

El/cursor, puea, tiene gune reunir condiéiones espe~

~ciales y, sin embargo, su fabricacibdbn y coste no han de

ser econfmicamente diferentes de las de un oursor corriente,
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puesto.gue, de lo contrario, los cierres invisibles queda-
" rian en inferioridad de condiciones con respecto de los
normales, cosa que no ocurre en la préetica, sino que,
~ por el contrario, los aventajan en funcionamiento j aspec
5. to. - |
Le fabricacibdn del cursor comprende el troquelado
de la chapa inicial, en el gue se forman dos expansiones
.. : A desiguales, entre las que ge obtiene une estrangulacibn,
gobre ocuyo reducido espacio se provoca uns embuticibn en
10.' | sentido longitudinal , para formar la divisoria de separa
cibn de herretes. '
La expansibn grende se dobla por sus bordes;vfor-
mando un cajetin, y la expansibn pequefia se pliega sobre
f | este cajetin, para constituir una cubricibn a maneravde
15. | tapa, que deje paso por entre 81la y los bordes del cajetin
hki indicado, a la cinta delﬂcierre, quedando encerrados dentro
‘del citado eéjetin los dos grupos de gilas de herretes |
que forman él clerre, 7
431 cajetin ‘puede tener sus paredes rectas, o bien
20. - curvadas; a fin de que en este Qltimo caso llegue a cubrir
casi totalmente al herrete encordado.
Pare faciliter la explicacibn, se socompafie a la
. presente memoria @na lémina de dibujos, en 1arque ge indi-‘
ca un casc de reslizacibn, que se cita solamente a titulo
25, de ejemplo. | ' o
En el dibujo: ‘ v
le figura 12 representa la fase del troquelado ¥y
embntieibn sobre la placa origen;
la figura 22 indica, vista en plantea (I) ¥ 1a$era1

30. (II), el cursor formado segfin otra variante de realizacibn,
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la figura 38 indica, en (I), en seccibn transverseal,
el cursor montado en su cinta, en la variante de la Ffig. 22
antes indicada y, en otra variante (II), el propio cursor
con una cubricibn mhs completa. _

Consiste la invencibn en troguelar ﬁna chapd, de
cualquier metal o material, formando las éxpansiones -l- y
-2~, de las cuales la ~l~ es la de mayor superficie.

En este troquelado, o en operacibh subgliguiente,
se practica la embuticibn -3-, que forma una abolladura para
resistencia de la chapa y para la bifurcacibn de los herretes.

Se practica también un embutido -4~ para la anilla,
de la que penderd el tirador 6 colgante, y un hueco =5- pa-
rg el f£iador de retenida. _

Seguidamente se dobla la expansién -1~ por la linea .
de puntos (Fig. 19), dando lugar a un cajetin, que una vez
dbblado el conjunto por la linea transversal A-B, que pasa
centrada por la abolladura =-3-, gueda constituida una caja
segfin la figura 2*, en la cual la expansibn -2- es la tapa
del.cajétin -6~ obtenido.

El cursor, al ser colocado en el clerre, quede tal
como indica lé Pig. %8, en la que gme aprécia clarsmente la
cinta C, ealiendo por entre la tapa y el borde del cajetin

y respectivamente este cajetin cubriendo muy completamente

a los herretes encordados H.

La invencibn, dentrc de su esencialidad, puede ser
llevada a la précfica en otras formaes de realizacibn, a las
cuales alcenzarh igualmente la proteccibn que se recaba.
Podrh, puea, ser construido en cualguier forme y tamafio,
empleando para su fabricacidn los materiales més'adecuados:
por gquedar todo éllo comprendido dentro del.espiritu de las
reivindicaciones. |
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NOT A~

'Hecha la descripcibn del presente invento, se decla-
ran como nuevas y de propia inyehcibn, las siguien#es reivin
dicaciones:

1l2,.~ Un procedimiento para la fabricacibn de curso-
res paré clerres invisibles de cremallera, caracterizado‘
egencialmente por el hecho de que;‘partiendo de uns chape
‘metélice comercial y mediante matribes ¥y punzones, consti-
tuir el cursor por proceso mechnico, obteniendo durante el
mismo un cajetin que comstituye une de las mitades del cur-
gor, y la otre mitad la integra una expansibn plena, que al
ser doblada sobre ei cajetin; resulta a manera de tapa, ha~
ciéndose salir la cinta del cierre por ambos lados dél
cursor, entre la citada tapa y el borde del cajetine

22 ,~ Un procedimiento segfin la anterior reivindica-
cibn, en el que el cajetin, como variante de ejecucibn, pue-

"de obtenerse por moldeo, o fundicién metélica, o de otrp~;aé
"teriel, valiéndose para 81lo de los métodos de inyeccibn, pre_
sibn u otros. -
38 ,- Un procedimiento segin las anteriores reivindi-
~ caciones, en el que el 6ajet1n tiene la altura de-todo el
| hérrete encordado, el cual queda dentro dei citado cajetin,
48 ,~ Un procedimiento seglin 1a§ rei#indidaoiones pre
cedentes, en el que las paredes @el dajetin son rectas, o
bien se vuelvan hacia adentro, a fin de encerrar més comple

tamente al herrete encordado.
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58,- Un procedimiento segln las rrecedentea reivindi
caciones, en”el-gue, para obtener el cursor en las condie;g

nes indicédas, s8e troguela o corta una c¢hapa, formando en

. é11a dos expansiones gimétricas paro desiguales, sometiéndo-

se a la zona de geparacibn de &llas a un embutido, que{da lu
gar & una abolladure longitudinal, que sirve al propio'tiempo
como medio resistente y como medio de bifuréacigh de herretes.
68 .= Un procedimiento segfin las reivindicaciones que
preceden, en el que, la expansién mayor se embute doblando
sus bdrde;>en &ngulo recto, para formar el cajetin, o comple
tando este doblado con un rebordeado curvo de dichos bordes
o cantos. |
72 .- Un procedimiento éegﬁn las precedeﬁtes reivig
qicacionas, en el que se obtienen, en la éxpansibn menor,:..
lg enilla, por emhuticibn, y el taladro del fiédor; dobléndo -

se segulidamente el conjunto por una linea medis transversal

" que atraviesa la zone de la abolladura.

85.-'Un.pr6cedimien$o para la fabricacibn de cursores para
ole rres invisibles de cremallera. '

Segfin se desoribé y reivindica én la presente memoria
descriptiva, gue consta de cinco hojas, foliadas y escritas &
mhquing por una éola cara, acompafiades de una lémina de dibu-

Jos.

Madrid, a 2 de julio de 1949.
GAMPRIBI Y CIA., SeT.
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