PATEITE DE INVENCION

por VELHITE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el
territorio espaiol, sus coloniasg y protec-—
torados a favor de la razén social deno-

mingda
VALLRA RICCL, S.A.

entidad espafiola residente en Sarcelona,

calle Bagrers ntum, 155, por:

U PLOCEDL.IENTO PARA ENDURECER FIEILROS?
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&n lea gctuelidad la industria sombrerera pa-
ra logrer el endurecimiento de los fieltros emplea-
dos para la confececién de cascos Ge sombreros aca-
bados, sigue dos sistemas fundamentales, uno basa-
do en la impregnacién con gomés G otras waterias
de apresto ¥y el otro en la impregnacién con colo-
fonia hg otrasbresinas vegetales., Anboé procedimien-—
tos dan corrientemente buenos resultados, pero no
obstante el primerb aedolece del inconveniente de
perder la dureza cuando se moja o humedece y -por
ello se deforma uedando précticamente inGtil mien-
tras gue sl segundo tiene una serie de desventajas
taleg como: resultar muy pesado una vez endurecido;

no ser apenas resistente a los golpes, propiedad in-

teresente en los sombreros de mineros; perder la du-

~reze con ¢l calor, etc. todo lo cual representa gue

hasta la fecha no se conoce reslmente un procedi-
miento mediente el cual se endurezca el fieltro,
resulte de reducido peso y al misno tiempo resista
en buenas condiciones, no sbélo log golpes que pPu——
diera soportar en algunos casos, siné adeunés la

accifn de los agentes atmosféricos, - — - - — -

En vista de todo ello, los técnicos de la en-
tidad titular han ideado y experimentado con buen

éxito el procedimiento a gue se contrae esta Faten-
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" te de Invencién gracias al cual se lograe gue re-

sista bien el calor, la humedad & incluso la in-
uwersidn en aguas, gue sea inatacable por casi tom
dos los agentes yuimicos, mas resistente a la ac-
cibn de golpes o esfuerzos mecénicos, mucho més
ligeros gue los de similar empleo, uas econdmico
de fabricacién y de coste, y por fGltimo, mas per-
manente en su forma, todo 1o cual se traduce en
conciderables ventajas de orden préctico, econé-—

mico y técnico sobre los fieltros endurecidos se-

“gtn los procedimientos actualumente conocidos por

le industria peletera y soubrsrera jue le asegu-

ran una buena acogide en el mercado consumidor,

Este procedimiento consta esencizlmente de

las siguientes fases: — = — = = — = = — = = — =

Primeramente y una vez obtenido el Ffieltro

en la forma y dimensiones apropiasdas, se proce~
,

de a su total impregnacibn por inmersién G otro
medio adscuado en una solucién o baflo liguido de
un compuesto gqus tenga propiedades termoplésticas
o terwoendurentes, tal como resinas de urea y for-
mol segfn convengs a las necesidades gue deba se-
tisfacer el fieltro endurecido, efectufndose es-
ta impregnacién en condiciones de temperstura y

presifn varigbles, — — — — = — = — = — — - — -

Una vez lograda la total impregnacién de la

pieza de fieltro de la maners precedente, se la
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souete avun tretamiento térmico a temperatura
reducida gue puede el'ectuarse por bado ds aire
caliente o similar, hasta lograr bien sea la to-
tal evaporacibén del vehiculo empleado en la solu-
cibn indicada o bien en secado y solidificacibn
del pléstico empleado en el caso de gue este sea
1fguido a la temperatura y presién a gue se le so-
nete durente la primera fase y de gue no se euplee
ningln vehfculo disolvente. - - - - - = - - — -
Seguidamente se procede a la conformacibn de .
le pieza de fieltro medisnte ioldes o planchés a
teuperaturas no elevadas haste lograr que adguie-~
ra la forma, configuracién y diuengiones gue ha
de teﬂer una vez aceabada, teniendo en cuenta jue
la teanperatura del mﬁlde de contormacién o plan-
cha no ha de alcanzar los limites minimos de po-~

limerizgecibn del pléstico empleadOe = — — — - —

vor filtimo 7 mediente woldes especiales, se
somete a la pleza tratads sepln lz fese enterior
& un tratamiento térmico simulitbneado con un -
prensado, debiendo alcanzar tanto la teuwperatura
couo la presifn lfLiites tales yue el pléstico po-
limerice o se endurezca, seflin yue ses termoplés—
tico o0 tenuoendurente, presentando estos molées
adenfs de los wedlos necesarios de calefaccibn,
la rfomia exacta yue se desea comunicar a la pie-

za acabads, con lo cual ésta a la terminecibn de



80. esta fase gueda ya en Adisposicién de inmediato
uso, o bien para la ulterior colocacién de ele-
mentos accesorios, tales como forros, cintas, in-

teriores o exteriores, etc, — = = -~ = - - - - -

Pécilmente se compreﬁderé gue con este nuevo
85, procedimiento se logra plenamente la finalidad pro-
puestra ¥y como guiera yue estos materialves son en
todos los mas estables, "inglterables, y de més fé-
cil empleo yue los aprestos hoy utilizados, se -
traduce todo ello en semgibles ventajas sobre lo

90, conocido, = - - - — - - _— - - - e

Descritas convenieﬂtemente las caracteris-

ticas.y detalles fundamentales del procediﬁiento

a gue se contrae egta Patente de Inveneiln, se ha-

ce constar gue en el mismo gsersd suceptible introdu-
95. cir todas aguellas modificaciones yue la experien-—

cia, la préctica ¥y la técnica puedsn sconsejar,

slempre gue con ellas no se canvie, altere o wodi-

figue su ides fundanehtal, la cual yuedsa resumida

en lg giguiente: - = =~ - = - = & - w — =« -~ o

100,
Se declarsn de novedad, propiedad y utilidad

para todo el territorio sespaficl, sus colonias ¥y

protectorados, las sigulentes: - - - =« = - - - -
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REIVIADICACIONES

le,- Un procedimiento para endurecer fieltros
caracterizado en someter a ls pieza o piezas de
fieltro a endurecer y antes de ser planchadas y

apeluazedes a ma impregnacién con solucibn o 11—

guido termoplistico o termoendurente seguida de

un tretemiento de secado térmico, otro tratamien-
to térmico-mecénico de noddeasdo a reducida tempe-
rgtura 3y presién vy por,ﬁitimo a un definitivo tra-
taniento de3prensédo con elevacibn dé temperaturs
por encima de los lfmites de polimerizacibén o en-

durecimiento del pléstico, — = = = = = = = = = =

28 ,~ Un procedimiento pare endurecer fieltros
seyln la nota anterior en el gue la primera fase
del proceso se efectia sometiendo a la pleza de
fieltro a endurecer a una impregnacién por immer-
sibén cociado € otro medio apropiado, con ung solu-
cién o baiio 1{guido de un materiel teimopléstico o

termoendurente, efectufndose esta impregnacibn en

- condiciones de temperatura y presién inferiores a

las correspondientes -a los lfmites de polimeriza-

cibn del plésticOo. = = = = = = = = = =~ = = - - -

L ] ’ '
S% .~ Bl miswmo procedimiento de la nota prime—
ra carecherizado en gue en la segunda fase del pro-

ceso se somete a la pieza impregnads segln la no-



ta segunds a un trstemiento térmico de secado o
130, semiendurecido previo del pléstico, manteniéndose
este tratamiento hasta logrer la totel evapora—
cibn del venfculo de la solucidn de impregnacibn
o 8l semiendurscimiento del pléstico en el caso
de no emplearse éste en golucibn, conservando no

i 135, obstente ciertas deformabilidad la pieza tratada.

42 ,~ K1 mismo procedimiento de la nota pri-
uere caracterizado en yue en la tercera fase del
proceso, se somete el producto preparado segln la

- - nota enterior a la conformacibn, moldeado previo,

140, dimensionado, y en su caso alisado de gsu superfi-

M

fcie ajusténdolo a la forma ¥ dimens{ones defini-
tivas, debiendo reaslizarse estas operaciones, en
caso de aprovechar efectos térmicos, de manera gue
no se alcangen los limites de polimerizacién o en-
145, Adurecimiento del pléstico empleado como material

endurecedor, = - — = - = - = - « o 4 o -~ - =

B¢ ,- Bl mismo pfocedﬁniento‘de la nota pri-
mera caracterizado en gue como cuarta y Gltime
fase del proceso, se somete a la pieza scabada

150, segln las notas precedentes, a un tratamiento
| térmico y mecénico, simulténeando 1lg elevaciéh
de temperatura con un prensado medisnte moldes
apropiédos gue tienen la forme y dimensiones de

la pieza acabada, debiéndo prolongarse esta fa-
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se durante el tilempo necesario para alcanzar
el grado de polimerizacién total del pléstico
o su endurecimiento quedando agsi ls pieza total-
mente acabada, pudiéndose cuandi asi lo reguie-
ra la técnica manufacturera, adosar o wir a lg

citada pileza los elementos accesorioc adecuados, -

68, — *UN PROCEDILIIENTO PARA EIDURECER FIEY.-

TROS®, — = = — = = =& 0 = = e e = m m .o -

-

Todo ello %tel ¥y como se descrive y reivine—
dica en le presente wemories gue congte de ocho
hojas roliadas Jy mecanografiadas por una sols de

'SUS CcaraSe — = = — — — = e e mm e — - o -

Madri€ 1 de Julio de 1.949.

P, As de
VALERA RICCI S.A.
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