UNA PATENTE DE INTRODUCCION

D. Russell Pearce Heuer.-
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Tn. RUSSELL FEARCE HEUER, ciudadano norte—~-americano, -
residente en Villa Mova, Bryn lawr, County of MVontgomery, -
fgstado de Pensylvania, Estados Unidos de sméricae, solicita-
registrar una Patente de Introduccién por 10 afice, para Es-
paiis y sus toloniss, que se refiere a: PEHTECCIONAMIENTOS-
RELACIONADOS COI LOS LADRILLOS REFRACTARICE ENYLE&UOS jont
. COMSPTILCCION DE LaS BOVEDAS SUSPENDIDAS, DE LCS LCINCE Y HO
CARES U OTRAS PAREDES DE LOE PROPICS HORNOS Y IIOGARES, MECA
MICAMERTE SOSTENIDAS”.-(Clasele).— Grupo 2¢, del Nomencla-
tor Oficial.— '

Ta pressente solicitud de Patente de Introduccidén se re

fiere g los ladrillos adecusdos para ser empleados en la -

construccién de bbvedas y techos suspendidos, de los hornos
y hogares industriales y para otras paredes, mecanicamente-
5 sostenidas, de los propios hornos u hogares.-

E1 ueo de bdvedas suspendidas y de otras partes mecani
camente sostenides, en los hornos y hogares para altas tem-
peraturas, es extensamente empleado. Se obtienen muchas -
ventajas, bien conocidas, con semejante construccidn. Han-

10 sido propuestos diversos mediog de suspensidén y sostenimien
to y es un procedimiento genersl el empleo de colgentes me-
t41icos que permiten suspender los ledrillos de cuglguier -
sitio conveniente.-

Uno dé los objetos de la patente que se registra, es -

15 producir 1adrillos refractarios, perieccionzdos para gue -
puedan sex empleados en techos o© pévedas suspendidas y es -
tructurss similares de hornoe u hozares, yue comprenden me-
"dios adecuados que formean parte integral de los mismos, pare

{
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sostener log ladrillos en estructuras de la naturalezs cita-
dg.-

Ctro objeto del invento, es producir lasdrillos perfec -
cionados, dotados de medios de suspensidn, situsdos dentro -
de los mismos y dirigidos hacia la zona fria de cada ladri -
1llo, de tal modo que se obtiene uns distancia efectiva mdxi-
mg entre dichos medios y la cara caliente del ladrillo.-

Otra particulgridad de la patente es producir un mate -
rial refractario, moldeadc junto con los medios mecdnicos pa
ra engancharlo a un colgante y obtener ladrillos perfecciona
dos, convenientes pare el empleo en hornos u hogares, sin ne
cesidad de ser cocidos en un horno de alta temperatura.-

(Otra finalidad del invento es producir un ladrillo per-
feccionado, al gque se incorpora, durante el moldeado, medios
para engancharlo a los soportes, 0 a un colgante, gue pueden
esltar eituedos en cuaslquier punto escogideo de la parte exter
na del ladrillo, y aque defina netamente el sistema de engan~
che entre el ladrillo y el medio de soportarlc o colgarlo.-

Otro objeto del invento es lograr una construccidn per-
feccionada, por 1la que se asegura un contscto, bien definido
y exacto, entre el ladrillo y el colgante 0 el soporte, limi
tando el contacto & la superficie de una pieza, enchufe 0 -~
wunién, inerustsda o empotrada.-

Otra caracterfstice de las mejoras gue s¢ patentan, es-
proporcionar una construccidn perfeccionads de los techos, -
de los hornoe u hogares y otras paredes de los mismos, soste
nidas mecénicemente, por el empleo de dichos ladrillos re- -
fractarios perfecclonados.-

Segdn eete invento, el nueve ladrillo refractario mel -
deedo se fabrice con substancias o material refractario, mol

dedndolo bajo presién, y se dota de una pieza incrustada o -
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empotrada, que tenga la forma conveniente pars engancharse -
a un soporte o colgante, de un horno u hogar. Diche pieza in
sertada o enchufada, se empotra en la substancia o el mate -
rial refractario, durante el moldeado del ladrillo, y dicho-~
material o substancia refractaria y ls pieza empotrada o en-
chufe, quedan completamente encerrados en el ﬁolde, al com -
pletar el moldeado.-

Con preferencia, el enchufe estd empotrado en la subs -

tancia 0 materisl refractario, por un extremo del ladrillo,

de tal modo que la parte destinada a engancharse con el so
porte o colgante, gueda substancielmente nivelada, o a ras -
de la cara o superficie del ladrillo.-

No obstante, si se desea, el enganche o enchufe puede -
estar empotrado en determinado extremo del ladrillo, de modo
que la pieza antes citada sobresalga de la superficie de di-
cho extremo. En ambos casos se obtiene una ventaja importan-
te, segln pasamos a explicar.-

gl como generalmente se emplean hasta ahora,los ladri -
llos refractarios suspendidos, para los hornos u hogares, se
forman y se disponen de modo gue puedan ser enganchados a los
colgantes, que los separan de los mismos a una distancia pru-
dencial de la cara contigus del lsdrillo, de modo que una -
gran parte del ladrillo refractario gueda unida a los colgan
tes, para dar la fuerza necesaria para el sostenimiento.-

Procediendo de ests modo, la zona de refrsctario situa-
da entre el punto en donde el colgante coje el ladrillo y la
cara contigua del ladrillo, queda, en gran psrte, inutilizga-
da.-

In el transcurso del trabajo del horno u hogar, el mate
rial refractario correspondiente & la supesrficie caliente -
del ladrillo, se desgasta y =e consume.-

Cuando 1la sltura del ladrillo se acorta, por ¢l desgas-
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te, la temperatura del colgante metdlico se elava y llega a
un punto que excede de la temperatura 1fmite de trabajo. &s
costumbre, entonces, vreemplazar el ladrillo deggastado por
uno de nuevo. Este cambio‘ocasiona gastos, tanto por el cos-
te de los ladrillos, como por el trabajo invertido en susti

tuirlos .~

In los casos en los cuales el refractario se compone -
de substancias o materisles relativamente baratos, tales co
mo areilla refractaria, la utilizecidn del lasdrillo refrsc—
terio eficiente no es tan importante. Sin embargo, =i se em
plean sustanciase refractariss que comprendan mineral de cro
mo o magnesia, por eiemplo; como gue estos materiales son -

més caros, la eficiencia de su utilizacidn es importante. —

Segun el invento es posible perfeccionar y mejorar la efi

ciencia de utilizacidn de los tochos refractarios, en las
bévedas sguspendidas y otm s partes similares de los hornos—
¥y hogares mecanicamente soportedas, shorrando no solamente-
el némero de ladrillos empleados, sino también todo el tra-
bajo de substituirlos, y esto puede lograrse disgponiendo -
que la pieze metdlica, insertasda o enchufzda, sea empotrada
en unga cara del ladrillo, en las condiciones indicades y -
del modo citado.-—

como se comprenderd, le pleza metdlica insertada o en-
chufada, puede asf colocerse mucho més cerca de la zona -
fria del ladrillo, gque la parte del mismo que, de otro modo,
ser{z enganchada por el colgante siguiendo la prdctica gene
ralmente adoptada. Procediendo de esta nueva masnera se ob -
tiene el mdximo de espesor refractario efectivo, entre sl -
colgante y la cars caliente del ladrillo.-

Rl ladrillo descrito puede ser un ladrillo sin cocer,-
que conteng principalmente magnhesia y que, ademds compren—

da una substancia refrgctaria adecusde para ser empleada, -



-5

sin cocerla en un horno de alta temperatura.- ' 8 88 8 9
115 U bien, el ladrillo sin cocur puede comprender ung -
substancia refractaria, que contenga principslmente unsz nez
cla de granos de ecromita y granos finos de magnesia, con un
aglutinante, o puede contener principalmente cromita, o es
ter constituido dz cualquier otra substancia conveniente pa
120 ra emplearla sin tener que cocerla en hornos de altas tempe
raturas.~
En los ladrillos de cstos materiales, que més adelante
describiremos, puede emplesrse una pieza metdlica, introdu-
- cida o insertada, con un dispositivo de enchule en forma de
125 »U”?, puesto gue ess una configuracidn muy ventajosa para ser
enganchada al colgante metdlico.-
Lstos enchufes, en forma de 7U” pueden facilmente ser-
empotredos en el refractario, durante 1 moldeado, cuidando
de que la psrte en forma de *U” quedd libre o despejada, -~

dentro del meterial refractasrio, para permitir que los col-

gantes puedsn introducirse, pars as{ enganchar con lg misma.
Bl invento incluye ciertos métodos, reivindicados en -
la presente menmoria, adecuados pera hacer ladrillos refrac-
tarios, teniendo piezas metdlicas empotradas, o dispositi -
135 vos de enchufe des la nsturaleza antes descrita.-
Otras carscterfetices del invento se rafieren a los te
' chos, bdvedas y otras paredes, mecanicamente soportadas, de
los hornos y hogares, en las gue se incorporan lsdrilles, -
segin estos perfeccionamientos, con 1o gue se consigue que-
140 la superficie interior de las paredes presente una superfi-
cie llana e iguasl, mientras, gue segin los métodos anteriox
mente empleados, le superficie quedarfa desigual y expuesta
a sufrir dafiog o deferioros, por agrietarse, como explicare

mos luego.-—

145 Otras caructer{sticas se refieren al mayor y mejor sog
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tén y apoyo, o mejores combinaciones de los ladrillos en los
techos u otras paredes, mecdnicamente sostenidsgs, de-lés hor
nos u hogares.-

Debe seilalarse que, con anterioridad, ya se habfs pro -
puesto suministrar para la construcciéﬁ de lazs bfvedas sus -
pendidas, unos ladrillos con el elemento de suspensién formg
do por un glambre o varilla, provisto de un asa, gancho, u -
otra coss similar en la parte superior, siendo dicho elemen-
to fljedo al ladrillo, &l colocar, alrededor del extremo in-
ferior deformado del elemento, el material refractario, du -
rante la fabricacidn de la unided.-

Sin embargo, no se reivindican, en la presente memories,
las unidades en forma de ladrillo, qgue tienen semejante ele~
mento de suepensidén, incorporasdo de la maners expresadg.—

Para que este invento sea fegcilmente comprendido, nos -
referiremos, a modo de ejemplo, & los dibujos que acompaiian~
a la presente descripcidn, en los cusles, se ha preferido in
eluir, solamente, dos ejecuciones de la pieza empotrada, u -

otro dispositivo de enchufe, escogiendo formas que sean prég

- ticas y seguras, que han sido selecclonadas, a causz de su -

excelencia, pars ilustrar el invento.-

Dichos dibujos representan:

Figel.~ Una vista en perspectiva de una pieza empotrads,
o dispositivo de enchgfe.—

Pig.2.-~ Ung vista en perspectiva de un fragmento de la-
drillo, que contiene la piezs incrustada o digpositivo de en
chufe representado en la Figel.- |

figs. 3 y 4,-Dos secciones, en alzado, yue representan-

un molde, que puede utlilizarse para moldear ladrillos segun-

el invento, las partes del cual se muestran, en posicién se-

perada, en la Flg.5.~

Fig.4%- Una seccién latersl percial de otra formg de -
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Mige.5.- Un corte transversal de otro molde, seccionado -

molde, diferente del que se ve en la Tig.4.-

a través de la 1fnea V - V de la ¥ig.4.—

Figs.6 y T.-Vistas parciales, en 4ngulo recto una respegc
to a la otra, que muestran le pleza incrustada o dispositivo-
de enchufe, de lgs Figs. 1 y 2, en posicién de trabajo.-

¥ig.78.~ Une viste parcial mostrando las piezas empotra-
das o dispositivos de enchufe de las Plgs 1 y 2, sobresalien-
do éel planoc del ladrillo, tal como se definird mds sdelante.

Figs.8 y 88, Vietas parciales, en perspectiva, que nues-
tran una segundas forma de ejecucidn de la pieza incrustada.-

Fig.9.- Una seccidn transversal a trevés de un colgante,

'tal como se a&plicaba a un ladrillo, segdn el método antigua-

mente empleado. Dicha vistg represents el ladrillo en eleva -
cién lateral y se puede decir que es gimilar = una seccidn, -
tal como nuestra la linea IX - IX, de I'ig.6.-

Fig.10.~ lluestra, frggmentariamente un colgante secciona
do, tal como se aplica & un ladrillo, segin el presente inven
to. Dicha viste tambien incluye uﬁa proyeccidn del plano supe
rior del ladrillo, mostrando él dispositivo de enchufe o0 pie-
za empotrada sobresaliendo.-

Fig.ll.~ Una vista parcialmente seccionada, de un colgan
te, t8l como s8 le aplica & un ladrillo segun el presente in-

vento. lIlsta vista corresponde & una elevacidn lsteral de lg -

FigolOo-

[43]

Pig.l2.~-Representa, a modo ds ejemplo y en seccibn tran

versal, parte del sreo del horno u hogar, de unz bdveda sus

pendida, construido segdin el invento.-

1

Fig.13.- Una seceidn que corresponde, en posicidn, con
la de Fig.l2, pero que presenta un grave inconveniente o im -
perfeceidn, que es caracterfstica del método antiguamente em-

pleado, y que es propbsito y finslidad evitar, por los presen
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¥igs. 14 y 15.-Dos secciones parciales de arcos de hor-
no w hogar, construidos de acuerdo con los perfeccionamien -
tos objeto del presente invento.-

Pigs.16 y 168,- Dispuestus uns al lado de la otra, re -
presentan uns seccidn longitudinal media de un horno, de ho-
gar sbierto, que comprende los perfeccionamientos gue se pa-
tentan.-

7igd7,- Una seccibn transversal, a travéds de la 1lfnea -

medie del horno representzdo en Figs, 16 y 169.-

R S O O T

Pig.18.- Una seccién verticel , a través de la linea -
XVIII -XVIII, de la Fig.16.- |

Ta forma preferida de la pieza incrustada o insertada,-
enganchable 81 colgante, para ser empotrada en los ladrillos,
segln el invento, oomprende un dispositivo metdlicc de enchu
fe (8), en forma de »U”, como se ve en TFig.l.-

El metal de este dispositivo de enchufe puede ser acero ;
lzminado, hierro fundido maleable, aleaciones gue resistan -
al czlor, o puede ser de cualguler otro matedal que se desee.

£l dispositivo de enchufe o piezs metdlicea gueda incor-
porada &l material (97), duvante el moldeado de dste, bajo -
presidn, para formar el ladrillo refractario (9), ung parte--
del cual se representa en Fig.2, mostrando el dispositivo o-
pieza de enchufe empotrada.-

Con este procedimiento, que se puede llamesr de *co-mol-
deado”, es posible empotrar, al menos, una parte de la piezs
o dispositivo de enchufes en ek refractario y proporcionar -
gsi, un punto definitivo de apoyo, gitusdo cerca, o incluso-
fuera, de la parte fris del ladrillo, pars engancharse en un
colgante, empleado para sostensT bbévedas suspendidas o otras
paredes de hornos u hogeres.-

Una segunda forma de ejecucidn de ls pieza incrustada,-
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marcade por (é’), gque tiene su parte de enganche con el col -
gante, situada fuera del ladrillo (9), se ve en la Fig.8, em-
potrads en el refractario (S’ )por las sletas (10).-

Como variacidn de la forma de ”U”, cegin las rigs.l y 2-
o de ”Y” como se vé en Fig,8, la pieza incrustada o dispositi
vo de enganche puede hacerse de otra forma, citando, por ejem
plo, las formaes »1», »y»?, 71»” e »IV.-

En todo caso, el dispositivo de enganche o pieza inerus-
tada, ha de ser de una forma gue coopere con el colgante o s0O
porte, empleado para suspender el ladrillo.-

Con el empleo de la pieza empotxada o dispositive de en-
chufe, es posible definir claremente la forma y la posicidn -
de la superficie que ha de ser enganchada por el colgante ex-
terior (como se indica por (11) en las Figs. 6,7 y 7%) asi co °
mo la posicién exacta, dentro del ladrillo, del punto en gue-
tiene lugar el enganche.-

Los dosg lados de la pieza o dispositivo en formag de U~
(segun Fig.l), pueden ir provistos de aletas, lenglietas u ore
jas (13), o huecos recortados (14), cuyas peredes, cusndo se-
efectus el 7co-moldeado”, se empotran en el refractario y -
aguantan la pieza o dispositivo solidamente en su sitio.-

Mgl como se muestra por la Fig.2 el refractario (97) no-
llena enteramente el espacio entre 10s ledos de la pieza o -
dispositivo en forma‘de 7y”, Se establece un espacio hueco -
(15) y dentro de dicho espacio puede ser introducido, el col-
gante o soporte (11), heciendo contacto con la superficie in-
ferior (16) de la parte curva, y con laes superficies interio-
res laterales (17), (18), de la ”U”.-

mento la extensidn de las orejas o labios (13), dirigi -
dos lateralmente hacia fuera, dentro del cuerpo del ledrillo,
como la proyeccidn de la masa del ladrillo dentro de los hue-

cos recortados (14), formados &l doblarlos hacia fuera, sir -



275

280

290

295

300

305

~10~

188889

ven para fijar y retener completamente el dispositivo de fi-
jacién, dentro del ladrillo. 7Un par de aletas o labios y un
per de huecos recortados, guedan situados dentro del espacio
(15) y los extremos (19), (20) de los brazos de la U, equi-
distentes del extremo superior del dispositivo, en el cual -
dichos brazos estdn unidos por la tira transversal (21), for
mando asi la parte exterior del enganche.-

Tas Tgs. 6 y 7 muestran un modo de disponer los ladri-
110s sobre los colgantes, para former una bdveda suspendida.
Bn ambag figuras aparece una barra o varilla de soporte (22).
Unos tirantes (11), de un metal adecuado gque reslista al ca -
lor, y en forme de 17, ce suspenden por los ganchos (2%) de
1s barra o varilla. Los colgentes formando "T7 son intefcam—
biables, pero pueden emplearse ganchos dispuestos en diferen
tes direcciones. Los tirantes (11) son portadores de unas -
proyecciones o salientes colocados en sentido opuesto (24) b4
(25), previstos en sus extremos inferiores. Dichas proyeccio .
nes o salientes tienen ung forma adecuada a los dispositivos
de engsnche (8), peras gue puedan pasar por dentro de los hug
coe moldeados cen el ladrillo y por el interior de los dispo~

sitivos de enganche, es decir, dentro de los espscios abler-

. tos (15) (Fig.2).-

Para facilitar el nmontsje, ce 38 a las proyecciones 0 -
salientes de los colgantes, una foxma ligeramente cdnica pe-
ra gue éntren bastante prietos, dentro de los dispositivos -
o pilezas de enganche (8).-

Se pueden colgar. o suspender dos ladrillos de cada col
gante. Tos colgantes pueden agruparse por parejas, como se -
ve en ls Tig.7, con los ganchoe (23) cogidos a la barra de -
apoyo (22), por la izquierdes y por la derecha,.-

De este modo se congigue unsa construceidn sencilla de -

1as bdvedas, el ensamblaje es muy fdcil y solamente se nece-
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sita un reducido ndmero deo soportes (22) y colgantes (11). -
No solamente pueden emplearse otras formas de pilezas incrus-
tadas o dispositivos de engaenche con el ¢olgante conjuntamen
te moldeados con el ladrillo, sino gue tambien pueden rezli-
zarse otros tipos de miembros de éoPBIte © apoyo y varios mo
dos de disponer los colgantes, gue surtan la miems finalidad
o prépdsito. Cuglguier forms de pieza incrustada o dispositi
vo de enganche, puede prolongarse mds alld del planc del la-
drillo, de modo parecido &l que se ve en lsa Mg.8.-

La pleza incrustada o dispositivo de enganche (8°), pug
de unirse al colgante por la perforscidn (26), o bien, el en
ganche (8) puede ser suspendido por el tazladro (267) (Fgs. -
1Ly 2).-

Lios ladrillos pueden ser suspendidos independientemente,
por parejas, 0 en grupos y los colgantes pueden estar dispuég
tos adecuasdamente sobre los miembros de soporte o apoyo. En -
cuglquier de lasz varias ejecuciones la pisza incrustada o dis
positivo de enganche es moldeado juntarents con el ladrillo -
y, con preferencia véd provisto de medios para unirse esolida -
mente con el refractarioc, como son, por ejemplo, lzs zletas,-
orejas o lengletas(13) y los huecos recortados (14), tal como
ge ve en Fig.i.- |

Bn lss Plgs. 3 y 4 se represents un modo de moldes8r con-
juntamente el dispositive de engsnche con el réfractario parsa
producir el ladrillo representado en la Fig.2. -En Fig.3, se-
representa un molde (27), de las debides dimensiones. Este -
molde estd cerrsdo, por su fondo, mediante un pistén (28). La
parte superior del molde puede ser cerrada por un pistén supe
rior (29). Uno de dichos pistones, o los dos, son gotuados -
por uns prensa hidrdulica, u otra prensa mecénice apropiada.-
La prenss debé ger cepaz para ejercer una presidn de compre -

8idn sobre el ladrillo, por lo menos de 1500 libres por pulga
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da cuaarada. Tng presidn de 5.000 libras pol 8u&é%d§ Quadra—
da es muy conveniente, pero es preferible disponer de una -
presidn de 10.000 libras, por pulgada cusdrada, TLa mezcla -
de materisl refractario, prepsrada para moldear, se carga -
por lz boca del molde, E1l piston supsrior va provieto de un
tapdn (30), de las debhidas dimensiones, para formar la aber-
tura (31) (Fig.2) por 1s cara lateral del ladrillo, cerca de
su parte superior y tambien pare llegar hastz dentro del dig
positivo de enganche (8), para sujetarlo e impedir que la -
mezcla de refractario entre en el hueco (32). La aberturas -
(31) forma un espacio hueco por el gue, despues de la opera—
eibn de prensado, puede retirarse el tapdn (30) del ladrillo
y por el cual se tiene acceso, por la cara leteral del ladri
1lo, como muestra la ¥ig.2.-

Bl dispositivo de enganche (8) gueda soportado por el -
tapbn (30) y puede mantenerse en su sitio, sobre lz bese in~
ferior del pistdn superior (29) y B cualquier distancie de -
segda, por debajo de dicho tapdn. Ixiste una gran ventaja en
disponer el punto de enganche hacia arriba o incluso por en-
cima del plano superior del ladrillo, pues de este modo el -
metal estd situado s uns méxima distancis del calor del hor-
no u hogar.-

g1 el ladrillo se moldea, segin se indica en Figs.3 y 4,
1a posicidn del dispositivo de engenche (8) gueda por debajo
del pistdén superior (29) y representa ls dimensién del dispp
sitivo de enganche desde el lado correspondiente del ladri -
110, colocendo =1 dispositivo en 1fnea con el eje medio a-b
(Figs. 7 y 78) del ledrillo, por ejemplo, ITigs. 6,7 y 8), pa
ra establecer una 1inea de spoyo, a travds del centro de gra
vedad (33) (¥Fig.7), que coincide con el eje de simetria del-

ladrillo.—

En cambio, si las piezas incrustadas o dispositivos de-
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370 enganche se colocan a diferentes distancias de las caras del

/
-

ladrillo, para gue el centro de apoyo de los dispositivos, -
sobre la parte del colgante (24) o (25), quede fuera del eje
medio del ladrillo (o, como puede decirse pare mayor comodi-
dad, si el dispositivo gueda fuera, respecto a la posicién -
375 que ocuparia si fuese centralmente situado en la parte supe-
rior del ladrillo), como en ¥igs, 7%, 8%, 10 y 11, los ladri
1los, si son suspendidos, uno por uno, guedardn inclinados -
formando un 4ngulo €, determinado por la extensidn en que -
tal centro se halle fuera de dicho eje (Fig.ll). 81 Zngulo -
380 6, es el formado entre el eje medio y la lfnea de suspensidn
(c)-(d), que pasa por el punto de apoyo y el centro de grave
dad. Mo chstante si estos ladrillos se suspenden por parejsas,
como en Flg 78, pueden colgarse verticalmente; quedando en -
tonceslla 1{nea de suspensién separada y paralela respecto -
al eje medio de los ledrillos.-

El molde repressntado en Fig.5 es de similares caracte-

risticas al que se vé en las Figs. 3 y 4, pero esté destina—

do a moldear ladrillos de la elsse gue se muestra en las lgs.

10 y 11, segin los cuales el dispositivo queds fuera, como -

290 ya e ha dicho, Se sobreentiende que la ¥ig.5 corresponde a-
una seccibn, seglin la 1linea V-V de Fig.4, mientras qﬁe las -
Figs. 3 y 4, dan a8 conocer el moldeado de ladrillos rectangu
lares. FEn Figs. 3 v 4, el dispositivo (8) y el tapén (30) -
se encajen exactamente, de modo que solo existe un leve roce

305 entre ellos. Tambien puede ser mantenide el enganche en po-
sicién, mediante imanes situados en el pistén (29).-

Pars moldear, &1 mismo tiempo, el dispositivo y el Tre -
fracterio, se hace descender el pistén superior, bajo pre- -
sién, a la posicidn mostrada en Fig.4. ELl pistén inferior -

400 tambien puede ser accionado simulitaneamente. Le este modo el

*  dispositivo de enganche queda empotradc en el refractario y-
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mantenido firmemente en la posicidén debida, cuando el mate-
rial refractario y el dispositivo han sido encerrados en el
molde, por todos lados, al acabar el moldeado, seéﬁn se apre
405 cla en los dibujos. Entonces se retiran el piston esuperior-
(29) y el tapén (30), dejando formado el ladrillo, con el -
hueco para el colgante (32), dentro del molde. El pistén -
inferior (28) puede ser igualmente impulsado hacia arriba,-
para retirar el ladrillo del molde, Es importante que el ta
410 pén empleado para formar el hueco sea de formg cénica o de-
otra configuracién que permita retirarlo del ladrillo, ya -
fabricado, sin ocasionar desperfectos en el refractario. -
El ladrillo se fabricard, con preferencia, de un material -
refractario que se preste a emplearlo despues de secado a -
una temperatura moderada, sin necesidad de ser coe¢ido. Esto

no quiere decir que el ladrillo cocido no sea conveniente, -

sino, solamente que es ventajoso dejar que el calor del hor

no u hogar cuezca el ladrillo progresivamente, mientras que

las ventajas que ofrece el ladrillo sin cocer, siguen mante

420 niéndose en aquella parte del ladrillo que no ha sido todavia
cocida.-

La composicién del refractario puede variar mientras -
gse produzca un ladrillo adecuado para el uso, sin necesidad
de haber sido secado previamente en un horno.-

425 Una composicidén tf{pica de refractario de cromo-magnesi
ta, que se puede emplear, es la siguiente:-
Mineral de Cromo, tamafio de criba, 6x28=60%.-
Magnesita, completamente tostada, tamafio de cri
ba 50 = 40%.- ‘
430 A esta mezcla se atiade el — 2%~ de Caolin, -
fluidificado por aire, y una solucidn de 4eido sulfdrico, -

suficiente para produecir, aproximadamente, el -~ 4%-de -

humedad y el -1% - de 4cido sulférico en la mezcla -
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Otra mezcla recomendable es la siguiente:-

preparada.-

Mineral de Cromo, granos gruesos, tamaifio de criba 6x28

= 60%.~

Magnesia, granos finos, tamsafio de criba 6% = 40%, tam-
bien con la afiadidura del 2% por peso de Caolfn,fluidifica-
do por aire, y una solucién de 4cido sulfdrico, suficlente-
para producir, eaproximsdamente, el 1% de 4cido sulfirico y-
el 4% de humedad en la mezcle preparada,-

Tambien pueden emplearse otras composiciones y tipos -
de refractario. Los tamafios de criba, & que hemos hecho re-
ferencla, son les mallees por pulgada lineel de la criba, se
gin las normes de tipo standard, o normasl de Tyler. Despues
de moldeados, los ladrillos refractarios son secados &proxi
madamente ZC02F, u otra temperatura conveniente, con prefe-
rencia bajo condiciones de humedad regulada. Despues de se—
cados, los ladrlllos queden listos para él uso, 8in tener -
que ser cocidoe en un horno de alte temperatura. Es necesa-
rio evitar todo tratamiento bajo temperatura elevada, pues-
el calor fundirfa las piezes inocrustadas, o dispositivos de
enganché, empotrados en el ladrilleo, o causaris la oxida- -
cibn del metal, que es suficiente pura originer una pérdida
de. . resistencia, con merma de su utilidad.-~

La Fig.42 represemta un molde para hacer ladrillos de-
la clase mostrada en las Figs. 8 y 82. El molde es gimilar-
al que se ve en Figs. 3 y 4, sino gue se emplea sin el ta -
pén (30). La caje (27) del molde tiene un hueco (272), pars
recibir la parte superior de la pleza incrustada (8°). DL -
che pieza puede ser suspendida o aguantada, por su pérte su
perior, en el hueco (272) por friccidn, o reteniaa en dicho

puwnto.de otra manera.-—

El hueco (272) se situard mds lejos del centro del la-
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drillo, sl se deses que la pieza empotrada sobresalge o quede
sepersda del ladrillo como se explicard., Es muy conveniente-
que la pieza incrustads o dispositivo de enganche diepuesto -
dentro del ladrillo (de cualguler forma), sea solocedo en eu-
gitio, durante le operacién de moldear el ladrillo y que la -
pieza o dispositivo y el refractario estén blogueadoe por to-
das partes dentro’del molde, al terminar el moldeado, de modo-
que le compresién del ledrillo pueda presionar fuertemente al
refrecterio alrededor de lz pieza o dispositivo, &8 fin de que

les partes de refractario, gue establecen contacto con le& ple

za o dispositivo, tengen las necesarias caracteristicas de su

perficie, debido & la presidn considerasble ejercide &l moldeer

el ladrillo.-

Bajo presiones elevadas, los espacioe huecos, que gene -
ralmente se formarian entre las particulas del refractario, -
quedan eliminados, en gren parte, al llenar, con otras perti-
cules, los espacios que de otra manera quedar{an, dando as{,-
no solamente una estructura més densa al ladrillo, sino que -
se consigue una correspondencis mucho mée fntima entre la su-
perficie del refractario y la pieza incrustada o dispositivo,
de la que se podrie lograr procediendo de otra forme. Se lo-
gra, por tanto, no solamente mayor promedio de densidad en el-
ladrillo, sind, sdemfs, mayor promedio de densided en la uni-
ded de ladrillo, considerada como una estructura combinada.-

Segin el nuevo sistema de fabricer los ladrillos, al -~
comprimir le mezcle de refractario contra la pleza incrusta-
da o dispositivo, bajo una presién de 1.500 libras a 10.000-
1ibras, o més, de presidn por pulgade cuadreda, se junta in-
timamente el refractario con la pieze empotrada, quedando el
1edrilio en el més {ntimo contacto con la pieza slojada en -
su interior.-

TLos ladrillos, ae{ fabricados, son apropiedos para la -

construccidn de bbvedas suspendidas en log hornos metalirgl—
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coe y de otra clase, tales como los de fundicidn de cobre y
hornos de refinerfa, asf como los de fundicidn de acero con
hogar ebierto, los de calefaceidn y otros equipos de horno,
incluso pars aguellos casos en que la posibilidad de poder—
ineclinar los ladrillos, en virtud de 1g posicidn de sus pie
zas incrustadas, o dispositivos de suspensién, con respecto
8 sys ejes, tiene un valor especiel.-

Ie ¥ig.9 muestra el soporte de un lgdrillo refracterio,
guspendido por un colgante, segin el antiguo método de fa -

bricacién. La parte (24) del colgante, se enganchabe, ante

- riormente en un hueco del ladrillo y el esfuerzo se produ -

cia, tal como sefialen las flechas que'indican hacia arriba,
por lo gue se Receslteba una considerable cantidad de re- -
fractario situade encima de la perte (24), pars dar la re -
sistencis necesaris para sguantar el peso del ladrillo re -
presentado, en el dibujo, por la flecha marcades por debajo-
del centro de gravedad (33). Esta centidad de refrasctasrio -
puede, en algunos casosg, llegar hasta un 15% del cuerpo del
ladrillo y, cuando se compares con el presente invento,(se -
gin el cusl las piezas empotradas o dispositivos tales como
(8),(8°), pueden extender o situarse, casi sobre la cers eu
perior del ladrillo) representa un derroche o gasto indtil-
de refractario, que reduce le eficiencia del empleco de di -
chos ladrillos. Segidn el invento, semejante derroche o gas-
to indtil de materiasl, puede evitarse, con las ventajas ya-
mencionades.—

El presente invento hace posible la gproximacidn del -
soporte & la cara superior del ladrillo, seglin se ve clara-
mente por el ejemplo de Figs.10 y 11, as{ como tambien en -
las figuras enteriores. En las Figs. 10 y 1l se aprecian -
otras cerscteristicas de la forma del ladrillo, gue se re -
presenta en Fig.5 y que comprende una pieza incrustada o -~

dispositivo de enganche o enchufe (8), moldeado conjuntamen
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te con el ladrillo, para que resulte sobresaliente, como se
ha dicho. El colgante sefialado por (11), se representa en-
genchado o acoplado al dispositivo o pieza empotrade y,cusn
do los ladrillos son nuevos, la 1fnes de suspensidn (c)-(d),
del dispositivo de enganche, desde la parte del colgante -
(24), aifiere de la 1lfnea (a)-(b), formando el éngulo &. -
Para la construccién de una seccion determinade de béveda,-

tal como la seccién cuya supe rficle inferior se indica por-

(34), en la Tig.l2, el éngulo & serd igual al éngulo &7, -

que haece el plano (34) con la horizontal. El édngulo & esta
tambien marcado en la Flg.ll.-

A medida que el ladrillo se desgaste, el centro de gra
vedad cambiard de posicidn, desplazéndose a lo largo del -
ladrillo, en tode su longitid. Cuando el ladrillo esté tan-
consumido o desgastedo, que su centro de gravedad pase, Su-
pongamos, @ ocupar el punto (%6), la vertical que pasa por-
dicho punto, queds representada por la lfnea (e)-(f). Bs -
conveniente que lae lfneas (c)-(d) y (e)-(f) intercepten el
dispositivo (8), dentro de los puntos (37) y (38) del sopox
te mds @lejado de este dispositivo de enganche. De esta ma
nera, el fnzulo © permanecerd constante, durante la vida -
del ladrillo. & tal Tin es conveniente que el dispositivo -
gsea lo bastante ancho, y colocado en el ladrillo de tal moyp
do, que cumpla las condiciones antes citadas.-

Tl ladrillo, mostrgdo en Figs. 10 y 11, tiene una su -
perficie angular superior pero se comprends gue son aplica-
bles a8l ejemplo, similares consideraciones & las descrites,
en el caso de ser esta superficie plana (Fig.7%&).-

Ta construccidn de los techos de los hornos, empleando
el consabido arco abovedado, requiere que la altura del te-
cho sea mayor, en la 1fnes central del arco, gue en los la-

dos. Esta diferencia de eltura se denomina elevacidén o altm
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ra del arco. Al empleer un techo Suspendido, en vez de un -

6
565 arco asbovedado, en un determinado horno, no es necesgrio, -

POr razones estructurales, producir una elevacidn del techo.
El techo suspendido puede ser construido sin ninguna alturs
o elevacidn. Ho obstante, en los hornos de fundicién metelur
gica, tales como los hornos de ecero, de hogar abie rto y -
57C los hornos de reverbero, es preférible construir 1oé techos

suspendidos con clerte altura o elevacidén. Un techo con -

N BT S e it

slevecidén d4 mejor resultado pera el funcionamiento del hor

no, y simplifica la construccién y reparacidn de las pare -

des laterales del mismo.- \
El horno representado en la Fig.l? es deiladrillos re-

fractarios, y tiene un techo (40), que es mds alto en la -

parte central del arco. Los ladrillos se sﬁspenden indepen-

dientemente para formar la bdveda. Esta construcciédn ofrece,

por la superficie interior del techo arqueado, un perfil -
580 dentado.-
Si el techo ge construye siguiendo el arco de un cireu
10, en forms de erco abovedado, los ladrillos que componen-
los estribos del arco, expopen al fuego unsa mayor_suparfi -
cie vertical (41). Cuando el horno esté en servicio, los -
585 1gdrillos tisnen tendencia & agrietarse por los planos per-
pendiculares a la supsrficie vertical expuesta. Como que -
l1oe 1ladrillos situsdos & los lsdos del arego, presentan mayor
superficie vertical que los de el centro del techo, los la -
dos del arco tienden a desgastarse més rapidamente que la v
590 parte intermedias, y el techo se inutiliza prematuramente, -
por haberse adelgazado por 1los estribos & causg del desgas-
te .-
11 horno mostrado en I'ig.l2 comprende el hogear (42), -
las paredes laterales (43)y el techo (40), limitando un es-

595 pacio interior indicado por (45), similar al horno represea
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Segin el presente invento, el techo (40) serd construi-
do de ladrillos refractarios perfeccionados, gque pueden ser-
iguales para un mismo #ngulo o inclinacién de la superficie-
interior del techo, exceptusndo, neturalmente, los ladrillos
especiales para formesr la pledra angular y los estribos del-
arco, por ejemplo.-

"En loe hornos, hasta ahors empleados, como es el repre-
sentado en la Fig.l3, en el cuel los ledrillos estdn coloca-
dos verticalmente, los ejes medios (a)~(b) de los ladrilloes,
(véase Fig.9), son verticales, puesto que el centro de grave

dad (33) de los ladrillos y los puntos de engenche, estdn so

. bre una 1fnea que corresponde al eje medio de ceda ladrillo.
* Segdn 1a Fig.12,:en lugar de emplear ladrillos para formar -

“1a ecurva dentada, que se ve en Fig.l3, se empleen ladrillos-

con digpositivos de enganche (8) desplezados, como se ha -
descrito, de modo que una lfnea (c)-(d), (véase Fig.ll) que-
pasa verticalmente por el centro de gravedad (3%) del ladri-
110, no corresponde en situacién, ni corre perelela con el -
eje medio (@)-(b) del ledrillo.-

Como consecuencia de lo dicho, le superficie interior -
del techo puede construirese formando un plano (%34), que eatg
blezee un dngulo 6° con la horizontal. Evidentemente el dngu
1o €’ que forma el pleno (34) con la horizontal, variaréd se-
giin las condicionee del techo del horno gue ha de construlr-
ge. Al verier el éngulo se puede obtener cualguier elevacidn
del arco que forma la bdveda.-

La colocacién de los ladrillos para que formen un mismo
pleno (34) por la cara interior del techo, disponiendo las -
partes inferiores de 1os ledrillos contiguos, de modo que -
queden situsdos en una misma superficie interior llana o co-

mén, evita le formacién denteda de los techos vulgares, como
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el mostrado en Fig.l%, y permite que los extremos inferiores
de los ladrillos gue integran el techo suspendido, queden -
protegidos de 1ls exposicidn antes citada. Tambien puede cons
truirse un techo suspendido gue tenga una mayor altura en la
zona central que en los extremos del mismo, disponiendo los-
lsdrillos gue lo componen, suspendidos libremente, de modo -
que sus ejes medios gqueden perpendiculares a lg superficie -
interior del techo.-

En la construccidn del techo representado por la Fig.l4,
se ven los ladrillos suspendidos por parejas, de los colgan-
tes (46), que son de un modelo ligeiamente diferente de los-
de Mgs. 6 y 7. Dichos colgantes tienen unos salientes (47),
diriglidos en sentido opuesto, que ge introducen en los diepo
sitivos de enganche (8) y ticnen sus superficies lisas para-
enchufar con el fomdo de los huecos (32) de loe ladrillos. -
Los colgantes se suspenden de las barras (48), que a su vez-
estdn suspendidas de la estructura superior (49), por medio-
de tirantes (50). Los colgantes se agrupsn a pares (derscho-
g izquierdo), en cada punto de apoyo, sobre las barras (48),
de modo similsr al caso mostrado en las rige.6 y T.-

Ta Tig.l15 representa unos colgantes (51,, dotados de sz
lientes opuestos (47), similares a los de la Fig.l4, pero di
chos colgasntes son simples y no se agrupan por parejas, como
en la Fig.l4.- |

En las Figs. 6 y 7 se representa, solamente, una pareja
de colgantes, pero se repetirdn sucesivamente, para los de -

més ladrillos contiguos, segin se indica en las Tigs. 14 y -

'150- !

Ademds de su empleo, en la construccidn de techos sus -
pendidos, los lsdrillos fabricados segin el invento, tamblen
pueden ser usados en la construccibn de otres paredes de hor

nos, mecanicamente soportados, como, por gjemplo, las pare -
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des de los extremos y la delantera o trasera de los hornos
de hogar abierto.-

Las paredes mecanicamente soportadas, que estén forma
das por 1adrilios mantenidos en su sitio, por la fuerza de
tensidn aplicada & los ladrillos individuales que integran
la pared, son mejores gue lus paredes sin apoyo, dque se\ -
sostienen, en gran parte, por la.fuerza de compresidn creg
da por la .fuerzz de gravedad o por la accidn de puntales o
tirantes. Tales paredes meqanicamenta goportadas, tienen -
mds resistencie y una duraqién nds larga, presentesndo mu -
cho menos agrietamiento de los ladrillos. Ademds, las dimen
siones del horno se mantienen con mayor exasctitud durante-
la vida del horno, y la‘destraccién de las paredes, por -
efecto de los dispositivos de carga, es reducids notable -
mente.- El empleo de ladrillos que estén dotados de un -
dispositivo de enganche empotrado en el ladrillo, como me-
dio de soporte, para ls formacidén de dichas paredes, es -
gencillo y barato y el materisl refractario resulta ser -
utilizado de manera eficientemente. Una muestrs de lo di -
cho se presenta, a t{tulo de ejemplo, en las RIigs. 16 a 18,

La construccidn representada en las Pigs. 16 a 18 co-
rresponde a un horno de hogar abierto. Refiridndonog a las
Figs. 16, 162 y 17 se puede decir, primero, que el techo -
que cubre el hogar es de la clgse descrita, segin la cusgl-
los extremos inferiores de los ladrillos refractarios (9),
presentan una superficie comfin lisa respecto al techo, con
las correspondientes ventejas antes descritds. Bl techo -
tiene forma abovedada con los apoyos o estribos de refrac-
tario (53), cade uno de los cuales estd sometido a la ac -
cidn de una constante presidn, suministrada por un resorte

(54‘) »
Tos ladrillos (9), gue forman el arco, estdn suspendi

A b T

g g4
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dos por colgentes (11), enganchados en los dispositives (8),
gque estén empotrados en el centro de los ladrillos, por su -
parte superlor, como ya se ha dicho. Log ladrillos y sus col

gantes estdn dispuestos radialmente respecto al centro C del

“trazado del arco.-

Los colgantes pueden ser similares a los que se ryepre -
sentan en las Figs, 6 y 7 y pueden emplearse igualmente en -
combinacidn con los dispositivos de enganche (8). Estos col
gantes se suspenden de las barres arqueadas (55), que presen
tan unas muescas, en la parte superior, pare poder encajgr -
en ellas los extremos de los colgantes. Dichas barras estdn-
suspendidas de la super-estructura (56), por vigas, varillas,
u otros medios similavres (57).-

Por consiguiente, gue 2n el dibujo de referencia, solo-
se representan algunos de los colgantes (11) y barras (57),-

Una construccién similar a la del techo descrito, puede tam -
bien emplearse para montar los conductos de te jada del horno,
tal como se ve en las Pigs. 16 y 18, en las cuales se han en
pleado los mismos nimeros de referencia que los utilizados -
pera sefialar las partes del techo del hogar, pero afiadidndo-
les la letrs ”&” como fndice. La parte inclinada (58) del te
cho puede tambien efectar la forma de un sarco, aunque, COmMo-
se represents en Fig, 16, tal vez tendrdn que disponerse los
ladrillos en forma de peldafios, debido a la inclinacidn lon-
gitudinal de este techd.—

Refiridndonos ahors & las otras paredes del horno, sos-
tenidoé mecanicamente, se verd claramente en Figs, 16 a 18,-
que una gren parte de las paredes de los pasos, conductos 0—
tirajes del horno, pueden construirse con ladrillos fabrica—~
dos segln el presente invento. Obsérvese, por ejemplo, las-
paredes laterales (A) del extremo o conducto de bajada, en -

las Figs. 16 y 18. Unsa construccidn parecida puede tambien-

AR e b o e
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adoptarse para las paredes laterales del hogar. En dichas -
figuras laes paredes laterales del paso o conducto de bajada
se indican pbr nimeros de referencia similares & los antes—
citados, aplicados a los ladrillos (9) y & los colgantes -~
(11), pero la escala es demasiado pequeila para mostrar los-
dispositiveos ¢ plezas de metal incrustadas, que cooperan -~
con los colgantes.-—

En les pertes curvas de laz paredes, los ladrillos -

1

afectan la forma conveniente de una cufla, como se aprecia

en los dibujos. En las partes verticasles de las paredes

i

los tirantes (11) no ejercen funcidn dc colgantes, propis
mente hablando, pero tienen un papel similar, en su zcopla-
mientec o con los dispositivos de enganche de los ladrillos,
vy se les dé el nombre de ”colgantes” para facilitar la des-
cripeidn. En las paredes laterales los tirantes estén conve
nigntemente soportados por unos miembros de fundicidn tal -
como (60) de diversaes formes, que se montan demaneras inter-—
cambiable, sobre la estructura lateral gque forman las vigss
del horno, o bien adapténdolos a las partes (61) para engan
cherlos, & modo de ganchos, con los miembros correspondien—
tes (62) previstos sobre la referidae estructurz de vigas.-

Taturalmente, todas las plezas de fundicidn (60) y los
colgantes no se representan en los dibujos. Las paredes se-
forman, convenientemente, por secciones, sostenidas por las
piezas de fundicidn, por medio de los colgantes (11), con -
la ayuda, donde sea neceserio, de extensiones en forma de -
pié (6%), de las propigs piezas de fundicidn, que se fijen-
por debajo de la parte inferior de las secciones, como se -
ve en las Figs. 17 y 18. EL arco del horno (Tig.l1l7) puede-
montarse sn una posicidn més baja que la béveda corriente,-
segln se indica por la lfnea punteacda (100).-

Para dar cumplimiento & lo dispuesto en & articulo 7C
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del vigsnte Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace
constar, como fuente informativa, que log perfeccionamien -
tos introducidos en la fabricacidn de ladrillos refracta— -
rios, objeto de la presente solicitud de patente, han sido-
explotados, con éxito, en Inglaterra y Estados Unidos, ha -
biendo sido registrados, en dichos paises, segdin las solici
tudes de patente que ¢ expresan a continugcidn.-

Patente Inglesa: n2 60C063C, solicitada en 26 de Junio-
de 1945.-

Patente Estados Unidos de América: n? 2155165, solicita
da en 3 de Julio de 1G44.-

Le Patente de Introduccidn por :Perfeccionzmisntos re -
lscionados con los luadrillos refrgetarios, emplezsdos en la -
construcecidn de las bévedas suspendidas, de'los hornos y ho-
gares, u otras paredes de los propios hornoe y hogares, mecg
nicamente sostenldas®”, cuyc privileglo dé explotscidn en e~

pafla, sus Colonigs y Irotectorado, se solicita por un perio-

do de 10 safios, recaerd sobre las particularidades qgue se con

cretan en las siguisntes:

REIVINDICACIOCNE &

18&.— PPLETECCICHANMIENTCS RELACICHADLUS CON LOS LALDRILLOL RE -
PRACMLBICS, EMPLEADRCS LN Lia CCEETRUCCICL LE LAS BOVEDAS SUS-
PEVDITA S, DE LOS HORMNOS Y HOGARES, U OTRAS PALEDES JE LOE -
PROPIOS HORNOE Y HOGARES, MECANICAMENTE COQLEITILAS”, caracte
rizados por el hecho de que el ladrillo refractario, compues
to de un materiel refractz rio moldeado bajorpresién, estd -
provisto de une pieza metédlica incrustada, gue tlene forma -
conveniente para engancher con un soporte © colgante, en un-
horno, habiendo sido empotrada dicha pieze en el material re
fractario, en la parte superior del ladrillo, durante el mol
deado del mismo, quedando la pileza encerrada, por todos los-

lados, en el molde, y completamente rodeada de materlal re -
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22 ,~ "PIRVECCIONAMIENTOZ IUTACIONADOS CCN LOS LADREILLOS RE-

frgctario, 81l terminsr el moldeado.-

FRACTAKIOS, TMPLEADOS EN L4 COMSTRUCCION DE LAS BOVEDAS £US
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTEAS PARLBDES DE IOS -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECAKICAVENTE SOSIENIDAS?, segln
la reivindicaeién 1%, caracterizados por el hecho de que la
piezs mefélica incrustada estd empotrads en el material re-
fractario, en un extremo del ledrillo, de modo sdecuado pa-
ra que pueda ser enganchads con el soporte o colgante, que-
dando substancialmente al mismo nivel que l& cara superior-
del ladrillo o sobresaliendo de diche superficie.-

g, ”PERFECCIONAHIENTOS BELACIONALLCE CON LGS LADIILLOE RE-
FRACTARIOS, EMPLEADCS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS
PENDIDAS, DI LOS HCRNOS Y HCGARES, U OTRAS PAKELES DE LOS -
PROPIOS HORWOS Y HOGARES, MICANICAMENTE SCOSTENIDAS”?, segin-
las reivindicaciones 18 y 28, cavacterizados ipor el hecho -
de que el ladrillo, contiene, principalmente, magnesia y -
compuestos de substancise refractarias, zdecusdas para que-
el 1adrillo pueds ser empleado, sin cocexlo a temperatura -
elevada en un horno de lzdrillos.-

4% ,~ "PERFPECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADEILLOS RE-
TRACTARIOS, EMPILEADOS EN LA CONSTRUCCION DI LAE DOVEDAS SUS
PEUDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U CCLIAS PAREDES LE LOS -
PROPIOS HORKOS ¥ HOGARES, VECANICAMENTE SCSTENIDLS” segin -
las reivindicaciones 1% y 28, caracterizsdos por el hecho -
de gque el lasdrillo estd compuesto de una substancia refrac-
tariz, que contiene principalmente uns mezcla de granos -
gruesos de cromite y de granos finos de megnesio, con un -
aglutinsnte azdecuszdo para que pueda ser empleado, sln cocer
lo en uwn horno de ladrillos, @ alta temperatura.-

52,~ "PERFECCICNAMIENT(CZ RLLACICHADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS
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PENDIDAS, DE LOE HORNOE Y‘HOGARES, U OTRAS YAKEDEE DE 10S -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS”, segin-
las reivindicaciones 12 y 28, caracterizedos por el hecho -
de que el 1édrillo contiene, principalmente, cromite y es -
adecuado para ser empleado sin cocerlo a alta temperatura, -
en un horno de ladrillos.- ‘

g ,~”?PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS coﬁ LOS LADRILLOS RE -
PRACTARIOCS, EMPLEADOS EW LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U CTRAS PAREDES DE LOS -
TROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS” segin -
cuglquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
dos por el hecho de que la pieza incrustada se prolonges por
dentro del ladrillo, desde un extremo del mismo y se bifdx
ce eh forma de aletas, dentro del cuerpo del ladrillo, cer-
ca de la purte superior del mismo, habiendo sido empotrada-
dicha pieza en el ladrillo, durante el moldeado, bajo une -
fuerte presidn.—

78 .-?PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOEZ CON LOE LADIILIOS B -
PRACTARIOS, EMPLEALCS EN LA CCRETRUCCICN DI Li 8 3O0VIELAS SUS

TEYDIDAS, DE LOS HORNOS Y HCOGARES, U OTRAS PAHELIS UX LOS -
TROPIOS HORIOS Y HOGARES, MECALICANLLYE SOSTENIDAS”, segin-
cuzlquicra de lus resivindicacicnes precelentes, caracteriza
dos por sl hecho de gque la piszs incrustada consiste en un-—
dispositivo de enganche, en formz de ”U”, empotrado en el —
refractario, de modo gue quede libre de material refructa -
rio el espaclio comprendido dentro de la »U”, & fin de que -

pueds acoplarse con el soporte o colgante.-

=51
|

88 ,~?PERFECCIONAMIENTOS RELACIOIADCOE COU LOS LADRILLCL RE

+

PRACTANTOS, ENPLEALOS LY L4 CONSTRUCCION LB Li< BOVEDAS £U

1]

PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDEE DE LOS -
TTOPTOS HORNOS Y HOGARES, UECANICAIRNME SCSUENIDAS?, segin-

1s reivindicacién 72, caracterizados por el hecho de gue el
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dispositivo de engenche se sxtiende, & 10 lzrgo del ladrillo,
mfs a1l del espacio hueco limitsdo por la ”U” y tiene me- -
dios de fijacidn latersl, para enganchar con el cuerpo del -
ladrillo, por debajo de dicho espacio abierto.-

08, ~"PERFPECCICHAMIENTCS RULACIONADOS CCH LOS LADYILLOS RE- -
FRACTARICE, ENPLEADCS LI LA CONSTRUCCICH LE LAS BOVEDAS SUS-
PENDIDAS, DE LOS HORNCE Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DR LOg -
PROPIOS IIORNOS Y IIOGARES, MECAIICATENTE SOSTENIDAS”? segin -
las reivindicaciones 7 y 8, caracterizados per el hecho de -
que la pieza incrustada consiste en un dispositivo metdlico,

en forma de "U”, se cuyos lados sobresalen lateralmente unas

aletas .~

108.- PPERFECCIQNAMIENTCS RELACIONADOS CON LOS LALURITLLOL RE-

FRACTARIOL, BMPLEADOS BY L4 COMSTRUCCION DE Lag BOVEDAS SUS-

PENDIDASL, DE LOS HORNUE Y HLOGARES, U OTRA & PLREDES LE LOgE -

PROPICE HORNOS Y HOGARES, MNIECANICAMENTE SUSTENIDAS”? segin -

las reivindicaciones 7, 8 y 9, caractcrizados por el hecho -
de quelel dispositivo de enganche, en forma de ”U”, presenta,
en sus lados, salientes rebatidos para formar aletas, gque co
rresponden con espacios huecos, producidos gl rebatir dichas

aletas, y una zona plana, gue une log lados y forma la parte

curve de la ”U”.-‘

112,-” PRERPECCIONWAMIINTOSZ RELACIONADOE CON LOE LADRILLOE LB~
FRACTARIOS, EMPIEADOS EN La CONSTRUCCION Di LAY BOVEDAS SUS-
PEWDIDAS, DE LOS HOUNOS Y HOGARES, U OTRaS PARELES UE LOS -
PROPTIOS HORIOS Y HOGARES, MBECANICAVENTE SOSTENILAS”?, segin -
cualquiera de las relvindicaciones, desde la 7% g la 108, ca
racterizados por el hecho de que lac zonas de los lados de -
1e picza de enganche, en forma de ”U”, uue estén mds proxi -
mas a lg curve de la ”U”, coinciden con el éspacio abierto,-
y las de los lados més aiejados de dicha curva guedan comple

1 . £ ) . - 4
tamente rodeadas por el material refvactario, presentando eg
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te una ranura, en su cara lateral, coincidente con el egpa-
cio abierto que determina la pieza en forma de "U", por la-
que se tiene acceso al dispositivo de enganche, para suspen
derlo del colgante.-

128 .-"PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADCS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE ILOS -
PROPICS HORNCS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS", segin-
cualquiera de las reivindicaciones anteriores , caractérizg
dos por el hecho de que la pieza incrustada est$ dispuestg~
de modo que cuando el ladrillo estd suspendido del soporte-
0. colgante, la lfnea de suspensién, que pasa verticalmente-—
forma un 4ngulo con su eje medio o es paralelas a dicho eje.
138~ "PERFE&CIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE
PRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE IAS BOVEDAS SUS
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE IOS -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS", segin-
la reivindicacidn 122, caracterizados por el hecho de que -
cuando el ladrillo est4 en-.servicio y suspendido del sopor-
te o colgante, su centro de gravedad se eleva progresivamen
te, debido al desgaste, aunque siemgre la pieza incrustada-
queda por encima del centro de gravedad.-

1428 ,-"PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADCS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS Sﬁﬁ
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE LOS -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS", segfén-
cualquiera de las reivindicaciones desde la 72 hasta la 138
caracterlzados por el hecho de que los ladrillos pueden mon
tarse por parejas, disponiéndolos lateralmente, con sqs'pig
zas de enganche dirigidas hacia sus caras adjuntas, y aco -
rladas o suspemdidas de un colgante o soporte, en forma de-

"p", cuyos brazos entran en los enchufes o enganches respec
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152 .-"PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACGTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LiS BOVEDAS SUS
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE LOS -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS", segin
la reivindicacién 142, caracterizados por el hecho de qgue -
se puede combinar otro par de ladrillos, dispuestos lateral

mente junto al primer par y teniendo tambien sus dispositi-

vos -de enganche o enchufe, acopléndose sobre un soporte, en

forma de "T" "y teniendo un solo tirante para ambos pares de
ladrillos, en el cual los dps colgantes se acoplan o se en-
ganchan.- |

16§.—”PEHFECCIONAMIENTCS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-~
FRACTARIOS,EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS-
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE LOS -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS" caracte

rizados por el hecho de que se puede montar un techo suspen

dido para horno, u otra pared de horno, mecanicamente sopor
tada, construyéndolos con ladrillos fabricados de acuerdo -
con cualguiera de las reivindicaciones anteriores.-

178 .-"PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION. DE LAS BOVEDAS SUS
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE ILOS -
PROPIOS HORNOB Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS" carac-

terizados por el hecho de que se puede montar un techo sus-

" pendido para horno, con ladrillos como los descritos en la-

reivindicacién 6%, teniendo su cara interior curvada, a mo-
do de arco, o inclinada en é4ngulo, respecto a la horizontal,
estando dicho techo compuesto de ladrillos, suspendidos de-
modo que sus caras inferiores estén dentro de dicha cara -
curvg © inclinada.-

188,- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE
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FRACTARIOS, EMPLEADOS BN LA CONSTRUCCION DE LiS BOVEDAS SUs-
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE Los -
950 PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICANMENTE SOSTENIDAS™ segin -
las reivindicaciones 1624 17e, caracterizados por el hecho -
de que se puede montar un techo suspendido bara horno en el-
cual los ladrillos van soportados, en forma de arco curvado-
y'tanto los ladrillos como sus colgantes, estdn dispuestos -

955 radialmente respecto al centro del arco.-

19%;- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARTIOS, EMPLEADOS EN TA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS-
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U QOTRAS PAREDES DE ILO§ =
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS" segin la
reivindicacién 162, caracterizados por el hecho de que, se -

puede montar una pared de horno o prarte distinta de un techo

en la que los ladrillos van enganchados o acoplados a los -
colgantes, que estdn soportados por piezas o miembros, montg
dos en forma intercambiable sobre la estructura de vigas del
965 horno .-
208 .~ "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS-
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE I0s -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS" segin la
970 reivindicacién 192, caracterizados por el hecho de que se -
;uede montar una pared de horno, mecanicamente soportada,que
tenga la obra de ladrillo construida en secclones, sosteni -
das por dichos miembros y colgantes.-
2l2,- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE~-
975 FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS-
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE I0s -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS® caracte-~

rizados por el hecho de que para producir un ladrillo refrac

tario que tiene una pieza o dispositivo empotrado en su inte
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rior, convenientemente dispuesto para engancharse con un so-
porte de sostén o de apoyo, o un colgante, en un horno, se -
coloca dicha pieza dentro de la mezcla de refractario Yy ro -
deada por ella, dentro de un molde, en posicién tal que des-
pues de moldeado el ladrillo, la pieza incrustada serd acce-
sible desde fuera del ladrillo, para conectar él soporte o -
colgante, siendo el ladrillo moldeado bajo una fuerte pre- -
gibn.-

228 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE=-
FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS-
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE 10§ -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS" caracte-
rizados por el hecho de que pare incorporar la pleza incrus-
tada, a fin de suspenderla dentio de la parte superior del -
ladrillo refractario,'se fija o sujeta la pileza incrustada a
una de las partes mdvibles de wn molde, y se aplica la pre -
sién a las partes méviles del molde, para empotrar asf{ la -
pieza dentro del ladrillo refractario, mientras que se 808 -
tiene la pieza desde la parte movil del molde, dejando abier
to un hueco dentro le pileza inecrustada, por medio del sopor-
te fijado a la parte del molde que se:emplea para aguantar -
dicho soporte, prensando el ladrillo con la pieza inecrustads
en su masa, a una fuerte presién, retirando luego dicho so -
porte de la pieza y haciendo secar el ladrillo a una tempera
tura mds baja de la que podria perjudicar a la pieza empoira
da.-

238 ,—"PERFECCIONAMIENTOS REIACIONADOS CON IOS LADRILLOS RE -
FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS-
PENDIDAS, DE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE LOS -
PROPIOS HORNOS Y HOGARES, MECANICAMENTE SOSTENIDAS!" caracte-
rizsdos por el heého.de que para moldear ladrillos refracta-

rios, que tienen piezas huecas empotradas en su interior, se
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realiza con un molde que tiene dog émbolos méviles, efectudn-
dose el moldeado de tagl ladrillo, sbportando una de las pie -
Zas mediante uno de los &mbolos del molde, que tiene wn sopor
te cuyo enchufe con 1a pieza incrustada mantiene un hueco den
tro de la pieza y cuya formacién produce, en el ladrillo, un-
paso lateral de acceso a la pieza empotrads, prensando luego-
el ladrillo entre los émbolos. mientras que la pieza y su so-
porte eetdn en su sitio, dando sl ladrillo una fuerte presi6n,
retirando finalmente el &mbolo que soportaba le pieza y empu~
Jando al ladrillo fuera del molde, por medio de otro &mbolo y
secando el ladrillo, a una temperatura més baja de la que po-
dria perjudicar a la Pleza empotrada.- |
242,.- "PERFECCIONAMIERTOS RELAGIONADOS CON LOS LADRILLOS RE -
FRACTARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS -
?ENDIDAB, VE LOS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE LOS PRQ
PIOS HOBRNOS Y HOGARES, MECANICANENTE SOSTENIDAS" gsegin la rei
vindicacién 23%, caracterizados por el hecho de que los é&mbo-
los se mueven en sentido contrario, mientras que la pleza es-
aerrastrade por uno de ellos, de modo que cuando estd en un ex
tremo de ladrillo, la compresién del refractario se efectua -
por el movimienté de dicho émbolo.-
258 ,~"PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON IOS LADRILLOS RE -
FRACT ARIOS, EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS BOVEDAS SUS~
PENDIDAS, DE I.OS HORNOS Y HOGARES, U OTRAS PAREDES DE IOS -
PROPIO3 HORKNOS Y HOGARE3, MECANICAMENTE SOSTENIDAS" tal como
ge ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos,~

Consta de treinta y tres hojas, foliadas y mecanografia

das por una sola cars.-
Barcelona 2% de Junio de 1949

P.A. R 4se11 P -rce Heuer.-
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