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D. Russell Pearce Henar, ciudadano norte-americano, -
residente en Bryn Mawr, Avenidas Merrion y Montgemery, ecs,
dado de Montgomery, Pensylvania, Estados Unidos de América,
solicita registrar una patente de introduccién, por 10 a—
fios, para Espafia y sus Colonias, que se refiere a "PERFEC-
CIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS REFRACTARIOS Y
EL MOLDEO DE LOS MISMOS™ Clase 72.-

El presente iInvento se refiere a los ladrillos refra&
tarios basicos, provistos de placas metalicas espaciadoras
oxidables y a losprocedimientos de fabricacion de los mis-
mos. -

Seg6on el invento, el ladrillo refractario basico se -
moldea bgjo presién y conjuntamente con el moldeado, se ¥,
ja una placa metalica espaciadora oxidable, en una cara o
ambas caras del ladrillo.- La presién puede aplicarse a la
propia placa espaciadora metalica, para moldear el ladri-
Ilo y para fijar la placa al mismo.- Se emplea con ventaja
una placa espadadora metalica oxidable, en forma de "U" -
que se aplica de manera que cubra la mayor parte de una ca
ra y partes de las dos caras contiguas del ladrillo.- La -
espaciadora puede tener partes salientes o aletas, que se
empotran, fijandose y uniéndose con el ladrille, al ser es,
te moldeado.- La presion se aplica, convenientemente, a la
cara de la placa que forma la base de la "U".-

En algunos casos, la presién para moldear el ladrillo
puede aplicarse a la base de la "U", de cada una de las -

dos placas espaciadoras opuestas, cuyos lados abiertos de-
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la placa espadadora, que esta en contaoto con ano de

la "U" se encaran anos con otros.-

los troqueles o0 matrices de una prensa para moldear ladri-
llos, puede ser debilitada o reducida de espesor, practican
do una ranura poco profunda, segun una linea longitudinal,
a fin de permitir que la placa ae ajuste a la presion latqg
ral y cuando se practican una o varias ranuras, formando -
lineas longitudinales de debilitamiento, la ranura o ranu-
ras sirven de respiradero, que permite el escape del aire-
contenido en el refractario, durante el moldeado.-

Las ranuras debilitadoras pueden aer interrumpidas, -
entre sus extremos, para formar puas de conexién o union, -
que pueden ser dobladas hacia el interior de la "U", para
quedar incrustadas o empotradas en el ladrillo, durante el
moldeado.— Las plaocaa metdlicas espaciadores oxidables, en
forma de *U", pueden presentar piezas salientes, dirigidas
hacia dentro, desde los lados de la "U', quedando empotra-
bas o incrustadas en el ladrillo, durante el moldeado.—

El techo de un horno puede ser construido suspendien-
do alternativamente ladrillos refractarios basicos, recu—
biertos de metal oxidable, con ladrillos refractarios basi
eos sin recubrir.- Los ladrillos recubiertos tendran, con
preferencia, la mayor parte de sus cuatro lados cubiertos-
por piaoas espaciadores, aplicadas segun los perfecciona-
mientos que ae patentan.-

En la construccién del techo suspendido de un horno,-
es preferible que los ladrillos, que tienen placas espacia
doras en sus cuatro lados, sean alternados con ladrillos -
en forma de cufia, sin placas espaciadores.— La forma de cu
fia de datos ladrillos permite que se ensanchen las placas-
espaciadoras, cerca de los extremos de los ladrillos, debi

do a la oxidacién, mientras que protege contra las presio-
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Pueden lograrse anos techos suspendidos para hornos, -

nea laterales excesivas.—

muy efectivos, suspendiendo los ladrillos refractarios ba-
sicos, lado por lado y distribuyendo las placas metalicas-
espaciadores oxidables, por entre loe mismos.- Las placas-
espaciadores se oxidan cerca de la superficie caliente del
techo y generalmente la oxidacién penetra hasta poca dis—
tancia de la superficie caliente.— Como que el Oxido ocupa
mayor volumen que el metal original de la placa, se produ-
ce un aumento de volumen o ensanchamiento de dichas placas
espadadoras.- El Oxido de las referidas placas se une in-
timamente con las caras adjuntas de los ladrillos, ejer—
ciando una suave presion lateral sobre los mismos, tapando
las juntas establecidas entre los ladrillos.-

Antes de este ensanchamiento los ladrillos y las pla-
cas espadadoras estan, por lo general, acopladas en forma
relativamente floja.- Los ladrillos y las espadadoras in-
dividuales, pueden ajustar sus posiciones relativas, a me-
dida que el horno se caliente.- La oxidacién de las placas
espadadoras consolida la formacién del techo o de grandes
zonas del mismo.-

En la construccidén de techos basicos suspendidos para
hornos, se han encontrado ciertas dificultades.- La opera-
ciéon de aplicar por separado, las placas espaciadores indi
viduales a los ladrillos prefabricados, durante la construo
cion del techo, ha dado por resultado un aumento en el oes
te de la mano de obra invertida en dioha construccion.-

Hasta ahora no so ha podido lograr una intima adapta-
cién entre los ladrillos y las placas espaciadores, debido,
en algunos casos, a irregularidades en los ladrillos, y en
otros, a que las placas espaciadores se doblan antes o du-

rante la construcciéon del techo.-
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Se han hecho ensayos experimentales para fijar las pia,
cas fTisioamente a los ladrillos pre-moldeados, por medio de
adhesivos, o0 bien sujetando la placa al ladrillo por fric-
ciéon.- Dichos ensayos no han sido completamente satisfacto-
rios, en la mayoria de los casos, porque se han presentado-
puntos en que una determinada placa espadadora hacia con-
tacto con otra plaoa de un ladrillo contiguo, en lugar de -
estar en contacto con la cara lateral del ladrillo corres-
pondiente o adjunto.- Después de la oxidacién, que consoli-
da el techo™ debe haber, no solamente una adherencia entre-
ladrillo y placa, sino una adherencia o soldadura entre pia
oa y placa.- El reducido espesor de las placas espaciadores
aumenta el riesgo de que se fundan en lugar de oxidarse, -
puesto que, en muchos hornos, tales como los de acero da hg
gar abierto, la temperatura de trabajo del horno es superior
al punto de fusidén de las placas espaciadores de hierro o a
cero.— Finalmente la aplicacioén, por separado, de las pla-
cas a los ladrillos prefabricados, es una operacidén pesada—
y engorrosa y no siempre muy efectiva.-

Aunque la major aplicacién del invento seré, probable-
mente, la construcciodn de techos suspendidos, en los hornos
basicos, ciertos aspectos del invento son también aplica— —
bles a las paredes de los hornos.-

Este método perfeccionado de moldear los ladrillos, —
preneéndolos mediante la misma placa espadadora, asegura —
la supresién de huecos entre la placa y el ladrillo, logrén
dose una distribucién uniforme de la presién que produce -
una superficie llana y lisa en el ladrillo, y une muy inti-
mamente la placa al ladrillo.-

Loa dibujos adjuntos que forman parte integrante de eg

ta memoria, muestran algunas de las muchas posibles aplica-

ciones del invento.- Las ejecuciones representadas han sido
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seleccionadas desdé el punto de vista ade mayor claridad en
la exposicidén y para faciliter la descrip-ocién de los prin
¢ipios en que se basa el invento.-

Las Figs. 1 a 6 aon representaciones esqueméticas de
prensas de moldear.~ Las Pigs. 1, 3 y 5 muestran 1los tro—
queles o0 matrices levantados, o ses en la posicién que oon
pan alﬂprinoipio-del ciclo del moldeado o prensado.- Las -
Figs. 1 y 2 dan a conocer ls colocacién de la piaca espacia
dora desde arriba.— las Pigs. 3 y 4 muestran la aplicaecién-
de la placa, por abajo.- Las Figs. 5 y 6 representan la a-—
plicacién de las places tanto por encimas como desde abajo.

FPig. 7 es una viata parcial, en planta, de un troquel

o matriz superior, equipada con un sujetador magnético.-

% Iae Pigs. 8, 9 y 10, muestran, respectivamente, una vista-

de perfil, una elevacién frontal y un alzado lateral, de -

una placa espaciadora en forme de U7, del tipo_represontg

do en las Figa., 1 y 2, aplicade al tioquel 0 matrigz supe—

rior y en Figs., 3 y 4 eplicada al troguel o matrig infe- -
rior.- Lea Figs. 11, 12 y 13 correaponden, respectivamente
a vistes en planta, elevacién frontal y alzedo lateral de
uné placa espaciadora, que puede aplicarse al ladrillo re-
presentado en las Pige. 1 y 2 § 4 y 5, después de moldeado.
La Pig. 14 muestra une vista en perspectiva de un ladrillo
para un techo suspendido, una vez terminado, segin las reg
lizaciones de las Pigs.ly 2 0 3 y 4.- ILas Figs. 15, 16 y
17 corresponden, respectivamente, a una vista en plenta, -
una elevac16p frontal y un alzado lateral de una placa es-
peciadore, ei forma de ”U”, gue descansa sobre el troquel-
0 matriz inferior mostrado en Figs. 5y 6.~ Las Pigs. 18,
19 ¥ 20 representan, respectivemente, una vista en plenta,
una elevacién frontal y laterel de una placa espacisdora,-

sujetada por el trogquel o matriz superior, eegin las Figs,

ERETT R
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5y 6.- La Fig. 21 es una perspectiva de un ladrillo complg
150 tamente terminado, producido mediante los moldes de las Figs.
5y 6.- La Fig. 22 representa una vista en perspectiva de un
ladrillo sin forrar o revestir, listo para su empleo, que -
conviene instalar alternadamente con ladrillos del tipo de
las Figs. 14 o 21, para formar un techo suspendido.- La Fig.
155 23 corresponde a una vista en planta de un techo de homo -
basico suspendido, construido con los ladrillos objeto del-
presente invento, en el cual se han suprimido los colgantes,
para mayor claridad al mostrar las placas espaciadores.- La
Fig. 24 corresponde a una seccion de la Fig. 23, segun la -
160 linea de corte -24-24—, mostrando el techo después de colga
do, pero antea de que la oxidacion haya originado la dilata
cién o ensanchamiento de los extremos inferiores de las pia
cas espaciadores.— La Fig. 25 corresponde a la Fig. 2#y -
muestra las placas espaciadores después de haberse produci-
165 do la oxidacién, hasta cierta distancia de la cara o super-
ficie caliente.— Bn todos los dibujos, los numeros igualen-
se refieren a las mismas partes.- En las Figs. 1 a 6 se re-
presenta una prensa de moldear, en la que el troquel o ma-
triz superior es movible, mientras que la inferior no preci
170 sa serlo.- La prensa, que puede ser de cnalquier forma con-
veniente, ya sea mecanica o hidraulica, consiste en un tro-
quel o matriz superior -30-, un otro troquel o matriz infe-
rior -31-, los costados del molde -32- y las guias -33- pa-
ra la conduccioén de la matriz o troquel superior.— Sin em-
175 bargo, se sobreentiende que la prensa de moldear podré es-
tar equipada con matrices o troqueles que se muevan en sen-
tido horizontal en vez de verticalmente, y que la matriz in
ferior, asi como la superior, pueden moverse simultaneamen-
te, en lugar de hacerlo solamente la matriz superior.- La -

Ieo placa espaciadora -34- generalmente en forma de "U" (la "U"
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invertida se ve en Fig. 1) esta soportada o sostenida por la
matriz superior, por haber efectuado el vacio a través de -
los pasos o0 agujeros -35-. Una mezcla basica de refractario
-36- se representa en la cavidad del molde.- Como se repre-
senta en Fig. 2, un movimiento relativo de las matrices o -
troqueles dirigidas la una hacia la otra, dé por resaltados
la introduccion de los brazea -37- de la placa eBpaeiadora-
-34-, cobre los lados del ladrillo, mientras que la mezcla-
da refractario que al principio es esponjosa, llena el cepa
cio comprendido entre los brazos —-37- de la "U" y se pone —
en contacto con la base -38- de la misma, quedando aujeta -
por la matriz superior -30-.

Tan pronto como la base -36- de la "U" estd completa—
menté en contacto con la mezcla de refractario, con el mov”®
miento relativo de laa matrices, una hacia la otra, se com-
prime la mezcla de refractario dentro de un espacio cuyas -
partea laterales y superior, quedan delimitadas por la pla-
ca espadadora -34-. Es preferible que los brazos -37- no -
sean tan largos como la anchura de la cara del ladrillo, a
fin do evitar el aplastamiento de los brazos durante el moji
deado.- De este modo queda una parte -39- (Fig. 2) de la &,
ra del ladrillo, que no estd cubierta por la placa espada-
dora.—

Por consiguiente que, cuando la mezcla de refractario
oc&pa el espacio comprendido entre los brazos de la placa -
espectadora en forma de 'U", ae comprime sobre las aletas -
sujetadores o proyecciones salientes -40-, recortadas a tro
quel y dobladas hacia el interior de la placa espadadora, -
y cuando el ladrillo esta moldeado, dichas proyecciones sa-
lientes o aletas -40-, quedan iIncrustadas o empotradas en -
el ladrillo, segdn se ve en Fig. 2.-

Uno de los troqueles o matrices (la matriz inferior en
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Figs. 1y 2, y la superior en Figs. 3 a 6), lleva una pro-
yecci6én saliente o macho -41-, que forma un gancho, que se
enchufa en la depresion o hueco -42- y en la ranura Ael -
colgante -43-, mostrado, con mas Aetalle, en Figs. 14, 21
y 25.-

La mes6la de refractario empleada puede ser, por ejem
pio, a base de magnesia u otro material con alto contenido
de magnesia, por ejemplo la magnesita, completamente testa
da, o laaagnesita fundida eléctricamente.-

Es importante que el material refractario sea de natu
raleza basica, puesto que los refractarios acidos, tal co-
mo la silice, harian reaccidén con la placa espadadora, Au
rante su oxidacion y formarian escorias fundibles.- Puede-
emplearse la cromita en vez de un material rico en magne-
sia.— También puedan emplearse mezclas de cromita con mag-
nesia, que contengan, por ejemplo, 75% de cromita y 25% de
magnesita, completamente quemada.— La cantidad de cromita-
presente, puede ser reducida, por ejemplo, a una composi-
cién que contenga 25% de cromita y 75% de magnesita oomple
tamente tostada.— Al material béasico refractario se le de-
be afiadir unas substancias adhesivas o de fijacién, a base
de adhesivos organicos, como la cola de pez, la brea o al-
quitran, la dextrina, o bien adhesivos 0 pegamentos inhorga
nioos, como el sulfato de magnesia, el cloruro de magnesia
el bicromato de sosa, o0 el silicato de sosa, por ejemplo.—
La cantidad de adhesivo empleado debe ser la suficiente pé&
ra formar un ladrillo que sea mecanicamente fuerte, sin ng
cesidad de cocerlo al homo.-

La presion para moldear el ladrillo excedera de 1.000
libras por pul&ada ouadrada (70.3 kilos por centimetro cua
drado) y sera preferible que sobrepase de 5.000 libras por

pulgada cuadrada (351.5 kilos por centimetro cuadrado) sien
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245 do muy conveniente que exceda de 10.000 libras por pulgada
cuadrada (703 kilos por centimetro cuadrado).-

En el transcurso de oata memoria, cuando se emplea la
palabra "ladrillo”, se entendera que cualquier bloque o -
cuerpo de forma conveniente, queda mencionado o indicado,-

250 bajo cualquier forma o contorno especial deseado, que per-
mita enganchar o acoplar el tipo especial de colgante o a¢
porte, si existe.-
Al efectuar el moldeado, con la prenaa vista en Fig.-
1, es conveniente que la mezcla de refractario sea vertida
255 en el hueco del molde, al principio, en una cantidad convq
nientemente, despuas de lo cual, se introducira la placa -
espaoiadora, por la parte superior, hasta su posicién, con
tra la que se apoya el troquel o matriz superior, que la -
sujeta por la succidn o aspiracion realizada a través del-
eitado troquel o matriz superior.- Ri lugar de sujetar la
placa por succidn o aspiracion, se podra emplear cualquier
otro medio conveniente para unir la placa espadadora al -
troquel o matriz superior.- En Fig. 7 se representa un su-
jJjetados magnatioo, oonvensional, montado dentro del troquel
265 0 matriz superior.- El sujetador puede constar de dos pie-
zas 0 zapatas polares -44- y -45- de imanes permanentes, al
temando su polaridad y sostenidas por una placa frontal,-
del troquel o matriz -46-, construida de material no magna
tico, por ejemplo una aleacidn austaniea-ferrosa.- Una ma-
270 nivela -47- convenientemente colocada en un sitio donde no
puede impedir el funcionamiento del troquel o matriz, sir-
ve para separar la atraccion.- Esta manivela puede, natu-
ralmente, estar interconectada oon el troquel o matriz, pe
ra la operacion automatica.-

275 En algunos caeos podria ser mas conveniente moldear -

el ladrillo con la placa espaciadora en forma de "U" apoya
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de sobre la metris o troquel inferior, en vesz de estar dis
puesta cogo en Figs. 1 y 2.~ Les Figs. 3 y 4 muestran la -
placa oapaciadoia, colocada de modo que la base de la ”U”-
descansa en la matriz o trogquel inferior ~31-, con les’bgg
zos -37- de la 7U” dirigidos haocia arriba.-

Segin eata construcoién ea preferible sujeter o fijer
la proyecoidén o piesa saliente -4l1-, que forma el hueco de
la ranura y el gancho del colgante, sobre la matrie o tro-
quel superior -30-, como se ve en las Figs. 3 y 4.~ De es-
te modo pueden suprimirse los medios magnéticos, o de espl
raoidn, que actdan sobre la matris, para sujetar o aguan—-
tar la placa en forma de U.-

Para fabricar un ladrillo con la prensa mostrada en -
Fige. 3 y 4, la placa espaciedora se coloca dentro del mol
de, (Jitando-los troqueles o matrices separados), con los-
brasés =37- de la »U” dirigidos haclia arriba, como se re—
presenta en el dibﬁjé.- El hueco del molde limitado dentro
de la ”Y”, se llena con una carga (conyeniontenente dosif]
ceda) de meszcla bésica de refractario.- Entonces las matri
ces 0 troqueles avanzan conjuntamente, ejerciendo presién-
sobre la mezcla y moldeando el laedrillo, dentro de le pla-

ca espaciadora, guedando incrustadas o empotradss, en el =~

~ ladrillo, las proyecciones o aletas salientes -40- fijado-

ras de la placa espacisdora.~ El ladrillo as{ formado es -
de idénticas caracterfstioas al representedo en las Figs.-
ly 2.~

En muchos casos serd preferible moldear el ladrillo -

empleando dos placas espaciadoras, una en contacto con ca-

'da matriz o troquel, comoc es el caso de 153 Fig.e 5 y 6, -~

combinando de esta forme , en un mismo ladrille, las carag
teristicas de Las Figs. 1 y 2, con las de las Figs. 3 y 4.
Le Tig. 5 muestra una placa espaciadora -34- con la ”U” a1
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risida hacia arriba y descansando sobre la matrig o troguel-~
inferior ~3l-, y otrs placa espacisdors -542- con la ”U” in-
vertida fijada al troquel ¢ matris superior -%0-, por-aial -
quier sistema de sujecidn conveniente. Los medios de 2epire-

oién representados, 10 son s0lo a t{tulc de sjomplo. Cusndo-

' 1oe.troquele§ © matrices se mueven relativamente la uns he -

cis la otrs, la mezcls de refractario bésico llena, primers -
mente, el espacio entre las dos placas espacisdoras -34-y -
342~ como se sprecia en Fig. 6, y se aplics la presidn de -~
moldeodirectanente & las bases -381- y-382- de la »U”, de ca
da placa espaciasdora. Les proyecciones o aletas aaiiinxea -
-401-, de cada placa espacisdora, quedan inorustadas o empo~
trades en el ledrille formado. Las proyecciones o aletas sa-
lientes -402- de la base -382- correspondiente & la place es
pacisdora superior -342-, quedan igualmente empotradas conve
nientemente. Las experienciss realisades indican gue, cuando
la matriz o troquel ejerce directamente uns presién a través
de la placa especisdora, contra uns cara lateral del ladri -
llo, se observa una tendencia en la placa onpqotndorn a do -
blarse o torcerse, @& mencz que la placa espacisdora eatf 1li-
bre, pars sjustarse en todo su encho, a medida gue se ejerce
7 ee retira la presién. Reto sucede especialmente onando lea-
plsoe espaciasdora tiene forma de ”U” y eubre una cars late =
ral y partes de otras dos, poniondoio, per tanto, en contac-
%o con los ledos dol molde, asf ocomo con el troquel o matrix
movible. La placa eepeciadora que esté en contecto ocon el -
troguel o matrig estdftiocs, no presenta ringuns tenrdencia pro
nuncieda a doblarse o torcerse. A fin de permitir 01 reajus-
te del encho de la placn espaciadora, que estf{ en contacto -
con la matrie o troquel movible, la placa espaciadora es con
venientemente debiliteda longitudinelmente, con preferencia-
8 lo 1sxgo de le 1fnea centrel de la base ~382- de 1la "U”,en

A e AP T M R ¢ Vs o 2
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ls meyor parte da su longitud, como se vé en la Fig.l9, por
ejemplo.-

La maners més efectiva de debiliter lorgitudinalmente
la plesca, es uns ranura -48-, Figs, 18 y 19, que recorre -
longitudinslmente toda la bame -38- de 18 ”U”, de ls placa-
342, eiendo interrumpida, dicha renurs, @ tntérveles, por -
lae conexiones que streviesan los dos lados ds 1a placa es-
paciadors. Dichee corexiones puedern ser doblades heacia den-
tre, parg formar las proyecciones salientes de fijaoién-402,
Se oonprendgré que el ancho de la base -382-de la »g”, que-
forme la placa espaciadore -342-, puede mpdificarse algo du
rante el moldeado, al variar el ancho de la ranurs -45—, 0=
por doblarse laa préyocciones salientes de fijecién -402-,

La ranure -48- teambisn permite el escape del sire, du-

rante el proceso de moldeo, evitendo asf una pérdidea de pre

s1én motivade por el sire comprimido. Esta carseterfetica -
del escape del sire por la rehura -45-, o por slguna otra -
abertura eguivalente, tiene muchs importancis ocuendo se tra
ta de moldear entre placas separadorss opuestas, como se vé
en las Fige. 5 y 6, ai bien no ea tan importante ouendo una
de las caras sobre ls que la presién de moldeo ae aplica, -
no tiene place espacisdora, como es el caso de las Figa. 1-
Y2y Fige. 3y 4o

Ios brasos -371- y 372~ d¢ les placas especisdoras-34l-

y -342-, (Piga. 5 y 6), son, con preferencia, mfs cortos -
que la dimensifén latersl de le cara.corzespondiente del la-
drille, de modo que ounendo el ladrille ase comprime, dichos-

brazos no pueden encontrarae, o causar eplastamiento o ter-

cedurs, aunque hubiese alguna variacién en la carga de 18 ~
megcla que formes el ladrillo. Una franja de refraotario -48-
(P1g.21), quefa generslmente s 1le vista por dicha cers del-
ledrillo.~

b e e -y
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Dando por descrito el moldeedo del ladrillo, pasemos a-
detallsr le oonstituoién del piemo, - »

Les Figs. 8,9 y 10 muestran, con mayor detalle, la ple~
ce espaciadors en forme de ”U”, de Figs. 1 a 4.- En la Pig.-
14 se v dichs placa ya aplicads al ladrillo -50-.- Le base-
-38- de la "U” ge sdapta, oon preferencias, a lg cara poste -~
rier del ladrillo -50-, con los brasos -37— de la ”D” aplics
des a lae caras letersles del ledrillo. Las sletss fijsdoras
recortadas a troguel y dobladas heciae dentro, de la placea es
paciadora, gqueden empotradas en las caras latersles del la -
drillo, como se express en ls Fig, 14.-

-Tal como ha sido moldeado, el ledrillec mostrado en las-
Figs. 1 a 4, tiene uns cars o superficis frontal sin reves -
tir o oubrir, o sea que no esté provista de place espaciedo-
ra, Dicha cara estd cudbierts por uns place separsdors -5l-,
mostrade en Tigs. 11 @ 13 que tiene unas puss sobrealientes
-52- por encims, y otras =53~ por debejo, que se claven o 0O
gen sobre las cazas siperior ¢ inferior del ledrille (Pig.ld)
Cerca del extremo superior de ls place espaciadors -51, se -
ha practicedo uns rehwrs -54-, para recibir el colgante, en-
ol hueco, que mfs adelante desoribiremos.-

I1a forma més apropisda de un ledrille, pers la construg
cién de techos suspendidos en los hormoe, es la indicads en-
Fig.21. Le place espscisdora trasera -341-, paras este tipe -
de ladrillo, se vé en las Figs. 15 a 17, segfn les cusles -
la base -381- de la »U”, estf destinsda a cubrir le cars pog
terior del ledrillo -50-, y los brasos -371- de la "U” estén
destinedos a coger parte de los lados del ledrillo, como se-
ve en le Fig.21. Las sletas f1 jedoras salientes -40¥i- saca -
das de 1los brasos, estén empotradas en les ledos del ledri -
1lo. En algunos casos las aletas de fijacién pueden extendex
80 con sus superficies generalmente horisontales, ocusndo el-
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ledrille se suspende como en la ejecucién de les Figs. 8 s -
19, pero generalmente se prefiere disponer dichas sletas ex-
tendidas con sus superficies verticalmente colocadas, cusnde
el ladrillo estd suspendido como se ve en las Fige. 15 a 20.

La placa espacislora gue tiene contacto con la cara de~
lentera del ledrillo ~50-, se representa en las Fige.18 a 20,
La base 382 de su ”U” tiene comtacto con le cara delantera -
del ledrillo y yoséevol oconsabido troso recortado ~54~ para-
8l colgante. Los bragos latersles -372-~ de ls »y», oubren -~
parte de las caras del ledrille y tienen sletes de fijacién-
~-40l-, recortadas & troguel, de forms que se extienden hacis
dentro, eon sus superficies en planos verticeles, (Fig.2l),-
cuyes sleteas quedan empotredss en las carss del ladrillo.-

Las aletas fijedorss -402-, que unen o conecten los la-
dos de la ramure -48-, gquedan incrustedas o empotrades en la
cara delanters del ladrille.- ,

El énguleo supexior de ceda uno de los brazos latersles-
de la "U”, ee mejor recortarlos, como se ve en las Figs.20 y
21, pare evitar unr exceso de presidén o tensién sobre el cen-
to del ladrille, dursnte su moldeo. El ledrillo -50-, de Fig.
14 0 de Fig.21, es mejor montarle elternativamente con un ls
drillo -501-, que puede tener las caras laterales uniformes,
pero serd preferible en la forma de oufie que muestra la Fig.
22, disminuyendo su anchura desde una dimensién superior mf-
xima,heste une dimeneifn minime inferior. . Eats forma de cu
fla permite cierto ensanchamiento o expensidén de 1:5 Placeas -
espaciadoras oxidedee, carde de las sonss calientes, sin -
ejercar una presidén excasive. Diche forma de ocufia no es im-
presoindible. Se ha observedo gue una reduccién cénica spro-
pieda ee de 1/32 de pulgeds (0.079 cm.)en ceda cars lataral-
de un ledrillo, que sea de 3)zx 41/2 pulgedes (9;9:11.4 om)
on su extremo mayor y 12, 15 o 16 pulgedas (30 .5, 38.1 o -

45.7 om.) de largo. Cuando se emplea al ladrillo en cufia el-
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obrexc puede impulser los ladrillos ocontiguos tuortenont. -
uno ocontrs otro, sin riesgo de que no se establesca el espa
cio suficiente pars el ensanchamiento o crecimiento, cerce-
de le sona caliente del techo, pero cusndo no se emplea gl-
ladrillo en cufis, el obrero no debe presionar los ladrillos
Tuertemente en sentido lateral.-

La construccién del techo una vesz montado, se ve en -
las Figs. 23 a 25. Diches figuras musstrsn los ledrillos -
-50-, del tipo visto en la Fig.Zl.rlltarnando ocon ladrilles
~501-, del tipo mostredo en le Fig.22. Se comprenderé que -
los ladrillos revestides o oubiertos podrén ser de cuslquier
otra construccién, que involucre los presentes perfecciors-
mientos, por ejemplo, el que se ve en Fig.l4. De este modo-
en t0do el techo, excepto en uno de los bordes, cade ladri-~
1lleo revestido o oubierto -50-, estd, frente por frente, la-
4o por lado y espelde por espslds, contra otro ladrillo neo-
Tevestido =501-, de modo que no hay posibilided de que dos-
espesores d¢ pleca se interpongen entre lss cerss de los 1s
drillos, en ningwun lado. Los colgentes -56-, gque eatdn, -
por consiguiente,conectados con les estructuras corrientes

(que no se representan), pasan por las renurss destinades a

| los ocolgentes ~43-, de cunalquier forma conveniente, y tie -

ren unes ganchos -57- gue se acoplen o se enganchan en leos~
Ruecos pars les colgsntes ~42-. Antes de la oxidacién de -
las plecas, loe ladrillos estén completamente sueltos late-
ralmente, como se ve en la Fig.24, de modo que, generalmen-
te, un colgente individual con sus ladrilloa conrreapondien
tes podrien ser extraidos a meno. Eata es une carecterfsti-
ca ventajosa, puea los ledrilloe individnales guedsn libreas
pars moverse y ajustarse durante ¢l calentemiento inicial -
del horno.y asf se Qvitln esfuerzos snormales, lecaligados-
en loa ladrillos individusles. Solsmente despuds de hsberss
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calentado completamente al techo, a la temperatura del hor-
no, y da haberse producido la oxidacién, ee ornando los la -
drilles individualas quedan unidos.-

Dsspudés de haber tenido efeeto la oxidacion, las pia -
cas lisas de las caras calientes se hinchan o se ensanchan,
como se ve en -56-, de la Tig.25, no solamente lIlenando el-

espacio dejado por la forma oonios, sino ejerciendo ana ana

ve presioén lateral sobre les ladrillos, haciendo penetrar

el Oxido de las placas en cualquier hneoo que quede entre

loe ladrillos y combinandose oon el material refractario.
Bn caso de que los ladrillos contengan magnesia, sea ceme -
ingrediente preponderante o como un constitutivo menor, por
ejemplo un ladrille de cromo, el Oxido de la placa pareos —
combinarse con la magnesia, formando ana sal férrics y de -
magnesia, que es completamente estable a la contraccién y -
do valor refractario. Otra ventaja importante ee que la di-
latacion da las placas queda compensada por la contraccion-
de lea ladrillos. Dicha circunstancia ea de especial Impor-
tancia, cuando lee ladrillos no son cocidos y eatdn expues-
tos a la temperatura del homo, por primera ves, el eneen -
darlo,eemo ocurre generalmente.-

Neturalmente que las placas separadoras no deban seo -
piarse lateralmente, y per este razén no as conveniente em-
plear varios espesores da metal separados, para formar una-
placa.-

Laa placee ee dispondrén, por lo regular, entre todas-
lee ceras del ladrillo, pero ai ee desee pueden suprimirse,
en casos espscislss, para permitir asi reducir la seccidon -
dsl tacho, considerada eemo anidad. Bsta efeeto puede obte-
nerse colocando lateralmente, dos ladrillos no revestidos o
oabiertoe.-

Dns de las funciones importantes de lea repetidas pla-
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oaa, ea Invadir que un fragmento roto e astillado da ladri-
1lo caiga del tacho. Para lograr aata precanoidn, da modo -
adecuado, la placa aapaciadora deberia oridaraa mas bien -
que fundirse, Laa placaa haohaa da otroa materialea distin
toa al hierro y acero, como aon por ejemplo, al cobre o al-
aluminio o laa aleacionea de los doa, pueden aor empleadas™
en homoa da baja temperatura, mientraa que, para laa tempe
raturas elevadas, por ejemplo los trabajos realizados an -
hornos de acero, de hogar abierto, a temperaturas superio -
res a 2910* F. (1600* C.), el material de la plaoa eapaeia-
dora habra de aer necesariamente de hierro o de acero.-

Ea también muy importante que laa plaocaa eapaciadoras-
no sean demasiado gruesas, pues esto favoreceria au fusioén.
En general lea placaa no deberian ser mads gruesas que 5/64-
de pulgada (0.20 cm.) y con preferencia de espesor menor -
que 3/64 de pulgada (0.12 cm.). Lo mejor sera emplear pla&
cha de hierro en la forma conocida por "laminada*.-

Es evidente que el nao de las placas separadoras, mol-

deadas como parte integrante del ladrillo, ofrece ventajaa-
muy notables, tales como que la placa espaciadora, en lugar
de sobresalir de los limites exteriores del ladrillo, puede
estar, y ea conveniente que asi sea, situada totalmente den
tro del contorno del ladrillo. Asi, cuando una determinada
cara del ladrillo esta cubierta, en parte, por la placa es-
padadora y parcialmente descubierta, la parte exterior da-
la plaoa y el refractario de la zona descubierta, quedan, -
con preferencia, al miamo nivel, de modo que la cara late -
ral del ladrillo no presentard ninguna parte saliente, don-
de se enouentre la placa espaciadora. En oambio, ai se de -
sea, la placa puede sobresalir mas allad de loe limites del-
refractario descubierto, segdn ana distancia menor que el -

espesor de la plaoa, tn el caso especial de que la cara del
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Ba evidente que el ladrillo, objeto de eate invento, -

ladrillo eatd parcialmente cnblarta.-

se empleara sin cocer, pneato que oooiandolo antea de insta®
larlo en la pared o techo del homo, se estropearian las -
placam.-

Ba posible introdncir variaciones y modificaciones, de
acuerdo con loe deaeoa partionlarea, o asgan lea neeesida -
dea de cada caso, como comprenderan facilmente loa que aon
expertos en la materia, sin salirse, no obstante, del alean
ce de la patente.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el articulo 70
del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace
constar, como fuente informativa, que les perfeccionamien —
tos relacionados con loe ladrillos refractarios y el moldeo
de los mismos, objeto de la presente solicitud de Patente -
de Introduccidén, han sido patentados en Inglaterra, desde -
el dia 24 de Abril de 1941, bajo el n* 546220.-

La Patente de Introduccioén por; "PERFECCIONAMIENTOS RE
LACICNADOS CON LOS LADRILLOS REFRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS
MISMOS™, ouyo privilegio de explotacidén en BapoRa, sus Colé
nias y Protectorado, se solioita por un periodo de dies -
afos, recaera sobre las particularidades que se conoretan -
en las siguientes,

REIVINDICACIONES
1*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS'™ caraotarisadem por el
hecho de que se fabrican ladrilles de material refractario-
basioo, adecuados para ser empleados en la construccién de-
hornos, sin necesidad de cocerlos, teniendo dichos ladri- -
lies parte de su superficie cubierta por una placa matalica
cspaciadors oxidable, aplicada al ladrillo sn al prsciao mo

manto de efectuar la operacién da moldearlo.-
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2#,- »PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS OON LOS LADRILIOS RE -
FRACTARIOS Y BL MOLDEO DE LOS MISMOS”, segin la reivindica -
cibén 18, caracterizados por el necho de que diches ledrilles
tienen la mayor parte de una de sus carse laterasles y ﬁarto-
de las dos caras lindentes, oubiertas por una pleca metdlioca

espaciadora oxidable, que afecta forma de ”U”, para tal fina
14ded.- ‘ '

38 .,~”PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE -~

FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS” eegfin lss reivindica -
ciones 1% y 28, caracteriszados por ol hechs de que la® pla -
cas espaciedoras prasentan unas aletas sobresslientes, empo-
tradas y fijadas en el refractarioc.~-

48 .- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON 108 LADRILLOS RE =~
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS”, segdn la reivindice -
cién 28, caracteriszados por el hecho de que estén dotados de

dos places metfliocam espaciasdoras oxidables, en formea de ”U”,

cada une de les ousles cubre 1s mayor parte de uns de las ca

ras laterales y parte de las dos caras :dyaocntasidol propio
ledrillo.~

58,~ "PERFECCIONAMIENTOS BELAGIONADOS CON 10S LADRILLOSVEI -
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS® segin la reivindice- -
cifn 4%, carscterisedos por el hecho de que csda uns de les-
Placas espaciadores presenta unss aletas salientes, que se -
introducen en el ladrillo, uniéndose el mismo, al ser oconjun
tamente moldeados.-

68 ,. SPERFECOIONAMIENTOS RELACIONADOS CON IOS LADRILLOS RE ~
FRACTARIOS Y EL MOLDEQ DE IOS MISMOS” segun la reivindios- -
cifn 3¢, carsoterizados por el hecho de que les plscas meté-
lices espaciadores oxidables presentan unss aletes, ssosdas~
de la propis plancha y dobladas hacia dentro, que se empotran
en el ledrillo refrasctario, uniéndose al mismo al ser oonjun

tamente moldeadas.-
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7*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS T EL MOLDEO DE LOS MISMOS"™ sego6n la raivindica -
dén 6*. caracterizados per al hacho da qua laa plaocaa aspa
oiadoraa an forma da U, tianan una baaa que oubra la mayor
parta da ana da laa oaraa lataralas dal ladrillo, miantras-
gaa loa brazos da la "U" cubran parcialmanta otras dos ea -
ras lataralas dal mlamo.-

8a.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS'™ caracterizados por al
hacho da qua loa ladrilloa aa componen da magnaaia o da ero
mita, estan provistos da medios da suspensién, para montar-
ail tacho da un homo y presentan parta da su superficie cu-
bierta por una plaea espaciadora metalica oxidable, aplica-
da a la superficie dal ladrillo, an al memento da su forma-
cion. -

9*_- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE-
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS™ aegon la reivindioa -
oibén 8b, caracterizados por al hacho da qua las placas aspa
dadoras presentan una ranura, qua atraviesa longitudinal -
manta la mayor parta dal ladrillo.-

10*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS BE
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS'™ cagén la reivindica -
ciOn 8*, caracterizados por al haoho da qua las placas aap¢
oladoraa estén provistas da medios para debilitarlas longi-
tudinalmente, par la base da la "™U°'

11*_.- "“PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS BE
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS™ caracterizados par al
heoha da que para fabricar loa ladrillos da material refrac
tario basico, parcialmanta cubiertos per una placa aspaoia-
dora, da metal exidable, se efectuan simultaneamente al mo]L
deado del ladrilla y la unién entra al ladrillo y la referi

da placa espadadoras-
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12* .- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE

FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS"™ eegdn la reivindica -
cion 11*, cafacterizados por al hecho de me ae afecta* la-
oolooaeian de la placa eapaoiadora y de la mezcla da refrajo
tario en an molde, de manera que la mezcla de refractario -
llene el interior de la "U", a fin de que laa aletea, gae -
aobreaalen de loa ladea de la "U'", aa introduzcan dentro da
la mezcla de refractario, realizandose el moldeado del la -
drilio jante oon la placa eapaoiadora, per la presioéon apli-
cada sobra la baae de la "U" y le oara opuesta del ladrillo,
al mismo tiempo qae laa aletea salientes ae empotran en laa
caras laterales del ladrillo.-

13*_.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS BE
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISTOS'™ aegdn la reivindica -
cion 11*, caracterizados por el hecho de gqae comprenden la—
colocacion de la mezcla de refractario en el molde, dispo —
niendo la placa eapaoiadora aebre la snperficie de la matriz
enperier, en posicioén invertida, para gne los lados de la -
"U" queden situados en linea con loa lados del molde, con -
primiendo loe lados de la "N" dentro de la mezcla de refrac
tario hasta un punto en que la mezcla llena el espacio com-
prendido dentro de la y aplicando la praeiOn da moldeo,
da la mezcla da refractario por la baaa da la "U", pera for
mar al ladrillo y empotrar en 61 laa alatas aaliantea, pre-
vistas an al lado interior de la placa espaciador#.—

14*_- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS'"™ caracterizados por el
hecho da que para fabricar ladrillos refractarios que eatdn
parcialmente cubiertos por plaeaa espaciadores metalicas -
oxidables, an forma da "U", con aletas, orejea, o lengKdtse
aaliantea, dirigidas hacia dentro, aa disponan laa placea -

eapaciadoraa an forma da "U"”, con sus ladoa abiertos dirigi

i
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dea anos contra etroe, introduciendo la mezcla de refracta-
rio bdaioo, para aer moldeada, aplicando directamente la -
presion de moldeo, aobre lea placea eapaciadoraa, por medio
de matrieea, que actnan contra lee partea exterioree de lea
plaocaa eapaciadoraa, graciao a la cual, ae afactua la fija-
oidn aonjunta da laa langHataa, arajaa o aletea, que ee iIn-
troducen hacia dentro del ladrille, al aer moldeado.-
15*_.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS Rg
FRAOTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS'"™ caracteriaadoa por el
hecho de que para producir ladrillen rafractariea parcial -
Mente cubiertos por placee oapaoiedoraa metolieee oxideblea,
ae aplica la preaae da moldear, a la parta superior de la -
meada de refractario bfaieo ain moldear, mediante una pla-
ca eapaciadora, provista de ranuras que ** extienden longi-
tudinalmente per la mayor parte del largo del ladrillo, con
tra el que ae fija la placa eapaciadora, sirviendo dichas -
ranuras para dejar escapar al aire contenido en al refracta
rio, durante la operacion do moldear el ladrille.**
16* .- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS BISEOS™ Tal eomo se he deecrg
to y demostrado en loa dibujos adjuntos.

Conata da veintidos hojas foliadas y macanografiadaa -
por une solo cara*-

Baroelona a 23 da Junio da 1949+-
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