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D. Russell Pearce Henar, ciudadano norte-americano, - 
residente en Bryn Mawr, Avenidas Merrion y Montgemery, eos, 
dado de Montgomery, Pensylvania, Estados Unidos de América, 
solicita registrar una patente de introducción, por 10 a—  
ños, para España y sus Colonias, que se refiere a "PERFEC­
CIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS REFRACTARIOS Y 
EL MOLDEO DE LOS MISMOS" Clase 72.-
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El presente invento se refiere a los ladrillos refra& 
tarios básicos, provistos de placas metálicas espaciadoras 
oxidables y a losprocedimientos de fabricación de los mis­
mos.-

Segón el invento, el ladrillo refractario básico se - 
moldea bqjo presión y conjuntamente con el moldeado, se f¿, 
ja una placa metálica espaciadora oxidable, en una cara o 
ambas caras del ladrillo.- La presión puede aplicarse a la 
propia placa espaciadora metálica, para moldear el ladri­
llo y para fijar la placa al mismo.- Se emplea con ventaja 
una placa espadadora metálica oxidable, en forma de "U" - 
que se aplica de manera que cubra la mayor parte de una ca 
ra y partes de las dos caras contiguas del ladrillo.- La - 
espaciadora puede tener partes salientes o aletas, que se 
empotran, fijándose y uniéndose con el ladrille, al ser es, 
te moldeado.- La presión se aplica, convenientemente, a la 
cara de la placa que forma la base de la "U".-

En algunos casos, la presión para moldear el ladrillo 
puede aplicarse a la base de la "U", de cada una de las - 
dos placas espaciadoras opuestas, cuyos lados abiertos de-
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la "U" se encaran anos con otros.-
la placa espadadora, que está en contaoto con ano de 

los troqueles o matrices de una prensa para moldear ladri­
llos, puede ser debilitada o reducida de espesor, practican 
do una ranura poco profunda, según una linea longitudinal, 
a fin de permitir que la placa ae ajuste a la presión latq 
ral y cuando se practican una o varias ranuras, formando - 
lineas longitudinales de debilitamiento, la ranura o ranu­
ras sirven de respiradero, que permite el escape del aire- 
contenido en el refractario, durante el moldeado.-

Las ranuras debilitadoras pueden aer interrumpidas, - 
entre sus extremos, para formar púas de conexión o unión, - 
que pueden ser dobladas hacia el interior de la "U", para 
quedar incrustadas o empotradas en el ladrillo, durante el 
moldeado.— Las plaoaa metálicas espaciadores oxidables, en 
forma de *U", pueden presentar piezas salientes, dirigidas 
hacia dentro, desde los lados de la "U", quedando empotra­
bas o incrustadas en el ladrillo, durante el moldeado.—

El techo de un horno puede ser construido suspendien­
do alternativamente ladrillos refractarios básicos, recu—  
biertos de metal oxidable, con ladrillos refractarios bási 
eos sin recubrir.- Los ladrillos recubiertos tendrán, con 
preferencia, la mayor parte de sus cuatro lados cubiertos- 
por píaoas espaciadores, aplicadas según los perfecciona­
mientos que ae patentan.-

En la construcción del techo suspendido de un horno,- 
es preferible que los ladrillos, que tienen placas espacia 
doras en sus cuatro lados, sean alternados con ladrillos - 
en forma de cuña, sin placas espaciadores.— La forma de cu 
ña de datos ladrillos permite que se ensanchen las placas- 
espaciadoras, cerca de los extremos de los ladrillos, debí 
do a la oxidación, mientras que protege contra las presio-
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nea laterales excesivas.—
Pueden lograrse anos techos suspendidos para hornos,- 

muy efectivos, suspendiendo los ladrillos refractarios bá­
sicos, lado por lado y distribuyendo las placas metálicas- 
espaciadores oxidables, por entre loe mismos.- Las placas- 
espaciadores se oxidan cerca de la superficie caliente del 
techo y generalmente la oxidación penetra hasta poca dis—  
tancia de la superficie caliente.— Como que el óxido ocupa 
mayor volumen que el metal original de la placa, se produ­
ce un aumento de volumen o ensanchamiento de dichas placas 
espadadoras.- El óxido de las referidas placas se une in­
timamente con las caras adjuntas de los ladrillos, ejer--
ciando una suave presión lateral sobre los mismos, tapando 
las juntas establecidas entre los ladrillos.-

Antes de este ensanchamiento los ladrillos y las pla­
cas espadadoras están, por lo general, acopladas en forma 
relativamente floja.- Los ladrillos y las espadadoras in­
dividuales, pueden ajustar sus posiciones relativas, a me­
dida que el horno se caliente.- La oxidación de las placas 
espadadoras consolida la formación del techo o de grandes 
zonas del mismo.-

En la construcción de techos básicos suspendidos para 
hornos, se han encontrado ciertas dificultades.- La opera­
ción de aplicar por separado, las placas espaciadores indi 
viduales a los ladrillos prefabricados, durante la construo 
ción del techo, ha dado por resultado un aumento en el oes 
te de la mano de obra invertida en dioha construcción.-

Hasta ahora no so ha podido lograr una intima adapta­
ción entre los ladrillos y las placas espaciadores, debido, 
en algunos casos, a irregularidades en los ladrillos, y en 
otros, a que las placas espaciadores se doblan antes o du­
rante la construcción del techo.-
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Se han hecho ensayos experimentales para fijar las pía, 

cas fisioamente a los ladrillos pre-moldeados, por medio de 
adhesivos, o bien sujetando la placa al ladrillo por fric­
ción.- Dichos ensayos no han sido completamente satisfacto­
rios, en la mayoría de los casos, porque se han presentado- 
puntos en que una determinada placa espadadora hacia con­
tacto con otra plaoa de un ladrillo contiguo, en lugar de - 
estar en contacto con la cara lateral del ladrillo corres­
pondiente o adjunto.- Después de la oxidación, que consoli­
da el techo^ debe haber, no solamente una adherencia entre­
ladrillo y placa, sino una adherencia o soldadura entre pía 
oa y placa.- El reducido espesor de las placas espaciadores 
aumenta el riesgo de que se fundan en lugar de oxidarse, - 
puesto que, en muchos hornos, tales como los de acero da hg 
gar abierto, la temperatura de trabajo del horno es superior 
al punto de fusión de las placas espaciadores de hierro o a 
cero.— Finalmente la aplicación, por separado, de las pla­
cas a los ladrillos prefabricados, es una operación pesada— 
y engorrosa y no siempre muy efectiva.-

Aunque la major aplicación del invento seré, probable­
mente, la construcción de techos suspendidos, en los hornos 
básicos, ciertos aspectos del invento son también aplica— — 
bles a las paredes de los hornos.-

Este método perfeccionado de moldear los ladrillos, — 
preneéndolos mediante la misma placa espadadora, asegura — 
la supresión de huecos entre la placa y el ladrillo, logrón 
dose una distribución uniforme de la presión que produce - 
una superficie llana y lisa en el ladrillo, y une muy inti­
mamente la placa al ladrillo.-

Loa dibujos adjuntos que forman parte integrante de eg 
ta memoria, muestran algunas de las muchas posibles aplica­

ciones del invento.- Las ejecuciones representadas han sido
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seleccionadas desde el panto de vista de mayor olaridad en 
la exposición y para facilitar la descrip—oión de loa prin 
eipios en que se basa el invento.-

Las Figs. 1 a 6 son representaciones esquemáticas de 
prensas de moldear*- Las Tigs. 1, 3 y 5 mnestran los tro­
queles o matrices levantados, o sea en la posición que oca 
pan al principio del ciclo Ael moldeado o prensado.- Las - 
Figs. 1 y 2 dan a conocer la oolocación de la placa espacia 
dora desde arriba.- Las Figs. 3 y 4 muestran la aplicaeión- 
de la placa, por abajo.— Las Figs. 5 y 6 representan la a— 
plioación de las placas tanto por encima como desde abajo.

Fig. 7 es una viata parcial, en plante, de un troquel 
o matriz superior, equipada con un sujetador magnétieo.- 
Las Figs. 8, 9 y 10, muestran, respectivamente, una vista- 
de perfil, ana elevaoión frontal y un alzado lateral, de - 
una placa espadadora en forma de "U", del tipo representa 
do en laa Figa. 1 y 2, aplioada al troquel o matriz supe­
rior y en Figs. 3 y 4 aplicada al troquel o matriz infe---
rior.- Laa Figs. 11, 12 y 13 corresponden, respectivamente 
a vistas en planta, elevación frontal y alzado lateral de 
una placa espaciadora, que puede aplicarse al ladrillo re­
presentado en las Figs. 1 y 2 6 4 y 5, después de moldeado. 
La Fig. 14 muestra ana vista en perspectiva de un ladrillo 
para un techo suspendido, una vez terminado, según las re& 
limaciones de las Figs.ly 2 o 3 y 4.- Las Figs. 15, 16 y 
17 corresponden, respectivamente, a una vista en planta, - 
una elevación frontal y un alzado lateral de una placa es­
padadora, en forma de *U", que desoansa sobre el troque1- 
o matriz inferior mostrado en Figs. 5 y 6.- Las Tigs. 18, 
19 y 20 representan, respectivamente, una vista en planta, 
una elevación frontal y lateral da una piaos espaciadora,- 
sujetada por el troquel o matriz superior, según las Tigs.
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5 y 6.- La Fig. 21 es una perspectiva de un ladrillo compl¿ 
tamente terminado, producido mediante los moldes de las Figs. 
5 y 6.- La Fig. 22 representa una vista en perspectiva de un 
ladrillo sin forrar o revestir, listo para su empleo, que - 
conviene instalar alternadamente con ladrillos del tipo de 
las Figs. 14 o 21, para formar un techo suspendido.- La Fig. 
23 corresponde a una vista en planta de un techo de homo — 
básico suspendido, construido con los ladrillos objeto del- 
presente invento, en el cual se han suprimido los colgantes, 
para mayor claridad al mostrar las placas espaciadores.- La 
Fig. 24 corresponde a una sección de la Fig. 23, según la - 
linea de corte —24—24— , mostrando el techo después de colga 
do, pero antea de que la oxidación haya originado la dilata 
ción o ensanchamiento de los extremos inferiores de las pía 
cas espaciadores.— La Fig. 25 corresponde a la Fig. 2# y - 
muestra las placas espaciadores después de haberse produci­
do la oxidación, hasta cierta distancia de la cara o super­
ficie caliente.— Bn todos los dibujos, los números iguálen­
se refieren a las mismas partes.- En las Figs. 1 a 6 se re­
presenta una prensa de moldear, en la que el troquel o ma­
triz superior es movible, mientras que la inferior no preci 
sa serlo.- La prensa, que puede ser de cnalquier forma con­
veniente, ya sea mecánica o hidráulica, consiste en un tro­
quel o matriz superior -30-, un otro troquel o matriz infe­
rior -31-, los costados del molde -32- y las guias -33- pa­
ra la conducción de la matriz o troquel superior.— Sin em­
bargo, se sobreentiende que la prensa de moldear podré es­
tar equipada con matrices o troqueles que se muevan en sen­
tido horizontal en vez de verticalmente, y que la matriz in 
ferior, así como la superior, pueden moverse simultáneamen­
te, en lugar de hacerlo solamente la matriz superior.- La - 
placa espaciadora -34- generalmente en forma de "U" (la "U"
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invertida se ve en Fig. l) está soportada o sostenida por la 
matriz superior, por haber efectuado el vacio a través de - 
los pasos o agujeros -35-. Una mezcla básica de refractario 
-36- se representa en la cavidad del molde.- Como se repre­
senta en Fig. 2, un movimiento relativo de las matrices o - 
troqueles dirigidas la una hacia la otra, dé por resaltados 
la introducción de los brazea -37- de la placa eBpaeiadora- 
-34-, cobre los lados del ladrillo, mientras que la mezcla­
da refractario que al principio es esponjosa, llena el cepa 
cío comprendido entre los brazos —37— de la "U" y se pone — 
en contacto con la base -38- de la misma, quedando aujeta - 
por la matriz superior -30-.

Tan pronto como la base -36- de la "U" está completa—  
menté en contacto con la mezcla de refractario, con el mov^ 
miento relativo de laa matrices, una hacia la otra, se com­
prime la mezcla de refractario dentro de un espacio cuyas - 
partea laterales y superior, quedan delimitadas por la pla­
ca espadadora -34-. Es preferible que los brazos -37- no - 
sean tan largos como la anchura de la cara del ladrillo, a 
fin do evitar el aplastamiento de los brazos durante el mojí 
deado.- De este modo queda una parte -39- (Fig. 2) de la ca, 
ra del ladrillo, que no está cubierta por la placa espada­
dora.—

Por consiguiente que, cuando la mezcla de refractario 
oc&pa el espacio comprendido entre los brazos de la placa - 
espectadora en forma de "U", ae comprime sobre las aletas - 
sujetadores o proyecciones salientes -40-, recortadas a tro 
quel y dobladas hacia el interior de la placa espadadora,- 
y cuando el ladrillo está moldeado, dichas proyecciones sa­
lientes o aletas -40-, quedan incrustadas o empotradas en - 
el ladrillo, segdn se ve en Fig. 2.-

Uno de los troqueles o matrices (la matriz inferior en

i 88 8 88
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Figs. 1 y 2, y la superior en Figs. 3 a 6), lleva una pro­
ye cci6n saliente o macho -41-, que forma un gancho, que se 
enchufa en la depresión o hueco -42- y en la ranura Ael - 
colgante -43-, mostrado, con más Aetalle, en Figs. 14, 21
y 25.-

La mesóla de refractario empleada puede ser, por ejem 
pío, a base de magnesia u otro material con alto contenido 
de magnesia, por ejemplo la magnesita, completamente testa 
da, o laaagnesita fundida eléctricamente.-

Es importante que el material refractario sea de natu 
raleza básica, puesto que los refractarios ácidos, tal co­
mo la sílice, harían reacción con la placa espadadora, Au 
rante su oxidación y formarían escorias fundibles.- Puede- 
emplearse la cromita en vez de un material rico en magne­
sia.— También puedan emplearse mezclas de cromita con mag­
nesia, que contengan, por ejemplo, 75% de cromita y 25% de 
magnesita, completamente quemada.— La cantidad de cromita- 
presente, puede ser reducida, por ejemplo, a una composi­
ción que contenga 25% de cromita y 75% de magnesita oomple 
tamente tostada.— Al material básico refractario se le de­
be añadir unas substancias adhesivas o de fijación, a base 
de adhesivos orgánicos, como la cola de pez, la brea o al­
quitrán, la dextrina, o bien adhesivos o pegamentos inorga 
nioos, como el sulfato de magnesia, el cloruro de magnesia 
el bicromato de sosa, o el silicato de sosa, por ejemplo.— 
La cantidad de adhesivo empleado debe ser la suficiente p& 
ra formar un ladrillo que sea mecánicamente fuerte, sin ng 
cesidad de cocerlo al homo.-

La presión para moldear el ladrillo excederá de 1.000 
libras por pul&ada ouadrada (70.3 kilos por centímetro cua 
drado) y será preferible que sobrepase de 5.000 libras por 
pulgada cuadrada (351.5 kilos por centímetro cuadrado) sien

1 8 8 8 8 8
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do muy conveniente que exceda de 10.000 libras por pulgada 
cuadrada (703 kilos por centímetro cuadrado).-

En el transcurso de oata memoria, cuando se emplea la 
palabra "ladrillo", se entenderá que cualquier bloque o - 
cuerpo de forma conveniente, queda mencionado o indicado,- 
bajo cualquier forma o contorno especial deseado, que per­
mita enganchar o acoplar el tipo especial de colgante o a¿ 
porte, si existe.-

Al efectuar el moldeado, con la prenaa vista en Fig.- 
1, es conveniente que la mezcla de refractario sea vertida 
en el hueco del molde, al principio, en una cantidad convq 
nientemente, despuás de lo cual, se introducirá la placa - 
espaoiadora, por la parte superior, hasta su posición, con 
tra la que se apoya el troquel o matriz superior, que la - 
sujeta por la succión o aspiración realizada a través del­
eitado troquel o matriz superior.- Ri lugar de sujetar la 
placa por succión o aspiración, se podrá emplear cualquier 
otro medio conveniente para unir la placa espadadora al - 
troquel o matriz superior.- En Fig. 7 se representa un su­
jetados magnátioo, oonvensional, montado dentro del troquel 
o matriz superior.- El sujetador puede constar de dos pie­
zas o zapatas polares -44- y -45- de imanes permanentes, al 
temando su polaridad y sostenidas por una placa frontal,- 
del troquel o matriz -46-, construida de material no magna 
tico, por ejemplo una aleación austániea-ferrosa.- Una ma­
nivela -47- convenientemente colocada en un sitio donde no 
puede impedir el funcionamiento del troquel o matriz, sir­
ve para separar la atracción.- Esta manivela puede, natu­
ralmente, estar interconectada oon el troquel o matriz, pe 
ra la operación automática.-

En algunos caeos podría ser más conveniente moldear - 
el ladrillo con la placa espaciadora en forma de "U" apoya

1 8 8 8 8 8



10
1 8 8 8 8 8

280

285

295

300

305

da sobre la matriz o troquel inferior, en vez de eatar dia 
puesta copo an Figs. 1 y 2.- Lae Figs. 3 y 4 muestran la - 
placa eapaeiadora, colocada de modo que la baae de la "U"— 
deacanaa en la matriz o troquel inferior -31-* con loe bra 
zoa -37- de la *U" dirigidoa hacia arriba.-

Según eata conatruocién ea preferible sujetar o fijar 
la proyecoión o pieza saliente -41-, que forma el hueco de 
la ranura y el gancho del oolgante, sobre la matriz o tro­
quel superior -30-, como se ve en las Figs. 3 y 4.- De es­
te modo pueden suprimirse los medios magnéticos, o de asp^ 
rsoién, que actúan sobre la matriz, para sujetar o aguan­
tar la placa en forma de U.-

Para fabricar un ladrillo oon la prensa mostrada en - 
Figs. 3 y 4, la placa espaciadora ae colooa dentro del mol. 
de, (estando los troqueles o matrices separados), oon loa- 
brazos -37- de la "TJ" dirigidoa hacia arriba, como ae re­
presenta en el dibujo.- El hueco del molde limitado dentro 
de la "U", se llena con ana carga (convenientemente dosifí 
cada) de mezcla bésioa de refractario.- Entonces las matri 
ces o troqueles avanzan conjuntamente, ejerciendo presién- 
sobre la mazóla y moldeando el ladrillo, dentro de la pla­
ca espadadora, quedando incrustadas o empotradas, en el - 
ladrillo, las proyecciones o aletas salientes -40- fijado­
ras de la placa espadadora.- El ladrillo asi formado es - 
de idénticas características al representado en las Fige.- 
1 y 2.-

Bn muchos casos aeré preferible moldear el ladrillo - 
empleando dos placas espadadoras, ana en contaoto con ca­
da matriz o troquel, come es el caso de las Fig.s 5 y 6, - 
combinando de esta forma , en un mismo ladrille, las carao 
terísticas de Las Figs. 1 y 2, con las de las Figs. 3 y 4* 
La Fig. 5 muestra una placa espadadora -34- con la "U" di
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rígida hacia arriba y dtacanaando aabra la matriz o troque1- 
inferior -31-, y otra placa espectadora -342- oen la "U" in­
vertida fijada al troquel o matriz superior -30-, por onal - 
m i a r  aiatama de sujeclán conveniente. Loa medica de aapira- 
eián representados, lo son solo a titulo de ejemplo. Otándo­
los troqueles o matrióse se mueven relativamente la ana ha - 

oía la otra, la mezcla de refractario básico llena, primara - 
mente, el espacio entre laa doa placea eepaciadoraa -34-y - 
34^- come ae aprecia en Pig. 4, y ae aplioa la preaián de - 
noldeodireetamente a laa baaea -38^- y 582- ¿e la "U", de ca 
da placa eapaciadora. Las proyecciones o aletas aaliantes - 
-40l-, de cada placa eapaciadora, quedan incrustadas o empo­
tradas en el ladrille formado. Laa proyecciones o aletas sa­
lientes -40^- de la base -3&2- correspondiente a la placa ea 
paciadora superior -34^-, quedan igualmente empotradas conv^ 
nientemante. Laa experiencias realizadas indican que, ornando 
la matriz o troquel ejeroe directamente una preaián a traváa 
de la placa eapaciadora, oontra una cara lateral del ladri - 
lio, se observa una tendencia en la placa eapaciadora a do - 
blarae o torosrae, a menos que la placa eapaciadora está li­
bre, para ajustarse en todo au ancho, a medida que se ejerce 
y ae retira la preaián. Bato sucede especialmente cuando la- 
placa eapaciadora tiene forma de "U" y cubre una cara late - 
ral y partea de otras doa, poniéndose, por tanto, en contac­
to eon loa lados del molde, así como con el troquel o matriz 
movible. La placa eapaciadora que eatá en contacto con al — 
troquel o matriz estática, no presenta ninguna tendencia pro 
nuncioda a doblarse o toroerse. A fin de permitir el reajus­
te del ancho de la placa eapaciadora, que eatá en contacto - 
con la matriz o troquel movible, la piaos eapaciadora ea con 
venientemente debilitada longitudinalmente, con preíerencia- 
a lo largo de la linea central de la base -382- i, "U",en

ií
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la mayor parta da au longitud, eomo ae *6 an la Fig.19, por 
ejemplo.-

La manera mía efectiva de dObilitar longitudinalmente 
la placa, ea ana ranmra -48-, Figo. 16 y 19, que reoorro - 
longitudinalmente toda la baae -38- de la "U", de la plaea- 
34^, aiendo interrumpida, dicha ranura, a intórvalea, por - 
loe conerionea que atravieaan loa doa ladea da la placa es­
pectadora. Bichee ooneriones pueden aer dobladme hacia den- 
tro, parq formar laa preyeccionea aalientea de fijaoión-402. 
Se comprenderá que el ancho do la baae -38^-de la "U", que- 
forma la placa eapaciadora -342-, puede mpdifioaree algo du 
rante el moldeado, al variar el ancho de la ranura —46—, o— 
por doblaras laa proyecciones aalientea de fijación -40^-.

La ranura -48- también permita el escapo del aire, du­
rante el proceso de moldeo, evitando así una pórdida de pro 
ai6n motivada por el aire comprimido. Esta característica - 
del escape del aire por la robara -46-, o por alguna otra - 
abertura equivalente, tiene mucha importancia cuando ac tro 
ta do moldear entre placas separadoras opuestas, como se vó 
en las Figs. 5 y 6, ai bien no ea tan importante cuando una 
do 3aa caras sobre la que la presión de moldeo ae aplica, - 
no tiene placa eapaciadora, como ea el caso de laa Figa. 1- 
y 2 y Figa. 3 y 4.-

Boa brasas -37^- y 37^- de laa placas espaciadoraa-34^- 
y -342-, (Figa. 5 y 6), son, oon preferencia, mía eortoa - 
que la dimensión lateral de la cara correspondiente del la- 
drille, de modo que cuando el ladrillo ae comprime, dichos- 
brazos no pueden encontraras, o causar aplastamiento o ter­
cedura, aunque hubiese alguna variación en la carga de la - 
meada que forma el ladrillo, una franja de refractario -48- 
(Fig.21), queda generalmente a la vista por dicha cara dol- 
ladrillo.-

i
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Dando por descrito al moldeado dal ladrillo, pasemos a— 

detallar la constitución dal míame,-
Laa Fige. 8,$ y lo muestran, oon mayor detalle, la pla­

ca aspaciadora an forma da "U", da Figa. 1 a 4.- Bn la Fig.- 
14 aa vó dicha placa ya aplicada al ladrillo -50-.- La baaa- 
-38- da la "O" aa adapta, con praf arancia, a la oara poeta - 
rier dal ladrilla -50-, con loa braaoa -37- da la "U" aplicq 
dan a laa carea lataralaa dal ladrillo. Laa alataa fijadoraa 
raoortadaa a troqnal y dobladas hacia dentro, da la placa aa 
paciadora, quedan ampotradae an laa aaraa lataralaa dal la - 
drillo, como aa expresa en la Fig, 14.-

Tal como ha aido moldeado, al ladrillo mostrado an laa- 
Figs. 1 a 4, tiene ana oara o anperíicie frontal ain revea - 
tir b onbrir, o aea que no eatd provista de placa espectado­
ra, Dicha oara está cnbierta por ana plaoa separadora -51-, 
mostrada an Figa. 11 a 13 que tiene anas pasa aobrealientes 
-52- por encima, y otraa —53— por debajo, qae ae clavan o eo 
gen sobre lea carea aiperior a inferior del ladrillo (Fig.14)^ 
Cerca dal extremo superior de la plaoa aspaciadora -51, aa - 
ha practicado ana ramera -54-, para recibir al colgante, an­
al hueco, que más adelanta describiremos.-

La forma más apropiada da un ladrilla, para la conatruc 
cián de tachos suspendidos an lea hornea, aa la indicada en- 
Fig.21. La placa aspaciadora trasera -34^-, para esta tipa - 
8a ladrillo, so vó an laa Fige. 13 a 17, eegdu laa cuales — 
lo base —36l— de la *U", aatd destinada a cubrir la cara po¿ 
terior dal ladrillo -50-, y loa braaoa -37I- da la "U" están 
destinados a ooger parta da loa ladea dal ladrillo, come ao­
va an la Fig.21. Laa aletas fijadoraa salientes -40^- saca - 
das da loa braaoa, están empotradas an laa lados dal ladri - 
lio. Bn algnnoa casos las alataa da fijación pueden extender 
aa oon auc superficies generalmente horiaontalea, cuando el-
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ladrille se a alpende como en la ejecución da laa Figo. 8 a -  
10, pero generalmente ae prefiero diapoaar diehaa aleteo ex­
tendidas oon sns anperíiciea verticalmente oolooadaa, cuando 
el ladrillo está anspendido como ae re en loe Figa. 15 a 20.

La placa eapaoiadora que tiene contacto con la cara de­
lantera del ladrille -50-, ae repreaenta an laa Fige.18 a 20.
La base 382 de en tiene contacte con la cara delantera — ^
del ladrillo y peaae ol eonaabido trono recortado -54- para- 
ai colgante. Loa branoa lataralea -37^- do la "U", cobran - 
parto de laa carao del ladrille y tienen aletea de fijaoión- 
-40l-, recortadas a troquel, de forma que ae extienden hacia 
dentro, eon ana anperfieiea en planoa verticales, (Fig.21),- 
esqraa aletea quedan empotradas en laa caras del ladrillo.- 

Laa aletas fijadoras - 402- ,  qne anón o oonactan loa la­
dos de la ranura -48-, quedan incrustadas o empotradas en la 
cara delantera del ladrille.-

El ángulo superior de cada uno de lea brezos late ralea­
da la "U", ea mejor recortarles, como se re en laa Figa.20 y
21, para evitar un exceso de presión o tensión sobre el oan­
te del ladrillo, durante au moldeo. El ladrillo -50-, do Fig.
14 o de Fig.21, oa mejor montería alternativamente oon un la 
drilio -50Í-, que puede tener laa caras laterales uniformes, 
pero será preferible en la forma de o uñe que muestra la Fig.
22, disminuyendo au anchura desde una dimensión superior má­
xima, hasta una dimensión mínima inferior. <* Esta forma de cu 
ña permite cierto ensanchamiento o expansión de laa plaoaa - 
eapaciadoraa oxidadaa, carda de las zonas calientas, sin 
ejercer una presión excesiva. Dicha forma de caña no es im­
prescindible. Be ha observado que una reducción cónica apro­
piada es de 1/32 de pulgada (0.079 cm.)en cada cara lataral- 
de an ladrille, que sea de 31%EX 4^2 pulgadas (8.9x11,4 en) 
en au extremo mayor y 12, 15 o 16 pulgadas (30 .5, 38.1 o - 
45.7 cm.) de largo. Cuando se emplea al ladrillo en cuña el-

"*** 1 8  8  8  8  8
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obrero puede impulsar loa ladrillos contiguos fuertemente - 
ano contra otro, ein rioago do que no ae establezca ol sapa 
ció aafioionto para ol onaanohamiento o crecimiento, corea­
do la aona callanto del tocho, poro ornando no ao emplea el- 
ladrillo on cuña, ol obrero no debo proaionar loa ladrillea 
fuertemente on aontido lateral.-

La construcción dol tocho ana vez montado, ao ve on - 
laa Figo. 23 a 25* Bichea figuras muestran lea ladrillea - 
-50-, del tipo visto on la Fig.21, alternando con ladrillos 
-50^-, dol tipo mostrado on la Fig.22. So comprenderá gao - 
loa ladrillos revestidos o cubiertos podrán aer de cualquier 
otra construcción, que involucro loa presentes perfecciona­
mientos, por ejemplo, el que ao ve on Fig.14. De oate modo- 
en todo el tocho, eroepto en uno do los bordea, cede ladri­
lle revestido o cubierto -50-, está, fronte por fronte, la­
do por lado y espalda por espalda, contra otro ladrillo no- 
revestido -50 —̂ , de modo que no hay posibilidad do que doa- 
eapoaorea de placa ao interpongan entro lea oaraa do loa la 
drilles, en ningún lado. Loa colgantes -56-, que catán, - 
por consiguiente,conectados eon las estructuras corrientes 
(que no ae representan), pasan por las ranura a destinadas a 
loa oolgantea -43-, de oualquier forma conveniente, y tie - 
non anea ganchos -57- que ao aooplen o ee enganchan en les- 
haecos para les oolgantea -42-. Antea de la oxidación de - 
las placas, los ladrillos están completemente sueltos late­
ralmente, como ae ve en le Fig.24, de modo que, generalmen­
te, un oolgante individual con ana ladrillos conrreapondien 
tea podrian aer extraídos a mane. Bata es une caracteriati- 
ca ventajosa, pnea loa ladrillos individuales quedan librea 
para moverse y ajustarse durante el calentemiento inicial - 
del h o m o  y asf se evitan esfuerzos anormales, leealizadoa- 
en lea ladrillos individuales. Solamente deapuáa de haberes

-1 5 )-
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calentado completamente al techo, a la temperatura del hor­
no, y da haberse producido la oxidación, ee ornando los la - 
drilles individúalas quedan unidos.-

Dsspuós de haber tenido efeeto la oxidación, las pía - 
cas lisas de las caras calientes se hinchan o se ensanchan, 
como se ve en -56-, de la Tig.25, no solamente llenando el- 
espacio dejado por la forma oónios, sino ejerciendo ana ana 
ve presión lateral sobre les ladrillos, haciendo penetrar - 
el Óxido de las placas en cualquier hneoo que quede entre - 
loe ladrillos y combinándose oon el material refractario. - 
Bn caso de que los ladrillos contengan magnesia, sea cerne - 
ingrediente preponderante o como un constitutivo menor, por 
ejemplo un ladrille de cromo, el óxido de la placa pareos — 
combinarse con la magnesia, formando ana sal fórrics y de - 
magnesia, que es completamente estable a la contracción y - 
do valor refractario. Otra ventaja importante ee que la di­
latación da las placas queda compensada por la contracción- 
de lea ladrillos. Dicha circunstancia ea de especial impor­
tancia, cuando lee ladrillos no son cocidos y eatdn expues­
tos a la temperatura del homo, por primera ves, el eneen - 
darlo,eemo ocurre generalmente.-

Neturalmente que las placas separadoras no deban seo - 
piarse lateralmente, y per este razón no as conveniente em­
plear varios espesores da metal separados, para formar una- 
placa.-

Laa placee ee dispondrón, por lo regular, entre todas- 
lee ceras del ladrillo, pero ai ee desee pueden suprimirse, 
en casos espscislss, para permitir así reducir la sección - 
dsl tacho, considerada eemo anidad. Bsta efeeto puede obte­
nerse colocando lateralmente, dos ladrillos no revestidos o 
oabiertoe.-

Dns de las funciones importantes de lea repetidas pla-
500
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oaa, ea invadir que un fragmento roto e astillado da ladri­
llo caiga del tacho. Para lograr aata precanoidn, da modo - 
adecuado, la placa aapaciadora debería oridaraa más bien - 
que fundirse, Laa placaa haohaa da otroa materialea distin 
toa al hierro y acero, como aon por ejemplo, al cobre o al- 
aluminio o laa aleacionea de los doa, pueden aor empleadas^ 
en homoa da baja temperatura, mientraa que, para laa tempe 
raturas elevadas, por ejemplo los trabajos realizados an - 
hornos de acero, de hogar abierto, a temperaturas superio - 
res a 2910* F. (1600* C.), el material de la plaoa eapaeia- 
dora habrá de aer necesariamente de hierro o de acero.-

Ea también muy importante que laa plaoaa eapaciadoras- 
no sean demasiado gruesas, pues esto favorecería au fusión. 
En general lea plaoaa no deberían ser más gruesas que 5/64- 
de pulgada (0.20 cm.) y con preferencia de espesor menor - 
que 3/64 de pulgada (0.12 cm.). Lo mejor será emplear pla& 
cha de hierro en la forma conocida por "laminada*.-

Es evidente que el nao de las placas separadoras, mol­
deadas como parte integrante del ladrillo, ofrece ventajaa- 
muy notables, tales como que la placa espaciadora, en lugar 
de sobresalir de los límites exteriores del ladrillo, puede 
estar, y ea conveniente que asi sea, situada totalmente den 
tro del contorno del ladrillo. Asi, cuando una determinada 
cara del ladrillo está cubierta, en parte, por la placa es­
padadora y parcialmente descubierta, la parte exterior da­
la plaoa y el refractario de la zona descubierta, quedan, - 
con preferencia, al miamo nivel, de modo que la cara late - 
ral del ladrillo no presentará ninguna parte saliente, don­
de se enouentre la placa espaciadora. En oambio, ai se de - 
sea, la placa puede sobresalir más allá de loe límites del- 
refractario descubierto, segdn ana distancia menor que el - 
espesor de la plaoa, tn el caso especial de que la cara del
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ladrillo eatá parcialmente cnblarta.-
Ba evidente que el ladrillo, objeto de eate invento, - 

se empleará sin cocer, pneato que oooiándolo antea de instâ  
larlo en la pared o techo del homo, se estropearían las - 
placam.-

Ba posible introdncir variaciones y modificaciones, de 
acuerdo con loe deaeoa partionlarea, o asgan lea neeesida - 
dea de cada caso, como comprenderán fácilmente loa que aon 
expertos en la materia, sin salirse, no obstante, del alean 
ce de la patente.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el articulo 70 
del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace 
constar, como fuente informativa, que les perfeccionamien — 
tos relacionados con loe ladrillos refractarios y el moldeo 
de los mismos, objeto de la presente solicitud de Patente - 
de Introducción, han sido patentados en Inglaterra, desde - 
el día 24 de Abril de 1941, bajo el n* 546220.-

La Patente de Introducción por; "PERFECCIONAMIENTOS RE 
LACICNADOS CON LOS LADRILLOS REFRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS 
MISMOS", ouyo privilegio de explotación en BapoRa, sus Colé 
nias y Protectorado, se solioita por un periodo de dies - 
años, recaerá sobre las particularidades que se conoretan - 
en las siguientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S  
1*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE­
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" caraotarisadem por el 
hecho de que se fabrican ladrilles de material refractario- 
básioo, adecuados para ser empleados en la construcción de­
hornos, sin necesidad de cocerlos, teniendo dichos ladri- - 
lies parte de su superficie cubierta por una placa matálica 
cspaciadors oxidable, aplicada al ladrillo sn al prsciao mo 
manto de efectuar la operación da moldearlo.-
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2*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE - 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS", segán la reivindica - 
oián 1*, caracterizados por el hecho de qae dichos ladrillos 
tienen le mayor parte de ana de ene carea laterales y parte- 
do las dos caras lindantes, eabiertaa por ana placa metálica 
espadadora oxidable, qae afecta forma da "U", para tal fina 
lidad.-
3*.-"PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE - 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" segán las reivindica - 
cienes 1* y 2*, caracterizados por el hecho de que lea pía - 
cas espaciadores presentan anas aletas sobresalientes, empo­
tradas y fijadas en el refrecterie.-
43.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE - 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS", segán la reivindica - 
eián 23, caracterizados por el hecho de qae están dotados de 
dos placas metálicas espadadoras oxidables, en forma de "U", 
cada ana de les cáeles cabra la mayor parte de ana de las ce 
ras laterales y parte de las dos caras adyacentes del propio 
ladrillo.-
53.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS BE -
FRACTARIOS Y EL MOLDEÓ DE LOS MISMOS" segán la reivindica---
cián 43, earactarisedoa por el heehe de qae cede ana de lee- 
pleoaa eapaciadorea preaenta anea aletea salientes, qae s* - 
introducen en el ladrille, aniándoee el mismo, al ssr conjan 
temante moldeados.-
63.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE - 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" asgan la reivindica- - 
oián 33, caracterizados por al hache de qae lee placas metá­
licas espadadoras oxidables presentan anas aletas, sacadas- 
de la propia plancha y dobladas h a d a  dentro, que se empotran 
en el ladrillo refractario, untándose al mismo el ser oonjan 
temante moldeadas.-
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7*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE­
FRACTARIOS T EL MOLDEO DE LOS MISMOS" segón la raí vindica - 
d ó n  6*. caracterizados per al hacho da qua laa plaoaa aspa 
oiadoraa an forma da "U", tianan una baaa que oubra la mayor 
parta da ana da laa oaraa lataralas dal ladrillo, miantras- 
qaa loa brazos da la "U" cubran parcialmanta otras dos ea - 
ras lataralas dal mlamo.-
8a.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE­
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" caracterizados por al 
hacho da qua loa ladrilloa aa componen da magnaáia o da ero 
mita, están provistos da medios da suspensión, para montar- 
ai tacho da un homo y presentan parta da su superficie cu­
bierta por una plaea espaciadora metálica oxidable, aplica­
da a la superficie dal ladrillo, an al memento da su forma­
ción.-
9*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE­
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" aegón la reivindioa - 
oión 8b, caracterizados por al hacho da qua las placas aspa 
dadoras presentan una ranura, qua atraviesa longitudinal - 
manta la mayor parta dal ladrillo.-
10*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS BE 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" cagón la reivindica - 
ciÓn 8*, caracterizados por al haoho da qua las placas aap¿ 
oiadoraa estón provistas da medios para debilitarlas longi­
tudinalmente, par la base da la "*U"
11*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS BE 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" caracterizados par al 
heoha da que para fabricar loa ladrillos da material refrac 
tario básico, parcialmanta cubiertos per una placa aspaoia- 
dora, da metal exidable, se efectúan simultáneamente al mo]L 
deado del ladrilla y la unión entra al ladrillo y la referí 
da placa espadadoras-
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12*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" eegdn la reivindica - 
ción 11*, cafacterizados por al hecho de m e  ae afecta* la- 
oolooaeián de la placa eapaoiadora y de la mezcla da refrajo 
tario en an molde, de manera que la mezcla de refractario - 
llene el interior de la "U", a fin de que laa aletea, qae - j
aobreaalen de loa ladea de la "U", aa introduzcan dentro da ^
la mezcla de refractario, realizándose el moldeado del la - 
drilio jante oon la placa eapaoiadora, per la presión apli­
cada sobra la baae de la "U" y le oara opuesta del ladrillo, 
al mismo tiempo qae laa aletea salientes ae empotran en laa 
caras laterales del ladrillo.-
13*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS BE 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISTOS" aegdn la reivindica - 
ción 11*, caracterizados por el hecho de qae comprenden la— 
colocación de la mezcla de refractario en el molde, dispo — 
niendo la placa eapaoiadora aebre la snperficie de la matriz 
enperier, en posición invertida, para qne los lados de la - 
"U" queden situados en línea con loa lados del molde, con - 
primiendo loe lados de la "N" dentro de la mezcla de refrac 
tario hasta un punto en que la mezcla llena el espacio com­
prendido dentro de la y aplicando la praeiÓn da moldeo,
da la mezcla da refractario por la baaa da la "U", pera for 
mar al ladrillo y empotrar en 6l laa alatas aaliantea, pre­
vistas an al lado interior de la placa espaciador#.—
14*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" caracterizados por el 
hecho da que para fabricar ladrillos refractarios que eatón 
parcialmente cubiertos por plaeaa espaciadores metálicas - 
oxidables, an forma da "U", con aletas, orejea, o lengKdtse 
aaliantea, dirigidas hacia dentro, aa disponan laa placea - 
eapaciadoraa an forma da "U", con sus ladoa abiertos dirigí
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dea anos contra etroe, introduciendo la mezcla de refracta­
rio bdaioo, para aer moldeada, aplicando directamente la - 
presión de moldeo, aobre lea placea eapaciadoraa, por medio 
de matrieea, que actnan contra lee partea exterioree de lea 
plaoaa eapaciadoraa, graciao a la cual, ae afactua la fija- 
oidn aonjunta da laa langHataa, arajaa o aletea, que ee in­
troducen hacia dentro del ladrille, al aer moldeado.- 
15*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS Rg 
FRAOTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS MISMOS" caracteriaadoa por el 
hecho de que para producir ladrillen rafractariea parcial - 
Mente cubiertos por placee oapaoiedoraa metólieee oxideblea, 
ae aplica la preaae da moldear, a la parta superior de la - 
meada de refractario bfaieo ain moldear, mediante una pla­
ca eapaciadora, provista de ranuras que ** extienden longi­
tudinalmente per la mayor parte del largo del ladrillo, con 
tra el que ae fija la placa eapaciadora, sirviendo dichas - 
ranuras para dejar escapar al aire contenido en al refracta 
rio, durante la operación do moldear el ladrille.**
16*.- "PERFECCIONAMIENTOS RELACIONADOS CON LOS LADRILLOS RE 
FRACTARIOS Y EL MOLDEO DE LOS BISEOS" Tal eomo se he deecrg 
to y demostrado en loa dibujos adjuntos.

Conata da veintidós hojas foliadas y macanografiadaa - 
por une solo cara*-

Baroelona a 23 da Junio da 1949+-
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