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MEMORIA DESCRIPTIVA

Para la  producción de artíonlos de goma elástioa o de 
otras materias p lásticas en general, la  goma o la  materia 
p lástica usadas se mezclan oon diversos ingredientes oon el 
fin de obtener en e l artículo terminado las características 

5 deseadas entendiéndose como ingredientes, la s  substancias 
normales de vulcanización, p lastifloan tes, de carga, odo­
rantes y  sim ilares, empleadas en la  industria de la  goma 
e lástica  y en la  de las materias p lásticas en general.

Esta operación de mezcla es normalmente efectuada me­
diante laminadores abiertos de cilindros, o bien mediante 
laminadores oerrados que consisten en dos rotores de forma
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particular con ajea paralelos que giran en e l interior de 
una oaja metálica.

En ambos casos no obstante la  operación tiene carác­
ter intermitente, es decir se cargan sobre los cilindros 

6 del laminador o dentro la  caja a.el mezclador cerrado la s  
cantidades proporcionadas de goma o de materia p lástica 
e ingredientes, la  máquina emplea un cierto tiempo para 
efectuar la  mezcla, y a l final de la  operación se descar­
ga todo e l producto obtenido y se vuelve a  empezar la  ope- 

10 ración. Esto requiere una intervención manual que es par­
ticularmente gravosa e incómoda.

Constituye e l objeto de la  patente de introducción a 
que se refiere la  presente memoria descriptiva un mezcla­
dor cerrado, en e l que la  operación de mezcla tiene un oa- 

15 rácter continuo y en e l oual también la  alimentación y des­
carga resultan mecanizadas, eliminando de esta manera e l 
empleo de operarios.

El mezclador consiste en un rotor, cuya superficie ex­
terna puede tener diferentes formas, que gira en e l inte- 

80 rior de una oavidad cilindrica, en un extremo de la  oual es­
tá situada la  boca de carga de la goma o materia plástica 
y de los ingredientes estando situado en e l extremo opuesto 
la  boca de descarga del material mezclado.

El interior del mezclador está dividido en tres partes: 
85 una cámara de carga, en la  que se introduce de manera conti­

nua la  goma o materia p lástica y los ingredientes; una o más 
cámaras de mezcla, en las cuales se efectúa la  de la  goma 
(u otra materia plástica) oon los ingredientes; y una cámara
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da descarga, de la que salo el material bajo forma de un 
moldeado continuo.

En la  cámara de carga se introducen continuamente los 
ingredientes y la  goma o la  materia p lástica . La carga 
puede hacerse con un aparato dosador, en oantidades fijadas 
en peso o volumen por unidad de tiempo.

El material introducido en la  tolva es tomado por una 
helioe y llevado a la  cámara mezcladora en la  cual la  goma 
o la  materia p lástica y los ingredientes son prensados en­
tre la  superficie externa del rotor y la  superficie inter­
na de la  cavidad y obligados a cambiar continuamente de for­
ma y da posioión y por e llo  a mezolarse intimamente entre 
s i .  Este resultado se obtiene por e l hacho de que el ro­
tor está  configurado de modo que presenta oomo una suce­
sión de discos situados excéntricamente respecto a l eje 
de rotación, y separados angularmente e l uno respecto al 
otro de modo progresivo. Estos disoos pueden constituir 
una sucesión continua o bien interrumpida por elementos de 
helioe, para e l avance según el e je . De esta forma la  go­
ma o materia p lástica  y los ingredientes vienen obligados 
a desplazarse siguiendo e l eje del rotor, y a l mismo tiem­
po que son empujados de un disco al otro son agitados por 
e l desplazamiento angular y laminados de modo oontínuo en­
tre la  pared interna de la  cavidad f i j a  y la  parta de mayor 
diámetro de los discos.

En la  oámara da descarga e l material mezclado, proce­
dente de la  oámara me zdadora, es tomado por una segunda 
hélice, y obligado a pasar por una boquilla, asumiendo de



< 8 8 8 8 7 '
da este molo le  forma de un perfilado continuo.

Tanto e l cuerpo de la máquina que contiene la  oavidad 
cilindrica oomo el rotor de la  misma están provistos de ca­
misas de calentamiento o de refrigeración; además de estarlo 
da apropiados soportes y da engranajes de gobierno que no 
se han representado en e l dibujo#

En los dibujos adjuntos se representan, a título de 
ejemplos dos formas de realización del objeto de la  paten­
te.

La figura 1 representa en seooián longitudinal una 
forma de ejecución en la  que la parte central del rotor 
está constituida por una serie de discos dispuestos excén­
tricamente respecto a l eje de rotación, y desplazados an­
gularmente entre s í  de modo progresivo.

La figura 2 representa una forma de ejecución en la  
que la parte oentral del rotor está formada por tres dis- 
oos excéntricos respe oto a l eje de rotación, desplazados 
angularmente entre s í  y alternados con elementos en hélice.

Según la  figura 1, en e l cuerpo 1 de la  máquina exis­
te una oavidad cilindrica 2 en la  que gira e l rotor 3 sos­
tenido por soportes apropiados, de los cuales solo uno 11 
está representado en e l dibujo. El rotor 3, que es impul­
sado por un motor a  través de los engranajes 4 y 5, se ha­
l la  en correspondencia oon la  tolva 6 de alimentación, con­
figurado en hélioe 7a, y realiza e l transporte del material 
de la  mazóla a la  zona 7b donde se efectúa la  misma por la  
acción de la  forma particular del trozo 7b del rotor con­
tra la  pared de la oavidad 2. Este trozo 7b del rotor está

-  4 -



1

4

^8887
constituido por una serie de discos dispuestos excéntrica­
mente respeoto a l eje de rotacién y desplazados angularmen- 
te entre s í  de modo progresivo. La mezcla es luego tomada 
por e l trozo siguiente en hélice 7o, que la  obliga a sa lir  

5 del mezcladcr bajo forma de un moldeado continuo. Dha cami­
sa 8, por la  que se hace circular un fluido da refrigeración 
o de calentamiento rodea la  cavidad cilindrica 2 del cuerpo 
del mezclador durante e l trabajo, para regular la  temperatu­
ra de la  mezcla. Una cámara análoga 9 se encuentra en e l in- 

10 terior del rotor 3.

Bl tipo de mezclador representado en la  figura 2 se 
diferencia del de la  figura 1 principalmente en la  disposi­
ción de los disoos excéntricos, quedando inalterables laa 
otras partes. El rotor, después del trozo 12a inferior a  la  

15 tolva 6 presenta un primer disco mezclador 10a dispuesto ex­
céntricamente respeoto a l eje de rotación. Pe éste la  hélice 
12b toma la  mezcla para llevarla a l segundo disco mezclador 
10b dispuesto también excéntricamente pero desplazado 120 
grados respeoto a l primero 10a. La hélice 12o recoge otra 

20 vez la  mezcla y la  lleva a l tercer disco 10o, excéntrico 
y desplazado en 120 grados respecto a l precedente, después 
de lo cual la  mezcla es recogida por la hélice 13d que la  
descarga del mezclador en forma de un moldeado continuo.

Las dos formas de ejeouoión descritas se han dado a t i -  
25 tulo de ejemplo, pero el numero y características de los

disoos, es decir: longitud ax il, excentricidad y desplaza­
miento angular, pueden variar, tanto en e l caso de emplear­
se en serie continua como en e l caso de estar en serie in-
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terrumpida por elementos de hélice, sin apartarse por tales 
variaciones del campo de protección de la  patente#

N O T A

Por la  patente de introducción a que se refiere la 
presente memoria descriptiva se REIVINDICA la  explotación 

6 exclusiva de:
1 . - Un mezclador continuo para la  producción de mezclas 

de goma e lástica  y otras materias p lásticas con ingredientes 
diversos, caracterizado por el hecho de estar constituido 
por una cámara de carga, que es alimentada da manera continua

10 con la  goma o material plástico y los ingredientes; por a l
manos una cámara mezcladora, a la cual los materiales antedi** 
chos son transportados mediante una hélice situada en la  ante­
dicha cámara de carga; y por una oámara de descarga, en la  
cual una segunda hélice fuerza a l material mezclado a sa lir  

16 de e lla  bajo la forma de un moldeado continuo.
2 . - Un mezclador continuo ta l como e l especificado en 1 

en e l cual la  hélice que sirve para e l avance continuo del 
material y los elementos que realizan la mezcla están dis­
puestos sucesivamente a lo largo de un eje único giratorio

20 en e l interior de una cavidad cilindrica fija#
3#- Un mezclador continuo ta l como e l especificado en 1 

y 2 en el cual la mezcla da la  goma o de otras materias plás­
ticas con ingredientes es conseguida mediante un rotor que 
gira en el interior de una cavidad cilindrica f i ja ,  configu- 

26 redo de manera que presente una sucesión de discos unidos 
excéntricamente respecto al eje y desplazados angularmente 
da un modo progresivo.

4 .-  Uh mezclador continuo ta l como e l  especificado en
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1 y 2 en e l oual la mezcla del notoria! ae consigne mediante 
un rotor que gira en e l interior Ae una cavidad cilindrica 
f i j a ,  configurado Ae manera que presente una sucesión Ae dis- 
oos unidos excéntricamente respeoto a l eje Ae rotación y Aes- 

6 plazaAos angularmente uno respeoto a l otro interoalaAos oon 
elementos en forma Ae hélice.

8 .- Uh mezolaAor ccmtinuo taL como el especifioaAo en 
1, 2 y 3, constituido por un cuerpo cilindrico hueco, Aen- 
tro Ael cual gira un rotor, que tiene: uno Ae sus extremos

10 situado Aebajo Ae una tolva de alimentación, oonfiguraAo en
forma Ae hélice, la  parte central, donde se efectúa la  me gola 
del material, configurado Ae manera que presente una sucesión 
de superficies cilindricas excéntricas respeoto al eje Ae ro­
tación y desplazadas anguiarmente Ae manera progresiva; y 

15 e l otro extremo asimismo configurado en forma Ae hélice, para 
la  expulsión Ael material mezolado bajo la  forma Ae un mol­
deado continuo.

6 .- un mezclador continuo tal como el especificado en 
1, 2 y 4 constituido por un cuerpo cilindrico hueco, dentro 

20 Ael cual g ira un rotor que: en uno Ae los extremos, situado
Aebajo Ae una tolva Ae alimentación, está configurado en for­
ma Ae hélice: en la  parte central, donde se efectúa la  mez­
c la , está configurado Ae manera que presente como una suoe- 
sión alternada Ae porciones en hélice y discos cilindricos 

25 dispuestos excéntricamente respecto al eje de rotaoión y
desplazados angularmente entre s i ;  y el otro extremo también 
configurado en forma de hélice para la  expulsión del material 
mezclado bajo la  forma de un moldeado continuo.
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7.- Un mezclador continuo ta l como e l especificado en 1, 

5 y 6, en e l que e l material que se ha de mezclar se hace 
aflu ir a la  tolva en cantidades f i ja s  por unidad de tiempo 
por medio de un dosador automático.

sean ouales fueren la s circunstancias que concurran con su 
esenoialidad definida en la s anteriores reivindicaciones, 
oual objeto es:

"Un mezclador continuo para la  producción de mezclas".
Consta la  presente memoria de ocho hojas foliadas, es­

critas por una sola cara.
Barcelona, 23 de Junio de 1949.
P. p. de; NACIONAL PI3ELLI, Sociedad Anónima,

5 8 .- La explotación exclusiva del objeto de la  patente
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