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PALTIATE Di IAVeNCION

por ViIwed anos
a noubre de L7ALH LL%ULDm SUCILLE ANCH Yo POUR L7ZTUDE BT
L’BirLOITATION DES PiCliEnms GuORGES CLAUDE, entidad fran-
cesa, esTanlecids en 75, Yual ¢“Orsay, Paris, Francia, por: i
"N PAOCEDLLIENTO DE [NSUWLACION D& 3AS BN

MZlAL FUNDIDC .-

Ll preseate invento, debido al sefior 3tienne
Spire, se raliere al tratamiento de los metales fundidos
por insuflacibn ds zases, con prefercncia inertes, tales
como nitrégeno, helio, arzén o sus mezclas, con aaicibn
eventbual de zases (ue ¢jerzan una accién qufmica, tales

como el ox{zeno, para c¢liminar del hafio fundido los jases
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cialmente el hidrdieno, o para

[l
&

nocivos gue contlene, &spe

enri: 8, en especial el nitrégeno, o

L

uecerlo on gases GLile
para ambas cosas.- 5l volumen “otal de los gases ubtili-

]

zados puede varlar en proporciones importantes: de 60 a
600 litros por wonslada para el aluminio, de 720 a 500 1i
tros vara el acerc, por =jiemplo, la pricuica usual, gue
orizigte en nacer durbujear el sas inerte en el metal fun
¢ido sumeriiendo en ests un btubc crovisto en zeneral de
un revestimiento reiractario y conectado con la botella
del gas comprimidc por mediscidn de un dilatedor, determi-
na un nal rapartc en el metal del ras insuflado que se des
prende ¢e 21 en souesas burbujast adem&s el tubo enfris

d.ento refractario se

el bafio, s¢ desgasta, ¥y su ravess
romnpe, O se descascarilla dejanco en el metal inclusiones
perjﬁdiciales.—

Be tin el invento, se ramedian estos inconvenien-
Ses insuflando el zas o la mezmcla de gases al través de
unc o mas slementos refractarios porosos en ¢oantacto con
el metal fundido, conscituvendo estos elemenvtos refracta-
rios porosos uns o mas partes o 1la totalidad del revesti-
micnto refrachario del racipiente de metal Tundido.- Para

el paso del gas o de la nezcla de gases entre la

[17]
9
o
o
=
H

envoltbura metilica del recipiente de metal fundido y el
glemento o elementos refrsctarios porosos, estos van, pOr
ejemplo, sostenidos por protuberancias que forman cuerpo
con 1z envoliura metédlica o con piezas metllicas sostenidss

5o dicha envoltura.- Jon el fin de realizar una distri-
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bucidn rezulsr dsl zas insufladolque tenceria a seruir en
el clamsnto o elementos refracturios porosos ciertos re-
corridos de menor resistencia mas bien que otros, sobre
tedo cuando ¢ichos elementog hienen una superficie impor-

pracsicar en aichos elementos orificios

tante, se puedsan g
ciegos o canales gue conduzcan el gas a insuflar cerca de
la superiicie en coutacto con el metwl fundido, con el
fin de crear zonas de paso prefereucial, repartidas uni-
formemente en la superiicie ce los elementos reiractariocs
DOr0S0S.~ #gtos elementos zatin oohstituidos, con prefe~
or matsrias refractarias, que se hacen porosas

rencia,

o
<+

arcificislaente, tales como la sflice ique contisne poros

2]

repartidos de menera rejular e su masa, y utilizadas ha-

bitualmente en la induchtria, en especial para el filtradg.
Su poresidad se elize con arreglo al paso del 2as de gue
se trate, con el fin ae ao crear pérdida de carga exage-—
rada.- Fara permitir la colocacidn y la retirada de los
alenmentos refractarios porosos, la envoltura metilica del
recipiente de metal iundido, estd provista a la altura de
aquellos, de partes sujetas de manera amovible.-

21" paso al travéds de la masa porosa del zas a
insuflar da lugar a ls formacibn de burbujas finamente rg
partidas eﬁ el wetal fundido, sobre el cual ejercen, Jra-
cias a su srav superiicie de conbtacto, una accién mucho
mas elficaz que las purbujas jruesas jue salen de un tuboj

el consumo de zas y la durscidn de la insuflacidn, resul-

tan as{ reducidos, lo cual, ademfs de ls economfa realizada,
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conduce a un enfriamisnto menos r4pido del metal fundido.-
La insuflacibn de gsas segfin el presente procedi-

miento se hace con preferencia en la bolss en que se vier-

[

- o

te el metal fundido d«l horno y cue sirve para llenar los

sero puede tampién hacerse en el

j
-

5 molées o lingoteras,
horno mismo o en el mezclador.-

En los dibujos anexos, jue representan esquemé-
ticsmente, a titulo de s=iemplo, una forma de realizacién
del invento, aplicada a una bolsa, la Fisura 1 es un cor-

10 te vertical del conjunto, sl paso cue la Lisura 2 7 3

L%

muestran en mayor escala, en corte vertical y en planta

. respechtivamente, un elemento refractario poroso provisto
. de orificios ciei08.-~

Ln la iisura 1, se ve la bolsa provista de su

ot

15 revestimiento reiracturio nabitual g y de_su envoltura pe ‘
télica b, y que coubiene el metal fundido ¢j el gas a in-
suflar, procedente por ejemplc de una botella no repre-
sentada, lleza a presidn por el tubo @ a la cdmara &, ro-
dea el elemento refractario porcso f siguiendo el curso

20 sefialado nor las flechas, y lo atraviesa para penetrar en

v

burbujas finas en el metal fundido.- £l elemento f va

sostenido por las protuberancias g gue forman cuerpo con

la parte smovible h, que va sujeta directauente debajo

-

del elemento £ ¥ que permite colocarlo y wuitarlo fécil-

o

2 mente,- La presidn de llegada del as se rejula sexin la

altura del metal Tundido en la bolsa y sesln la pérdiida

de carzas creada por el elemento £§ ea la préictica esta
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Presidn es solo ds slzunos hectopiezos.-

Bl elemento refractsrio poroso £ representado

ticales ciezos J, uniformemente repartidos en su superfi-

cie y gue coastituyen zonss de nasos preferencial gue ase
Zaran un raparto uniforme cdel zas insuflado.-

For supuesto, se podrfa hacer gue el slemento
refracturio poroso ocupara toda la surerficie del Tondo

bolsa, en lusar de la parts central como se repre-

[ol]

e

-
[sV]

senta en la fizura 1, o bien podrfan disponerse varios de
estos 2lementos el vez de une $010.-

L

A¥]

presante =01

d
=

cisud :jue corresponde a la pre-

sealbada en Francia con Fecha 29 de Junio de 1.943, bajo

o

el ndmero ¥.V. H57.558, se acopme a los banelficios del ar-

ticulo 51 del vijgenve Istatuto-iey sobre Fropliedad Indus-

- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que sge
presentan para gque sean ovjeto de la presente solicitud
de Fatente Ge Iavencibén en Zgpaiia, por VEINTE afios, son
los siguientess:

1.- Un procedimiento para insuflar un gas en
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una rasa de metal fundido, ¢onsistante en acer pasar di-

}. ~ o s
Cho zas al través de un cuUerpo Loroso en conktacto directo
c¢on la masa de metal .-

2.,- Un procedimiente para insuflar un gjas en

n

una nasa de nmeval fundido sexin se reivindica en el punto
1, cousistente en aacer pasar &icho zas al través de un
Cuerpo refraxtario dispuesto enla pared del recipiente
Gue contiene la masa de metal .-

Je= Un procedimiento para insuflar un Zas en
un mstal fundido, sein se raiviandica en los puntos 1y

2, consistente en hacer través de un

o]
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e

tapdn refractario poroso dispuesto en el ndo de la bol-

(2§
4

44

e contiene el metal fundido.-

4.~ Un procedimiento para insuflar un g=s en

s

un ametal fundido, se-fin se reivindica en los puntos 1 ¥y

Z, consistente en Lacer pasar el zas al través de un tapén
refractario poroso dispuesto en el fondo Ge la bolsa que
ceontliene el aetal fundido, euncima de una caja de viento

de introduceibn del sas a presibn.-

. 5.= Un procedimiento para insuflar un gas en
metal fundido, se in se reivindica en los puntos 1 y 3,
consistente en hacer pasar el zas al través de un tapbn
troncocdnico de materia refractaria porosa encajado en un

rificio de forma correspondiente del Lfondo de.la bolsa
cue contiene el meval fundido, encimna de una caja de vien-

to de introduccidn del Zas a presidn.-

6.~ Un procedimiento para insuflar un zgas en



>
1
10
"[
v
¥

188822
un mebtal fundido, segin se reivindica en los punbtos 1 ¥y 3,
consistente en hacer pasar el gas al través de un tapbn
troncocénico de materia refractaria porosa encajado en un
orificio de forma corresgpondiente del fondo de 1la bolaa
gque contiene el wetal, v provigto de orificios ciszos que
desesmbocan en una climara de viento de inbtroduccibn del Zas
a presibn.-

7.— Un procedimiento de insuflaccibn de zas en
metal fundido.-

Tal » cowo se na descrito en ia wemoria que
antecede, llustradc en los dibujos que se acompadian ¥ para
los fines que se han especificado.-

La presente Memoyia'consta de slete hojas escri-

tas a a8guina por una sola de sus caras.-—

2 8JUN.1949

Madridg.

Alberto de Elzaburu
Par
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