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PROGKDIMIETITO DE OBTENER SCFEHPICiEs USAS DEt GENERO B5
"LAS QPE EAY Q4R E3IECIALHEPT3S A tOS COJIFETES".-

31 invente se refieie a ios procedimientos do tra-
tar ciertas piez.o, en especiai metalicas y partieniannente
para obtener snporficios iieaa; y oe refiere mée especiaimen-
te, entre eatos procedimientos, a ios destinados a obtener
espSrficiee de trabaje de ios cojinetes a otras piezas de
este género ,en especial para ioa ;rboiea de motores en i0s
campos téonicos teies como ia aviacion y ei antoiaoviiismo o

en otros caaiesqaiera;.
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P100® por objete 63 invento, sobre todo, hucor di.

ohod procvdini®ntos teles gue respond@n mejor que huste shera

t0 u lu sepciliez de muiaacio'n y el acabade de las 0pPre~
eionés,

Consiste principuiments (én cumnto & jos procedi.

mi®ntos pure Mulizar 1es superficise de trabaje d¢ los ce.

"\ _Jinetes o otrws plezes de este genero; On recarrir a una

e tellzaciop por proyaocién, espéclalmént® por medio de pis.
tolas puiverizadoras 481 tipo de hile; y mas especi.u{cnte
susndo 86 ntilizem pare la proyeccién per 1o menes dos mote.
108 00 nie0ibies, ep recurrip a un hile "oonpound™, es
éeoir 39 anime d® upno de dichos metales y forre del~otro
(éntondiéndose que este procedimiento 80 aplice &p geperal
» Mtelizar por proyecoidn cualesquiéra aleacimes, pars
cnalanier uptﬁcmho’n distinta 4o la prepurubi'én d® cojin®a.
tos).

.. Cemprende, wparte esta disposiolen prinecipel, ale
gines® otrae que 86 ntilizen con preferéncia al mismo tiempe
¥ que 80 expondrin mas explfcitemente o continuecidn, en 68.
pPecinl ;

" ope segupda didposicion (relative & 108 proce di
miento® pure dispersur une On otre dos feses diferepntes, mP.
talicus o po) que consisteé ep poner en practica dichos pré-
o diuientos iobre up Soport® wnimudo 48 movimiénto® vibrato.

rios d® freciencis ©16Vade, 88pecicim®pte utilizernde la meg.

,W\‘ﬁotoériccién de nierro u otro mdtal, 6n upion cen ug di_BPO-

8itivo goperudor a6 ultresonidos,

P
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Pa* tercera disposicion gae consists @ recurrir,
antea de operacion de depositar ei metal, la ale*oién en-
tifriccion, ate. a un procedimiento o tratamiento p.r. aamen-
t*r la adherencia sobre la superficie destinada a recibir dl-
eho depdsito, procedimiento que utiliza, por ejemplo, une
caps intermediada un matul adecuado (especialmente cobre,en
#1 caap de antifriccion de bronce o plomo).

Una coarta disposicion consistente en someter las

eaperficiee despees del depoésito de metal, a un tr.ttgniento

al terucien ee.

ana qcipta disposicion eoneiatente an utilizar,para
la proyeccion o p.ra ooaiesqoiéra aplicaciones, un hilo com-
plejo que contenga per lo menos ana materia, eap”ci.ImSnte
mineral, propia para oponerse a las alteraciones, exidaeioc+t
*te. ebtenieo”™ae oon preferencia dicho hilo por eatirado o
trefilado.

Una sexta diapoeicioo conaistente en inoerpor=*r
grafito al metal e aleacion a proyectar.

Una e”ptima disposicion consistente en utilizar,
#n general, en procedimiento de trefilado, para incorporar
ano a otro por lo menos doa metales misoibiea o no, y *sto,
especialmente en el caso, en que, siendo miscibiea loe meta-
les, su eie.oién co fuera trefilabio (bronces de eataRe, por
ejemplo).

Una octava disposicién que consiste en recurrir.
para adaptar sobre una pieza “n especial un cojinete; una

oapa delgada do ur metal o aleacion, a uo soporte intermedio
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hecho ventajosamente do una tala (metélica ¢ no; g0 ™~ ™
pyag3”, en especial par proyeccion, da dicho mata! o ale¥*,
oion .

6a refiere m”s especialmente ei iovento a ciar toe
modoa de aplicacion f#n especial al que permite aplicarlo a
lee procedimientos para obtener eapepficiee de trabajo de loe
cojinetes;, asi como a ciertoa modoa de realizacién de dichae
disposiciones; y se refiare mas particularmente aun, y esto
a titulo de prodpotoa industriales nuevos a loe drganoe obte-
nido# con ayuda de loe procedimientos dei genere en cceetién
y que impipeao la aplioaoion de las citadas disposiciones, a
loe eieoOntoe especiales propios para su establecimiento y a
loa conjcntoe que contienen dichoa drganos.

Y de todos modos, ei invente podra ser bien compren-
dido mediante ei complemento de descripcién que signe y loe
dibojoa anexos, complemento y dibujos qoe solo se d*n, por
eopueste, sobre todo a titulo da indicacidn.

<& figura | de ios dibnjoa muestra, en perspectiva
esquematica, un aparato par** obtener auperfioias de trabaje
de un cojinete, aparato construido segun *1 invento.

tes figuras 8 y S, finalmente, muestran en corte
axial y transversal respectivamente, un conjunto de varioa ei*.
mantos concéntricos destinado a sor trefilado, todo silo se”
*1 invento.

S*800 ei invento y mée especialmente, segun su modo
de aplicacion y loa modos de realizacion de sus diversas p&r_
tes a que parece que procede dar la pref9rancla, disponiendo

per ejemplo de un cojinete o soporte del miemo 1, de cutlgai+p
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m+tal adecuado dei tip. de loa .tilizadoe p.ra asta genero d+
drgaaoa, y tratandose ge hacer sos superficioo de trabajo 2.
ae proceda como sigua o de manera analoga.

ae metaliza por proyecciéon la pared de cojinete a
revestir, utilizando al efecto eco de ios procedimientos de
metalizacion conocidos, eo eapecial ai cooaietente en utili-
zar ana pistola metaliz-dor* a la caal ae Hoya ei metal en
iotma adsoaada, con preferencia en forma de an hilo, para
aar fundido por cualesquiera medios ,por ejemplo dei tipo
oxiaeetil®nieo o eidotrico),

I en cuanto a la materia de dicho hilo, ae ha ele.
gide en funcion de la naturaleza del revestimiento a obtener,
por lo caal en especial se recurre;

bien a en s6lo metal de base, como plomo, cobre
raje, alaminio, magnesio, con adicién eventual de proporcio-
nes relativamente pogaoaas ge u,e 0 mas madrea propio* para
modificar las propiedades mecanicas dei cojinete;

bien a varios metales de base, en especial lo* men-
cionados més arriba eventualmente con adiciones como las cita-
das.

6h esta ultimo oaso, a qo* se hard refereooia mas
especial a continuacion; parece indicado recurrir a un hile
"componed”, es decir, en ei cual los metales estan yuxtapues-
tos de manera continua, por ejemplo, con un acima de una de
los metales de base y por lo menos una vaina d*i otro metal.
Bb la mayoria d* ios casos, ios metales de base a proyectar
serébn no miacibiss iplomo y cobre, plomo y aluminio, etc.,

do manera que i* disposicion precedente permitira, a pesar
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4# esta falta da miscibilidad obtener hilo# compiotamento ho-
mogéneos con obtencion, en lata auporficioa a jcscarrir, de an
Aparto conotante de ios metalea mencionados. Ademas dicho
hilo compeand ae obtendra facilmente por estirado, siempre
que ios metales sean treflabies.

ae recurre, per ejemplo, para tal hilo, a andanima
do plomo revestida de cualquier atro metal, por ejemplo oi
cobre o aae aleccionea, ai aluminio o lea suyas o biOn ei meg-
nOaio paro o laa auye’t ato.

Lm relacion de loe componectea dei metal de aporta-
eibn doatinado a formar ei cojinete aeré, se determinara en
este caso, haciendo variar convenienterete ei didmetro dei
¢nimA de plomo con relacion al diametro exterior debido pron-
to a utilizarse, ASI por ejemplo, para ana aleaciéon de cobo*
y de plomo que deba contener 30 % de plomo, oi diametro "1
acima intOrior de plomo seria dei orden do 2,6 veces menor
gae oi didmetro exterior dei hilo, el cual, por eup.eato,p.OdS
Variar on “npli® limiteo, por ejemplo, entre 60/100 do mMm
y 200/100 do mm

Conviene observar que, para evitar toda oxidacion
superficial dei cojinete o dei metal de aportacion, convendra
utilizar como fluido para pulverizar oi metal, no oi aire,
sino gae neutro, como ei nitrégeno o oi carbénico.

Para obtener ei didmetro final deseado, ae procede
por ejemplo, por trofii.de, ea decir, partiendo de .n tejo
formado por vari.a c*p.s concéntrica de ios met.ioe oiegi.
dos y sometiéndolo a varios paseo aucesivoa de trefi.do o.

aparatos adecuado, do tipo conocido. poro dicho ao esta
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temante 1# operacién de metalizacion, infriar ;orante enaai
cojinete, para lo caal b*sta, por ejemplo, colocarlo en on
jarato cambiador de calor gae permita mantener la temierata-
ra a oc valor conocido y ¢efioldo, lo b*st*nte bajo para evi-
tar lae oxidaciones.

Con ei mismo fin, ee poeden disponer medios, en es-
pecial Combinados ooc la pistola para permitir ei barrido del
oojinete por un mechero de gas redoctor por ejemplo hidrégeno
pnosto a temporotara definid*.

ae ha representado al efecto, en ei dibajo, an bic-
hee metelloo haeos 3 atravesado por ana circulaciéon de agaa
4-6 y dispooato da manera gae reciba en so parts snperior, el
cojinete i.

procediendo como ee ha dicho y por regaladores de.-
terminadas, paede obtsnsrss en la pared dei cojinete ona ea-
perfieie do trabajo relativamente delgada spor ejemplo 6/10
de mm como maximo y aan mas) gns tSn”~t no gr*ne homogéneo
ds SO a 60 de dimension media.

La adherencia de este deposite es perfecta, y por
lo demas puede achantarse con medica propine para penar la
Soperficie o recubrir en on est*do previo propicie a la ad-
herencia, por ejemplo galvanizacién. eataRado, polvorizacién
de aluminio paro, cepillo coc le gratada, parkerizaclén, are-
nado fino con arene o granalla de acero, etc.

Debe entenderse qgae ia maniobre do la pistola peede
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pl.t.i. *o .. ..p.rM iij. , n .
un movimiento

modo inverso.

THE<<"mptr .. .omptid.. Mrrii.nt..
i<, d.t.n.i.M.y tr.b”~.. . Wmp.r.tr. i..
i.ri.r . 1. d. d.i i, M o-li.

eioc, incluso trabajando Sn frie.

isa cubeto ala presion a adoptar para dichas horra-
mientas, so calculara por ei conocimiento do la presion maxi-
ma que ha do soportar oi cojinete. Asi un oojinSto de
OPl.cion podra prensaras entro Z0Oy Z0 kg. p.r cm”,

con gral%g%ea/paso de prensa puede hacerse antee dej oe&[LLQ—_

d#”e la Superficie y después de impregnar ei oojinete de un
aceite do engrase adecuado.

aogun otra disposicion dei invento, (que su caso a*
puedo utilizar aisladamente, cuando se trate de mejorar la
diepersion de por lo menos dos fases uno #n otra;, se somete
si cojinete, en ei curso ds ia preparacion de sus superficies
ds trabajo, a una accion vibratoria a frecuencia muy eiev”0a,
por ejemplo a freouencia ultrasonica (especialmente dei ord™n
de 20.000 a 60.000 periodos;.

Basta por ejemplo, al efecto, sostener ei bloque
*B*taiico tal como S en ene armadura 6, de niquel a otro metal,
conectada de modo adecuado con un generador ultrasénico 7 de
tipo cococido, de magn”tostriecion u otro sistema dsi mismo
e,neyo.
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LA aocion da este aisema  mejorar 1* dia’rsion
del metal ¢ métale# atiliz&doe para i. proyeccion en ei metal
gaa constitnye el soporte dei cojinete.

T o bien aa bastante proceder como acaba de decirse,
e bien ae recorre ademas a ciertas disposiciones goe VM a dea
eribirae.

aégac osa de silos, ae realiza .n tratamiento gae
tiende * aumentar la adherencia dei met® o .i.acién Antifrie-
oiéc de qoe so trate sobre la aoperfioi. a recubrir,

Al eiscto, se posee practicar primero oca limpieza
tecve.iente de aich.enp.rfi.ia, p.r arenado, i.s.fl..ion de
aire comprimido, estafiado, etc, Dioho ae estd goe este tra-
tamiento posas ponerse en practica bien en |. miema armazén
dei cojinete (sobre todo sites de acero dice) bien en ei metal
entifriocion qoe poca, aun, goed.r sobre éste, en ei caso de
ae cojinete ne.do coy. sap.rficie ae ectifriccion poede estar
profundamente rayada y .ar parcialmente despegada o arrancada.

Bl estedio micrografico maestra, por lo demaés, qoe
ecudo se trata de H, cojinete de bronce ai plomo, i. onion
entre 1. armazén y ep Ntifriocidn ee h.ee excioslvame.-
te por ei oobre.

Interes”™, pQ.e, seg™Q otra disposicion dei invento,
recubrir ei cojinete, antes de la metalizaciobn propiamente
dicha, de ena sab-c”p” de ac. metal adecc”do qoe favorezca la
adherenoia, seto Se, e el ce. de gne se trata, opa c.pa de
Cob:* e de ana *iettm”, .deca.da, (por ejemplo on. cap. de
1/100 a 1/10 am, ge bronoe ~ estafio con 6 % de estaifio, e&

particoiar en ei oae. g. naev. carga de on cojinete gji bronca
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y piemo). -E depdsito de esta primer* caps se haréa, eos pi*-
jpyeocie tgmbieo por metalizacion y eeréd eeguido, inmediata-
apote deepods o mee tarde, por *1 depodeito de i* capa de metal
0 aieaoion de entifricci™ propiamente dicha,

3*gan otra disposicién, es ventajoee someter ei co-
jinete, una vez cargado a an tratamiento a temperatura eleva-
da, con preferencia por encima de 7000, #n ana atmoefera eon-
veoien temante redactara o en on medio desoxidente (#n especial
en sohidrido bodrico™ tratamiento que puede realizarse por ejem-
plo:

bien dorante alganoa minato*, con enfriamiento réapi-
da inmediatamente deepp06s * la temperatura ordinaria, en espO-
sial por templa en egua fria pora a con prodoctoa antioxiden-
tes a reductores;

bien calentando durante algunas horaa, eos enfria-
miento lento en la atmosfera redoctore hasta la temperatura
ordinaria y subsiguiente inmersién en on bafio de aceite apro-
piado ai se trabaja continuamente.

Tal procedimiento permite, segbn maestra ei examen
miorografico, asegurar ana continaidad abaolote, en on cojine-
te gae ee ao.b* de peosrgar, antis la cepa de antifriccion
gae se *c-b& de proyectar y la antigua.

Ademas es econdmico, porque permite volver s atili-
s*r armazones elaborados a oot*. y por tenté c-ros, que hasta
ehora se perdian .

S*gun et,. ci3po3ioio'n cu invento rU ativ, * ce.o

S.. empie., .. hii. eompoeed o.mpi.j. ;die,oeioi;n que

PM4. ctliiz.rs. .isiadeiaect* decir. cu.i.equlere q.e

i0 -
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188 eplicecion®® 49 twl hile, yue e1 invento se propone, pues,
PTOte 8 r 0p 84 mimmo) ®& introduce en ek énime 4de1 hile u; |
®; ung de' les Owpes concéptrices) un producte gue cortribuje
@ mSjorer 1gs propiodades do le wleacidn entifriceisn, espe.
Clelwénte un gesoxidants; esi poede msegnrarse, después e 1a
palverizecion, un TOparte homogSnee de dicho producte, 46 me.
Bers que loe granos obtepidos estén totwlmente Jibres de éga,;

Por sapuésto, @1 profésionel podra imeginer maches
Tormas do reglizeciin de estw di8posicidn, 12To nes contonte.
TOmos con indicer & continuzwcion diverses tipoe de ajeuciopes
o t{taio ae eijPIOC;

En one priméra forma 4@ realizacidn, ee utiligara
por o jemple, up hilo 4 met=108 puros como cobr®, hi®rre, ale-
ninie, plats, oon une wmimw ;l'e fogdente destinadem a seluobili.
Zer los correspondientes éxidoa.. . Este fupdente puede estyr
constitu{do, entre otros prodaoctos, jor aphidride borice pure
® con wdicigng de pemmgaﬁa.to del metal correspondiente, o biep
por fluorureos wmlcalinos simplés o dobles, come 1. erioli‘it‘.

Teambifn s pueds ufimdir OVentuslments npe plastificwnte combus.

tible, por ejemplo, = buse® de Ostesrina o 4@ celulesm, 0 pro-

 duotos 38 polimerizecién.

Segir otrm fomam 4@ remiizmoien, relative @ op hile
compennd quwe Contepgm plomo, 88 récurre g ar hilo d¢ este gd.
Qﬁre cuys énime e8, no 48 plome fupdido pure, 8ino de ups WAT.
Sla 40 plomo pulverizado 0, M jor &aup reducido & Virutes my
finas (OMpupudes o po op ur VeStigio 46 moeite o 40 xlcohol)
¥ 4 up furderte gome €1 erriba c:Ltade-. Eate Ultimo 8@ zo?ro.

89y tula POT ©J9mple, 46 0,56 a 10 % de] pese totel del hile,

- 31 -
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plomo ea vimtaa fina* puede contener estafo o cobre
aa™ate dividido (0,6 * 2 % por ejemplo), cuendo e*to* cuerpog
Nici™oiee pueden mejorar la mojabilidad del metal de base
(cobre, dominio, plata) y dei pieme.

Segun otra formt* de realizacion, que ee ve eo loe
figuras 2 y 3, ee hac* por ejemplo un hilo compound con coa
acima de fundente con vario* elemento* concéntrico* como loa
representado* *n ei dibujo, conatituyendo todo on blogas que
Inego o* puede reducir al diametro final deseado por paso*
caeeeivo* al través de hilera* adecuada*.

Scp”~ieodo que eata* diferente* capa* sean, de fa*”
* dentro, de cobre 10, plome 20 y fondedte 30, se procede, py
ejemplo de tal mecera qu*i

capa de cobré sea on tubo exterior de e*te metal
(cobre rojo por ejemplo).

ei anima dei fundente go esté introducida en un tnbi?
to 40 situado dentro dei primero y d* parada* relativamente
deig,d*e.

Y finalmente ei plome 20 ee introduzca, por ejemplo
eolado, en *i espacio anular que separa los dos tubo* citado*
y cerrado e. .u parte interior p.y N t.p¢, Nophp..
radoei conjunto, ee cierra en su p.“te superior, por ejemplo

por deformacion, a. 50, después de i. cual se p.eda introducir
so la hilera.

tM ral.ei.naa i. t., distrae 4. l.a diversa
** aa ,.r a.pn.ato. 4. .bta.a,,
¥e 1. faai¢. y 1. p.IT.,i,.aié., 4....4.,

thaatr.1. prictl.. w. .. i“cUM cta.

12 -
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titndo A# en diametro exterior -A- de, por ejem plfA*~stxn,
so dipsmOtro final, despega dei trefilado, doi orden de 4 mm
y aun mOnoa.

Otra fonna de realizacion conaisto en incorporar al
hila bimetalica grafito en hojuelas microscopicas a coloidaioa.
ASI ae obtienen prodactoa de aatifriccion poroaoa y autolabri-
ficMntes. Loa oontenidoa de grafito eerw, por ejemplo, de
1 a 20 %dei peso dei hilo compon##.

60gon otra forma de realizacion on relacion con ei
plome aetimooiado, ae tomen hiloa compouEddiapuastos dei modo
oiguiente, ao recordara primero qoe as imposible trefilar
61 plomo aatlmoniado a 8 lo mismo gne ei rAgoio clasico

paro, cojinetes, cuya corlposicion os, por ejemplo, da*

Plomo 84 o plomo 81
Antimonio 16 o0 aotimdnio 1?
eo bre f

En ofscto, la presencia de antimonio aumenta las dificultades
de trefilado en funcién de so contenide, ae remedia este
inconveniente haciendo hiloa compone# cayo cuerpo ea da plomo
poro o aleado con estafie y coya anima ea astimonio palverolen,
to poro o con edicion de cobre o plomo, asi como do fondente
desoxidante y de plaatific*ote si ea preoiao.

pbede hacerse la misma observacion en enasto ala
preparacién de on bronce ni estafio con contenidos da sata oI*
timo del orden de so p. 39 ..be, en efecto, que .na aleacidn
de este genere, no es trefu.M * . por ei contr.rio, ei tre-
filado es posible se parte de on tobo de cobre rojo relati-

vamente grueso en cayo interior se introduce o funde estafo
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pare, fntrpdnoiandoae si ooojacto en jos aparatos de trefile,
de, como se dice *rrib*.

75l invento ae extiende adOméae & otra disposicion
(qgoe pasde aplicarse en genere! a obtener cap”™ delgadas de
ao metalé aegdén la coa! se tecurre, pare depositar dicha cape,
a ao aoporte intermediario relativamente delgado y eso pte.
i“rcccia flexible, en especial &ene teia metalice. 38 sebe,
en efecto, gae i& adherenoia dei metal aatifriceion a ea so-
porte debo ser siempre safioiente para resistir ei arrecea-
miente™ pero, por otra parte, les ssfaerzo* de arrencamicnte
a gao esta sometido ei metal éctifriecion paocen eer notable-
mente desemejantes en es valor abaciato y natoraieza, eegon
6se aplicaciones. asi. es gas hay gran diferencia entre de
cojinete de motor electrice y ano de motor diesel (caracteri-
zandose este por chogaea viol#ntoe y repetidos).

citada disposicion permitirda obtener, en cada

case, nna soperficie de antifriccion adecuada al aeo a gn*
se la destina, siendo so montaje en ei cojinete de in mas
sencillos, y podiendo tener %”gar, especialmente, por séida-
dora e encolado conveniente dei soporte flexible previamente

tratado.

Conviene decir qce si depdsito dei metal antiiric-

sobte e.te Soporte, se heri .M, preferencie ,.r
aiac, tomo a* he dicho, y i. yre— .i, de loe «litotes ese.
go«si eogecohe medico dei bi~tel pr.ye.tede. .ote.

per an conjante mny homogéneo.

toctajosimeoto se procederd a on tratamiento terai-
par. aumentar a6. e.ta homogeneidad y ...g.rar al ..nj..t.

- 14
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une flexibilided y deformebilided suficiontes pars permitir
la colecacior de 1a soldadura.

A t{talo ae ¢ jemplo, 88 podra d®positar up bronce
&l plomo Con 30 % de ¢ate sobre una tela fine @ bropce a.z

estafie con 6 % Qe ®stafio 0 8¢ cobre ro:é pare (rbaetg),

L8 urédimbr® ¥ la trume a0 ecta t®la pueden viejerse de uodo

W6 efrézom asperezes fevorabies al engme® 481 bimetel, per
oo 1ads, y por otro wl epgumche de 1a soldodure, metalics o
|

Por le demas, s de potar que el ti:ido ° ennm,
que sirve de soporte puede ser no metélico y especiaimente

@®stércorstiteido por une materia pldstice e hesta per une

meteria fécilmepte destructible, tel como papel, yute, tejide
textil impregnedo o ne, Otic‘. En este ultimo ceso, ¢l tree.
temiento témico suhsiguiente @1 depseite 461 metal podr{a
8segurer la destrococior del soporte, pare dur lugsr, finalméne
%, @ ara eapa que no contenge mas que el metal entifriceidn
SGle; '

En viety d¢ 1o 63@1, cua.léguiera gque ees le formag de®
realiz8cion sdoptads, se pﬁeden former eupe rfici®s de trubajo
de cojinete yue tiepep michus véptejes sobre les obtepides
POr lo8 procedimioéntos ususles, por ejemplo:

mayor homogen® ided ﬁ.sici

précio de fubricwmcidp mas reducide,

¥y 1 poeibilided de euprimir todo cor trol de adhe.
Tencle por reyo® X u otro método hebitual, 05te On viste de
lo perfecte de le hemogoiﬂidad obiénide,

Como 08 nutural, y como por le¢ demes resulta ya de

- 15 -
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16 que precede, ¢1 invento no se limite al modo & =plicecién

Bi & les formes de realizacicn de sue aiveraaa partee gge se

han meneionade mas @speciaiments; por o) cortrario sbarce to-

dee 1ae variup tes, on especial aquellae &p 9ud 26 autilicep

lo® hilos compie jos ®epecifieados mas arriba y €n especisy

ob%tenidos por trefiludo pere oual®squisre eplicaciones que no

®an las relmtivas maa @specialmente g los eojinetes,

t ¥ 0T 2 2

Tos Dﬂntos d® invencién propia, no nuovu.mo o ba
tabxeciaa, pr-eticuda gl divalgedm que se presepn ten pare an
ncu objete de esta Patente ge Introduccion on nama. por
DIE? wmfios, son lo8 siguiertes;

1:_.- Un procedimiento para obtener eobre ara sapora.
ficie ,“' eoporte, reveatimientos con etituidos per upna verdsée.
TR 2l0u0ién de 108 mMOWeE yué no pusden fomaurla por los mea
dies® habituales d'e. fusidr simulten®s y de enfriemiepnto, por
ejemplo, Cobré y plome, hierro y plome, sluminio Y plomo ¥
me tale s unilogos;‘ ﬁreeedimionto oonaigtinto én fundir up @10~
Dento MO TAILCE Couple Jo qud contien® lsde & lwde 1os me teles
& @léar, ®n ponér inméediatumente @1 producte fundido = temp®-
ratures muy €16vedas, por 6jomple d01 orden de 1. desurrollsda
por le llumwm 3@ up soplet® oxiecetilénico, y ep proyecter ol
producto wel recuiertado, por medio € up chorro e preeion,

4

Bobr® lu Buperficis e réevestir,

- 16 -
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2!.. UB procedimiento segin 8@ reivipdice en o]

punte 1® On €1 cull pe ptijizm, Come @léménto métalice Comples

Jo, an hilo compound, eveptusimente Ostirado o trefiledo gque
tiepe cepms gucesivag 4 los métoles & 164y, por ejemplo upa
&nime 86 un !fl’fv!ﬁ ¥ wna epvolture exterior de otro,

37, Un procedimiente segin 8 reivirdice ep e3
pante 2r 6n ©1 cual 81 nijo compeund contiene® adenas por 1o
Wros ons nelérls yue corstituy® un furdente o puede oponerse
& las alteruciones ﬂlteriorﬂs d6 los metalea eomponent.g. o e ‘
la aleacien c. iormar.

4v.» Un prrocedimiento ”gur, 8¢ reivir dice On ctele
quiers 4 108 puntoe g teriores, en 6l cadl le proyeccion del
producto récelértedo, pe hsce mediunt® un chorre de g,g & pre.
®ion. '

6z, UYn propea_{u;unto edgun 86 reivindice en e}
ponto 4r Op €1 6ual 1p fusion, €1 recaléntemiente ¥y la proyeec.
cién de) elemente met&lico comple®jo @6 haocen por medio d* apa {
pistola d6 metalizacigy, . |

.ﬁz.. Un procedimi®nto atgﬁn >38 réivirdice 8n cuej.
guierg 46 lo8 puntes gnteriores, ep el cusl ee Onfiiu 6] 80.
porte & vcnbriz'. por e jemple, mediynte ora circulscion de
1{guido en contacto ocon e1 soporte,

¥#.» Un procedimi®nto segin 86 reivirdice €p uno

Gualguiere 40 108 puntos enteTiores, en el cusl 61 Soport® a

revestir se somete durunte 18 opsracion de revestimiento m;-
progeseidn: & Vibruciones 4 frecuepcis muy mite.

8r.- Un procedimi®nte segin 86 reivindice op uno

Gamlquiere 40 108 puntos enteTiores, ep el oual o1 revertimiento.

- 7
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después de la proyeccion sobre le superficie del soporte se
someta a oonprasion.

AQ9.-  Un procedimiento segun se reivindica en uno
cualquiera de los puntos anteriores, en al cual la superficie
de soporte se somete, después del revestimiento, a un tratamien-
to térmico por calentamiento a temperatura inferior a la de
fusiéon de la aleacion de revestimiento, y con preferencia; in-
ferior a la de fusion del cORpononte de la aleacién cuyo punto
de fusién sea menos elevado.

109.- un procedimiento segun se reivindica en el

punto 99 ,n al cual al tratamiento térmico se realiza jan atmos-
fera no oxidante y ventajosamente reductora.
" 119.- Un procedimiento segun se reivindica en uno
cualquiera de los puntos anteriores, rn rl cual la superficie
del soporte a revestir trata previamente para aumentar la
adherencia del revestimiento.

129.- Un procedimiento segun sa reiviénica en 9l
punto lis en (i cual la superficie del soporte a revestir se
reolb&a previamente de una oepe intermedia por proyeccion de
un metal o aleacion.

139.- En procedimiento segun se reivindica en uno
daalquiarn da los puntos anteriores en el cual el soporte a
revestir es una tela metélica*

14B.- Unh procedimiento segun 3" reivindica en el
punto 13S; caracterizado porque la tela metéalica revestida se
calienta y comprima en contaoto con un soporte principal*

159.- un procedimiento 4e obtener, en una superficie

de soporte, revestimientos constituidos por una aleacion verde-
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Aera de dos metales que no pueden firmarla por los medios ha-
bituales de fusion simultanea y enfriamiento, virtualmente
como arriba se de-orlbe.

16s.- Un procedimiento de obtener superficies lisas
del genero de las que hay que dar especialmente a los cogAne-
&es.

Tal y como se ha ;escrito en la Memoria que antece-
de representado en los dibujos que se acompafian y con los fi—
nes que se han especificado.

Entre lineas "oon gratada", Vale.

Esta Memoria consta de diez y nueve hojas aéori-

tas por una sola oara.

Madrid,

P.
Aiberto
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