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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad a nombre de:
SCHWEIZERISCHE INDUSTRIE-GESELLSCHAFT,

de necionalidad suize, domiciliada en
8212 Neuhausen am Rheinfall (SUIZA); por:
"JUNTA DE CONEXION DE PIEZAS METALICAS LI
GERAS, ESPECIALMENTE PARA VEHICULOS DE

FERROCARRIL".

El invento se refiere & una junta de conexidn de
piezas metdlices ligeras, especialmente para vehiculos de
ferrocarril, es decir por ejemplo entre un tejado prefabri
cado y paredes laterasles prefabricadas, o en celidad de jup
te de conexidn entre suelos de vehiculo y paredes laterales
de carroceriss de vehiculo prefabricadas.

5i dichas piezas grandes a base de metal ligero
son soldadas conjuntamente mediante costuras longitudinales
del mismo modo que es conocido en el caso de piezas grandes
a base de acero, resulten considerables dificultades. Estas

son causadas por las mayores dilataciones térmicas y contragc
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ciones, la sensibilidad més elevada en lo que se refiere s}
mantenimiento de la temperatura de soldadura, y finalmente

por el peligro de la corrosidén por estado latente de esfuerzos
en el caso de metales ligeros. Tampoco puede ser enderezadog

el metal ligero tel como en el caso del acero, por calenta-
miento y martillado, sin que se presenten desventajas, El me-
tal ligero no puede absorber sin peligro las tensiones previas
que resultan de este modo, especialmente cuando més tarde vie-
nen @ sumarse a ellas ademds considerables tensiones o solici
taciones de servicio e influencies corrosivas.

En relecidn con las dificultades erriba especifica-
des, el presente invento tiene como mision poder realizar
en las piezas grandes l& mayor cantided posible de las nece-
sariss uniones o conexiones por scldedura en forma dé soldady
ras mecanicas por costuras o por puntos. La soldadura manual,
que al mismo tiempo no puede ser realizads de modo tan rente-
ble, irreprochable, uniforme y limpio como la soldadura mecé-
nica, debe ser limitada en lo posible a la soldadurs en mon=~
taje de las piezas grandes, en donde no se puede llevar a cabo
la soldadura mecénica.

El presente invento se caracteriza en este sentido
porque tiene una estructurs en forma de junta de conexién por
enchufe, teniendo una de las piezas de metal ligero un perfil
de conexién con un estrechamiento a modo de cuffa, que encaja en
un perfil con renura, acomodado & squel, de la otra pieza del

metal ligero.

Al menos una parte de las dos piezas perfiladas que
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encajean una en otra puede ser deformada elésticamente. Las
partes internas de los perfiles que encajan mutuamente pueden
ser conectadas mediante una conexidn imperativa o positiva
adicional, por ejemplo por soldadura o por remachado. En el
caso de una conexidn por soldadura, ésta puede ser realizada
interrumpide por tramos, Tembién les partes internas perfila-
das propiamente dichas pueden estar sstructurades interrumpi-
das por tramos.

Para mejorar la hermeticidad en la superficie de her
metizecion, al menos una superficie del estrechamiento en for-
ma de cufie puede estar estructureda en forme de superficie de
hermetizacidn, y puede estar realizade preferiblemente con una
o varias ranuras, que interrumpen laberinticamente la super-
ficie de hermetizacidn, Otros medios adicionales de hermetiza-
cién, teles como por ejemplo un anillo o corddn eldstico de
caucho, pueden utilizerse evidentemente, pero no son necesarios.

Dos ejemplos de reslizacidn de la junta de conexidn
del invento son explicados seguidamente con ayuda de dos figuras.
Estas muestran sectores de una junta de conexidn de tejado y
pared lateral de un vagon de ferrocarril, en seccién,

Los dos ejemplos de realizacidn consfan en lo esen-
cial de las mismas piezas, les cuales estan provistas con ni-
meros de referencia correspondientemente iguales.

Un perfil inferior de bastidor de tejado 1 es coneg
tado fijamente con uns chape de tejado 2 en Qn dispositivo
mediante una costura de soldedura continua 3, El perfil de bag

tidor de tejado 1 estéd provisto al mismo tiempo, para la fija-
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cidén de un revestimiento interno de tejado 5, con una pestafia
7. Este forma un soporte rigidizedor pesra el tejado prefabri-
cado. El perfil de bastidor de tejado 1 posee en su lado infe-
rior ademés una prolongacién externa 9 con une superficie de
hermetizacién 11 sobre su lado interno. Esta superficie de
hermetizacidn 11 estd provista con una o varias ranuras 13.Ls
prolongacidn externa 9 tiene ademés un apéndice 15 de recogi-
de de agua de lluvia, que tembién puede estar estructurado al
mismo tiempo en forms de cansleta de tejado. El perfil de bas
tidor de tejado tiene ademas un resalto de compresion 17 si.
tuado en el interior, con una superficie 19 inclinada en su
parte inferior.

Un perfil terminal de pared lateral 21, que estéd
conectado fijamente con una chapa de pared externa 23, por
ejemplo por soldadura por puntos, esté estructurada en el ter-
minal superior como parte perfilade en forma de cufa 25. La
forma de cufa esté realizade de tal modo que se acomoda dentro
del rebajo formado por la prolongacidn externa 9 y el resalto
de compresién 17. El perfil terminal de pared lasteral 21 po-
see, ademas de ello, una pestafa 27, & la que se puede fijar
un revestimiento interno de pared 29.

Le realizacion representades en la figura 2 estd es-
tructurada de modo similar a la de la figura 1. No obstante,
mientras alli la parte perfilada en forma de cufia 25 es préac-
ticemente rigide en si misma, en la realizacidn de acuerdo con
la figura 2 constituye un resalto de cuffa elastico 26, que se

apoya con su superficie 19 en el resalto de compresidn 17.Esta
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realizacion es algo méds eléstica que la de acuerdo con la figu-
ra 1,

La nueva junta de conexion de tejade y pared late-
ral permite un montaje sencillo del tejado prefabricado con
la carroceria del vehiculo previamente producida, o de pared
lateral y suelo, o de piezas grandes correspondientes de vehi-
culos. Al montar encima el tejado, el apéndice de recogidas de
agua de lluvia 15 y lea superficie inclinada 19 en el resalto
17 forman una aberture & modo de embudo, en le que pﬁede ser
insertada con facilidad la parte perfilada en forma de cufia
25 del perfil de pared lateral 21, incluso en el caso de peque
flas desviaciones en las dimensiones.

El encaje mutuo a modo de cufia de los dos perfiles
perifeficos l y 21 supera pequefias inexactitudes de fabrica-
cién, proporciona una fijacidn mecénica libre de holgura de
las dos piezas grandes (piezas de metal ligero) y forma en su
parte externa unea hermetizacion (superficie de hermetizacién 11)
y permite una conexifn imperativa adicional de las dos piezas
grandes, por ejemplo por soldadura o por remachado de las partes
internas. En este caso, esta conexion imperestiva no debe ser
estanca y tampoco debe ser revestida o enlucida hasta quedar
lisa de modo adicional, Este conexion imperative adicional pug
de ser por ejemplo una costura de soldadura interrumpida.

Como ventaja més importante se ha de citar la desa-
paricidén de una costure de soldadura externa, continus, longi-
tudinel y hermética. La costura de soldadura necesaria para la
junte de conexidn descrits se encuentra en el lado interno y

no debe ser continua. De esto se deduce una minima deformacidn
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por soldedura y se hace enteramente innecesario un tratamien-
to posterior de las costuras de soldedura., lLas partes perfila
das que encajan mutuamente en forma de cuffa pueden ser resli-
zadas, bien de modo continuo, bien de modo interrumpido, sobre
el lado interno. La hermetizacion es producida por sl contac-
to metdlico de las piezas perfiladas externas 9, ll; estando
previstas del modo mas conveniente una o varias ranuras longi
tudinales 13, con el fin de interrumpir el efscto capilar. Es-
tas piezas pueden estar equipadas con juntas de hermeticidad,
por ejemplo enillos de caucho,

Resultea entonces una especie de efecto laberintico,
que impide la penetracion de sgua desde fuera dentro de las piezas
del vegon. Teles juntas de conexidn pueden encontrar utiliza-
cion tembién en el ceso de edificaciones, tales como casetas,

barandillas, etc.

REIVINDICACIONES

1.- Junta de conexidon de piezas metdlicas ligerss,
especialmente para vehiculos de ferrocarril, caracterizada
porque esté estructurada en forma de junta de conexion de en-
chufe, teniendo una de las piezas de metal ligero un perfil
de conexién con estrechamiento en forma de cufia, que encaja
en un perfil con ranura, eacomodado a aquel de la otre pieza
de metal ligero.

2.- Junte de conexion segin la reivindicacion 1, ca-

racterizade porque al menos una parte de los perfiles que en-




cajan mutuamente esté deformads elésticamente.

3.- Junte de conexion,seglin reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque al menos uno de los perfiles
tiene un resalto eléstico, por ejemplo un resalto dé compre-
sién,

4,- Junta de conexidn, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque las partes internas de los per-
files que encajan mutuamente estén conectadss entre si de mg
do local o continuo mediante una conexidn imperative adicig-
nal, por ejemplo soldedura.

5.- Junte de conexion, segln reivindicaciones an-
teriores, caracterizada porque las pertes internas de los
perfiles que encejan mutuamente estédn interrumpidas por ranu-
ras,

6.- Junta de conexion ,segun reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque al menos une superficie del es-
trechamiento en forma de cuffa estéd estructurada como super-
ficie de hermetizacion y esté provista por ejemplo con rebajos.

7.- Junta de conexion, segin la reivindicacién 6,
caracterizada por juntas de estanqueidad, por ejemplo anillos
de caucho elésticos, insertados en los rebajos.

8.- "JUNTA DE CONEXION DE PIEZAS METALICAS LIGERAS,
ESPECIALMENTE PARA VEHICULOS DE FERROCARRIL".

Tal como se describe y reivindice en la presents Me-

moris Descriptiva, que consta de siete hojes escritas a méqui-
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