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a favor de
FABRICAS REUNIDAS DE CANCHO Y APOSITOS, S.A. "FRACSA" -  
de nací onal Id. ad española — dom iciliada en B a r c e l o n a

por:
" Procedimiento para l a  fabricac ión  de chupadores indes-

hinchables "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En l a  fabricac ión  de chu.pad.ores para niños, uno 

de lo s  problemas más d i f í c i l e s  de reso lv er , es lograr qué 
l a  te tin a  de goma conserve en su in terio r  e l a ire  durante 

él uso del chupador y no se deshinche. Como es sabido, es­

tos chupadores están constitu idos por una montura de forma5
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v ariab le , que comprende un pequeño muñón sobre el cual se 

coloca l a  te tin a  hueca de gema, apretándola por medio de 
una arandela. La te tin a  es hueca y lo  que conviene es que 
el a ire  contenido en e l in te r io r  no puede escaparse porque 

en este caso sucede, como se vé muy frecuentemente en estos 
chupadores, que l a  te tin a  se ap lasta  y e l ohupador queda 
prácticamente in d t i l .  Como durante e l uso del chupador e l 
niño e jerce constantemente presión sobre l a  te t in a , han re­
sultado hasta ahora in e ficace s todos lo s  medios ensayados 
para impedir con seguridad que pueda escaparse el a ire  de 
la  te t in a .

En algunos casos se ha querido soslayar e s ta  d i­
fic u lta d  rellenando l a  te tin a  con se rr ín  de caucho o bien 
con esponja de goma y también con ge la tin a , pero ninguno de 
e sto s medios ha dado buen resu ltado , pues además de que e l  

pezón del chupador adquiere una mayor r ig id e z , tiende a des­
prenderse con re la t iv a  fa c ilid a d  de la  montura.

En otros casos, se iba intentado su je ta r  l a  te ­
tin a a rosca, para obtener una junta más hermética, pero tam-

i
poco ésto  ha dado resu ltado , porque a menudo l a  rosoa se 
a f lo ja  y además porque re su lta  l a  fabricación  más cara.

Con e l  procedimiento objeto de esta  patente, se 
obtienen en cambio chupadores en lo s  cu ales e l a ire  queda 
herméticamente encerrado en e l in terio r de l a  te tin a  sin  
que pueda escaparse mientras l a  te tin a  no s e  rompa y ésto 
prolonga considerablemente la  u tilid ad  del chupador ev itan ­
do que l a  te t in a  se ap la ste  y conservando a l  miaño tiempo 
a e s ta  te tin a  toda su e la s t ic id a d .

Consiste e ste  procedimiento en f  abricar la  montu­

ra de una materia p lá s t ic a  que se a  soluble en el benceno y 

demás d iso lven tes del caucho, ta l como e l p o listiren o , fa —

30
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b ric a r  l a  te tin a  de caucho del modo usual y antes de montar 
e sta  te t in a  en l a  montura del chupador, humeder con benceno 

u otro disolvente conveniente toda la  parte del muñón de l a  
montura y colocar luego sobre é l la  te tin a  de gema su jetán­

dola con l a  arandela de costumbre*
El benceno u otro d iso lven te, disuelve l a  capa 

su p e r fic ia l del m aterial que forma e l  muñón de l a  montura, 
como disuelve también l a  capa su p e r fic ia l de la  goma de l a  
tetin a ap licada a e ste  muñón y provoca a l  secarse una unión 

o soldadura íntima de l a  goma de l a  te t in a  con el p o lis t ir e — 
no o m aterial del muñón, dando por resu ltado un c ie r re  hermé­
tico  que impide por completo la  sa lid a  de a ire  del in terio r  

de l a  te t in a *
En la  ejecución in d u str ia l de e ste  procedimiento, 

se fa b r ic a  l a  montura del chupador de un m aterial que se di­
suelva o reblandezca por lo s  d isolventes usuales de l a  gana 

o caucho* E l m aterial que en l a  p rác tica  dá me jor re su lta­
do es e l p o listiren o  y para f a c i l i t a r  la  colocación de l a  
te tin a  y su soldadura a l muñón de l a  montura, puede darse 
a este  muñón una forma ligeramente cónica, a f in  de asegurar 
que en l a  parte  superior o de mayor diámetro de este  muñón, 
se establezca un perfecto contacto con e l cuello  de l a  te ­
tin a y se efectde con seguridad l a  soldadura*

25 N T A

Se re iv in d ica  como objeto de esta  patente:
1 . -  Procedimiento para l a  fabricación  de chupa­

dores indeshinchables para niños, que se  caracteriza  por fa — 
30 bricar l a  montura de un m aterial que se d isuélva o reblandez­

ca con lo s  d isolventes del caucho, disponiendo en esta man-
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tora un muñón paya montar l a  te t in a  de goma, hnmeder e ste  
muñón con un disolvente del caucho y del m aterial que lo  
forma y luego colocar sobre é l l a  te t in a , f i já n d o la  por 
medio de l a  arandela usual o por otro medio conveniente, 
de manera que l a  acción del d isolvente sobre e l  m aterial 
de l a  montura y sobre l a  te tin a  reblandezca e sto s dos ma­

te r ia le s  y produzca una unión o soldadura perfecta de am­
bos, impidiendo a s i  que e l a ire  contenido en l a  te tin a  pue­

da escaparse durante e l  uso del chupador#
2#— Procedimiento según l a  reivindicación ante­

r io r  caracterizado por hacer l a  montura de p o li stireno y em­
p lear como disolvente para l a  soldadura, e l benceno.

3#— Procedimiento según l a s  reivindicaciones an­
te r io re s  caracterizado por hacer únicamente de un mate­

r i a l  soluble en lo s  d isolventes del caucho, e l muñón sobre 

e l cual se f i j a  l a  te t in a , pudiendo l a s  demás partes de l a  
montura del chupador ser de otros m ateriales#

4 .— Procedimiento para l a  fabricación  de chupa­

dores indeshinchabLes#
E sta memoria consta de cuatro páginas, e sc r ita s  

por una so la  cara#
BARSELíHA, 1 ^

P. A#
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