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Memorie Besczripy t'i v ea

En la fabricacién de chupadores para nifios, uno
de los problemas mds dificiles de resolver, es lograr que
la tetina de goma conserve en su interior el aire durante
el uso del chupador y no se deshinche, Como es sabido, es-

tos chupadores egtédn constitufdos por uns montura de foma
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variaeble, que comprende un pequefio mufién sobre el cual se

colooa la tetina hueca de gama, apreténdola por medio de
una arandela. La tetina es hueca y lo que comviene es que
el aire contenido en el interior no puede escaparse porgue
en este caso sucede, como se vé muy frecuentemente en estos
chupadores, que la tetina se gplasta y el ochupador queda
précticamente indtil, Como durante el uso del chupador el
nifio ejerce congtantemente presién sobre la tetina, hen re-
sultado hasta ghora ineficaces todos los medios ensayados
para impedir con segurid_gd gque pueda escaparse el aire de
la tetina.

En algunos casos se ha quexrido soslayar esta di-
ficultad rellenando la tetina con serrfn de caucho o bien
con esponje de goma y también con gelatina, pero ninguno de
estos medios ha dado buen resmultado, pues ademém de que el
pezén del chupador adguiere- una mayor rigidez, tiende a des-
prexmierse con reilativa facilidad de la montura,.

En otros casos, se ha intentado sujetar la te-
tine a rosca, para obtener una junta més hermética, pero tam-
poco ésto ha dado resultazio, porque a menudo la rosoa se
afloja y ademi4s porgue resulta la fabricacién més carsa,

Con el procedimiento objeto de estea patemte, se
obtienen en cambilo chupadvoi'es en los cusles el alre quedas
herméticamente encerrado en el interior de la tetina =in
que pueda escaparse mientras la tetina nose rompa y ésto
prolonga conglderablemente la utilidad del chupasdor eviten-—
do que la tetina se aplaste y congervando zl mismo tlempo
a esta tetina toda su elasticidad,

Congiste este procedimiento en fabricar la momntu-—
ra de una materia plédstica que sea soluble en el benceno y

demés disolventes del caucho, tal como el polistireno, fa—
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bricar la tetina de caucho del modo usual y antes de montar
esta tetina en la montura del chupador, humeder con benceno
w otro disolvente conveniente toda la parte del mufién de la
montura y colocar luego sobre 61 la tetina de goma sujeténe-
dola con la arandela de costumbre,

El benceno u otro disolvente, disuelve la capa
superficial del material que foxma el mufién de la montura,
como disuelve también la capa superficial de la goma de la
tetina aplicada a este mufién y provoca al secarse una unidn
0 soldadura Intima de la goma de la tetina con el polistire
no o materigl del mufién, dando por resultado un cierre hermé-

tico que impide por completo la salida de aire del interior

de la tetinae

BEn la ejecuclién industrial de este preocedimiento,
gse fabrica la montura del chupador de un material que se di-
suelva o0 rehlandezca por los disolventes usugles de la gona
o cauchoe. El material que en la prdctica df me jor resulta-
do es el polistireno y para facilitar la colocacidén de la
tetina y su soldadura al mufiém de la montura, puede darse
a este mufidn una forma ligeramente cfénica, a fin de asegurar
que en la parte superior o de mayor difmetro de easte mufién,
se egtablezca un perfecto contacto con el cuello de la te-

tina y se efectie con seguridad la soldadure.

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.- Procedimiento pera la fabricacién de chupa-
dares indeshinchables para nifios, que se caracteriza por fa-
bricar la montura de un material que se disuelva o reblarndez—

ca con los disolventes del caucho, disponiendo en ests mon-
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turs un mufién para montar la tetina de goma, humeder este
mufién con un disolvente del caucho y del material que lo

forma y luego colocar sobre &1 la tetina, fijéndola poxr
medio de la arandela ususl o por otro medio comveniente,

de mezmera que la accidn del disolvente sobre el material '
de la montura y socbre la tetine reollandezca estos dos ma-
teriales y produzca we wnidén o soldadura perfecta de am—
bos, impidiendo asfi que el aire contemido en la tetina pue-
da escaparse durante el uso del chupadore

2+~ Procedimiento segtin la reivindicacién ante-
rior caracterizado por hacer la montura de polistireno y em-
plear como disolvente para la soldadura, el benceno,

Je~ Procedimiento segiin las reivindicaciones an-
teriores caracterizado por hacer tUnicamente de un mate-
rial soluble en los disolventes del caucho, el mufién sobre
el cual se fija la tetina, pudiendo las demés partes de la
montura del chupador ser de otros materialese.

44— Procedimiento para la fabricacién de chupa—
doree indeshinchables.

Esta memoria consta de cuatro péginas, escritas

por una sola cara,
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