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» Aparato para la separa@idn de materiales del alre gue los
arrastra 7.
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Mke moria Descriptiva

En las instalaciones para la separacién de ma~
terigles del aire gue los arrastra se emplesn usualmente
_ olclones y filtros, cada uno de los cusles constituye un

aparato con sus propias caracterfsticas funcionsles, cuyo
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funcionamiento y montaje dentro de la instalacién ge efec-
t¥an de manersa 1nﬂependiente. Ademés, la salida del méte—
rigl procedente del ciclén es distinta e independiente de la
sglida del material procedente del f£iltro.

El acoplamiento entre un ciclén y un £iltro se
efectfa por medio de un conducto que une el extremo superior
del oiclén con el filtro, ya que en los ciclones actuslmente
conocidos el movimiento del ailre que sele se dirige hacia
arriba mientras el polvo separedo cae en la parte inferior
por efecto de la gravedad.

En la préctica ge presentan algunos casos en los
que convendrfa reunir en un soclo conjunto que ocupe el menor
espacio posible, y preferiblemente con una sola salida, la
funcidén del ciclén y la del filtro para efectusr una separa-
cién précticamente completa entre el polvo, o el material que
contiene polvo, y el aire,

El empleo de estos conjuntos puede resultar muy
conveniente por ejemplo en las instslaciones para el trans-—
porte neumftico de los productos procedentes de la tritura-—
cién en molinos de cereales, del tipo descrito en otra paten-~
te de la misms sociedad solicitante, en cuyas instelaciones
se efecta una separacién compl eta ehtre el alre y el mate—
rial arrastrado después de cada fase de elaboracién, con ob-
jeto de eliminar el filtrado final del aire de transporte y
la consiguiente necesidad de gometer de nuevo a todo el ciclo
de elaboracién, o a una parte del mismo, el material separa-—
do en el filtro finale.

Este problema se soluciona, seglin la pregente in-
vencién, por medio de un tubo filtro o gparato que comprende
un cuexpo tubular en el que el gire con el material transpor-

tado entra preferiblemente en una direcoidén tangencial por l1a
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perte superior y sale por la parte inferior, juntamente
con el materisl més pesado que ha sido separado, cayendo
en una cémara cuya pared inferior esté provista de una bo-
ca de descarge del material separado y ouyas paredes supe=
riores comprenden una 0 més superficies filtrantes para la
salida del aire.

Egta superficie filtrante puede estar constitui-
da, por ejemplo, por unas mangas aplicadas a otras tantas
aberturas de la pared superior de dicha cémara, gue pueden
egstar encerradas en una envolvente provista de una boca para
la salida del aire filtrado. En este Yltimo caso especial-
mente, loa filtros pueden estar provistos de un bastidor lim-
piador que pemite un tratamiento mds iapido de las superfi-
cles filtrantes y per 1o tento una mayor eficacia de las misge
mag con la consiguiente reduceidén de las dimensiones de la
citada envolvente.

El éparato objeto de la pregente invencién efec—
téa de una manera completa la separacién entre el aire de trm
porte y los materisles por 61 arrastrados, y presenta 1la vene
taja de reunir en un solo aperato y con una sola salida las
ventajas funcionsdles del ciclén y del filtro, reduciendo el
nimero de vélvulas giratorias o de mecanismos semejantes y
de tuberias y con una economia en la fuerza motxiz de la ins-
talacién, oon el resultado de una separacién completa entre
los materiales y el aire de transporte. ' '

Los planos adjuntos representan un ejemplo de eje=
cucién de la presente invencién, /

La figura 1, es una seccidn vertical del aparato,

La figura 2, es una seccién transverssl segin la
lfnea A~A de la figura l. '

La figura 3, es una vista por encimea,



10

15

20

25

30

“+- 188736

Las figuras 4 y 5 son dos vistas de lado, segin
dos direociones ortogonales, del filtro con el bastidor mile
tiple limpiadore.

El aparato consta de una armazfn o envolvente,
que en el ejemplo representado en 1os.planocs estd constitui-
da esencialmente por un recipiente cilindrico =L—~ hermética-
mente cerrado, en cuyo interior v4 dispuesto un tubo ~2-, gue
estd abierto por su parte inferior y cuya parte superior «3-
esté unida helicoidalmente con la tuberia -4~ por la que lle-
ga el materisl srrastrado por el asire. Este tubo =2~ junto
con su acoplamiento helicoidal ~3- actia de manera anéloga
a un ciclén, y puede presentar cualguier disposicién que sea
gproplada a este fine

Este aparato puede también comprender dos o més
tubos o ciclones =2-~, en lugar de uno solo,.

Alrededor del tubo o ciclén -2- vén digpuestos,
en un ndmero cualquiera, y con sus ejes paralelos al eje del
tubo =2~, unos tubos © mangas de tela -5-, iguales a las de
un £iltro tubular corriente, provistos de un bastidor 6=
deslizable que, mediamte una disposicién adecusda, puede des—
lizarse longitudinalmente a 10 largo de las margas parg des—
prender el material gue se acumula en el interior de las mis-
mage Estas mangas =5~ estén oerradas por su extremo superiox
¥ abiertas por el inferior. Debajo del recipiente ~l-~ vi
dispuesta una cémara -~7-~, en la que se recoge el material,
¥y que comunica con la parte inferior abierta del tubo o0 ol
clén -2- y de las mangas -5=-, y en cuyo fondo v4 montada una
vélvula giratoria -8-, o cualquier otro dispositivo que, man-
teniendo la cémara cerrada, permita desdargar el materiel del
fondo de dicha cémara. El aire filtrado sale del aparato por

la boca =9~ del recipiente =l-~, que comunica con un ventilge-
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dor, o con otro dispositivo anflogo, que produce en el in-
terior de la cémara =7- una depresidén relativa que aspira -
el aire, junto con el materidl transportsdo, & través del
tuho ~4~, '

El materidl, gue llega junto con el aire de
transporte por el tubo —4-, entra en el tubo o ciclén =2
donde se separa parcialmente del aire y cae en la cdnara
=T~ EL gire que sale por la parte inferior del tubo o
ciclén =~2=~ entra luego en las mangas ~5- y, dejando los dl-
timos remiduos de material en la superficie interior de di-
chas mangas, pasa & través de la fina malla de las mismas y
sale del aparato completamente fil txado por la boca ~J-

En el ejemplo de tubo filtro repreaen'tado en los
Plenos, se ha supuesto que las mangas -5~ estdn dispuestas
en forma circular alrededor del tubo o ciclén ~2-~, pero, co-
mo se comprenderd, estas mangas pueden también disgponerse
en cuglquier otra forma sin apartarge de los limites de la
invenciéne.

También, como ejemplo, se ha representado el re-
cipiente ~l1—~ de forma cilindrica, pero su forma puede igual-
mente variar de manera apropiada sin apartarse tampoco por
esto del egpiritu de la invencién.

Por Wltimo, en el ejemplo representado, el apara—
to estd moclonado por un ventilador, o por otro dispositiveo
semejante, gue produce una aspirac'i6n a través de la boca
-0~ del recipiente -~l~ herméticemente cerrado, sin embargo,
el aparato también puede estar accionmado por un ventilador u
otro dispositivo andlogo que funcione a presién, acoplado con
la tuberia -4~ de llegada del material. En este @ltimo casc
no es nocesario que el recipiente hermético encierre junta~-

mente el tubo o ciclén ~2~ y las mangas =5-, ya que el aire
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que sale de las mangas -~5- puede salir directamemte 8l ex-
terior,

El tubo filtro objeto de la presente invenciénm,
resulta muy apropiado para su empleo en las instalaciones
para el transporte neumdtico de cualesquiera materiales.

Pars poder hacer las dimensiones del recipiente
=1= 10 més pequefias posible en relacidn con la magnitud de
la superficie filtrante, conviene mantener esta superficie
lo més limpis posible, desprendiendo con la mfxims frecuencia
t0do el materiel pulverulento depoéitado gobre ella, Con es—

- te objeto es egpecialmente apropiado el dispositivo repre-— -

sentado en las figuras 4 y 5, el cual por otra parte puede
tembién aplicarse & filtros de mangas que no esten acopla-
dos a un cicldn.

Este dispositivo consiste en un bastidor méltiple,
qQue puede deglizarse a lo large de las mangas filtrantes ~5-—,
En el eje =10~ de la v4lwvula giratoria -8~ v4 montada una
mamivela ~ll— que gira con dicho eje., 4 esta manivela vé
fijado una cable metflico -12- gue en un punto determinade
se divide en dos y pasa por las poleag ~13=y =13t=, £ijéndo-
se las dos ramss del cable gl primer elemento -14; del bagti-
dor miltiple, que en €l ejemplo representado estd comstituido
por cuatro elemento ~l4-14?~14”-14”'-~, unidos entre =f por
medio de varillas rigidas 415-, de mamera que conatituyan
un conjunto rifgido suspeniido de lasg dos ramas =12812%- del
cable -12~-, Fl movimiento de ascenso y descenso del bastidor
méltiple es de una smplitud mucho menor gue el movimiento
de un bastidor sencillo, ya que en el bastidor mfltiple cada
elementovfrota solamente una parte de las mangas ~8~ y no to-
da su longitud.

La manivela =12~, que en el ejemplo v4 montada en
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el eje de la vilvula giratoria del filtro, puede también ir
montada de cualguier otra manera, como se ha dicho anterior-
mente, y asf mismo puede estar constituida por cualquier otro
dispositivo de estructura distinta, por ejemplo un excéntri-
co, gue tenga el mismo movimiento y funcidén, sin apartarse
por esto de los lfmites de la invencién.

Se reivindica como objeto de e sta patente:

l.- Aparato para la separacién de materisles del
alre que los arrastra, caracterizado por comprender un cuer—
po tubular por cuya paite superior entra la corriente de ai-
re gque transporta el material y cuya parte inferior desembo~
ca en una cémara provista de una o més paredes filtrantes y
de umna boca para la descarga del material, en su parte infe-
rior. |

2+~ Aparato para la separacidn de materiales del
alre gque los arragtra, caracterizado por comprender un cuerpo
tubular por cuya parte superior entra en direccién tangencial
la corriente de alre que transporta el materlal gy cuya parte
inferior desemboca en una cémara que esgtéd provieta de una o
més paredes filtrantes y que presenta en su parte inferior
una sole boca para la descarga del material separado,

%+ Aparato segdn la reivindicaciém 2, caracteri-—
zado por comprender una envolvente que rodea dicha pared fil-
trante y que esté provista de una boca para la salidag del ai-
re filtrados

4.- Aparato para la separaoién de materiales del
aire que loe arrastra, caracterizado por chmprender un cuer~

po tubular de seccién circular por cuya parte superior llega
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en direccidn tangencisl la corriente de aire que transporta
el materidl y cuya parte inferior desemboca en una cémara

cuya pared superior presenta aberturas, a las que védn apli-
cadas unag mangas filtrantes, y cuya pared inferior presen=-
te una boca para la degcarge del materisl transportado,.

, 5.~ Aparato segin la reivindicacién 4, caracteri-
zado por gue las mangas filtrantes estén dlspuestas alrededor
del cuerpo tubular y paralelamente al mismo,

be~ Aparato segfn la reivindicacién 5, caracteri-
z8d0 por que las paredes latersles de dicha cémars se prolon-
gan hacia arriba envolviendo las citadas mangas filtrantes
y estdn unidas a una pared superior que limita el espacio en
el gque se encuentran las mangas, cuyo espacio comunice con un
conducto para la salida del aire filtrado-.

7o~ Aparato segin las reivindicaciones 4 a 6, ca-
racterizado por comprender un bastidor formado por una serie
de elementos psa‘aielos Y equidigtantes que abrazan, cada uno
de ellos, todas las mamgas citadas de mamera gue proiucen en
ellas un estrengulamiento, en combinacién con un dispositivo
que comunica a dicho bastidor un movimiento alternativo en
direccidn pardlela al eje de las mangas y con una carrera
ignal a la distancia entre dichos elementos.

8¢~ Aparato para la separacién de materiales del
alre que los arrastra.

' Esta memoria consta de ocho péginas, escritas por

uns sola carae

BARGELOMA,; 1 JUN.1949
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