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MEMORIA DESCRIPT IV

PATENTE DE INVENCION

DURACION: 20 afics |

OBJETO: »UN PROGEDIMIENTO PERFECCIONADO
PARA LA FABRICACION DE T UBOS-

LAMPARAS DESTINADOS AL ALUM-
BRADO POR FLUORESCENCIA».
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El objeto de la presente solicitud de PATENTE DE IN
VENCION se relaciona con la fabricacidn de tubos-ldmpara
para alumbrado, en los que la radiacidn luminosa se produ-
ce por flupreecencié Ainducida,

Md’s_espeoialmente se rerie:e__a un p:oeeglimiento per-

fecclonado para fabricar tales tubos utilizados en él»alugg

brédo por fluorescencia,

Es ya conooido el fundemento tedrico de este y las

o'arabteristiqas de les tubos-lémparas y de las instglaoig- .

nes y qpa}‘atos eléotricqs a que van aoapladas"pgra su I_‘t_'n;-v
ciénamh:}to‘, Ese conocimiento se refiere no solo a la _pl,a;
aehde' naturaleza de los compuestos Aqq!m‘ii_aqa“(qgsgg y sales
metdlicas) qﬁg se introducen et Los tubos, simo tambien &
la parte eléctriea (Tensidn y naturaleza de la corriente
empleada, elestrodos, oonevxioz‘x_e_a,vgtc’.}.- Finguna §§ estas

cuestiones - que son ya del doﬁinio»p}dbl;cp - @3 conside-

) ?ada en }a rresente solicitud de'Pat'aiye;r, que eol_gzgggate_pr_e_

tende establecer los detalles de un método pegfquiqzia‘dq pa
ra la produccidn de los tubos utilizados en &1 aiumbrado
por rluoresoe‘ncia-. 7 3 L
~ En estos ek elemento que decide V!'i;ndamentaimkmte}a’
calided del tubo es la pelfoula de substancias flnoresoe_n;
tes adherides a la pared le'f,e:na. Esa pelfcula ha de satis
facer getre’rz(:_linédaa exigencias, que uo siempre se alcanzan
oomgletgmente en los precedimientosz de fabricacidn general
mente uyili_zadog;

Pichas exigenclias pueden resumirse en estas tres eon

e .
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diciones rundamentales: l)'.;-Bomog’eneinaa de eompasieidn y"
de espesor de -la palfcula fluorescente, b). continuidad
abaoluta de esta, sin poros ni espacios no recubiertas. e).
Eapesor tan pequeﬁo oomo sea teenicamente poeible, sin per
La realizaciﬁn prdctica de esas ‘tres condieiones ao ‘
puede conseguir procedien do en la ,f.'abriee ¢idn de los tubua

ldmpara a que nos venimos refiriendo, ‘en la forma v condi-

~olones que a continuacidn se detallan. , ‘ v

Es fundamental, tanto para la buena adnerencla de la
cape o pelfcula de substancias rluo?esgentes;,”qpmn para 1a
perfeotg:_rq:maeidn de esta, que 9} tube:s'g 1‘ha11e~_g;gtji:’:fog\a‘g
mefnté» liui_p’j,b y seco, i’o:-ellqﬁ antes de;iniéia: n}z}g;m'z tra
ﬁajo 'sa" Sﬁﬁmetm sucesivamente 10s tubos de vidrioc a un ‘
p;iple tratémiento de lavado, oon benzol restifiocsndo, le-
jias slocalinas cadsticas (sose al 10 por 100) r.mq%@ -
ordmicogaulfuriea_ (Bicromato potéeico y 461@0 sulfurico de
€6 s’radoe'!ﬁe‘amé)‘, £em:nqndo la Ig.ixpigz_g por un lavado
con agua corrsente clarificada y por fin, oon agus &9§'§{1.._’a_
&a;'la apligacidn de eéta ae rqpite tres veoes' vyea kco:}fl;io
nuacidn el ﬁu‘oo 'sé}eaeca en corriexﬁ;t‘e'”d'e, _}a:l.:/'gga;iimye (a
_:_1.50;-200 grados Qentfgrados), .culdadosamen te rili:jad"ov.é Los
tubos ligpios y secos pasan-:egu'idgmntdhcl _eprrlih.ador,n;e:
cubriéndose entonces sus extremidades con clerres de papel
grueso o de otros materiales simileres, para evitar toda
:t.mpuri.rioaoidn ulterior, ‘

81multdneamente oon la lﬁmpieza de los tubos se hace
la preparacidhn de la mezcla fluorescente que ha de recubrir
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en forma de delgada pelfoula la superficie interior de

aquellos,~ Creemos innecesario indica: que tales <tubos yo

- dran ser de cualQuier clase de vidrio, inoplore o colorea-

do, si asl conviniera, lisos, estriados o de cualquier qtré
forma, oon didmetros variados y“ree't:'as' en’tercmex_xte o con
las variaclones gque pudiesen iateresar en su forma, asl eo-
mo oon secocidn cirecular, ovalada o del cualgquiera otro ti;
po. Su longitud ‘podrd asimiemo veriar tento como se aesee.

Le mezcla fluorescente contimme: a).-— un barniz aglo
méTante y ldherente, formado por colodidn de nitrocelulosa
© de a_qeti!,oglﬁlgsa, disuelto en un liquido adecuado, que
oant:lsne diluyentes y plastificentes, todos ellos e].egidoa
entre los que para teles tines se conocen como de uso gene-
ral, b).- Un compuesto mineral (sales y dxidos metéli.coa), .
capaz de emitir radiaciones rluareseentes al ser oonvenien-
temente exoitado con esa finaliﬂad A

En nuestro. procedimiento de pmiuccid’n de tubos para
el alumbrado fluorescente la preparacidn de la mezola pers
el revestimiex}xte\i_t’:temp de aquellos se realiza rd'gw_-l,a sg.g\ﬂeh.
te man_erai. los .‘compan‘entevs de dicha q:e;c._lg, rivgurqsgmm.tg 8g
leccionados y con dosificacidn exacta, se mezclan Lgrooeg}ag
do, preciumegtebe_n 91 siguiente §rden: 1l). Ggmpoaentes 11‘;.'-7
quidos (plastificentes y diiuyentes).. 2) ‘. Materias adhéaivaa.
(colodidn de nitroeeluloaa o de acetilcelulosa, o ambos con
juntammte). 5). Lae sales o eompuestos mineralas capaces de
producir ka fluorescencia por MAuccidn.f _

Las proporciones de estos tres grugos de eompanentes
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de la pel!cnla que recubre el interior de los tuboa son
las siguientes: niluyentes ¥y plaatitioantes remidosz
40 &1 70 por 100,- ¥aterias adhgsivae. 15 &l 25 por 1.90.
Compuestos minerales fluoreaeentos' 10 el 40 por 109. -
- En cada uno de estos tres grupos puaéen entrar uno

0 varios ae loa componentes 0 producto: generalmente 00~

~nooidos y utilizados para el fin oportuno, _psro lo que

se refiere alvprime: grupo (Piluyentés y pl,ast_igﬁ.ggzxﬁeg)
indicaremos como céndioidn pfrecise la de que predominen

los lfquidos de elevada volatilidad (acetona, eter) y em

- 10 que se Trefiere al ﬁlt'imo_de los g;upoa_v(aubgténoias_,

fluorescentes) se hace conster que las sales uti.lizaéba
aerdn espeoialmente, los Tungstatos o Wolframatos da 80
dio y de calolo, el Borato de cadmio y los sllicatos de _

eadmio, oinc o beril&o,_rtoé_og ellos so}os.o_ep_mgzclav_gue

contenge dos o mes de los productos citados, todos ellos

ybien oonocidns ¥ de uso general para este ,objg_t‘:q! o
La mezcla formeda oon las__oonvenientag‘ptopgreiog.
nes de cada uno de loa componentes que se utilicen, de

acuerdo con lo expuesto més arriba, se introduoiré en el

aparato mezolador adecuado, pudlendo exte ser ae roualquier

tipo, forma y temafio, entre las ya oconocides, sin mds

oonﬂicidn que la de trabajar en éas etepas: en la prime.
ra se realirzaré‘una homogeneizaoio’n lo mds oompleta posi
blev de la mezela y en la _ségunda se pméedexé a une refi
nacidn de esta, al grado rquuer.;do,a empleanic vggneralm’en;;

te dispositivos con bolas moledores, de la forma y 6a:a£

_terfstioas usuales g que trabajen en umo © mds escalones,
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segin se esti@e preciso, El tratamiento en los refinade-
res se efectdard durante un tigmpo, varlable en ocada ca-

ap, pero nunca inferior a 24 horas, controlando esgfupﬁ.

‘losamente el grqda de rinura de la mezola rerinada resul

tante, detalle gue es indispensable para la eorreéta ra

bricaeidh de los tubos,

Limpios estos y preparada aegﬁn aoabamoe de aeseri'

- bir la mezcla para el revestimiento interior, eom;egza‘Ln

fase fundamental de aquella rabyiqaci¢n por una distridu

okdn adecuade de la mezcla a lo largo de 1la pared inter

'nq de los tubos: eca distribuéidn se rqalizafliénéngo&ot

con ln_referida‘mzzala, que se gggelpengp;q;Lméégagte un
cogpresor aedpladq al depdsito m la eogi_:iﬂnﬁ-'e que se
intro duce en los.ﬁubog por acpirap}éh,’eﬁp;gagﬂobcya;qngg‘
ra de los prgcedimiéntps conoeidpg._Uno“y_ptrowgistemg de
llenado dé los tubos podrd ger.u&i}igqaovinq}atintn@egte
depenﬂiendo la eleceiﬂh, del didmet:o; longitud y forma

.de aquellos,

'Una vez llenos de mezola los tubos, se deja que se
vaoien, operando en el vaeiado mée O menos rdpidamente
segﬁn sea el espesor de la pelfcula qye nayn de rormarce
para sexvir de manantial de fluorescenedl. o .
, El tubo, una _vez impregnado de mexcla fluoreseente,
aer{a iomediatamen te sometido a un ‘secado preltminar, des
tinado a endureeer y fijar la pelfcula o capa formada en
su pared interna. El secado se realizaré por iqyeecidh de
aigb cliente a temperatura na menor de 80 grados centia :
gradoa& ni mayor de los 252 c., puﬁiendo llever a cabo esa
inyescidn de aire por un solo extremo del tubo o por ame
bos exxréﬁos a la vez, y ttilizando eualquie: dispositive
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conooido. ¢ gue mds adelante ﬁudiera eopoogrsq;,ggroAgon,lg
eondigidh"preqisa y caracteristiea de nuestro mdﬁaao,wdq
qgg_lps tubos, durante el secado prelim;ngr,'permanezgaéyen
146 joeioidn inclinada, formendo con la vértigal un dngulo no
menor de 30 ni mayor de 60 giadoa sexagesimales de circulo,

i esa inelinacidn favorece el desprendimiento del exceso de
componentes valétilea de tal manera que durante su evapo~
racidn no se agriete, perfore, arrugue o degpyqnda, ni»pe

150 eltere de ninguna otra menera la capa © @elfcula de rbvoa;" |
timiento fluoreucente. ’ |

Durant e el secado preliminar, 1os tubos podrén permane
cer inmdviles o biem, prererihlementg,drecibiyﬁn_un movimien
to de:rotaéidn alrededo: @e suseje loggi/tgdinQ;, a veloei

a : 155 dad que no gobrepasé las treinta vueltas por minu;d;

Los tubos, una vez termado el secado preliminar, son

v% 7 sometidos a la eocoidn, que debe hacer definitivamente es-

table el revestimisnto interlor de materias rluorescentes.
Ega coccidn se efectuard avyempe;atq:a variable, segdn la
; 180 oomposicldn del Trevestimiento oitado, pero en todo caso
'aqnella serd superior a los quinientos grados Centfgrados,
y la operacidn que describimos se llevard a cabo por calen
temiento de Xos tubos em ro:ma‘gréﬁnal,'operandghde tal ma
nera'qne el flujo caloiirieo,atraviese,el reve st imiento f
. 168 la pared del tubo de dentro afuera, | ]
El tiempo de eocoidn viene establecids en cada casp por
el gapesor y la composicidn de la meneionada cape fluores
rcentp;y del proéio_tubo, asf ocomo la forma y Qimensiongs
ﬁe este, pero en ningdd caso su &uracidnvgerﬂ inferiof &

Rk t 170  une hora,
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Una vez terminada la coocidn, se procede a efegt'gar _
el cierre de los tubos, lo que generalmente se realiza
estirdndolos por sus dos ex+remus en la forma habitual
ya canoci.aa. Con ese cierre pueden oonsiderarse aquellos
temminados y en disposicidz; de servﬁr‘pgra eJ..ug;umbraic_lo‘ ‘
por rluoresgencia indueida, y& que las operaoionea nlte-
riores de moldeo, 11enaao con gases enrareoi&os! coloca-
cidn de eleotrodos, fijeoidn y montaje, etc;, son prdati, ‘
cas generales, sin ninguna pecullaridad qne_»intgresg»eg.
peoialmgnté, Y en nuestro ceso se realizardn por métodos
nmgleg, bien conocidos, aplicables tanto a _'J.a prgqgc;cidn
de tubos para el alumbredo fludprescente, eomo g‘-pt_zv"a's_f_g ‘
bricaciones de alferente naturaleza (tubos de neon, luz
Moore, lémpares de vapores metd.‘!.?._cg_s, etc.). |
' cerre FOT A cren=

Habiendo ya descarito amplismente 1a naturaleza de. la
Petente de Invencidn, asf como la manera de llevarlo a la
prdotioca, se hace constar que las d;spoétoiones' angergqg'f
mente descritas, son susceptitgle§ de 11;5_aras”mndi;iv;cao';l‘o-

nes de detalle, sin que se altere el principio fundemen-

-~ talss de la Patente de Invencidn que por veinte afiod se_

, solicita en Espeﬁa eomo .nuevq y de propie invencidn, rei-

vindiedndoae lo siguiente;

1s, »UN PROCEDIMIENTO- P“'BFECCIGHADO PARA LA FABRIGA-
CION DE TUBOS-LAMPARAS DES'I’INAI:OS AL ALUMBRAD@ POR FLUG-
REBGFNCIA", gque se oaraeteriza por que oomprende el tra’sa-
miento para la limpieza y secado de estos, la preparacidn

de la pintura o mezola fluorescente, .la disfribucidn de
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esta en el 1nterior de los tubon, rormando una ~delgada psllcu
la contfnue y homogdénea, y la eatabilizacidn posterior de esa

pelfoula por secado y conecion de la misme, cerrando luego

los tubos terminados, que en una etapa de trabajo ulterior son

~ llenados de gases enrarecidos y provistos de los electrodos

y oonexionee necssariax para au runaonamiento.
7 s, ’UN PRO CEDIMIENTO PEBFEOGIOKADO PARA LA FABE[O‘- .
CION DE TUBOS~-LAMPARAS DESTINADOS AL ALURBBAN POR FLUORESCEN
CIA®, aegdn la reivinaicacidn primera, que se caracteriza por .
que la limpieza de los citados tubos se hage preeisamente por
un triple tratamiento nucesivo con Benzol raetificada lejias
alcalinas oadsticas (stise cadstica al diez por eito) yﬁuﬂ:gz-'
'vola cwomigco-sulfurlida ~(.B:l.(mz'rg:a{:t:b potdsico y doldo _sglﬁ:_tr;?s_ )
de 668 Beéumd), termi'nandoi cori un lava(_io_pbr agua corriente
elariricha y ooﬁ un lavado por agua destilads, repetido tres
veoe's'. o ‘ 7 ' _ ,
' acl.g\-tm FROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA-
CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUORESCEN
CIM!, aeéﬂn_ las reivinaibaciuhga. anteriores, gxé se ca;jqég:e%i
zt;nr;ue v'lo'_s'tubbs una vez limpics eoh_ﬁesécadqa ] tgrqper'afym.:-.‘
ré—a'"ict‘impreqaidaa entre clen y doscientos grados centigrados,
y enfriados luego en un dispositive enfriador, opeianﬂo pafé .
el caldeo y para el enfriamiento an corrienf.e de aire, & tem
'peratura adecua da y cuidadosamente riltrado. ’
4l OUN PMGEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRIGA-
CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO FPOR FLUORESCEN
Cliw, segin las :eivinaiearqiroﬁea‘ antéri@tqs q‘u_c;‘ggj_ gg:t_'actgp_:l,-;-

za porque la mezcla o p_el!cula de mat e'riés fluorescentes con-
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tiene com materiaa adhesivas oolodidn de nitrouelnlqaa ° de

Gcetiloelulosa, O mezclas de 8mbos en cualquier cantided, ha-

~ lléndose esas materias adﬁhnivas en proporcidn comprendida en

tre el qﬁinoe y el veinticinco por clento, reapeoto del total
de componentes de la pintura o mezcla rluorescente, -
‘ §e&, »UN PFROCEDIMIENTO P!BEBGGI&NLDO PARA L& EABRIGA—
CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMERATO FOR FLUORESOEN -
CIAn, segdn les reivindibaeiones anteriores, ‘que se carehterib
za porque las materlias adhesivaa de la mezcla tluoresoep;g‘gg
hallen dispersas an”@ezotaa de diluyentes y de plaptifipényes!
estendo estas eans;tuiaaa por los praaﬁetogjya cpnog1§og“y;§9
uso ‘general, sin otra eondicign especial que la de predominar
en'tgles megclgs los gogponéntaskdgkbajo puntowdg abg;l;cidg‘
r;f:(aoetonav,v ete‘r,)v. El totel de compenentes J.fqu»@d’os _uti};zedgs
]diluyentea y plastitlgantea) no ha de ba;a:men qonjunygydell'
cuarente por eieago, ni sobrepa:aré el setggfa por ciento del
peo total de la pintura o mezcla rluofeseenfe;
6o, “UN FROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA
OION DE W‘UBBS;-LMARAS DESTINADOS AL ALUMBRMM FLUGESGEN_
CIAe, aggdn las reivindicacionea anterlores que se caraoteriza
porgue, lee substencias oapa9ea de desgrrollaz la rlggreagen-”
cla in@ﬁcida, todas ellas entre lés_gpnoeidas y de usofg§nqggl
formen del diez al cuarenta por elento de la pintura o mezela
rluoreseénte; | '
8, »UN PROGEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRIGA
CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUHBRADO POR FLUGRESGEN;

ClA», segdn las anteriores reivindieaciones que se caracteriza

porque la mezcla o pintura fluorescente que ha de formar la cle
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pa dadherida a la .pared interior del tubo se pfepéi'e en

- dog etapas, ﬁ comprendiando la primera de ellas la mezcla

y homoseneizacidn de lon componentes necesarios, ptz'evia-
mente dosificados y de modo exm_m_cadg uno de ellgs_,. 4
comprendiendo la segunda etapa la i'erinag.idnv de eéﬁlmezf
ola en molinos de bolas, agqcilj.os o'mﬁlt;p;eé, de cuale
quier forma o tipo conocidoy con la cqndi‘ciﬁh de que el’
iratamier;to en estos tenga una duracidn no irrlgrer:‘i.o:‘ a
24 horas, operando en las condiciones de molturacidn uanaé_
mente empleadas, '

85 » UK PRGGEDIMIENTO PERFECGIGHA“ PARA. LA FABRICA-
CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUO-
RESCENCIAw, segdn las rﬁ&vihd@éao;onen anteriores en lfags
que lpfvt~ubos-1émparaa sgh proyfg.sto_g de la Veépa interior
de pintura o mezcla tlﬁores_qento :_I_.mpregngndoleg con esa
mezcla al llenarlos de ella mediante un eo‘mpreaobr;_o‘ por
aspiracidn, utilizando cualquiera de los prmecedimientos
conocidos, y dejdndolos vaciar deaéua:, por esogrrido a
velocidad variable segdn los casos, y glep‘endiente.de la.
forma, tamafo y clase de tubo, asf como del espesor que
se quiera dar a la menoionada pelfcula fluorescente,

ga, »UN FROGEDIMIE‘H‘G FERFE GCIONADO PARA 7 FABRIGA
CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALma_mAnc POR FLUORES
OENCIA~, segdn las anteriores reivinaicaciones que [ ca
rac@:erizaj porqus los tubos impregnad s de mezols flﬁoreg

cente son secados por in&ecoidn scpeilla © miltiple de

' aire caliete a temperatura entre ochenta y dosicentos

_cinocuenta grados Centi{grados, pudien®d utilizarse en esa
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idyeccidn de airqﬁaliente cualquiera de los dispouitivos
conoeidos y con la ¢ondioidn exprea de que el aire sea pre
viamente filtraio y que los tubos, durante el secado, per-

zhangzcan inclinedos, formsndo con la vertioal un £ngi_3_1'lo_ﬂz§o

 menor de treinta ni méyor de sesenta grados sexagesimales

de ofrculo, pudiendo halléirse el tubo .gfue‘ se deseca tgnta!
inmdvil como girando alrededor de su eje longitudinal, con
velocidad no superior a treinta revoluciones por minutb;

| 108, «UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA
GION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUGRES

'gEEGIAn', segén las anteriores igiyipdicaqionegwqge_vsg"e_agg_g

teriza porque eh los tubos previstos de la ggpa‘gl_pq_l‘.:‘tl_egl;g
ﬂa_mezclalﬂrluoreseente y édespués de seca désta, son cocidos
e temperatura superior a quinientos cineuenta grados centf
grados por un’tiempo no menor de une hora, oérrandn segulda
mente 1oa dos extremos del tubo por fusldn y estira@q_‘del
vidrio y dejdndolos en esta forma jaste que semn llenados ,
de @ses enrareoidos b4 provistos de los electrodos y conexio
nes neceearias para que pueden ser empleados como focos lu
minosos. ' A

llﬁ, y dltima.- »’UN ?mcsnmmm PERFEGGIGNADO PARK
LA FABRICAGCION DE TU_BQS-LIMPARAS DE_SEINADOS AL ATUMBRADO

POR FLUORESCENCIA», todo segdn y como queda deserito en la

Memoria que antecede que consta de once hojas mecanografisg

das por wna sola oara,

Ei2ee AR Mg

Por Poder
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