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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

PATENTE DE INVENCION 

DURACION: 80 aSas

OBJETO: "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO 
PARA LA FABRICACION DE TUBOS- 
LAMPARAS DESTINADOS AL ALUM­
BRADO POR FLUORESCENCIA".

A nombre de : D¿ Joad Venanzi Minardi 

Domiciliado en: San Sebaat ian.
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E l o b je to  de la  presen te  s o l ic i tu d  de PATENTE BE 3N 

VENCION ae re la c io n a  con la  fa b r ic a c ió n  de tubos-iámpata 

para alumbrado, en lo s  que la  ra d ia c ión  luminosa se produ­

ce por f lu o re s cen c ia  inducida.

Más especia lm ente se r e f i e r e  a un proced im ien to per­

fecc ionado  para fa b r ic a r  ta le s  tubos u t i l iz a d o s  en e l  alum 

braáo por f lu o re s c e n c ia .

Es ya conocido e l  fundamento t e ó r ic o  de e s te  y  la s  

c a r a c te r ís t ic a s  de le s  tubos-lám paras y  de la s  in s ta la c io ­

nes y aparatos e ló c t r ic o s  a que van acoplados para su fun­

cionam iento. Ese conocim iento se r e f i e r e  no so lo  a la  c la ­

se de natu ra leza  de lo s  compuestos quím icos (gases y  sa les  

m e tá lic a s ) que se in troducen  o ía lo s  tubos, s ino  también a 

la  parte  e iá c t r ie a  (Tensión  y n a tu ra leza  de la  c o r r ie n te  

empleada, e le s tr o d o s , con ex ion es , e t c . ) . -  Ninguna de estas 

cuestiones -  que son ya d e l dog in io  p á b lic o  -  es conside­

rada en l a  presente s o l ic i tu d  de P a ten te , que adem ente pre 

tende e s ta b le c e r  lo s  d e ta l le s  de un mátodo perfecc ion ado  pa 

ra  la  producción de lo s  tubos u t i l iz a d o s  en &1 alumbrado 

por f lu o re s c e n c ia .

En eatos qh elemento que dec ide Üandamen talm ente l a  

ca lidad  d e l tubo es la  p e líc u la  de substancias flu o rescen ­

te s  adheridas a la  pared in te rn a . Esa p e líc u la  ha de s a t is  

fa c e r  determ inadas e x ig e n c ia s , que no siem pre se alcanzan 

completamente en lo s  procedim ientos de fa b r ic a c ió n  gen era l 

mente u t i l iz a d o s .

p ichas ex ig en c ia s  pueden resum irse en es ta s  t r e s  con



30

4

! '

35

40

-  a

.1343
188724

d ic io n es  fundam entales: s ).-aom ogeneiSad  de com posición y  

de espesor de la  p e líc u la  f lu o re s c e n te , b ) .  Continuidad 

abso lu ta  de e s ta , s in  poros n i  espao ios no r e c u b ie r to s . o ) .  

Espesor tan pequeño como sea técn icam ente p o s ib le , s in  per 

ju ic io  de una adecuada em isión  lum ín ioa.

La r e a liz a c ió n  p rá c t ic a  de esas t r e s  con d ic ion es  se 

puede consegu ir precediendo en la  fa b r ic a c ió n  de lo s  tubo¿ 

lámpara á que nos venimos r e f i r ie n d o ,  en la  forma y  condi­

ciones que a continuación  se d e ta lla n .

Es fundamental, tan to  para la  buena adherencia de la  

capa ó p e líc u la  de substancias f lu o re s c e n te s , como para la  

p e r fe c ta  form ación de e s ta , que e l  tubo se h a l le  r igu ro sa ­

mente lim p io  y s e co . Por e l l ó y  an tes de in i c i a r  ningún tra  

b a jo , se  ¿borneten sucesivamente loa  tubos de vid^Lo a un 

t r i p l e  tra tam ien to  de la vado , con benzo l r e c t i f ic a n d o ,  l é -  

j ia a  a lc a lin a s  cad s tiea s  (sosa  a l  10 por 100) y  m ezcla 

c róm ico -su lfn r ica  (B icromato p o tás ico  y  ácido s u lfú r ic o  de 

66 grados Bsaumá), terminando la  lim p ieza  por un lavado 

con agua corréen te  c la r i f ic a d a  y  por f i n ,  con agua d e s t i la  

da; la  a p lic a c ió n  de esta  ae r e p it e  t r e s  veces  y  a c o n t i­

nuación e l  tubo se deseca en c o r r ie n te  de a i r e  c a l ie n te  (a 

180-200 grados C en tíg rad os ), cuidadosamente f i l t r a d o . -  Los 

tubos l i g p i é s y 's e c o s  pasan seguidamente s i  e n fr ia d o r ,  r e -  

cubriándose entonces sus extrem idades con c ie r r e s  de papel 

grueso o de o tro s  m a te r ia le s  s im ila r e s ,  para e v i t a ?  toda 

im p u rifica c ión  u l t e r io r .

Simultáneamente con la  lim p ieza  de lo s  tubos se  hace 

l a  preparación  de la  mezcla f lu o re s c e n te  que ha de re cu b r ir

. A<
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en forma de delgada p e líc u la  la  s u p e r f ic ie  in t e r io r  de 

a q u e l lo s .-  Creemos in n ecesa rio  in d ic a r  que t a le s  tubos ^o 

dran ser de cu a lqu ier c la se  de v id r io ,  in c o lo ro  o c o lo rea ­

do do, s i  a s í  c on v in ie ra , l i s o s ,  e s tr ia d o s  o de cu a lqu ier o tra  

form a, con diám etros variados  y  reóÓóa enteramente o con 

la s  v a r ia c io n e s  que pudiesen in te r e s a r  en su forma, a s í  eo-L 

mo con aeccián  c ir c u la r ,  ovalada o d e l cua lqu iera  o tro  t i ­

po. Su lo n g itu d , podrá asimismo v a r ia r  tah to  como se desee.

65 La mezcla flu o re s c e n te  c on tia ó e : a ) . -  Uh b a rn iz  ag ió

márante y  adherente, formado por co lod ián  de n itro e e lu lo a a  

o de a e e t i lc e íu lo s a ,  d ieu e lto  en un líq u id o  adecuado, que 

eon tisae  d ilu yen tea  y p la s t i f ic a n ta a ,  todos e l lo s  e le g id o s  

en tre  lo s  que para t a le e  f in e s  se conocen como de uso gene- 

70 r a l .  b ) . -  on compuesto m inera l (s a le a  y  á r id o s  m e tá lic o s ),  . 

capaz de e m it ir  rad ia c ion es  flu o re s c en te s  a l  s e r  convenien­

temente exc itado  con esa f in a l id a d .

En nuestro procedim iento de p isduccián  de tubos para 

e l  alumbrado flu o re s cen te  la  p reparaeián  de la  m ezcla para 

75 e l  re v e s tim ien to  In terno de a q u e llo s  se r e a l iz a  de l a  s ig u í ah 

t e  manera. Los componmites de dicha m ezcla , rigurosam ente aer 

leco ionados y con d o s if ic a e iá n  exac ta , sa mezclan prooediem 

do precisam ente en e l  s igu ien te  árden: 1 ) .  Componentes l í ­

quidos (p la s t i f ic a n ta s  y d iiu y e n te s ).  8 ) .  M aterias  adhesivas 

80 (e o lo d iá n  de n itro e e lu lo a a  o de a e e t i lc e íu lo s a ,  o ambos con 

juntam ente). 5 ) .  Las sa le s  o compuestos m in era les  capaces de 

p rodu cir la  flu o re s cen c ia  por inducciám.

Las proporciones de estos  t r e s  ¡grupos de componentes
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de la  p e líc u la  que recubre e l  in t e r io r  de lo s  tubos son 

la s  s ig u ien te s : B ilu yen tes  y p ía # t i f io a n te s  reun idos:

40 e l  ?0 por IC O .- B a te r ía s  adhesivas: 18 01 25 por 100. 

Compuestos m in era les  f lu o re s c e n te s : 10 e l  40 por 100.

En ceda uno de e s to s  t r e s  grupos pueden en tra r  uno 

o v a r io s  de lo s  componentes o producios generalm ente co­

nocidos y u t i l iz a d o s  para e l  f in  oportuno, pero lo  que 

se r e f i e r e  a l  primer grupo (B ilu yen tes  y  p la s t i f ic a n t e s )  

indicaremos como eéndicitfn p rec isa  la  de que predominen 

lo s  l íq u id o s  de e levada  v o la t i l id a d  (a ce ton a , e t e r )  y  en 

lo  que se r e f i e r e  a l  d ltim o de lo s  grupos (Substancias 

flu o re s c e n te s ) se hace oonstar que la s  s a le s  u t i l iz a d a s  

serán , eepec ia lm en te , l o s  Tungatatos o wolfram atos da áo 

d io  y de c a lc io ,  e l  Borato de cadmio y lo s  S i l ic a to s  de 

cadmio, c in c  o b e r i l i o ,  todos  e l l o s  so lo s  o en m ezcla que 

contenga dea o mas de l e s  productos c ita d o s , todos e l lo s  

b ien conocidos y  de uso gen era l para e s te  o b je to .

La m ezcla formada con la s  conven ien tes p rop o rc io ­

nes de cada uhp de le a  componentes que se u t i l i c e n ,  de 

acuerdo con lo  expuesto más a r r ib a , se in tro d u c irá  en e l  

aparato m ezclador adecuado, pudiemdo e s te  s e r  de cu a lqu ier 

t ip o ,  forma y tamaño, en tre  la s  ya conocidas, s in  más 

cond iciáh  que la  de t r a b a ja r  en des e tap as : en la  prime­

ra ae r e a l iz a r á  una homogeneizacián lo  más completa posi 

b le  de la  m ezcla y  en la  segunda sé procederá  a una r e f i  

naoián de e s ta , a l  grado req u er id o , empleando generalmen­

te  d is p o s it iv o s  con bo las  m oledoras, de la  forma y caraj: 

t o r ís t io a s  usuales y  que trab a jen  en uno o más esca lon es ,

-  4  -  .
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aegiin se e s t i l le  p re c is o . E l tratam iento en lo s  re fin a d o ­

re s  se e fe e tó a rá  durante un tiem po, v a r ia b le  en cada ba- 

ap, pero nunca in fe r io r  a 84 horas, controlando escrupu­

losamente e l  grado de fin u ra  de la  mezcla re fin ad a  re su l 

ta n te ,  d e ta l le  cpne es ind iapensab le  para la  correá ta  fa  

b r ic a c ió n  de io s  tubos.

lim p ios  e s to s  y preparada aegác acabamos de d e s c i l  

b i r  la  mezcla para e l  r e v e s t im ien to  in t e r io r ,  comienza la  

fa s e  fundamental de aq u e lla  fa b r ic a c ió n  por una d is tr ib u  

o ión  adecuada de la  m ezcla a lo  la rg o  de la  pared ín t e r  

na de lo s  tubos: esa d is tr ib u c ió n  se r e a l i z a  llenándodos 

con la  r e fe r id a  m ezcla , que se  hace penetra r m ediante un 

compresor acopiado a l  depósito  ^uo la  con tiene^  o que sé  

in trodu ce en lo s  tubos por a sp ira c ió n , empleando cualqu ie 

ra de lo s  procedim ientos conocidos. Uho y  o tro  sistem a de 

llen ado  de lo s  tubos podrá ser u t i l iz a d o  in d is tin tam en te  

dependiendo la  e le c c ió n , d e l d iám etro, lo n g itu d  y  forma 

de a q u e llo s .

Una vez  l le n o s  de m ezcla lo s  tu bos , se deja  que se 

va c ien , operando en e l  vac iado  más o menos rápidam ente 

aeg%n sea e l  espesor de la  p e líc u la  que napa de form arse 

para s e r v ir  de manantial de f lu o re s c e n c ia .

E l tubo, una vez  impregnado de mezcla flu o re s c e n te , 

ser^3 inmediatamente sometido a un secado p re lim in a r, des

tinado a endurecer y f i j a r  la  p e líc u la  o capa formada en
?  ** '  ................ ... -
su pared in te rn a . E l secado se r e a l iz a r á  por in vecc ión  de

' 1 ' " "* - - y  - ^
n i^ é  c a lie n te  a temperatura no menor de 80 grados S en tía  

gradea^ n i  mayor de lo s  88a e . ,  podiendo l l e v a r  a cabo esa 

in yaéeión  de a ir e  por un so lo  extrem o d e l tubo o per am­

bos extremos a la  v e z , y  U t iliz a n d o  cu a lqu ier d is p o s it iv o

140
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conocido p qpe más adelan te  pudiera conocerse, pero con la  

condición  p re c isa  y c a ra c te r ís t ic a  de nuestro  mátodo, de 

que lo s  tubos, durante e l  secado p re lim in a r , permanezcan en 

14S poa io iáa  in c lin a d a , formando con la  v e r t i c a l  un ángulo no 

menor de 30 n i  mayor de 60 grados sexagesim ales de c írcu lo ,

esa in c lin a c ió n  fa vo rece  e l  desprendim iento d e l  exceso de
¿  "  '  - - - - - -  -  - - ^  -  .

componentes v o lá t i l e s ,  de t a l  manera que durante su evapo­

rac ión  no se a g r ie t e ,  p e r fo r e , arrugue o desprenda, n i se 

160 a lt e r e  de ninguna o tra  manera la  capa o p e l íc u la  de revea - f  

t im ien to  f lu o re s c e n te .

Durante e l  secado p re lim in a r, lo s  tubos podrán permaná 

oer inm áviles  o b ien , p re fe r ib lem en te , r e c ib ir á n  un movlmien 

to  de ro ta c ión  a lred edor de su e j e  lo n g i t u d in a l ;  a v e lo e i  

IBS dad que no sobrepase la s  t r e in ta  vu e lta s  por m inuto.

Los tu bos , una ve z  termado e l  seoado p re lim in a r , son 

sometidos a la  cocc ión , que debe hacer d e fin it iv a m en te  es ­

ta b le  e l  reves tim ien to  in t e r io r  de m aterias flu o re s c e n te s .

Esa cocc ión  se e fe c tu a rá  a temperatura v a r ia b le ,  segán la  

160 composición del re v es tim ien to  c ita d o , pero en todo caso

a q u e lla  se rá  su perio r a lo s  qu in ien tos grados C en tígrados, 

y la  operacíán  que describ im os se l l e v a r á  a sabe por calen 

tem ien te de to e  tubos en forma gradu a l, operando de t a l  ma 

ñera que e l  f lu jo  c a lo r í f ic o  a tra v ie s e  e l  reves tim ien to  y 

166 la  pared á e l  tubo de dentro a fu e ra .

E l tiempo de cocción  viene e s ta b le c id o  en cada caso por 

e l  esp eso r y  la  com posición de la  mencionada eapa f lú o re s  

een te y d e l p rop io  tubo, a s í  como la  forma y  dimensiones 

de e s te ,  pero en ningáá caso su duración será  in f e r io r  a 

una hora .170
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Uha vez  terminada la  cocc ión , se precede a e fe c tu a r  

e l  c ie r r e  de lo s  tubos, l e  que generalm ente se r e a l iz a  

e s t irá n d o lo s  por sus dos extremos en la  forma h ab itu a l 

ya conocida. Con ese  c ie r r e  pueden considerarse  aqu e llos  

term inados y  en d isp o s ic ió n  de s e r v i r  para e l  alumbrado

por flu o re s c e n c ia  inducida, ya que la s  operac iones u lt e ­

r io r e s  de m oldeo, llen ad o  con gases en rarecidos^  c o lo ca -  

c ión  de e le c tr o d o s , f i j a c i ó n  y  montagé, e t c * ,  son práctj. 

cas g en era les , s in  njnguna p ecu lia r id a d  que In te rese  es­

pec ia lm en te , y  en nuestro caso se re a liz a rá n  por mótodos 

u su a les , b ien  conocidos, a p lic a b le s  tanto a la  producción 

de tubos para e l  alumbrado flu o re s c e n te , como a o tra s  fa  

b r ica o ien es  de d ife r e n te  n a tu ra leza  (tubos de neón, lu z  

Moore, lámparas de vapores m e tá lic o s , e t c . ) .

— ^— N O T A — - -

Habiendo ya d e s c r ito  ampliamente la  n a tu ra leza  de la  

Pa ten te  de in ven c ión , a s í  como la  manera de l l e v a r lo  a la  

p rá c t ic a , se hace constar que la s  d isp o s ic io n es  a n te r io r ­

mente d e s c r ita s , son su scep tib les  de l ig e r a s  m o d ific a c io ­

nes de d e t a l le ,  s in  que se a l t e r e  e l  p r in c ip io  fundamen­

t a le s  de la  Pa ten te  de Invención  que por v e in te  aSod se 

s o l i c i t a  aa EspaSa como nueva y  de propia in vención , r e i ­

vind icándose lo  s ig u ie n te :

la .  "UN PROCEDlMiniTO PERFBCCION-ADO PIRA LA FABRICA­

CION BE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR PLU0¿ 

RESCBNCIA*, que se  c a ra c te r iz a  porque comprende e l  t r a ta ­

m iento para la  lim p ieza  y  secado de e s to s , la  preparación  

de la  p in tura  a mezcla f lu o re s c e n te ,  la  d is tr ib u c ió n  de
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e s ta  en e l  in t e r io r  de lo s  tubos, formando una delgada p e íio n  

800 la  cóntlhua y homogénea, y  la  e s ta b i l iz a c ió n  p o s te r io r  de esa 

p e líc u la  p o r  secado y  eoncefon de la misma, cerrando luego 

lo s  tubos term inados, que en una etapa de tra b a jo  u l t e r io r  son 

llen ad os  de gases en ra rec id os  y p ro v is to s  de lo s  e le c tro d o s  

y  conexiones n ecesa r ia s  para au funcionam iento*

805 8a*"UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA­

CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL AHOMBRADO POR FLUORESCI& 

C IA ", aegón la  r e iv in d ic a c ió n  prim era, gao se c a ra c te r iz a  per 

que la  lim p ieza  de lo s  c ita d os  tubos se  haga precisam ente por 

un t r i p l e  tra tam ien to  sucesivo coa B enzo l r e c t i f i c a d o ,  l e j í a s  

810 a lc a lin a s  oatfsticas (s&áa cad stica  a l  d ie z  por c ie n to ) y  mez­

c la  carom ico-sulfurida (B icorm ato p o tó s ie e  y  Acido su lfu r iA a  ' 

de 66d Beaumó), terminando con un lava  do por agua c o r r ie n te  

c la r i f ic a d a  y con un lavado por agua d e s t ila d a , rep e t id o  t r e s  

veces*

816 5c."UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA­

CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUORESC23? 

CIA^, aegón la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , que se  e a ra c te r i 

z8§ÑCrque lo s  tubos una ve z  lim p io s  son desecados a temperatu­

ras comprendidas en tre  cien  y  dosc ien tos grados cen tíg ra d os ,

880 y  en fr ia d o s  luego en un d is p o s it iv o  e n fr ia d o r ,  operando para 

e l  ca ldeo y para e l  en friam ien to  en c o r r ie n te  de a i r e ,  a tena 

peratura adecuada y  cuidadosamente f i l t r a d o *

4*.*UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA­

CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUORESCBN 

885 C IA ", aegán la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s  que se c a ra c te r i­

za porque la  mezcla o p e líc u la  de m aterias  f lu o re s c en te s  con-
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t i a i e  coam m aterias adhesivas co lod ión  de n it r o c e lu lo s a  o de 

g c e t i lc e iu lo s a ,  o m ézalas de ambos en cu a lqu ier can tidad , ha­

llán d ose  esas m aterias  adR&sivas en p roporc ión  comprendida en 

ggg t r e  e l  quince y e l  v e in t ic in c o  por c ie n to , respecto  de l t o t a l  

de componentes de la  p in tura o mezcla flu o rescen te^

g e . "UN PROCEDIMIBTTO PEREBCCIONAM PARA LA FABRICA­

CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUORES CEN 

O IA", segdn la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  que se o a ra c te r i-  

¡2SS za porque la s  m aterias adhesivas de la  mezela f lu o re s c e n te  se 

h a llm  d ispersas en m ezclas de d ilu yen tes  y  de p la s t i f io a n t e s ,  

estando es tas  eta ts itu idas por le s  productos ya conocidos y  de 

u so 'g en e ra l, s in  o tra  cond ición  e s p e c ia l que la  de predominar 

 ̂ en ta le s  m ezclas lo s  componentes de ba jo  punto de e b u ll ic ió n

240 h lace toh a , e t e r , ) .  E l t o t a l  de componentes l íq u id o s  u t i l iz a d o s  

(d ilu y en te s  y p la s t i f io a n te s )  no ha de b a ja r  en conjunto d e l 

cuarenta por c ie n to , n i  sobrepasará e l  aeten ta  por c ie n to  del 

peo t o t a l  de la  p in tura  o m ezcla f lu o re s c e n te .

6 *. "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONAIS PARA LA FABRICA 

.¡248 CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRAB&JBOR FLUOBESCEN

C IA ", aggón la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s  que se c a ra c te r iza  

porque, le a  substancias capaces de d e s a r r o lla r  la  flu o re s c en ­

c ia  inducida , todaa e l la s  en tre  la s  conocidas y  de uso genera l 

forman d e l d ie z  a l  cuarenta por m iento de la  p in tu ra  o m ezela 

860 flu o re s c e n te .

7 * . "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA 

CION BE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUQRESCSN 

C IA ", segdn la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s  que se c a ra c te r iza

porque l a  m ezcla o p in tu ra  flu o re s c e n te  que ha de form ar la  ea -

!
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pa Adherida a la  pared in t e r io r  d e l tubo se prepare en 

dos etapas, comprendiendo la  primera de e l l a s  la  mezcla 

y  homogeneización de lo s  componentes n ec e sa r io s , p rev ia  

mente d o s ifica d os  y  de modo exea$& cada uno de e l lo s ,  y 

comprendiendo la  segunda etapa la  r e f in a c ió n  de esta mez­

c la  en m olinos de b o la s , s e n c il lo s  o m ü lt ip le s , de cual­

qu ier forma o t ip o  conocido^ con l a  condición  de que e l  

tra tam ien to  en e s to s  tenga una duración no in f e r io r  a 

24 h oras , operando en la s  cond ic iones de m oltu rasión  usual 

mente empleadas,

8S. "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONABO PARA LA FABRICA­

CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUO­

RESCENCIA", segdn la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s  en la s  

que lo s  tubos-lám paras sen p ro v is to s  de la  eapa in t e r io r  

de p intura o mezcla f lu o re s c e n te  im pregnándoles con esa 

m ezcla a l  l le n a r lo s  de e l l a  m ediante un compresor o por 

a sp ira c ió n , u t i l iz a n d o  cualqu iera  de lo s  procedim ientos 

conocidos, y dejándolos va c ia r  después, por escu rrido  a 

v e lo c id a d  v a r ia b le  segdn lo s  casos, y  dependiente de la  

form a, tamaSc y  c la se  de tubo, a s í  como d e l espesor que 

se qu iera dar a la  mencionada p e líc u la  f lu o re s c e n te .

9a. *UN HROCEDIMIBTTC PERFECCIONADO PARA LA FABRICA 

CION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUORES 

CENCIA", segdn la s  a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s  que #e ea 

r a e t e r iz a  porque lo s  tubo a impregnados de mezcla f lú o r e s  

cen te son secados por in yecc ión  s e n c i l la  o m d lt ip le  de 

a ir e  c a lie n te  a temperatura en tre  ochenta y doe ieen tos 

cincuenta grados C en tígrados, pudiend? u t i l i z a r s e  en esa



l&yeeeiún de a irq ^ d lle n te  cu a lqu iera  de lo s  d is p o s it iv o s  

conocidas y  con la  Condieidn exprea de que e l  a ir e  sea pM 

viam ente f i l t r a d o  y  que lo s  tubos, durante e l  ñateado, p e r­

manezcan in c lin a d o s , formando con la  v e r t i c a l  un ángulo no 

menor de t r e in ta  n i mayor de sesen ta  grados sexagesim ales 

de c ír c u lo ,  puáiendo h a ll& rse  e l  tubo que se  deseca tanto 

in m ávil como girando a lred ed or de su e je  lo n g itu d in a l,  con 

v e lo c id a d  no su p e r io r  a t r e in ta  revo lu c ion es  por m inuto,

10e. "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA 

OION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO POR FLUORES 

CENCIA", según la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s  que se  carao

t e r i z a  porque eh lo s  tubos p re v is to s  de la  capa o p e líc u la  

de mezcla f lu o re s c en te  y  despuús de seca ú sta , son cocidos 

a temperatura su p er io r  a qu in ien tos eineuenta grados c e n t f 

grados por un tiem po no menor de una hora , cerrando seguida 

mente lo s  dos extremos d e l tubo por fusiún  y  e s t ira d o  del 

v id r io ,  y dejándolos en e s ta  forma Basta que sean llen ados  

de gases en ra rec id os  y p ro v is to s  de io s  e le c tro d o s  y  eonexio 

n es  n ecesarias  para que pueden s e r  empleados como focos  lu  

m inosos.

l i d ,  y  ú lt im a .-  "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA 

LA FABRICACION DE TUBOS-LAMPARAS DESTINADOS AL ALUMBRADO 

POR FLUORESCENCIA", todo según y como queda d e s c r ito  en la  

Mesarás que an tecede que consta de once ho jas  m ecanografíe 

das por una so la  oara .
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