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' i | 8 nombre de RICHM(ND PYSCR DYR WORKS, IEC., entided norteame.
e \ _ Ticass, establecide en 301 Mill Street, Richmond, Virgioia,
Betsdos Unidos de Apérice, por;
"UN METCDO BE DECATIZAR".-
Bl presente invento 86 rslacions con roeves y gti.
168 u& jores @y miquines y métodos pars "decatiz arw, '
Con 1a expresion "decatizar", "tal_ como 8¢ la utili

28 @n 12 prosey te Memorle descriptive y op 188 reivirdicacios
pes 8djrnies, ge sigiificm @] procediniento & Que sop 8 oud 4.
das hlbittzumjente 188 piezas de materisl textil a fin de mejo-

rer @1 wcdbade y le sumvided ) tecto 48 la tela y 8l mismo
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tidmpo iwpartirl® an converiepte epcogimi®nto DTEVio, Eete
fratsniento se llova noMmalmerte @ cabc @n tn8d MQUire or le
cogl une pieze 3@ tels qué §8 muave coptinualen 8 e sggete

al efecto dey vegpor treansportendo vn le misme €ntre upg cobier-

%@ 0o na te 8ipn fin ep movimiento y un trapg®portador de tels

y heciérdole PaBRr sSobré una caja A vapor; B vapor o9
eSpirado & través de 1s cubiert s y la tela, por lo @nefu
medient® ar efecto de vecio aplicudo @ @1 otro lade dejy trﬁo
portedor permeeble sl air® y al fapor yfé'.?lﬂ° cominmer. te esté
revéestido cop i”ieltro;

Wiméqniz:aaﬂ decatizadoras a6l tipo dé cublerts y
tra@port edor 9in fin que® 9& Gonooépn hesta ls fécha, sip em.
barge, r.o siempre tierep an funcionsmiento may satisisctorie,
Pernitén €1 paseje de 1 tela & upe velocidad relativemerte
lémta y el sctbado splicado .al mate rial ro €5 81 tode unifera
e,

Ya 96 conoc@® ur & Corstruccion mejarada 6u la cual
8¢ provee upg caje 48 vEpoOT caya pi ace dela tersa tiere una
forms arque@ds y préserts una perforacidn pars la sulidas de
vepor, y dicha perforacion 8@ extiende trepsversalmernte res.
peCoto a la direccidp del moviuiento 4e la telm a Iip dé len-
zar @1 Vepor Sobre la tel® @n movimien to, 51 bi¢p eotae me-
jore pﬁr;nité obtensr ap funclonani®nto 8120 mes uniforwe ¥
scabsios mas setisfectorios, 88 ha ercoutrado qué la veioci.
ded con 1 que puede ser tratada le tels €8 min r@lativenste
lé,nt... Alomés, ep eopscial cuapdo le maguine 86 poué on mar.
che, 1@ tela se panche facilménte debido e 1as 8alpicadsras

e 1as poqueiies gotes de Bgum que Csen Sobre la cirta debido
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e 1a cordensacidn parcial 361 Vapol § = la pTor?isicn de las

‘gotwus resultmptes por el vapor que sale del orificie,

Uns firelidad del preserie irvepto corsiste &r ung
mAaduir m Gecgtizadora que (e rmite efectugr on BINenio SubSten.
cisl en 1s vélocidad oon io cusl la tels 8 507 Lratele abric
viesg la méq;xint:. e

Otra firalided 461 invento cor@iste® €n una maluina
éecatizuldora Subétaﬂciaiment. exentw de 108 @fectos ds salpi.
cadura @0 1as gotites de vupor condernsado.

&n otre firnmiided dsl invepto 8 ur rudvo metodo
pars ofectuar la décatizacion en una forma méjorada d@ pitzas
de matériel t©xtil gue s muevep coptipcwuerte, pemmitiendo
clcanzni' élevudas velocidedes g8 -trabgjo..

' Les e t8diches firalidades del irvento, &mfn de
otras, podi‘é{: ser epréciadas 6r la siguiente 5550?1901&3 qu@
debe ser irterpreteds cor ayuda de los dibujos adjurbod, en
los cusléesd

Ta figura 1 reprosipty ara vista 1&1?5’;“81‘ de uans
mequire corstruide de mcuerdo cor el irvarto.

Te figurae 2 es un; viety delar lore d6 unas parte de
la con®truccidn mostrada ¢r 1a figurve 1.

La fizure 3 ©S urs vista latorsl y a:mértade de un
corie varticul que westra ura parte de la cog"gstr‘JUCiéf_: mo2tiT8
da & las {iguras 1 y 2,

La fizure 4 68 lg vista 4@ up corte d¢ le construde
cidr mostradm 6p la figura 3, hebiépdose traz=dc €1 corte 80
bre .91 plonoe I1II-I1I de aste dcltima fig;ara‘.

. La fizura 6 mueetre una maquina Corstruida de ascuér-
do con €1 inverto y én la cug]l 86 nsu una Torma &itérpative de

trensortudor,
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I.a fipure 6 "ta!tra ona viatg desde arribe de ara
WG"lOP del treneportedor mostrado en la figura 5.
Coneidermrdo on €9pPciwl las Jicurss 1 a 4, un tame
bor de aspiracion 1 ostf montado sobre up sje haéco 2 que se
5 hace zirer medisrte une poi®a -10a., Un extréomo d8l &je huea
60 2 esata corectado por medlo ds un daﬁo 3 con unsa bomba de
vacio 4, adacuédame-g te impulsada medim t@ up motor 5. ®
taubor 1, que preferibiemernte esté. copotruldo con un metal
inoxidebl® como por e jempio acero inoxidsble, 1l8va las jo B o
10 foraéioues miltiples 6, ﬁabajo del tambor s¢ halle coloce
- da ona csja o csmaras de vapdr 7 La éin ta tremsportedora
8in fin 8 pase alrededor d6 108 diversos rodillos guisdores 9

b4 t_lred&'dar d@¢ lg periferia del tembor %, El tanbor se im.

puisae gaecuadame'nte por'medio de la corrée loby e] motor 11.

"t - 16 Une pidze d¢ materisl ':«‘t*‘%xtil o tel; 12 1llegm hesta 91 rodille
| guisdor .9a. se Sspoya 5p0bre la cirtea 8 y @s arrastreda entre
83ty cinte s ¥ 91 revestimierto perif érico 5O del tmmbor 1.
Ta téls i2 €3 extiende alrededor de]l tambor 1 y toda sm SRpeT.
fici® 8¢ per.tiepe en ura pesicién de contmcto estrecho cob &1
20 revestinijento 6O er virtud de le presiin eJercida por le oin-
ta 8, hastn sepamrse ael tambor Yy la cinta a8l llégar sl ro-
. dillo guigdor. -9b-.
Congidérsndo en esprcial 1las figuras T y 4, la ceje
o camara de vapor 7 Combrﬂ:s_de la cubisrte ¢xtémum 13 y un cafip
25v 14 Qué prosertm las parforucimﬁ'ﬁ 15, La parte superior de
la caja 7 esté provista_ cog Auz;a tap&k 0 pli.ct 16 que tiepé una
forna curveda que coincide subste-cialmeénte con is curveture

del tembor 1, y que se extjepde sobrépasendo 1s cajm 7 pera
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formar uc r@borde o proiongecidn que jupto cor tn lado de 1a

C&ja 7 y la porcidn lateral 17 conetituye 1@ caja auxilisr 18,
'Lh porcio'n latergl 17 ¢8te @6cureda a le cubiérta 13 de la
ngl. 7 por medio de la porcién curvada 19 y 108 tornillo® 20‘.
B la sdyecercig del extréomo infeérior 46 la caja suxiliar 18
se prove® un cafio 2‘1,1’”‘ parmi‘tir l1a descergs d& veror y vae
por cdnaensudo;. 1a porcior lateral 17 esta dobleda hacis
. @atras pars formar ur rebordé 28 que cubre la placs 16 8 ona
cierts distercie 49 18 wisme, formando esi una abeftura, de
10 salidm d¢ foms alargeds. |
L& caja 48 vapor 7, eu la adyacépcis 4ol otro 8xtre.
mo de la placa arqueade 16, lieva upe pieze 23 dé perfil en-
gular, una d¢ cuyes ales Forma un réborde 26 separsdo do la

! - : place 316 y que Jjunto con Ssta corstituye uca abérturs slar-
16 | :

gala 24 para descarger V-apor-. B 1w pleca 16 8@ proveen unesd
pérforaciones 26 pare permitir qua e} v;pof de la caja 7 pueds
lleégsr 8l ©5pecio -54b. comprerdido entre el r@borde 26 4¢ ls
pieczea B3 y la parte Sugérior de lg placs srqueéada 16‘. a
whertire alsrgade £4 puede ser sjusteds medients 108 sgujeros
#0 slargedos® 27 y 108 tomillos 28, gue permitép Sobir v bajar
la piezs 25'. Bl reborde 26 de la pioza £3 tiepe su superfi.
cie irferior inélinad; hecis Bbajeo 8n una dirececion por 1o
wer 08 perperdicalaer respecto a le treysctoris de la ci-ta 8

y preferibiemerte eg substarcialuen i@ ter goncial respEclio &

a5

la poriferis d@l tambor, pare que con @ile cuslguisr certided
de vapor expulsade desde la abertura 4@ salide £4 reciba on
movimi@pnto que la gleje 4 ls cinte 8 F t embi€r. d¢ ls pisze
de telia eg mdvimiemo que 8€ encx:ae«r.trc frente a le absrturs

24 o que esia ;;rl;Xim. g la wisma,

e b = = e e =
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Tal como se 1lusire ®n l®e figures Z y 4,8r 6] 6spa.
Cio comprerdide @ntre la plece erquasds 16 y 1 reborde 26 de
ia plogze 28 pusdep in berponﬁrﬂﬂ‘ ur a8 compu@rtas 29‘. Eatze
Compuértas pueden deslizare@ hacip amdeptro y hacis sfuera i,sg.
Ta cubrir o deccdiwir slgur as dé 1es parfofaciOEGS 25, y sdep.
ter ms{ el sncho de la 8berture 24 respecto @1 sncho de 1a
pi6za d¢ tole qué #¢ este tratende, @limir endo cor €110 61
gasto inpnecésarioe d8 vapor qué ocurre cumdo tal pleza d¢ telg

€9 mas engodtm Qué 81 2cho d8 tratamiepto @flcez 45 1s méqui.

e, Bs eviderte cque puede obtenerse un efectig ~mélogo usag.
do upa coanpuerta ép lugar de dos, Pars desoargar cualquier

castided ds vepor cordersalo que pueda acumalarée 8 la caja
de vapof 7 se provee® un deaggie 30, 8¢ proved tmmbi€p un
dispositive térsor -Ilee, daﬂdiseﬁo corriente, Dars wen onéy
@atiredm a 18 Cirte B op forma de que cifle sl lanbor } evm ung
cierte tepsion & {in 48 que la pieza de tola quede ass oo reda
epitoru@mern t@ ©o posicion Sobr® ig periferia revest1g, ael
i;qgnbor.

Durent® 61 Tunciousmi®nto practico de 34 maguine de
catizsdora construide 46 scuerde cor 81 preserte jrvento, €1
tanbor 86 hac® girar €p €1 eentido que irdice Jg fleche -(f“:l-
goras 1 y 3) ¥y 18 pi®zs de tela 12 86 hac® pasur goppe 1,; cine
$a 8 on &1 rodillo guia.dozf =9ba, sigzierndo 1a’;e4go &l re ds dor
del tmmbor perforado 1 y cuedardo dispussta on tre la periferig
revestide del Tambor y lsa cintaw sip fin 8 que sy ferma tirente

ciie o1 tambo¥. A través del caefio 14 8 hace pasur vapor,

cimara o cajs 3¢ Vapor 7, Prosoriblomert®, las oiroreciones
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15 estam dispuestes on forma d no Wedar directomente on<rone

tadas con 1es perforeciores 25. ' Bl Vapor @@ 1a cejs 7, que

28 ha ti6ne prewrn.blemente bajo ur
0

& presior de alrededor de

14 a 1,4 Kg/amz por Gztr::una de¢ la presig, at‘momerlca, pase

POT las porforaclons® 25 y entrae € €1 espacio.p4b. defipido
por el reborde 26 46 ls pieza 283 y 1w vleca g,rqaeada'ls..

Bl vepor 6unerge 40sde 12 8berturs 24 con una V61 0Ch-

ded de descarge relativems te altu. t8rierdo préferiblener to

e velociaad d8 por lo méros 46 n, por se %Cao, 178 vel o~

.cided maxime del Vepor depende, Ontre gypgs factores, de 188

dimengiores de 1a zora d6 tratamiento Y particulareéente del
largo d® le misma, deperdisrdo ademsas, Por jlo meros hests ciér.
%o panto, de la fuerza de as;;iracién Gplicads s squells pore
cion de la cinte 8iz -fin que estg ep .OOz:tacto cor lm zora 46
tydgamisrto, Sin embargo, derntro 48 les exigercime de un
tralaui®nto corriéute, por 10 geuéral ™MSulta copvernieste que

la velocidud del chorre de. Vapor no @xcoda de alrededer de

490 m, por segundo y e la realiz&cién préferide del inven to

86 ¢nculrtra ver tejodo Ompléar un Chorro de vapor caye velo-
cided téOrnga una magnitud del Orden comprerdide emtre 120 y
565 m, por se gund@.

Bl chorro de Vvapor guée sale .dasde' la 8bertura de
ddscarg‘ ai pe expulssg desde la misma €r ure direceior temgen-
cisl ré8pécto a }a trayactoria de lg cimta sin fir 8 y 98 lo
haoé incidir substmscielmént@ cortre 1& placa arqueadi 16, o
gea Que® S6 1e hace BSeguir ura direccion ligeramerie als jade
ae l& cinis a‘, Al miemo tiempo, e1 Bi}?i:ro ds vapor corre

en unae direccion opuas{:a a la direccion d8] movimiento de lg
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cirtw 8ip fin 8 y 1@ pieza d¢ t8la lievads por aquélla, o see
que €} c;horr‘d d6 vapor 88 mueve Or upa di:&ccién opuésta &
emblla on ia cuxd gira el tembor i, Segir la prectics co=
win, 6y el irterioT Gl taabor 1 8¢ apiica un efecto d6 aSpi-
recion y 1 vapor 68 absorbido dériro del tumbor a traves de
la cin ‘#u 8 ylapitze d5 tela 12 la cupl réscita sSubetacial-
mente iupregreds, Dertro del espacio -24s. de7¥inido por la
placa 16 y 18 superfibie irdierior de¢ ls cinte § 88 €3tghlece
an c¢ierto equi'.librio gradu ado erire le fusrzas de 28pirscion
del tambor 1 y"la velgcidad de Salida del chorro de vapor d0s«
cargado desde 1ls mbortura 24'. B 1p zore mes -préxim; ale
abte rture de descarge 24, la velocidwd del vepor asntepdra al
,ripcipio P estglen spr oxipudaner té la dirécciorn de Salic;a,

o 88a substarcialmerte tengérciel respecto & ia traysctoria

de 1g cinta 8, A xedide qué la velocidad d&l chorro de va.

por dismipaye el glejarse de la sbertura 24, la fuerza de es-

piracion del tembor 1 €8 hars sentir ceds Vez mas, junto oon
la fuerze decerroilsis por le cinte 8 gl correr ¢u la diréc.
#idn opueste, Con lo qué € produce uns 8Spiraciin gradual de
vepor dectro del tambor 1, desd¢ une zova proxime & le absr-
ture de deecarges 24, én la cuel hay upa cantidad reletivendnte
péquena de vapor séco y calieépte, hests unw zora mis alsé jade
d% le sbertura 24, ey 18 cusl hay centidedes rélativamnss i@ ma.
yores de v-.pdr himsdo y mas frio; 33 veapor qué 8@ haslla ap
8] ¢xirémo més alefedo 6% .1a zuﬁg de tratamie.hto {extréemo ép
dogde entre la cinte i fin) @8 vepor Substancialmer te hima.
do, mi@ntras que €1 vepolr qué #e halle op o1 extrémo 4o salids

de 18 zone @8 vapor subStapcimimer ¥& séeo, y 14 porcicr d¢ vepor




hinedo de la zove estd a upe temperature algo mas baje qué 18
de 1@ porcicn de va;éer seco ae sguélla zon,ql,

Bl vapor y 1as probsbles gotes da vepor cordépsado
que ll@gen @l finm] del eepacio -248~ mdyacernte al reborde 22,
’ -6 ¥ Que sdn no ha side adpirado dentro ds1 ¢ énbor, pase & travé s
d@ la sberturs alargeis 31 deiinide 8ntre 8] citedo reborde 22
Yy 18 plece arquégds 15',' En @l caiio de das‘carg,a 21 9 meanti®s

a@ wap ligero aefectg ae aSpiracién de alredador de 0,14 kg/ong

por debsjo d¢ la praéién afmosi€rica, Corsig:ierdo 8si que @l
10 $xces80 d¢ vapor que pasa pqx; la abérture 31 ses absorbido dén-
tro 48 lg c.jj euxilisr 18, y, Jjunto con comlguier cu;tid'a&
de vapor que =& heye csndensaagvd&ntro de 1a caja suxilisy,
@8 descargndo @ travde del cefeo 81‘. - Wormelmeénte, las condk-

ciop€és de] ofecto de sspiracion preésertes eép 61 tanbor 1, 1@

b Y&loeidad de rotacion del + smbor v la velocidad y 21 volimen
del chorro de vapor, ©Stér @quilibrados e ‘Lu.l aaLera Como
Tars cue aentfo de 1a ctjt suxilisr 186 pese ura centided de
Vapor relativemente ;equéfle y practicausr.te no saldra vepor
por los Ladoe de sxtroemo abléerto del GSpacio-24a-‘. |

20 . »eualquier gote d¢ vapor cocdeénsadeo qua pusda Laborse
Tormedo (aﬁ sepe cial cusudo le maegquine s8 porﬁ ap maréha) @da
t4 obligeds @& correr vOlozwepnti® e 1o largo dé la plgcs srqués
da 16, pasepdo por la abérture 31 paras &nlrar én la éajs. auXia
lisr 18, @y donde el vapor condéepsade y €1 ©xceso ds vepor Sou

25 e¥piredos g través del ceilo de descargs 21A.

By 1as figured § y 6 8e ilustre une realizacion @la

terp ativae del invento’. Tal como s¢ muéstrae, €1 trarkspért sdor

8is iip defin® ups treyéclorie substaccialufnie récte pera la
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cirta 8in fin .8. Bo cecSecnércia, pers 1s caja 45 Vapor
V8. 86 Provee ur® placs ~168- Substg cisluérte recte, que
;1éne,:e:1_ cafio 14 para la €ntirada de vepor ¥y les perforacimes
15, ®1 trensportador Sir fir .lgae, meviblé y Tlexible,que
por ejemplo puede ester formado por el material 1lsuinar Ile.
xible 32 (figura 6), @sta pfOVitto cop perforaciores madlti.
ples 38 y ®u trayectoris estq 3074 idm por 198 rodillos guim.
dores 34(. Bua caja de aspiracion 35, que 1.eve 1 csfio de
espirecidn 36, @8ta colocada por excims 40 la saccid. iniea
rior del trsusportasdor -l-t-,‘ d® forma substarcielusr (@ recta,

4 Ta caja 3@ Vepor -7 88tg mor tada debejc 381 trmoe
portador -l@s y lu caje d0 e8piracion &5, Br la porcidn
supe‘erior'ds ls caja «7e- 98 provee une pifza -23a. ds e rfil
acguiar y una 38 cuyes elaes forms €1 12borde -I6a., que estg’
ligeramer 6 dobledo & ur angule de mer.08 que 90¢ y préfsrible-
mopte de alredsdor de 852, y que junto Con Su bordé longitu-
dinsl y 1w supériicie scbat mcigimer t® réecte d2 le placas 168~
formu u-a absrtire alergadm 44 para d€SCAYEET Vapor., Bl Ve
por bajo presidn lléga por &1 cafio 14, @GTEViSss las rerfora-
eiores® 16 y perétra epn la caje .'Ia-'. peszrdo 1u8go por Iss
perforaciorss =26e. para liegar p 18 8boTiura 48 Qbscarga 44..
Ta cejs lateral 27 11eva 81 reborde 38 doblado hacie arriba,
que cubre e €xtrémo d¢ le pluca -168=- F 98%; 8¥parado 45 la
misus para former une ebériure de 2ntrade 39. Bl cang 40
de 1s caja 1steral 37 sirve pars efoctuar la déscargs ge veper
y vapor CGou dénSaGD.. ‘

Dara: @ e} :'c".'.m':zciou smiepto 4¢ .18 ent€dicha regijiza-

cior d@1 inveplo, ana cirta sip fin -B8~ 8% mMu8V® rscorpjepndo
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le tray9ctorim triéngu_lar deiinida por le® rodillos guindoresg

43, -438~ y -4Zb-.  Ta pis.g a5 tels -188- 89 coloos Sobré
ls cinlw -Ba~ @ 1o poSicidy, gel rodille =438- y 68 arraswc_-
de & 10 l8rge dql pesade aubstarcialment® recto gefirido por

S 108 rodilios guiedoree .43g. y -4$b- a io iarg;o ds 1a cinta
«88e, haciéndo un contacte Tirme con 18 s;;perficnj_e ir ferior
raveétidé, 41 del trocSyortsder eir fio _1..‘. La velooidad
1iresl @1 movimierio G481 tyapsportedor SO Sircropira gith8a
tancilelmerte con 18 Velocidsd linal A&l moviuiserio de 1@ éintc

10 -Be-. El vepor qué 9ale do ja abertura 44 Sntra er ©1 ©8pe-
cio 45 d¢firido por la Sugerficie irferior 48 la cinte -S&
y 18 Supériicie supfrior de 1a placa -l6@~, y dosde dicho o8-
pscio €8 absorbido deriro G 1g caje 48 aspiracid, 36 8 travds
de 188 perforaciores 33 del trapSportador Sin fip .l@e. b

15 roema.®r ¢ de vegpor qué o he entrade en ia Caja de ggpiraeién

. @s aireido s travds ds 1la sberturs 39, la Caje laterel 37 y

J ‘ @l caiio d& descarge 40, gué presente upn 1igero @fecto 46 BaSpi-
racids de alrededor de 0,7 & 0,14 kg/em®. por dsbpjo G la
presidn atmosi€rica. |

20 " DR ese mar@ra, tAl cono 86 desprérde 3s 1o eptedie
chn', el irvento e relmcioram €86rCcinlménte Cop trs mejora ©n
ure méq;ei::__»a decatizadors 381 tipo de ‘ufa.zz-sj;omador ¥ ic:;v;ata 8in
Pin, que tiepe pmedios que d8liren una zora 8 trgyggientc conm
vapor a lo 1argo de 1m. trayﬁc‘co‘ril de dicha ity gi, Tin,

e5 que tigpe nediog pare ab8oTber vapor desde Jdichg Zone & través
de unm pifzm de tela Lra®rortada Coctirammente s, type giche
transyortador y dicha cinte, y diche wejora 8¢ vey,acigna prin-

cipaluén i@ cor loe wedio® QUS sumiristren Vepor p giipg

z0np6
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¥ qa® comprépden up orificlo 48 descarge dispusstp sabotAncimle
weni® on Iorme de atravesar el extremo 4 dichm zoram por dor
de sulée la cirte oir fin, Yy ubicados pera descurger vepOT €n
dichs zore €rn ura diréccioc opueste g la 461 movimisy to de
diche cinta y oo foma SubsSisanciglze; t@ oblicua respecto & di-
Oha cinte, y wedios para hacér pasur vepor por dicho orilicie
de desogrg;; 81 dentro de la reglizucion pr&f&rida del in=-
ve: to, la tmyevctoria de dicha cinte es dsfiride por ur tracs-
portador substarcislnmerpte cilir drico, 1& cera @8 ung place
substi s cialner te srouesia Cujya Ctirt}atura 28 adepta & dichea
trayectoria y dicho orifioio d6 descargs e8ts uhbicado SubSten~
cialmérnte pmra doscurgar vVapor Sobre dicha placa arqueada éno
una direccicr opuésta & 18 d61 movimiento de ‘dicha cinta y
subStascialmen té e ur sngulo sproximadamer t& targepciel T€Sa
pecto & 1a troyectorim d6 18 ci.te cumdo 8e dvepiaze préxims
el oriiicioe,

Bl m€todo del presepte inventd 8¢ 1@ imcior® 9¢Sdnciale
Wt cor ups méjoram ep @l tratamiento de decstizscion de te.
l88 do material textil, @ iroluyd @] hacér pestr coptinu anénte
une pleza de tela érntre uns Cinte péruéabie al vepor y un trapss
portador ®ir fin Quée @& muevé Continusmenie, 1levendo 12 12la
i 1o largo 4é uns zona dondée o6 eféctim @1 trataniénto Cor Ve
por y ¢stendo 1A; cirta 6n contacle con %ich; zora, cowpréndien.
do diche me jore €1 dirigir vc chorro d¢ vapor subsiercislmente
@9co dépntro d¢ dichae zore desds €1 @xirémo 4¢ la misma por done
de eptre 14 cirte y er rorwe 3¢ stravésar diche &xl:vwo, ¢n uns
direccigon opueetn a le Gel moviniér.to d& diche cinte ¥y slejada
de diche cinte, ; epiicar us @fécto d@ espiracicp sobre diche

+

chorre dé¢ vapor 8 traves dé dichs cintae y dicha pisze 4% tela,
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‘ Es“ Soiicitud que Corrvesponde a le préecor teda sp

108 Batndos Tuldos & nirice, @i 10 ds noviewbre de 1948,

htjo‘el cuméry 59,559, s¢ 2CoP8 g 153 b ficios del =rticnioe

§1 el vigeute Betetuto 40 Propisded Industrie] ,

- ¥ o r 3.

L6 pontos d¢ invencidr propil y pueve cus 56 prée

$értan pATa Que Stan objeto de esta Patente ds Ipvenoidr em

Bspania, por VAIELEL afiocs, son 1o siguieriqe,

1.« B @l wétodo para decatizer piezes d¢ weterisl

textil quy Couprond® vl hecer paser Coutiruesernte upa pifza

6 tolw, Sujeta enire una cinte perueabie al vapor y un trens-
portador 8iv 1in en moviwiénto, @ leo 18rg0 4% ung zora de tra-

tamiento Con Vapor ¢ cortacte ¢oc le cirte, 1g mejors que Gon~

8is8t@ &p diriglr un chorre de@ vapor sabst arciglmen t6 8600 heéw

cie &) irterior de diche zora desde e} xtremp de 14 misme poT
donde ertira 18 cinte v en forme 4° 2Lrevesar gubsteqcieloén t®
® dicho €xirémo, &n une direccidr opuestm g 18 del movimiento
de diche Cinte y eale¢jale 49 dicha cir te, 3y aplicar un efeato
4 mspiracibn Sobre dicho chorre & vepor s trgv€s de dicha

‘

¢inte y dicha pieza 38 tola,

«"‘fm% TR IS

TR
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La.» 14 we jore de scudrdo cov la reivis dicacién i,
ép 18 cued dicho chorre de vapor es dirigide deptro de dichs
Lonm 6n OpoSicidn & la direccidn 46 1a trayéctorie 46 lw Cio-
te definida por us trapsportador sebstancislmerte cillndrico

y substencisluénte a un &ngulo aproximadmen ts tap Onciel Ies8e

J8cto @ lm dir€ccicn ¢r la veocindaed de dicho extyemo de sslida,

¥ ér 1e cugl @1 éxceso d6 Vepor, ircluyerdo cualquier cantidad
de vepor Gopdeépsado formeds, 8 6xtrgido desde e] extréwo ae
dicha zou® por dornde tptrs la cinte &n ucs direccion substen-
cinlndrte tarrerciml respecto @ le trayectoris de la cinte

en le vecirded @ c}_icho e xtreme ﬁﬂren@radn‘.

3’.- Bn 1 métodp pare decatizar piczas ge material
textil, le 0@ jors queé cor 8iste Or hecér pessr cortirasmérn te
ane pio ze de telw, spjeta éptre ure cinte permeable sl vapor
y urn trepsportador einm fin ep wmovimi®nte, priusro & lo 1arse
de ups zona 3¢ vapor substarcialmente hdmedo y a cortiruscion
@ lo 1srge d¢ una Segupda zors 48 vapor 8ubstsrcialuorté 890
y de meyor teuperature Qué dicha primérs zora, @8ta do 1a cio~
tt.en cortacto cor dichas 2o 89, oonbipueusnts hacer pasar va~
por himedo & trgvés de dichae primére zZous ©r 'oposigigﬁ als
iireccidn @8 le trayectoria d¢ la cicte, oontirusen® hacer
pasar u;. Chorvo dé vapoT sc et cialner te 88co u través de ai-
Che gogur da zone 6r o,poaici(;u g la dir€éccior 4¢ le tragectoriﬁ
de le cinte, y por 10 meno® #r €1 éxtréemo d‘e splids on unLB
direocion alejade d¢ dicha cirta, y aplicsr un @fecto ae sspi~

raciop & dichas Sorad a trevde @& diche cinta y dicha pi®Z8

de tels,
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4. Tr a’tods 46 mcuerdo con la reivi-dicacior 3,

én 91 cuml dicho chorro d¢ vapor 98 dirisido deptre 48 dicha

80 zur. da zon& ©n sposic ién 8 la airedc iop de la traye ctorie

d® ia Cinte d8iiride por un t rep8portador sub8tar cialmon t8 Cie

1{ndrico y subStancisimente s un #8ulo &pToXinadunsyte Tengln
oiml respscio & diche direccicn ep la véci: dad del ¢xiremo de
dicha ¢ gunde zons por donde sale la civts, y en el coal @1
exceso 48 Vapor, iwlux;ﬂdq cualquier captided de cor densade
qué £¢ haya formado, ©9 exﬁraiﬂo contine amantg' docde €l 6X.
tremo d¢ diche primers zose por domde Spira le cicte fr ine
direccion Subdtencislménte ﬁmﬂ% cial respécto & la diréo- |

cidn d® 1s traysctoria de 1» cirnte €p l1s vecir dad a6 dicho

52,. Up método de deoatizw.’

Tal y como 8¢ ha d?scriho 8y 1le Lemoris qus antea -
oede represertado én 108 dibra)joai gue se pcompaiian y cor 1 o8
fires qué 9@ hag es'p’a ciricadoe,

Este Nemorie consta d@ quinee hojses escritss por

gna sols cara,

ch/, | -







Y e )

$SCALA VARIABIE.=- HICHMOND PIECE DYE VORXS, INC.- 11/111.-

‘v;
S5 e s’“‘“\”a\lﬁl\“i‘l&\'\“
) Lo it g




ESCALA VARIABLE.~ HICHMOND PIECE DYE WORXS, INC.- IIT/III.-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



