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MEMOEKIA DESCRIPTIVA

que se &compafia a la solicitud de una patente de invencidn por

veinte afioa en Espafia, por: " Procedimiento para la tabricacion

de sellos o estempillas de caucho ", & favor de bon mert{n Izquier-

do slvarez, residente en Leén, Valencia de Don Juén, .-

Le presente patente de invencidn se refiere a un procedimiento
para le iabricacidén de sellos o estempillas de caucho, con el
oual se elimina el defeoto que tienen teles elementos, como hoy
se fabricen, de oarecer de le suficiente flexibilided pare reali-
zar una impresidn uniforme.

Ppare evitar tal inconveniente se ha practlicado el un;r'al se~ ‘
110 o estampilla una almohadilla de material esponjoso, realizan-
do 1= unién por pegaio o bien vulcanizando la plancha que coms-
tituye el mello propiamente dicho y tal almohadilla; pero este
proceder tisne el inoconveniente del pegado de los dos materiales,
mientras que por el procedimiento que se re;vindica ge obtliene

el sello o estempilla en uns sola operacidén, mejorando de modo
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cenveni ente 1o que hoy ase practica. 1 8 8 7 ﬁ @

Ahorse se efectde el prenaado o conteccidn del sello a cémars
gbierta con ;o que 21 prenserse el caucho se dilats formando uns
cape delgada, pero muy dura, qus constituye la base del sello o
estampille y no tiene la ilexibilidad necesaris pars su uso.‘

Bl procedimiento que se reivindica consiste esenclalmente en
prenser el caucho en camars cerrade evitando su dilatacion late~
ral; es decir, cerrango el caucho en un molde que le Impida dile-
tarse horizontalmente, con lo que tlene que hacerlo en altura y
forma una base mas alta y de gran flexibllidad como es necesario
para le buena impresidn. 4 tal efecto en la rame o pletina de vul-
canizacidn, se deja &l molde de caucho un espacic libre, de altura
gsuficlente pars que al entrar en ebullicidn le rellene, y& que no
puede colocerse en otro sitio.

Para mayor claridad concretaremos las caracteristiocess del Pro=
cedimiento con referencie & las adjuntas figuras correspondientes
& e forme de ejecucién de la aplicacién del proceso & gqua nos
referimos; peré que no tiene caréater alguno limitativo, ya que
los elementos qgé en cada o880 se utilicen tendran la forma y ta-
mefios adecusdos, pudiendo variarse en el detalle de en orgeni z2.616n
como se estime oportuno y mientras con ello no se afecte 2 la esen-
oialided reivindionda, las distintas marchas operativas que asf{ se
sigan estarén iguslmente comprendidas y protegidas por el presen-
te reglistro.

Ie flg. 12 representa la rame © pletina de valeanizeoidn pro-
vieta de orificios para el encaje de lzs varillas corredizas.

la fig. 2% muestrs tal pletina con dos de esas varilles colooca~
das en los extremose

Le fig. 32 detalls la tforms de ung de las referidas verillas.

Ia fig. 42 oorresponde a la formecidén de uno de los moldes, eon
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egag varilles longitudinales y otras transversalea de quita y pon.

Ls fig. 52 presenta en alzado la colocacidn de los elementos que
intervienen en la aplioacién del p:ocedimiento que se reivindioa,

Le. fig. 62 se retriere al corte de un sello obtenido por tal pro-
cadimiento.

Lz fig. 72 indica la tforms de la chapa utilizade pars obtener
sellos con el reversc de la fig. 68,

Con referencia & las menclonades figuras y & los némeros que S0~
bre elles deasignan las distintes plezes y elementos que intervie-
nen en la aplicacién del procedimiento reivindicado, el detalle de
1a ejecucion del mismo es como aigue:

En la pletine que lleva la pesta de esceyola que congtituye ql
negativo del sello van dispuestos los orificios 1, en que encajen
los pivotes & de las varillas correilzas 2.

cuendo esté formado el marco de paste para vulcmnizar los sellos
(fig. 42) se corre una de esas varillaes 2 para rformar el oclerre de
los moldes por la parte paralela & los lados maycres de la pleti
ne mientras que transversalmente se clerran con lag varillas 4 de
quita ¥ pén; que pueden estar combinadas con las 2 por medio de
un sistems de corredera.

Una vez formado as{ el marco cerrado se lleve & l&a prensa de val-
canizar y se coloca encima del modo que es corriente la pleancha
de caucho en que se ha de secar el éositivo, y encime de ella una
tela y une plancha de hojalata de clerre que evitie que se gqueme
la tela (es decir que se colocan la tela y la hojalats del mode
hoy conocido). _

De este modo (fig. 5%) sobre la pletina queds el negativo 5, en-
oime la ocepe de caucho 6, & continuascidn un espacio libre 7 propor-

cionedo por la altura de las verillas y enresendo son lg parte su-

perior de éstas la tels 8 a continuecidn de la cual estds colocsds



TR

10

20

2b

1s hojalata 9 que cierra el conjunto que as{ queds dispuesto pa-
r2 vnleenizar y conteccionar el sello.

Colocendo entre el csucho 6 y 1la tela B8 una chapa como la repre-
sentsds en la fig. 72 y procediendo oomo se ha indiocado, 1la parte
del reverso del sello toma la forme que se igdioa en el corte de
ls fig. 62, con pequefios resaltes circulares, rectangulares o de
ls forme que se desee que constituys pequefiae cfmeras de aire o
ventosas gue proporcionan gl sello o estampilla mayor flexibili
ded adn de la que ya de por g{ se consigue con el procedimiento

reivindicado,

La presente patente de invencion comprende les siguientes rei-
vindicscionsa:

1.~ Procedimiento pare la fabriceocidn de sellos o estampilles
de caqcho, carscterizedo porque se prsns& 61l caucho en CAmATE 06-
rfada, colocéndole en un molde do forms adecusde para que no pue-
de dilatarse paralelamente & la superficle de impreeidn del sello
v lo hege perpendicularmente & ella, formindose uns base de albu-

re suficiente pare constitulr una alﬁohadilla: e cuyo efescto en

le rame o pletins de vuleanizacidn se deje al molde un espscio li-

bre de alturé suficiente pare que &l entrar en ebulliefén el cau-
eho le rellene.

2;- Procedimiento segin lo reivindicedo en el punto anterior,
caracterizedo porque en la pletine, que 1leva la paste de 8808y 0~
le que constituye el negativo del sello, van dispuestos unos ori-
figlos pare los pivotes de sujeoldn de unas varillas corredizas
que con otras trenaversales, que pueden eombinarse con las prims-
res por sisteme de corredsre u otro conveniente, formen loe rec~

téngunlos que enmarcan los moldes; gquedando colocados de abejo
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arribs sobre la pletina; el negativo, el caucho, el espacio libre
reivindicado y enrasando por arriba con lss varillas que forman
el marco mencionado, la tela y hojalata corrientes que clerran |
el conjunto, con el que se procede del modo ususl.

3.~ Procedimiento segin lo reivindicedo en los puntos &nteriow
res, caracterizedo por la varisnte en la cuel se coloce entre el
oaucho y 12 tele una chape con perforacionss circulares o de las
formes que se deseen de modo que &l proceder como se ha dicho el
reverso del sello o estampille resulte con ressltes de esee for-

mes que constituyen oémarse de asire o ventosss que dén mayor fle-

- xibilidad & 18 base del elemento obtenido.

4.~ Procedimiento pars la fabricecion de sellos o estampillas
de ceucho.

Segin se desoribe y reivindica en la presente memoria desorip-
tiva y se ilustre con los dibujos que & la misme se scompafien.

consta este memoria de einco hojes folliedas y esoritas 2 i

quina por una sola de sus carad.

medrid, & de Junio de 1949.
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