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PATENTE DE INVENCION

a favor de
SeAel+Be, SOCIETA APPLICAZIONI INDUSTRIALI BREVETTI - de na-
cionslidad italimna - domiciliasda en PADOVA (Itelia),
poi: ‘
»n InstalaciGnvpara el transporte neuméticb de log productos
| | de 1a trituracién de cereales

ezt 00 0 ) Smmm e
Memozria Descriptivaea

Las instal aciones para el transporte neumdtico de
los productos resul tantes de la tritoracidén de cereales en mo-
linos de cilinéros hasta shora conocidas, no obstante repre-

gentar un notable adelanto de la técnica en relacién con los
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transportes mecénicos, presenten el incenveniente de gque en
cllas no gueda asegurada 1a completa separacién de las dife-
rentes calidades de los productos que se degea oObtener gegdn
6l diagrama de trituracién previamente egtabl ecidos '

En estas instalaciones, la separacién de l1os pro~
ductos arrastrados por el aire, corresponiientes a cada una
de las fases de elaboracién ¥ procedentes de uno o més apa—
ratos de tyituracién, se efectiéa en un ciclén, enviandose lue=
go estos productos, eg{ separados del aire, &8l aparato corres-
pondiente de la siguiente fase de elaboracién, o bien al alma=
cenadoe

Bn estos clclones 1a separacifén entre el eire y los
productos arrastrados no se efectfia de mamexa completa, y&a
que €l gire & la sallda de estos ciclones arrastra todavia
una parte de lo= ﬁitaﬁos productos, que =€ recogen aspirados
por el ventilador, O POT 10s ventiladores si la jngtalacién
de transporte estd dividida en gecciones, en un filtro o ci-
¢l 6én finsl dispuesto en 1a boca de salida del ventilador o de
los ventiladores. Es evidente gue en este filtro © ciclén fi-
nel (o bien £iltros O cicl ones finsles) se recogen productos
de lasg distintas fases de 4riturscién del molino, y por con-
giguiente la instsl acién presenta el inconveniente de gue en
ella se obtiene una mezcle de productos gue no debieran cbte—
nerse mezclados entre sl. |

La presente inﬁencidn solucione este inconveniente
de la mezcla de 108 productos que presentan las ingtalaciones
conocidas de transporte neumftico, ya que esta invencién reu-—

ne las condiciones necesarias para mantener una separacién

regular ¥ ehsoluta de 1los productos, gubstituyendo cada uno
de log ciclones por gmpos separadores provistos de filtzro

que llevan a csbo la separaci&n completa entre el pire y 108
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productos, siendo estos grupos sepgradores independientes
uno de otro, por no estar unidos entre si por ningfin conduc~
to que trsnsporte productos de triturscién. De esta manera
ya no es necesario instelar eé filtro o cicldn final (o los
filtros o ciclones finsles si la instalecién estd dividida
en secciones), puesto gue con el empleo de los grupos mepa~
radores con filtro, resulte imposible gue los productos de
una de las fases de trituracién, que se dirigen hacia un gru-
po separador, puedan escapar a su fase y mezclarse con pro-
ductos ﬁrocedentes de otras fases, 1o gue ocurre en cambio
en las instal aciones conocidasQ

En los planog adjuntos:

La figura 1, es un esqueme de una instalacidn de
tipo conoci@o. | |

Lag figuras 2, 3 y 4, son esquemas de instalacio-
nes conforme a la presente invencidén,

En 1a figura 1, que representa uns instalacién de
tipo conocido, -Al-, =A,=; eesees repregenten los digtintos
aparatos para la trituracién de los cereales, teles como ci-
lindros de trituracién, de molido, méquinas para la disgrege-
cién, seleccidn, etcs; ~B=, =Ci=, Lo~y sesscsss =D=, ~E=, =P
~G~, =H=, representan los 6rganos de la instzlacién neumftica
para el transporte de los productos de la trituracién, =B- es
un ventilador, -~G,-C,- ......; son los ciclones separadores,
-D~ los conductos gque unen los ciclones al ventilador, -E=-
log conductos de aspiracién que comunican los aparatos de tri-
turacién con loe ciclones, ~F~ el conducto de presién gue co-
munica €l ventilador -B- con el filtro fingl -H-~, ~G=- lop con-
ductos que unen los ciclones separadores a los sigunientes gpa~
ratos de trituracién o 2l almacensdo =Xy =Ko~ eseesee Las ins-

talaciones de este tipo funcionen de la siguiente mafiera. Ca-
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de uno de log ciclones separadores ’-61-62- eeees aspiran de |
los distintos sparates -A.l-AQ- esssee 103 productos que, june
tos o por separado, han de pasar a la operacilén giguiente o
al almacenado, |

La misifn de cada ciclén separador consiste en ge~
parar los productos del aire que 1los ha arrastrado y envier-
los a través de conducciones y dispositivos conocidos, como
vélwlas giratorias u otros semejantes, &l aparato en que se
hen de someter a la operacién siguiente, tal como se haya ese
tablecido previamente en el diagrama de trituracidn.

Este diagrama puede también establecer que despuds
de una sola de las operaciones de trituracién, o de una parte
de las operaciones del ciclo de trituracién, un determinado
producto deba enviarse directamente gl slmacenado (ensacado)
como se indica como gjemplo, rare el ciclén -85- que recibe
parte del producto del aparato -As- y lo §escarga direc'p‘amen-
te en -X5- (almacensdo o ensacado).

Log cicloneg ~C= esté_n'acoplados a la red Qe es8pli=
racién (conducciones ~D-) del ventilador ~B- que, de esta ma-
nera, puede hacer funcionar todeos los ciclones separadores de
la instalacibn, o parte de ellos si la red estd dividide en sec-
ciones como se representa en liness de trazos en la figura 1,
en cuyo caso en lugar de un solo ventilador =B~ se dispome un
ventilador -B,-, =By=;, esess para cada secoidn, y los corres-
pondientes filtros o ciclones finsles “Hy=y =Hpy ecvere

El ciclén ~C,~ aspira parte del producto del apara-
t0 <A -, parte del producto del aparato ~Ay~ y parte del pro-
ducto del aparato -AS-,.sepa;a dichos productos del aire que
los ha arrastrado, y los descarge a travéds del conducto -G, €l
aparato -A7- que somete dichos productos a la segunda operacidn

del dizgrama de trituracién, mientras que el aire entra en la
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tuberis -D- que se dirige sl aspirador -B~-, y de este a tra-
vés del conducto ~F~-, éasa el ciclén o filtro fingl ~He.

En este filtro se recoge ung mezcla de todas agquellss
partes de los productos gque los otros ciclones ~C,~, -63-....,
que efectfian un trabajo anflogo el ~C;~, no han podido sepae- '
rar del sires

En las figuras 2 y 3, que representan dos ejemplos
de ejecucién de la presente invencién se indican, igual que
en la figure 1, Por =A =, =A,-, -A'3-, esses 103 digtintos apa=
ratos para la elaboracién de los ceresles, que pueden ser los
mismos del ejemplo de la figura 1, y asf mismo se indican por
-xl-xz—x's- .v....‘. los slmacensdog o ensacados de 1los produce
tos acabados, puesto que las tres figuras se refieren & un misge
mo tipo de ingtalacién con el miemo supuesto diagrama de tri-
turacién.

En la figura 2, un grupo neumético separador iy -
constituido por un ventilador, wmn ciclén y un filtro dispues-
tos en serie, asplra una parte del producto del gparato -A.l-,
una parte del producto del gparato -Aa- y otra del aparato -Ag-
y conduce. el conjunto del producto a la parte del mismo grupo
neamético que lo separa del aire por fil'tracién, descargando
del modo usual los productos en el sigaiente sparato -A7-¢= Tna
parte del producto de -A7- (siempre tel como se ha establecido
en el diagrama de tr:l.*turaci&;)\ es aspirada por otro grupo neu-
mético separador provisto de filtro -Ms-, completo e indepen-
diente, juntamente con una parte de los productos de los apa~
ratos ~Ag-y -Ag- ¥y, de la misma manera que el grupo enterior,
después de filtrarlos y separarlos del aire, los descarga en
el aparato -A.ll- del que son aspiradosz por otro grupo 'MJ.O"
Juntamente con una parte del producto de =A,,- y de 'A13" ¥y

previa separacidn del alre, son descargados como productog fi-
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En cada uno de estos }gmpos neuméticos separado-
res con Tiltro =M= eessvee "MJ:O"’ ge lleva a cabo una fa~
ge de la trituracidn. |

La figurs 3 representa una instalacién de tritu-
racifn ignel a la representada en la figura 2, y ‘que funcio-
na con el mismo diagrama, pexo con .la diferencia de gue en
lugar de los grupos separadares =i o= eecess constituidos
cada wno por un ventilador, un ciclén y un filtro, compren-
de otros tantos grupos -Bl-, -Ra- essee Constituidos cada
uno de ellos sencillamente por un ciclén scoplado en serie
con un filtroi. for -'l‘Q se representa un ventlilador gue ine
sufla wna corriente de aire a los conductos -5~ que desem—
bocan en losg aparatos -A.]_-AQ- eseese En lugar de un solo venw
tilador -T-= pueden disponerse varlos ventiladores -Tl-ma- e
cada unc de los cuales glimenta una parte de log conductos
~S-s Esta instalacién funciona de menera anfloga a la de la
figura 2, con la diferencia de que toda la instalacién fun-
cions con aire a presifn.

En cambio, en el caso de la figura 4, toda la
instalacibn trabaja por aspiracién, por estar constituide en
todo de maners andloga & 1a de 1la figura 1, con la importante
diferencia de que en lugar d_e} ;.os ciclones -61-02- seese COMm
prende los grupos “Ry-Ro= eeess igudles a los mencionsdos an~
teriormente y representados en lg figura 3, suprimiéniose ade~-
més el filtro -H-, gue ya no es necesario, porque gl ventila-
dor =B~ llags solamente =zire libre del materisl transportado,
la totalided del cusl queda retenido en los grupos -Bl-Rz-..;
Si se desea, se puede unir la boca de impulsién del ventilaw
dor ~B~ con un sistema de tuberias como el representado por

~S- en la figura 3, circulanio asf el aire en circuito cerra—
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Se reivindica como objeto de esta patente:

l,~ Instslacidn para el transporte neunfdtico de los
productos de la trituracién de ceresles, gue comprende una se-
rie de conductos que unen los distintos aparatos trituradores
entre sf y con los puntos de recogida de los productos finales,
caracterizada por comprender aparatos de filtracifn intercala=-
dos en dichos conductos, cade uno de los cuales descargs el
materisl separado en un solo sparato triturador o en un solo
punto de recogida.

2.- Instalacién segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizada por que cada uno de dichos aparatos de filtracidén esta
acoplado a un ciclén ‘separador‘.

3.= Instelacién segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizada por que cada uno de los aparatos de‘ filtracibn
estd acoplado 2 un ventilador.

4o~ Instalacidén segin las reivindicaciones 1 vy 2,
caracterizada por comprender un glstema de tuberias que ponen
en comuniczcién las bocas de salida de todos los citados apa-
ratos de filtracidén con la boca de aspiracifn de un solo ven-
tilador.

5.~ Instalacifén segfin las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizada por comprender un sistema de tuberias que ponen

en comunicacién la boca de impulsién de wn ventilador oon les
boces de entrada de todos log aparates trituradores.
6.~ Instalacidn para el transporte neumédtico de los

productos de le thturascidn de cereales.
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Esta memoria consta deloc§o Péginas, escri'l;és por
ung sola carae

BARCELONA, & siete de Junio de mil novecientos cua=
renta y nueve.

P. A’




@7 XX X WX X
, 7 o P

T~ 9 9 9

nwm .L.J.\.....m p

0 } € d

%0 9 ﬂ

— 9 3 3
i
o wy 2Ly &y 144
.W .J.M,.,m“ 5 .\ \ —

a&mm w 7§ mw

Ay O )

3 i %

ond | LY Ly | |8V | |®v | | Ov

o0 e AR Al e R areril]

S aE e ¢ :
|- # = . )
© 3 m. <— | ] 3 ¢ +—3 m
4 ~ =l | il _ 1 .
. by ey ey vy Sy 9y by ~< €y fy Sy Sy 3
fooed . L ] ”.&
; 014 1’614 N




18 §§8A 18868y =7l
S.h.I.B. Sté. hpplicaziohi™ndlsiriali Brevetti, 2 hojas, Ne, 24 B
- lorsimsma

w e o 5T
xf"
J< E=as (] - ==t
4 < 4 A
<\ o
L4 O =
J | &' N\
o iy [ b > | .
A< [ 4 @ Fg (il ™ ‘
v < < ”a W x -1
N g A
A o FT ™ o F A 2 : >
AS Ao qs ,! gp.ca_x‘
\ ]
™ ' w
L]
o< H 4@ o
4 < 4
o aml| <
‘-l- » Y //
,-<m \ P LD x-’,.“’
.
) Ty
\ 7]
m’_ 70 .
A< ey o | -
G 2R I 2w O
- n

A7

A1z

Asg
|

Aj
\
il
M
G G
Ag
E-1
A 43
i
M
6
44

< B2 e Jé\«:~
h-l“'{ < -
(L)
O

As

T e ’:L

Ag




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



