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A T E N T E D E I N T R O D U O C  I O N
a fav o r de

D. Josá  MS. BURGUERA MUÑOZ -  de nacion alid ad  española -  
dom iciliado en BARCELONA, 

por:
* P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  y m ontaje de lo s

a s ie n to s  para  inodoros *

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La p resen te  p a te n te  se  r e f ie r e  a l a  fa b r ic a c ió n  
de a s ie n to s  para  inodoros y t ie n e  por ob jeto  c ie r to s  p erfec­
cionam ientos m ediante lo s  cu a les  se obtienen a s ie n to s , con 
su. tapa  co rrespondien te  completamente indeform ables e i n a l t e -
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ra b ie s  y que se montm y a r t ic u la n  a l a  ta z a  d e l inodoro en 
buenas co nd ic iones, c u a lq u ie ra  que se a  e l  modelo de ta z a  y 
l a  s i tu a c ió n  de lo s  o r i f i c io s  p a ra  e l montaje d e l a s ie n to .

Una de l a s  d i f ic u l ta d e s  que se p resen ta  para l a  
fa b r ic a c ió n  en s e r ie  de a s ie n to s  p a ra  inodoros es  precisam en­
te  l a  g ran  d iv ers id ad  de modelos de ta z a s  de inodoro que ex is­
te n  ac tu alm en te . E sta s  ta z a s  son de form as y dimensiones más 
o menos v a r ia b le s ,  pero especialm ente v a r ia  en gran manera, 
de una ta z a  a o tr a ,  l a  s itu a c ió n  de lo s  o r i f i c io s  p a ra  lo s  
t o m i l lo s  de montaje del a s ie n to  y l a  d is ta n c ia  e n tre  esto s 
o r i f i c io s ,  por e fec to  de l o  c u a l ,  r e s u l ta  en muchos casos im­
p o sib le  montar a s ie n to s  ya fab ricad o s  sobre c ie r to s  modelos 
de ta z a s .

Con lo s  perfeccionam ientos ob je to  de e s ta  p a te n te  
se lo g ra  en cambio poder f a b r ic a r  lo s  a s ie n to s  y sus tapas  
co rrespo nd ien tes  en s e r ie  y de un so lo  modelo, y  adap tar f á ­
cilm ente e s to s  a s ie n to s  uniform es, a c u a lq u ie r  modelo de t a ­
z a .

C onsisten  en esen cia  e s to s  perfeccionam ien tos, en 
fa b r ic a r  e l  a s ie n to  y l a  tapa  de un m a te r ia l p lá s t ic o  moldea­
do y formando en su p a r te  p o s te r io r ,  ta n to  e l  a s ie n to  como l a  
ta p a , dos prolongaciones r e c ta s ,  moldeadas de l a  misma p ie z a , 
de manera que l a s  prolongaciones de l a  tap a  encajen  e n tre  l a s  
d e l a s ie n to  o v ice v e rsa  y estando p ro v is ta s  e s ta s  pro longacio­
nes de o r i f i c io s  re o to s  c o a x ia le s  en lo s  que se in tro d u ce  e l 
e je  eomdn de g iro .

E ste  e je  de g iro , e s tá  d iv id id o  en dos p a r te s  y 
formado por dos muñones o p iv o tes  h o r iz o n ta le s  que se  montan 
uno a cada lado  en d ire c c ió n  s o a x ia l , y s irv e n  simultáneamente 
de e je  de g iro  tan to  a l a s ie n to  como a l a  ta p a .  Cada uno de 
e s to s  muñones e s tá  montado sobre una p ie z a  e s p e c ia l ,  también
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de m a te ria l p lá s t ic o  moldeado, que es  l a  que se f i j a  a l a  
ta z a  de l inodoro por medio de t o m i l l o s  y qne e s tá  formada 
por dos p a r te s  a r t ic u la d a s  a lred ed o r de un e je  v e r t i c a l ,  
de manera que l a  p a r te  i n f e r io r ,  en l a  que se a lo ja  l a  ca­
beza d e l t o m i l l o  de f i j a o ió n ,  pueda g i r a r  a lred ed o r de es­
te  e je  v e r t i c a l  y o r ie n ta r s e  en to d as  d irecc io n es  para adap­
ta r s e  a l a s  d i f e re n te s  p o sic io n es  y d is ta n c ia s  de lo s  aguje­
ro s  de f i j a c ió n  que p resen tan  l a s  ta z a s  de lo s  ino doros.

En e l  plano ad junto  se  re p re se n ta  un a s ie n to  de 
inodoro con lo s  perfeccionam ientos ob jeto  de e s ta  p a te n te , 
siendo:

La f ig u ra  1 ,  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  d e l a s ien ­
to  con l a  tap a  y lo s  e je s  de a r t ic u la c ió n .

La f ig u ra  2 , una v i s t a  por encima, parcia lm ente 
co rtad a , para d e ja r  v e r l a  a r t ic u la c ió n  de l a s ie n to  y de 
l a  ta p a .

La f ig u ra  3 , una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  a mayor es­
ca la  de l a s  p iezas  que se f i j a n  a l a  ta z a  d e l inodoro s o s te ­
niendo e l  e je  de a r t ic u la c ió n .

La f ig u ra  4 , ana v i s t a  de f r e n te  de l a  misma p ie ­
za parc ia lm ente  co rtad a , y

La f ig u ra  5, una secc ión  de e s ta  misma p ieza  por 
l a  l ín e a  V-V de l a  f ig u ra  4*

El a s ie n to  de inodoro e s tá  c o n s titu id o  por e l  
a s ie n to  propiam ente dicho -1— y l a  tap a  - 2 - .  Cada uno de 
e s to s  dos elem entos e s tá  formado por una so la  p iez a  moldeada 
de m a te ria l p lá s t ic o ,  t a l  eomo re s in a  s in té t i c a  u o tro  ap ro­
p iad o . P ara  d ism in u ir e l  peso e s ta s  p iez as  son huecas como 
se vá en l a  f ig u ra  1 y se  h a lla n  p ro v is ta s  de tab iq u es  o n e r­
v io s  de re fu e rz o  in te r io r e s  - 3 -  y - 4 - ,  pudiendo l l e v a r  lo s  
n e rv io s  -3** d e l a s ie n to , unos taco s  de goma para apoyarse
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convenientem ente sobre e l  borde de l a  taza*

En su p a r te  p o s te r io r  p re sen ta  e l  a s ie n to  anas 
o re ja s  o s a l ie n te s  de a r t ic u la c ió n  - 5 -  y l a  ta p a  t ie n e  de 
un modo s im ila r  o re ja s  o s a l ie n te s  - 6 - .  Como se vé en l a s  
f ig u ra s  1 y 2 , e s ta s  o re ja s  -5 -6 -  e s tán  d isp u esta s  de mane­
ra  que l a s  o re ja s  - 6 - de l a  tap a  encajen  e n tre  l a s  o re ja s  
-5 -  del a s ie n to  y ta n to  l a s  o re ja s  -5** como l a s  - 6 -  presen­
ta n  o r i f i c io s  que quedan a lineado s y en lo s  cu a les  se  in t r o ­
ducen lo s  dos muñones o p iv o tes  - 7 -  que forman e l  e je  de a r t i ­
c u la c ió n .

P ara  montar e s to s  dos p iv o te s  -7 -  sobre l a  ta z a  
del inodoro de manera que queden en pro longación  e l uno d e l 
o tro , y que e l  a s ie n to  quede siempre b ie n  colocado cu alqu ie­
ra  que sea l a  s i tu a c ió n  de lo s  o r i f i c io s  que p resen tan  l a s  
ta z a s  para  lo s  t o m i l lo s  de f i j a c ió n ,  se disponen según e s ta  
p a ten te  lo s  p iv o tes  - 7 -  f i ja d o s  a unas p iezas  a u x i l ia re s  tam­
b ién  moldeadas de re s in a  s in té t i c a  u o tro  m a te ria l p lá s t ic o ,  
en l a  forma y d isp o s ic ió n  rep resen tad a  en l a s  f ig u ra s  3 y 4* 
E stas  p iezas  de sopo rte  e s tán  formadas de dos p a r te s  -8 -1 0 - 
a r t lc u la d a s  a lred ed o r de un e je  v e r t i c a l ;  l a  base -8 — se ha­
b la  p ro v is ta  de una ran u ra  lo n g itu d in a l  - 9 -  de secc ió n  en T 
o en co la  de m ilano, p a ra  a lo ja r  l a  cabeza de un to r n i l l o  de 
f i j a c ió n  y l a  p a r te  su p e rio r  -1 0 -  l le v a  f i ja d o  e l p iv o te  o 
muñón -7-*

Como se vé en l a s  f ig u ra s  4 y 5 , l a  p a r te  supe­
r i o r  -1 0 - e s tá  unida a l a  base - 8 -  por medio de un e je  in ­
t e r io r  -1 1 -  p referib lem en te  tu b u la r ,  remachado por l a  p a r te  
in f e r io r ,  de manera que l a  p a r te  -1 0 -  puede g i r a r  a  voluntad 
alrededor de e s te  e je  tu b u la r  -1 1 - .

La base —8— tie n e  como se ha dicho an tes una r a ­
nura lo n g itu d in a l - 9 -  para a lo ja r  l a  cabeza d e l t o m i l l o  de
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f i j a c ió n  y a f i n  de que l a  su jec ió n  r e s a l t e  firm e , e s ta  r a ­
nura se h a l la  re v e s tid a  de ana p ie z a  m etá lica  -12— en forma 
de canal o de U, que queda empotrada en l a  masa de l a  base 
-8 -  a l m oldearla y forma un apoyo firm e tan to  para e l  rema­
chado d e l e je  su p e rio r -1 1 - como para  so s te n e r l a  cabeza d e l 
t o m i l lo  de f i j a c ió n .

La base - 8 -  puede tomar l a s  p o sic io nes seña la­
das de puntos en l a  f ig u ra  3 y  tod as l a s  po sic io nes i n t e r ­
medias y esto  unido a que e l  t o m i l l o  puede también tomar 
d ife re n te s  po sic io n es  a lo  la rg o  de l a  ran u ra  hace que 
e s te  a s ie n to  sea adap tab le  a lo s  d ife re n te s  modelos de tazas  
de inodoro e x is te n te s  en e l  mercado, pues en cada caso pue­
den moverse l a s  p iezas  - 8 -  de manera que lo s  t o m i l lo s  de 
f i j a c i á n  puedan en ca ja r en lo s  o r i f i c io s  co rresp o n d ien tes  
de l a  ta z a ,  quedando lo s  e je s  - 7 -  en l a  p o s ic iá n  c o rre c ta  
para e l  buen montaje del a s ie n to .

20 Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  p a te n te :
1 . -  P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  y monta­

j e  de lo s  a s ie n to s  p a ra  inodoros que c o n s is te n  en fa b r ic a r  
ta n to  e l  a s ie n to  como l a  tap a  de un m a te ria l p lá s t ic o  moldea­
do y formando en su p a r te  p o s te r io r ,  dos prolongaciones r e c -  

25 ta s  moldeadas de l a  misma p iez a  y p ro v is ta s  de o r i f i c io s  rec­
to s  co ax ia le s  para  e l  paso de un e je  de a r t ic u la c ió n  comdn a l  
a s ie n to  y a  l a  ta p a , cuyo e je  e s tá  formado por dos muñones o 
p iv o te s  ind ep en d ien tes , pero d isp u e s to s  e l uno en prolongación 
de l o tro , de manera que formen un so lo  e je  de g iro  y montados 
en p iezas  de m a te r ia l p lá s t ic o  moldeado formadas por dos p a r ­
te s  a r t ic u la d a s  e n tre  s i ,  para ad ap tar e l  montaje de e s to s  ejes

30



5

10

15

20

25

30

de a r t ic u la c ió n  a lo s  d if e re n te s  t ip o s  de ta z a s  de inodoro .
2 .  -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  y mon­

ta je  de lo s  a s i  Mitos p a ra  inodoros, según l a  re iv in d ica c ió n  
a n te r io r ,  c a ra c te riz a d o s  por que l a s  prolongaciones de a r t i ­
cu lac ió n  es tán  d isp u esta s  de manera que l a s  prolongaciones 
de l a  tap a  queden encajadas e n tre  l a s  d e l a s ie n to .

3 .  -  P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  y monta­
je  de lo s  a s ie n to s  para  inodoros según l a s  re iv in d ic a c io n e s  
a n te r io re s  c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  p iv o te s  que forman e l  
e je  de a r t ic u la c ió n ,  se f i j a n  d u ran te  l a  operación de mol­
deado en una p iez a  sopo rte  de m a te r ia l p lá s t ic o ,  l a  cual a 
su vez se monta g i r a to r ia  a lre d e d o r de un e je  v e r t i c a l  sobre 
una p ieza  in f e r i o r  de base , tambión de m a te r ia l moldeado pro­
v i s t a  de una ran u ra  lo n g itu d in a l  en forma de T o de c o la  de 
milano en l a  cu a l se a lo ja  l a  cabeza del t o r n i l l o  de f i j a c ió n  
a l a  ta z a  d e l inodoro , de manera que e s ta  p ieza  de base pue­
da tom ar, girando a lrededor d e l e je  v e r t i c a l ,  tod as  l a s  po­
s ic io n es  convenientes p a ra  que e l  t o m i l l o  de f i j a c ió n  pueda 
pasar po r e l  o r i f i c io  de l a  ta z a  del inodoro , cu a lq u ie ra  que 
sea l a  p o sic ió n  de e s te  o r i f i c i o ,  perm itiendo a s í  adap tar e l  
a s ie n to  a lo s  d ife re n te s  modelos de ta z a s  de inodoro e x is te n ­
te s  en e l  mercado.

4*- P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  y montaje 
de lo s  a s ie n to s  para  inodoros, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  an­
te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  por que a l moldear l a  p ie z a  de base 
de lo s  p iv o te s  o e je s  de g iro ,  se  r e v i s te  in te rio rm en te  l a  
ran u ra  que forma e s ta  p ieza  para a lo ja r  l a  cabeza d e l t o m i l lo ,  
con una p iez a  m etá lica  en forma de c a n a l, con ob je to  de pro­
po rc ionar un a s ie n to  firm e para  l a  cabeza del t o m i l l o  y tam­
bión un a s ie n to  firm e para e l  remachado de l e je  v e r t i c a l  de 
a r t ic u la c ió n .
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5 .— P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  y mon­
ta je  de l o s  a s ie n to s  para inodoros, segdn l a s  re iv in d ic a c io ­
nes a n te r io re s ,  c a ra c te riz a d o s  por que ta n to  e l a s ien to  como 
l a  tapa  se moldean huecos, con l a s  paredes de lgadas, y pro­
v is to s  in te rio rm e n te  de n e rv io s  de re fu e rzo , pudisndo lo s  
n e rv io s  de re fu erzo  del a s ie n to  e s t a r  p ro v is to s  de to p es  
de goma para  apoyarse convenientem ente sobre l a  t a s a  de l ino­
doro#

6#- P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  y montaje 
de lo s  a s ie n to s  para inodoros#

E s ta  memoria co nsta  de s ie te  pág inas, e s c r i ta s  
por una s o la  cara#

BARCELONA, 4  JUN 1949
P.A.
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