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a favor de
REEMA CONSTRUCTICN LIMITED ~ domicilisda en LONDRES W1 -
de nacionalidad inglesa,
por:
» Aparato para congirulr paneles o elementos de pared huecos ”

Memoxrilia Descriptiva

La presente patente se refiere a la conat:mcc;&n
de paneles o elementos de pared prefabricados = base de hor-

migén u otro materisl anéflogo, con los cuales puneden levantar-~
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se fécilmente las paredes de un edificio o construccién, gin
necesidad del encofrado gue se emplea usualmente en las cong=
trucciones de homigéne.

Estos paneles o elementos prefabricados, conviene
generalmente hacerlos en forma hueca 0 celular parg disminuir
t0do lo pogsible el peso ¥y a este efecto se fabrican ususlmen-
te estos paneles por vaciado o moldeado sobre una serie de
ndcleos o moldes interiores que luego se pliegan o encojen y
se retiran, dejando asf una serie de espacios huecos en el
panel .

El presente invento tiene por principal objeto hae-
bilitar un n¥cleo o molde interior perfeccionado de construc-
cién gencilla y de f4cil funcionamiento, apropiado para obw
tener por moldeado o vacliado, paneles o secciones de pared
hunecos, u otras piezas similares. Este molde consiste en un
n¥cleo o molde interior plegable o encogible, compuesto de
mo o varioe pares de pilezas en forxma de artgaa o de cubeta,
que se colocan opuestas uma a otra y separasdas durante la
operacién de moldeado, por medio de piezas intermedias o dis-
tanciadoras colocadas entre los boxdes longitudinales de las
artesas y mantenidas en esta posicién por medio de sujetado-
res o plezas de retencidén interpuestas emtre dichas plezas
intermedias. Las plezas en forma de artesa estén formadas
por largueros o cosgtados longitudinales unidos por medio de
travesafios que presentan un perfil arqueado ¢ rebajado, a fin
de gue gl retirar las piezas sujetadoras, las piezas interme-
dias resbalen hacia el centro del molde o nfcleo y permitan
que las artesas puedan juntarse una con otra disminuyendo asf
el tzmafio de este molde o ntécleo.

El invento se comprenderd mejor por la descripcién

detallada siguiente, relaciomads con los dibujos adjuntos, en
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los cualeg indican:

Lug figs. 1, 2 y 3, perspectivas de un panel o
elemento de pared, en sus diversas fases de elahoracifn.

La fige 4, una seccidén de un panel terminado, con
varias cavidades, representéndose el molde o aparato que sir-
ve para hacerlas, en distintas fases de extraccién.

La fig. 5, una secoifn a mayor escala de una forma
modificada del molde o aparato utilizado para dejar un espa-
cio hueco; y

Las figs. 6 y 7, una seccién y una elevacién fron-—
tal de una pared compuesta de paneles conatrufdos de confor-
midad con el invento.

En los dibujos puede apreciarse que para hacer un
panel preelaborado, se toma un tablero -l- de tamafio conve-
niente y forma spropiada al panel, y sobre este tablero (o
sobre una chapa de aislemiento =2~, cuando me necemite ésta
para formar un lado del panel), se aplica une capa o forro
de homigén ~3-, del espesor gque haya de tener la pared del
panel, Sobre esta capa interior de homigén =3~ se disponen
varias plezas de madera u otro material apropiado, en forma
de artema, como se indica en la figura 2, compuestas de lar—
gueros o0 plezas laterales —4-, unidos por travesafios =5,
Los largueros tienen la cara exterior algo inclinada y los
travesafios tienen preferiblemente un perfil argueado o cuxvo.
Sobre las plezas laterales ~4- de estas;artesas se disponen
tubos u otras piezas intermedias =6- gue actuan como distan-~
ciadores, y encima de ellas unas artesas invertidas ~7-. Las
plezas intermedias ~6- gue sirven para separar las artesas de
un mismo par se mantiemen a la separacifin necesaria una de
otra mediante sujetadores o geparadores ~8-~ de forma adecua~

da pars sujetar las piezas intermedias,
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Los extremos del panel gque ha de moldearse pueden
formarse o moldearse por medio de piezas acansladas 0 en U -9~
dispueatas sobre el tablero —li-, y cuando los paneles han de
ir provistos de ranuras en sus extremos para verter en ellas
hormigén, una vez reunidos los paneles para fomar la esiruc-
ture o armazén del edificio, las piezas acanaladas -9~ pueden
llevar fijadosg listones o nervios ~10~ de madera o material
endl ogo, para hacer las ranuras del panele.

Luego se vierte el resto del hormigén en el molde
para hacer la otra cara ~ll~ del panel y las membranas O ner-—
vios «~12- que separan los espacios huecos congtituidos por las
artesas. LOs sucesivos pares de artesas se disponen nés 0 me-
nos separaldos, segin 1o requiera el espesor de estos nervios,.
Cusndo &L hormigén ha fraguado, los separadores ~3- se hacen
seltar o se retiran de golpe, quedando los tubos ~6~ sueltos
para poderlos -extraer, Las artesas =7- de arriba cazen enton-
ces gobre las de abajo, pudiendo desmontarse ambos juegos para
dejar el espacio hueco necesario ~13-~ en el panel,

En la fignra 5, las artesas =l4- y =15-, en ves de
hacerge como indicen las figuras l, 2 y 3, son de chapa meté—-
lica u otro material anédlogo, y tienen los extremos replegados
en =16~y ~17- para que puedan descansar en los tubos inter-
medios ~6~, Ademéds, los separadores -iS- tienen uns parte cen=

tral engrosada, segin se representa, para darles més resisten—

| clae

En las figuras 6 y 7 se representa parte de un edi-
fieio construfdo a base de un conjunto de paneles, como se aca-
ba de describir, En esta construccién, los paneles conforme
&l invento forman las partes principales de la pared, y algu~—
nos de ellos tienen unos extremos preelaborados -19-, -20=-,

=21~ e forma especial para servit de soportes adecuados a una
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Se entenderéd que los precedentes detalles de cong—

puerta ~22- y una ventana =25=-,

truceién se mencionan a modo de ejemplo para indicar el ca=-
récter del invento, y no para limitar su alcance, pues la for—
ms y elaboracién de las piezas separables gue constituyen los
moldes plegables, y el numeroc y la correlacién de &stos, pue—
den variar segun la comstruccidén de panel que interese, Ade-
més, anngue el invento se ha descrito con referencia a un pa-
nei de hormigén, puede hacerse éste de cualquier otro material
adecuado gue pueda moldearse o vaciarse en torno a los mdides,
aparte de gue, si se emplea hormigén para hacer los panelesy
puede aplicarse cualgnier axmadura adecuada, cﬁando se estime

necessrio o convenientes

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.,— Aparato para caﬁstruir paneles o elementos de
pared hnecos, por moldeado o vaciado, constituido por un nd-
cleo o moldé interior plegable 0 encogible, compuesto de tmo
0 varios pares de piezas en forma de artesa, estando las dos
artesas de cada par, opuestas y separadas durante la operacién
de moldeado, por medio de plezas intermedias o distanciadoras
que .se colocan entre 10s bordes longitudinales de las artesas
y se mantienen en posicién por medio de piezas sujetadoras o©
de retencidn, interpuestas entre dichas pliezas intermedisas;
presentanio las piezas en forma de artesa sus larguercs o0 COog-—
tados longitudinales unidos por medio de travesaflos de pexfil
arqueado o rebajado, para que al retirar los sujetadores, leas
riezas intermedias resbalen ﬁacia el centro del molde o ndcleo

Y las artesas puedan juntarse una con otra y disminuir el ta-
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2.~ Aparato segfin la reivindicacién 1, en el que

mafio del mi=mmo,

las piezas sujetadoras hacen al mismo tiempo el efecto de 6rze~
nos de separacidn, parun establecer la separacién convéniente
entre las piezas intermmedias y mantenerlas en pdsicidn entre
los bordes opuestos de un par de artesas.

3e= Aparato segtin las reivindicaciones 1 o 2, com=-
binado con elementos para moldear los bordes de un panel, cons-
tituldos por piezas acensladas digpuestas sobre una base en
la que se elabora el pamel y provistas de mervios o partes sa-
lientes para moldear ranuras en los bordes del panel,

4o~ Aparato para construir paneles o elementos de
pared huecos.

Esta memoria consta de seis pfginas, escritas por
una sola cara.

BARCELONA, « 4 Jul. 1549
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